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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo Ge Utilidad se refiere a un envase para
productos medicinales, del tipo que llevan incorporada una cfnula, exten-
édiéndose al conjunto de elementos qgue integran dichp diéposi-

tivo.

Descripcifn de las anterioridades

Con anterioridad se han dado a conocer agujas de .-
jeringa o cé&nulas conectadas a un envase de fliido terapéu-

tico o una bolsa o envase de lfquidos para transfusién, lxz.

» -

KR ¢

cual es introducida por clavado en ei cuerpo de un paciente,

comprer- iendo de manera general una aguja hueca y un v&stago
o soporte para dicha aguja hueca por un extremo de la misma,

Lol ]

que se designar& como "extremo pr&ximo”". El cubo o VaSta9§ff
de la c&nula m&s frecuentemente utilizado en 1la actualidé?i'.
queda realizado a base de un material pléstico duro tal cé%&
cloruro de pclivinilo y la aguja hueca gqueda insertada en di-

cho vdstago ¢ soporte. Para retener de manera segura la agu-

‘ja hueca con respecto a dicho vdstago o soportz, se dispone

una capa de una resina termocurada, tal como una resina epcxi
curada, en el extremo opuesto o alejado de dichc véstago o so-
porte para la aguja, formando parte integral con l& superficie
circunferencial externa de la aguja hueca.

Para proteger a una cénula de este tipo contra da-
nos debidos a impactos externos antes de su utilizaciﬁn, la
c&nula descrita anteriormente ™m=da recubijerta cor un protec-
tor realizado a base de material pldstico fgeneralmente un

plésticc m&s duro que el del sopcrte o v8stago de fijaciln}.,
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El protector comprende un cuerpo hueco uno de cuyos extremos
estf ablerto y cuyo otro extremo estd cerrado. La aguja hue-
ca queda insertada dentro del cuerpo® hueco mencionado. El

difmetro externo del extremo Opuestorde dicho v&stago o so-

| porte es generalmente mayor qué el di&metro interno del ex-

tremc abierto del protector ¢ una dimensién aproximadamente
de 0,1 a 0,2 mm. Debido a esta diferencia, cuando el protéc—

tor es colocado sobre la c&nula, =1 extremo alejado o distal‘

de dicho v&stago ° cubo se encuentra ligeramente reducide en

cuanto a di&metro. Si bien el extremo akierto del protector
estd ligeramentevag:andado en cuanto al_diametro, el graﬁb.de
agrandaniento eé menor que el grado de reduccibn del difmetro
en el extremo distal o alejado dé dicho v&stago de soporte;

La c&nula, recubierta por el nrotector, queda sometida & /es-

terilizacicn en autoclave.

En caso de gue la resina epoxi para la fijacian de
la aguja hueca al v&stago o soporte no se encuentra completa-
mente curada en una cinula del tipo antec descrito, el grado
de reduccién en didmetro en la parte extrema alejada o distal
de dicho vasfago al recibir el recubrimierto del protector,

se hace demasiado grande. Esto elimina sustarcialmente la di-

' ferencia en difimetro externo del v&stago de soporte en la zo-

na distal o alejada del mismo y el difimetro interno del pro-
téctor, resultando ello en un ciecrre de poca hermeticidad a
loé'liquidos. Este fenOmeno es frecuentemente mds pronuncia-
do en la esterilizacibn por autoclave. Si se conecta un dis-
positivo de esné tipo a un recipiente o bolsa gue contiene

una sclucidn de infusiér o similar, el lfquido que pueda ser
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introducido en el protectcr desde la bolsa o envase con in-
termedio de la aguja hueca menciocnada puede salir al exterior
por una zona de contacto entre el vsstagd de soporte mencio-
nado y el protector. Con un dispositivo de c&nula de'este ti-
po, el aire ambiente puede introducirse también en el dispo-
sitivo por la zona de contacto entre el v&stago de soporte y
el protector, resultando ello en malas condiciones higié-i
nicas, |

| Por otra parte, si la resiné epoxl se encuentfa:ei—
cesivamente curada, cualquier reduccién del di&metro del v&s-
tago_de soporte se haée.dif!cil.‘Si el protector qUeda,cbié-
cado de manera forzada sobre el extrémo distal o alejado del
vistago mencionado, su desmontaje no es f&cil. AdemSs, cuando
el protector queda.situado sobre el dispositivo, la supégfi-
cie interna del protector puede recibir raspaduras axia@é@}
debido a la preséncia ée una capa de resiné epoxi demasiadp
dura; Puesto que el didmetro del v&stago mencionado de gépor-

te casi no disminuye, las rayaduras producidas de este modo

perjudican el cierre herm&tico o cierre estanco a los lfqui-

dos entre dicho vdstago y el protector y presentan un pro-
blema similar al que se presenta cuando la resina epoxi no
esti completamente curada. Este fenfmeno queda mds pronuncia-
do debido a la accién del calor por la esterilizacifn en au-
toclave.

Resumen de la invencifn

Es una finalidad de la presente invencién el propor-
cionar un dispositivo de c&nula que comprende una aguja hueca

soportada por un vdstago de soporte y que presenta un protec-
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tor destinado a pfoteger dicha aguja.hueca, ae manera que el

protector recubre de manera suave y desmontable el vé&stago

de soporte con un cierre hermético y estanco a los liguidos.
Un dispositivo de c&nula segfin la presente inven-

cidn comﬁrende una aguja hueca y un vistago de soporte de

- material pl&stico duro que soporta dicha aguja hueca en el

extremo de la misma que se llamar& préximo o interno, en opo-
sicién al extremo llamado opuesto o externo. E1l protector .
comprende -un cuerpo'hueco cuya parte o zona extrema distal
queda‘cerrada y cuyo extremo pr&ximo o interno queda abier-
to y esti realizado de material pl&stico duro. L& aguja-ﬁﬁéﬁ-
ca queda élojadé en el interior del cuerpo hueco del protec-
tor. E1l extremo 1nterho o extremo abierto del cuerpo huece-.
del protector queda situado de forma desmontable sobre ék“f
extremo distal o externo, Una capa elistica queda ¢onst§§gi—.
da en una zona comprendida entre la superficie circunferenf

cial interna del cuerpo hueco y la superficie circunferen-

cial externa del v&stago de soporte.

La capa el&stica queda fijada sobre la superficie
circunferencial interna del cuerpo hueco en la parte o extre-
mo interno del mismo o en la superficie circunferencial ex-
terna dél vdstago en la parte externa o distal de Este.

La presente invencién se extiende asimismo a un
envase para productos medicinales destinado a retener el
1fquido con el cual se conectari la c&nula mencionada con
intermedio de un tubo.

Descripci6n de los dibujos

Las figuras 1A y 1B son vistas en seccifn respec-
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tivamente de una c&nula y un protector de la c&nula segln
una primera realizacidn de la presente invencién.

La figﬁra 2 es una vista en seccifn gque muestra
la combinacién de la cdnula de la figura 1A con el protec-
tor de la'figura 1B.

Las figuras 3A y 3B son vistas en seccién respec-
tivamente gque muestran una cérnula y un protector de un dis—_
pesitivo de c&nula segin el presente Modélo.

La figura 4 es una vista que muestra un envaseiba;
ra productos medicinales que lleva inéorporado un dispositi-
vo de c&nula segfin el presente Modelo. R

Descripcifn detallada de la invencifén

La presente invencién se describir& en detalle con
respecto a los dibujos adjuntos. Los mismos numerales in&*—
can partes an510gas en los diferentes dibuijos. 3

Las figurasilA y 1B ¥ 2 muestran la realizacién de la
presente invencifén. Tal como. se muestra en la figura 1A, una
c&nula ;10— de un dispositivo de c&nula de ésta invencién po-
seé uﬁa aguja hueca‘-ll- Cuyo extremo distal O externo es
puntiagﬁdo Yy posee un vdstago o soporte -12- destinado a so-
portar dicha aguija huéca -11- por el extremo interno o pr&-

ximo de la misma. El v&stago de soporte -12- comprende un

cuerpo principal -l12a- y un cuerpo peguefio en forma colum-

. nar -12b-, El cuerpo principal -l2a- posee una forma tron-

cochnica préxima a una forma columna en la que el &ngulo de

la superficie lateral con respecto a la cara del extremo in-

ferior es pr6ximo a un &ngulo recto. El cuerpo columnar -12b-

posee un di&metro menor que el difmetro de dicha cara supe-
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rior éxtrema'del cuerpo principai'-IZa- con el cual el cuer-
po -12b~- forma parte ,estando montado de manera integran en
el centro de la cara superior extrema del cuérpo principal
-12a-. Un refundido cBnico -13- gqueda constituldo en la ca-
ra inferior extrema del cuerpo principal -12a- siendo capaz
de recibir un tubo o un éilindfo ekterno_de una jeringa. El
vastago o soporte -12- queda realizado en conjunto a base de
un material pl&stico duro, mis particulémenté un material
pl&stico duro gue tiene una elevada resistencia al calor-f
que es capaz de resistir la esterilizacibn por autoclave (si-
tuindose de manera general en un ambiente de vapor,de.tempe#
ratura comprendida entre 115 y 1332C durante un tiempo de 5 a
30 minutos). Como ejemplos de dichos pl&sticos duros se pue-
den indicar el poliuretano, cloruro de polivinilo y pong@r-
bonato. |

| La aguja hueca -11- se extiende segfin el eje del
v8stigo de soporte -12- y su extremo pr&ximo o interno ge
prolonga ligeramente hacia dentro del refundido -13-, Para
conseguir la fijacién firme de la aguja hueca -11- al vé&sta-
go de soporte -12-, se aplica un adhesivo -14- de tipo epoxi
en la cara extrema del'cue:po columnar -12b- del v&stago -12-
para rodear una zona de la aguja hueca -11-.

Tal como se muestra en la figura 1B el protector

-15- tiene un cuerpo principal hueco -15a- cuyo extremo pr&-
ximo o interno se encuentra abierto y cuyo extremo distal o
externo est& cerrado, existiendo un cuerpo ciliIndrico hueéo
-15b- formado de manera integral_cén el cuerpo principal -l5a-

y que tiene un diSmetro internc ligeramente mayor que el del
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cuerpo principal -15a-, El protector -15- qﬁeda'réalizado a
base ae un material plédstico duro, en particular unAmaterial~
que fiene resistencia al calor capaz para soportar la esteri-
lizacién en autoclave.»El proteétor -15- queda realizado pre-
ferentemente a base de un material transbarente..En este ca-
so, la eventual deformacidn del extremo de la aguja hueca
-11- despufs de que la.canula'-lo- queda recubierta con un
protector -15-, asf como lé posibilidad de que cualesqﬁiera
materiales extrafios queden fijados a la aguja hueca, se éuéde
confirmar ocularmente sin necesitar el desmontaje del protec-

tor -15-. Como ejemplos de dicho material para el protector

-15- se’pueden indicar el cloruro de polivinilo, el policai-

bonato, poliproPileno,vpolietiieno, poli&ster y poli (metil
penteno). Puesto que el conjunto del protector -15- queda
realizado a base de un material pl&stico duro, una vez que
&ste recubre la c&nula, ninguna fuerza externa puede actuar
sobre el protector de forma gue pueda ejercer sus efecibg
directamente sobre la aguja hueca dafifndola, tal como es el
caso cuando el protector queda realizado a base de un mate-
iial ei&stico.

Una éapa de material el&stico -16- gueda consti-
tufda en la superficie circunferencial interna del cuecspo
cilindrico =-15b- é&el protector -15-. Si bien el material -de
la capa el&stica -16- no est& especialmente limitado, es pre-
ferible utilizar un polimero elastfmero. Como ejemplos de
dicho elastfmero polimero se comprenden gomas O cauchos de-
gradados (incluso vulcanizados) tales como goma natural de-

gradada, goma natural sintética, goma de estireno-butadieno,
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. goma de butadieno, goma de cloropreno, goma}nitrilo, goma

de butilo, goma de etileno-propilenc y goma de uretano; elas-
t8meros de resinas sinté&ticas comprendiendo elastSmeros pléis-
ticos tales como elastéﬁéros de poliolefina, elastSmeros de
poliamida, elastémeros de poli&ster, elastémeros de poliure-
tano, elastSmeros de estireno tipo blogue y goma de silicona.
La capa elédstica -16- posée preferentemente una dureza com-
prendida entfe 30 vy 80 seglin JIS K630l1. A causa de la dqra-
cidn o carécter prolongado del cierre estanco al aire y a los
lfquidos asf como el montaje y desmontaje suaves del protec-
tor sobre el vistago y al extraerlo del mismo, la capa’éias—
tica ~16- tiene de forma preferible, una compresifén de

20 a 80% después de calentamiehto a 100eC durante 22 horas,

de acuerdo con JIS K6301, puesto gque debe proporcionar ur cie-

" rre hermético y estanco a los lIquidos entre el vAstago o so-

porte -12- y el protector -15- despué&s de esterilizacién en
autoclave. Los materiales para dicha capa el&stica -16- se
pueden seleccionar entre los elastdheros polfmeros descritos
anteriormentg.

La capa elé&stica -16- puede-fabricarse simultanea—'
mente con el protector -15- por un método de moldeo de dos
colores, de manera que dos tipos diferentes de materiales se
moldean simult&neamente o secuencialmente dentro de un molde
hueco, Este mé&todo de moldeo de dos colores mejora la produc-
tividad y la adherencia-entre‘el protector -15- y la capa el&s-
tica ~16- es excelente. El protector -15- y la capa eléstica
-16- pueden ser fabricados alternativamente por moldeo por

inserci®n o similares. El protector -15- y la capa elfstica
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?16— se puedeﬁ moldear Separadamente Yy a continuacifn la

capa el8stica -16- se puede unir & la superficie circunfe-

rencial interna del protector -15-.

La c&nula -10~- y el protector -15- son acoplados

" entre sI de manera que el cuerpo cilindricc -15b- del pro-

tector ;15~ cubra al cuerpo columnar -12b- del v&stago de
soporte -12-, tal como se muestra en la figura 2. De esta
forma la capa el&stica -16- queda interpuesta entre el .
cuerpO'cilIndrico‘~15b— del protector -15- y el cuerpo'éé-'

lumnar -12b- del v&stago de soporte -12-.

v
.

El di&metro interno del cuerpo cilfndrico -15b+
del protector -15- es generalmente menor que el di&metro
externo de !l cuerpo columnar -12b- del vdstago -12- en U;I:a
0,5 mm. Lé capa el&stica -16- posee de manera general &h{é%o—
sor de 0,3 a 2;0 mm. Cuando el protector -15- y la canuig:'
-10- son acoplados del .n>do representado en la figura %;:13
capa el&stica -16- queda comprimida. Debido a la fuerza de
repulsidn resultante y a ia elasticidad, el cuerpo cilfindri-
co -15b- del protector -15- y el cuerpo columnar -12b- del
véstago -12- queaan cerrados de manera hermé&tica y estanca
a los gases. La capa el&stica -16- sirve para absorber cual-
quier fuerza externa. Inclusoc en el caso de que el adhesivo
-14- de tipo epoxi no esté& suficientemente curado, cuandc el
cuerpo cilindrico -15b- del protector =-15- queda situado so-
bre el cﬁerpo columnar -12b- del v8stago -12- de la c&nula
-10- durante el moi.taje de dicha c&nula -10- y protector -15-,
el mencionado cuerpo -12b- no puede ser reducido en didmetro

tal como ocurre convencionalmente. Incluso si la resina epoxi
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flé‘ se encuentra excesivaménte curada, el desmontaje del
cuerpo cilindrico ~15b- no es diffcil y la superficie inter-
na del cuerpo cilindrico ;15b- no gueda dafiada, facilitando'
la cubricibn y desmontaje suaves. El protector -15- y la cé&-
nula -10- est&n sometidos a esterilizacién por autoclave en
posicibn de montaje, tal como se muestra en la figura 2. In-
cluéo si el cuerpo cilfindrico -15b~ del protector -15~ o el

cuerpo columnar -12b- del vdstago de soporte -12- se deforman

N L

térmicamente_de manera ligera debido al calentamiento’éé este-
rilizacién, la capa el&stica -16- absorbe el&sticamente dichas
deformaciones y por lo tanto no perjudica al cierre heéﬁético
y estanco a los lfquidos. Pbr ejemplo, cuﬁndo'el extremo dis-
tal o alejado de un cilindro externo de una jeringa que' con-
tiene una solucién de infusisn en su interior es a¢0p1hdélen
el refundido -13- del v&stago de soporte -12?, incluso:éi}la
soluci6n de infusién gotea hacia el protector -15- a t§§v§s
de la aguja hueca -11-, la sclucién de infusifn no puede ver-
terse o gotear al exterior entre dicho cuerpo columnar -12b-
del v&stago de soporte =-12- y el cuerpo cilfindrico -15b- del
protector -15-, Incluso en el caso en que una fuerza externa
actfia sobre el conjunto de la cinula -10- y del protector
-15-, lg capa el&stica -16- sirve para absorber cualquier
fuerza externa de este tipo para mantener de forma estable

el clerre herm&ticc y estanco a los gases entre dichos ele-

.mentos.

La capa elfstica -16- puede guedar constitufda so-
bre la totalidad de la superficie interna del protector -15-.

En este caso, incluso si el extremo puntiagudo de la aguja
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hueca ~11- entra en contacto'con la superficie interna del
protector -15- cuando dicho protector —15; es situado sobre
la c%nula ~-10~-, el protectof -15- no puede recibir dafios
por la presencia de dicha capa elsstica -16~. |

Las figuras Ay 3§,re5pectivamentg muestran'uﬁa
c8nula y uh protector de un dispositivo de c&nula segfin el
rresente ﬁodelo. V'Segﬁn esfe Modelo dg Utiiidad,‘
se constituye una realiéacién similar a ° las fiau-
ras 1A y. 1B excepto por el hecho de que la capa eléstiééf
-16'~ quéda constitufda en la superficie circunferencial ex-
terna del cuerpo -12b- del vastago de soporte -i2-, Pafg'fi-
jar de manera firme la capa el&stica -16'- a la superficie
circunferencial externa del cuerpo cilindrico -12b-, se'pﬁe-
de adoptar tambi&n un m&todo similar al de constituir ia{;a-
pa el&stica -16- en la superficie circunferencial inteéﬁ&}
del cuerpo cilindrico =~15b- del protector -15- de la pgéme—
ra realizacién, -

La figura 4 ruestra un envase o bolsa de productos
medicinales que posee un dispositivo de cé&nula tal como se
ha descrito., Un extremo del tubo -21- queda acoplado en el
refundido -13- constitufdc en el cuerpo principal -12a- de
la c&nula recubierta mediénte el protector -15-, tal como se
muestra en la figura 2, y el otro extremo del tubo -21- esté
conectado a una bolsa -22-. Dicha bolsa -22- puede gquedar
constitufda por una bolsa para flGidos terap&nticos © vna
bolsa para transfusifn de sangre y retlene en su interior
un agente terapéutico en estado flfiido, una solucién anticoa-

gulante de sangre (&cido citrico, citrato s&6dico, glucosa o
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base de un material pl&stico flexible. Se debe observar que
el dispositivo de c&nula utilizado en esta reéliia;ién puede
guedar substitufdo por la c&nula mostrada en la figura 3.

| De acuerdo con la presente realizaéién, la superfi-
cie de unidn del vistago de sopérte -12- de la c&nula -10- y
el protectdr ~15- se mantiene estanca a los lfquidos debido

a la presencia de la capa eldstica -16-. Por ello,” tanto

en el estado de uso como en el de no utilizacifn de la:ééhula

'-10-, la solucibn retenida en la bolsa -22- no puede verterse

atravesando la superficie de unifn. Incluso en el caso:dg que

varias fuerzas externas actfen sobre la cdnula -10-, la super-

ficie de unibn se mantiene estanca a los lIgquidos.

Puesto que la bolsa -22- queda realizada a hp;e de

- '
L

un material pléastico flexiblé, dicha bolsa -22- se degogmg al
descargar la solucién mantenida en su interior. Por lozggnto,
la solucién puede sér descargada sin introducir aire éﬁﬁiénte
en la bolsa. La contaminacifn de la bolsa debido a la intro-

duccifn de aire ambiente queda por lo tanto evitada. La for-

ma de la bolsa o bolsas se reduce durante su almacenamliento,

al contrario que en las botellas de vidrio.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del envase descrito ser& variable a los efectos

del actual Modelo.
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NOTA,

Se reivindica como‘bbjeto de este registro por Mo-
delo de Utilidad:
1.~ Envase con cinula para productos medicinales,

que posee una c&nula con una aguja hueca, un vistago de so-

"porte de dicha aguja hueca en el extremo interno o préximo

de la mencionada aguja hueca y que gueda realizado de un ma-

terial plastico duro, un protector gque comprende un cCuerpo,

. - 4

hueco cuyo extremo distal o externo estf cerrado v cuyo ex-

-

tremo interno est& abierto y que queda realizadoc en unﬂhgte—
rial pléstico duro, estando montado dicho protector de Térma
desacoplable sobre dicho vastago de soporte de manera que el

mencionado cuerpo hueco recibe en su interior la aguja hieca

> .‘

mencionada y dicho extremo distal o externo del cuerpo ﬁdaéq
recubre una parte éxtfema o distal del mencicnado véstaéé{ée'
soporte y que una capa flexible queda conétitﬁida entre.i?.
superficie circunferencial interna de dicha parte o extremo
interno cel cuerpo hueco y una superficie circunferéncial ex-
terna de dicho extremo distal o alejado del véstago‘de sopor-.
te, cue es de tipo eléstico.

2.- Envase con c&nula para productés medicinales,
seglin la reivindicacidn 1, en el que dicha capa eldstica gque-
da realizada a hase de un polimero elast&mero.

3.- Envase con cinula para productos medicinales,
seagin la reivindicacidn 2, seqgfin el cual dicho elastSmero po-
limero es un caucho de tiﬁo degradado o un elastdmero de re-

sina sintética.

4 .- Envase con cénula para productos medicinales,
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segfin la reivindicacién 3, secfin el cual dicho caucho de tipo
degradado es seleccionado del grupo gue comprende caucho na-

tural, caucho natural sintético, caucho de estireno-butadie-

‘ne, caucho de butadieno, caucho dé cloropreno, caucho de ni-

trilo, caucho de butilo, caucho de etileno-propileno, caucho
de uretano y caucho de silicona. .

5.~ Envase con cdnula para productos medicinales,
segln la reivindicacidn 3, seglin el cual dicho eiastéme;gcde

recina sinté&tica se selecciona del grupo que comprende elas-

tbmeros de poliolefina, elastfmeros de poliamida, elastdmeros

‘de poliéster, elastfmero de poliuretano y elastédmero tiéo.blo—

que de estireno.

6 .~ Envase con canula para productos medicinaréé;

seglin la reivindicacidén 2, seclGn el cual dicha capa elssti-

2 .

ca tiene una cdureza cormprendida entre 30 y 70. A

7.~ Envase con cinula para productos medicinales,

seqglin la reivind? :acién 6, seqglin el cual dicha capa el&stica

~tiene una cohpresién de 20 a 80% después de calentamiento a

100¢cC durante 22 horas.

8.~ Envase con c&nula para productos medicinales)
segin la reivindicacién 1, seqgln el cual dicho protector gque-
da realizado a base de un material resistente al calor.’.

9.~ EFnvase con <&nula para productos mecdicinales,
segln 1la reivindicacidn 8, sealin el cual dicho protector es
transparente.

10.- Envase con cénula para productos medicinales,
seglin la reivindicacién 9, seqgin el cual dicho protector que-

da realizado con un elemento seleccionacdo del grupo gue com-
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15,

[
o)
.

25.

prende cloruro de polivinilo, policarbonato, polipropilero,
polietileno, poliéster y poli (metil penteno),

11.- Envase con cdnula pare productos medicinales,
seglin la reivindicacién 1, seafin el cual dicho véstaga de .

soporte gqueda realizado a base de un material resistente al

calor.

12.- Envase con c&nula para productos medicinales,
segfin la reivindicacién 11, segGn el cual dicho véstago de,
soporte queda realizado a baée de un elemento seleccioné&é '
en el grupo que comprende poliurétano, cloruro de polivipilo

-

y policarbonato. , e

13.- Envase con cinula para productos medicinales,
segtin la reivindicacidn 11, segfin el cual dicho vé&stago ae”

-

soporte presenta un refundido en dicho extremo interno J.pr&-

" ow

ximo del mismo.

LI I

14.- Envase con cénula para productos medicinqéés,\
segin la reivincdicacidn 11, sealn el cual dicho vastadgo cde
soporte comprende un cuerpo principal troncocbénico y un cuer-
po cilindrico constituido de forma integral con la cara supe-
rior del cuerpo troncocbnico mencionaao Y gue posee un difme-
tro m&s reducido que el di&metro de la cara superior del men-
ciorado cuerpo troncocdnico. |

15.- Envase con cdnula para productos mecdicinales,
segfr cualquiera de las reivirdicaciones 1 a 14, segln el
cual dicha capa elistica gueda constitufda er la superficie
circunferencial interna de dicho extremo interno o préximo

del protector.

16.- Envase con cénula para productos medicinales,
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segfin la reivindicacién 15, segfin el cual dicha capa elésti-
ca y el protector cqnstituyen una pieza de dos colores.

17.- Envase con cdnula para pfoductos medicinales,
seglin la reivindicacién 15, seglin el cual dicha capa eléasti-
ca vy el protector constituyen una pieza moldeada postiza.

18.- Enﬁase con cédnula paranproductos medicinales,
segﬁﬁ cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, segfin el
cual dichaAcapa eldstica éueda constituida sobre la superfi-

cie circunferencial externa de la mencionada parte extrema

distal o externa del v&stago de soporte. .

-
.

0

19.- Envase con cénula para productos medicinales,

- segln la reivindicacidén 13, seqglin el cual dicha capa elasti-

=L e,

ca y el vastago de soporte constituyen una pieza moldeada pos-

tiza. ’ ‘ el

20.- Envase con cé&nula para productos medicinéléé,
seglin la reivindicacidén 18, seglin el cual dicha capa elééﬁica
y el mencionado vistago de soporte constituyen una pieza de
dos colores.

21.- Envase con cénula para productos medicinales,
segfln 1as_reivindicaciones anteriores, gque comprende un enva-
se que retiene una solucién medicinal en su interior, una
acuja hueca, un vistago de soporte de dicha aguja hueca en el
extremo interno o préximo de la mencionada aguja}hueca y que
queda realizado de un material pl&stico duro, un protector
quée :comprende un cuerpo hueco cuyo extremo distal o externo
esté cerrado y cuyo extremo interno estd abierto y que queda

realizado en un material plastico duro, estando montado dicho

protector de forma desacoplable sobre dicho vastago de sopor-
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te de manera que el rencionado cuerpo hueco recibe en su in- -
terior la aguja hueca mencionuada y dicho extremo distal o
externo del cuerpo hueco recubre una parte extrema o distal
éel mencionado vdstago de soporte y que una capa flexible
queda constituida entre la superficie circunferenciél inter-
na de dicha parte o extremo interno del cuerpo hueco y una
superficie circunferencial externa de dicho extremo distal

o alejado del vastago de soporte, que es de tipo eléstiddfi
y un tubo uno de cuvos extremos estd conectado a dicha parte

o zona extrema interna o prdxima del mencionado v&stago de

'
trz

soporte, para comunicar con la mencionada aguja hueca y cuyo
otro extremo estd cnnectado a la bolsa.
22.- Envase con cinula para productos medicinales,

* .

seglin la reivindicacién 21, seclin el cual dicha.bolsa qﬁédé

realizada a base de un material pl&stico flexible. s

23.- Envase con cédnula para productoé medicinéiéé,
segln la reivindicacién 22, seaglin el cual dicha sclucidén es
una solucibén anticoagulante sanquinea.

24.- Envase con cdnula para productos medicinales,
seglin la reivindicacién 21, seqln el cual dicha capa el&sti-
ca queda realizeada a:base de elastbémero pciimero.

25.- Envase con cé&nula para productos medicinales,
secin la reivindicacién 4, seafin el cual dicho elastfmerc po-
lfmero es un caucho degradado o un elast8mero de resina sin-
t&tica.

26 .- Envase con c&rula para productos medicirales,

segln la reivindicacién 25, seglin el cual dicho caucho de ti-

po degracado es seleccionado del grupo gue comprende caucho
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nafural, caucho natural sintético, caucho de estireno-buta-
dieno, caucho de butadieno, caucho de cloropreno , capcho
de nitrilo, caucho de butilo, caucho de etileno-propileno,
caucho de uretano y caucho de siliconas.

27 .- Envase con cénula para productos medicinales,
segln la reivindicacién 25, segfin el cual dicho elastSmero
ce resina sintética se seleéciona del grupo que comprende
elastdémero de poliolefina, elastdémero de poliamida, elastq-
mero de poliéster, elastbémero de poliuretano y un'élastémero
de estireno tipo bloqgue.

28.- Envase con cénula para productoes meqicinéiés,
segin la reivindicacibn 24, seglin el cual dicha capa el&sti-
ca tiene una dureza comprendida entre 30 y 70. .

| 29.- Envase con cénula para productos medicinales,
segﬁﬁ la reivindicaci6n 24, segGn el cual dicha capa eldsti-
ca tiene una comrpresién de 20 a 80% después de calentamiento
a 100eC durante 22 horas.

30.~ Envase con cénuia para productos medicinales,
seglin .1a reivindicacidn 21, segln el cual dicho protector
gueda realizado a hase de un material resistente al calor.

31.- Fnvase con c&nula para productos medicinales,
sealn la reivinéicacién 30, segfin el cual dicho protector es
transparente.

32.- ILnvase con cénula para productos medicinzales,

segin la reivindicacibn 31, seqfin el cual dicho protector

queda realizado en un elemento seleccionado del grupo gue

comprende cloruro de polivinilo, policarbonato, polipropi-

leno, polietileno, poliéster y poli (metil penteno).
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33,~- FEnvase con c&nula para productos medicinales,
seaglin l¢ ceivindicacién 21, seglin el cual dicho vistago ce
soporte queda realizado a base de un material resistente al
calor.

34.- Fnvase con c8nula para productos medicinales,
seain la reivindicacién 33, seglin el cual dicho Véstago de
soporte queda realizado a base de un elemento seleccionado
del grupo gue comprende poliuretano, cloruro de pglivinilg
y policarbonato.

v35'“ Envase con c&nula para proauctos medicinales,
seatn la reivindicacidn 33, segln el cual dicho v&stage je
soporte presenta un refundido en el extremoﬂpréximo o inter-
no del mismo. .

36.- Envase con cénuié para productos medicinalés,
segln la reivindicacién 33, segGn el cual dicho véstagc;dé
soporte comprgnde un cuerpc principal troncocénico y un.cuer-
po cilindrico constitufdo integralmente con una cara superior

extrema del mencionado cuerpo troncocfnico y que posee un 4di&-

"metro menor que el correspondiente a dicha cara superior ex-

trema del cuerpo principal troncccbdnico.

37.- Envase con c&8nula para productos mecdicinales,
seclin cualguiera de las reivindicaciones 21 a 36, segln el
cuezl dicha capa el&stica cueda constitufda en la superficie
circurnferencial interna e la zona extrema interna o préxima
éel mencionado protector.

3g.~ Envase con c&nula para productos medicinales,
segin la reivindicacién 37, segGn el cual dicha capa eldsti-

ca y el protector mencionado constituyen una pieza de dos
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colores.

39.~ Envase con cé&nula bara productos medicipales,
seglin la reivindicacién 37, seagfin el cual dicha capa elfsti-
ca y el protector mencionado constituyen una pieza moldeada

5. postiza.

40.- Envase con céﬁula para productos meaicinales,
segﬁnxcualquiera de las reivindicaciones 21 a 38, éegﬁn el
cual dicha capa .eléstica queda constitﬁida en la superficie
circunferencial externa de la mencionada zona extrema o d{s—

10. tal o externa del vé&stago de soporte.

41.- Envase con c&nula para productos medicinales,
seglin la reivindicacién 40, secln el cual dicha capa el&sti-

ca y el vastago de soporte constituyen una pieza moldeada

3

pestiza.

15. 42.- Envase con cénula para productos medicinalés,
segln la‘reivindicaCién 40, seclin el cual dicha capa el&asti-
ca vy el mencionado vastago de soporte constituven una pieza
de doé colores.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-

20. rran en la esencialidad del Modelo de Utilidac¢ definido en
las anteriores reivindicaciones, cuyo 6bjeto es:

43.- "ENVASE CON CANULA PARA PRODUCTOS MEDICINA-

Consta la presente memoria c¢e veinte hojas fo-
25. liadas mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos

unidos a la misma.
Barcelona, 6 ABR. 1984
P.A, de TERUMO KABUSHIKI KAISHA comercializando

bajo el nombre de TERUMO CORPORATION.
ALLFONS DUR&N
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