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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un envase para 
productos medicinales, del tipo que llevan incorporada una cánula, exten­
diéndose al conjunto de elementos que integran dicho disposi­
tivo.

Descripción de las anterioridades
Con anterioridad se han dado a conocer agujas de 

jeringa o cánulas conectadas a un envase de flCido terapéu­
tico o una bolsa o envase de líquidos para transfusión, la.

* * * *
cual es introducida por clavado en el cuerpo de un paciente, 
compren iendo de manera general una aguja hueca y un vástago 
o soporte para dicha aguja hueca por un extremo de la misma, 
que se designará como "extremo próximo". El cubo o vástago ' 
de la cánula más frecuentemente utilizado en la actualidad**' 
queda realizado a base de un material plástico duro tal eemo 
cloruro de pclivinilo y la aguja hueca queda insertada en di­
cho vástago o soporte. Para retener de manera segura la agu­
ja hueca con respecto a dicho vástago o soporta, se dispone 
una capa de una resina termocurada,tal como una resina epcxi 
curada,en el extremo opuesto o alejado de dicho vástago o so­
porte para la aguja,formando parte integral con 1? superficie 
circunferencial externa de la aguja hueca.

Para proteger a una cánula de este tipo contra da­
ños debidos a impactos externos antes de su utilización, la 
cánula descrita anteriormente rn^da recubierta cor un protec­
tor realizado a base de material plástico (generalmente un 
plástico más duro que el del sopcrte o vástago de fijación).
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El protector comprende un cuerpo hueco uno de cuyos extremos 
está abierto y cuyo otro extremo está cerrado. La aguja hue­
ca queda insertada dentro del cuerpo hueco mencionado. El 
diámetro externo del extremo opuesto de dicho vástago o so-

5. porte es generalmente mayor que el diámetro interno del ex­
treme abierto del protector ¿r una dimensión aproximadamente 
de 0,1 a 0,2 mm. Debido a esta diferencia, cuando el protec­
tor es colocado sobre la cánula, el extremo alejado o distal 
de dicho vástago o cubo se encuentra ligeramente reducido-en

10. cuanto a diámetro. Si bien el extremo abierto del protector
está ligeramente agrandado en cuanto al diámetro, el grag^-de 
agrandamiento es menor que el grado de reducción del diámetro 
en el extremo distal o alejado de dicho vástago de soporten 
La cánula, recubierta por el nrotector, queda sometida a.es- 

15. terilización en autoclave. . \
En caso de que la resina epoxi para la fijación de 

la aguja hueca al vástago o soporte no se encuentra completa­
mente curada en una cánula del tipo antee descrito, el grado 
de reducción en diámetro en la parte extrema alejada o distal 

20. de dicho vástago al recibir el recubrimiento del protector,
se hace demasiado grande. Esto elimina sustancialmente la di­
ferencia en diámetro externo del vástago de soporte en la zo­
na distal o alejada del mismo y el diámetro interno del pro­
tector, resultando ello en un cierre de poca hermeticidad a 

25. los líquidos. Este fenómeno es frecuentemente más pronuncia­
do en la esterilización por autoclave. Si se conecta un dis­
positivo de este tipo a un recipiente o bolsa que contiene 
una solución de infusión o similar, el líquido que pueda ser



introducido en el protector desde la bolsa o envase con in­
termedio de la aguja hueca mencionada puede salir al exterior 
por una zona de contacto entre el vástago de soporte mencio­
nado y el protector. Con un dispositivo de cánula de este ti­
po, el aire ambiente puede introducirse también en el dispo­
sitivo por la zona de contacto entre el vástago de soporte y

a-el protector, resultando ello en malas condiciones higié­
nicas.

Por otra parte, si la resina epoxi se encuentra ex­
cesivamente curada, cualquier reducción del diámetro del vás­
tago de soporte se hace difícil. Si el protector queda colo­
cado de manera forzada sobre el extremo distal o alejado del 
vástago mencionado, su desmontaje no es fácil. Además, cuando 
el protector queda situado sobre el dispositivo, la superfi­
cie interna del protector puede recibir raspaduras axia-léb*- 
debido a la presencia de una capa de resina epoxi demasiado 
dura. Puesto que el diámetro del vástago mencionado de sopor­
te casi no disminuye, las rayaduras producidas de este modo 
perjudican el cierre hermético o cierre estanco a los líqui­
dos entre dicho vástago y el protector y presentan un pro­
blema similar al que se presenta cuando la resina epoxi no 
está completamente curada. Este fenómeno queda más pronuncia­
do debido a la acción del calor por la esterilización en au­
toclave.

Resumen de la invención
Es una finalidad de. la presente invención el propor 

cionar un dispositivo de cánula que comprende una aguja hueca 
soportada por un vástago de soporte y que presenta un proteo-
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tor destinado a proteger dicha aguja hueca, de manera que el 
protector recubre de manera suave y desmontable el vástago 
de soporte con un cierre hermético y estanco a los líquidos.

Un dispositivo de cénula según la presente inven- 
5. ci6n comprende una aguja hueca y un vástago de soporte de 

material plástico duro que soporta dicha aguja hueca en el 
extreme de la misma que se llamará próximo o interno,en opo­
sición al extremo llamado opuesto o externo. Él protector 
comprende un cuerpo hueco cuya parte o zona extrema dista!

10. queda cerrada y cuyo extremo próximo o interno queda abier­
to y está realizado de material plástico duro. La aguja-huéO- 
ca queda alojada en el interior del cuerpo hueco del protec­
tor. El extremo interno o extremo abierto del cuerpo hueco-'- 
del protector queda situado de forma desmontable sobre éL * 

15. extremo distal o externo. Una capa elástica queda constitúí- 
da en una zona comprendida entre la superficie circunferen­
cial interna del cuerpo hueco y la superficie circunferen­
cial externa del vástago de soporte.

La capa elástica queda fijada sobre la superficie 
20. circunferencial interna del cuerpo hueco en la parte o extre­

mo interno del mismo o en la superficie circunferencial ex­
terna del vástago en la parte externa o distal de éste.

La presente invención se extiende asimismo a un 
envase para productos medicinales destinado a retener el 

25. líquido con el cual se conectará la cánula mencionada con 
intermedio de un tubo.

Descripción de los dibujos
Las figuras 1A y IB son vistas en sección respec-



tivamente de una cánula y un protector de la cánula segCn 
una primera realización de la presente invención.

La figura 2 es una vista en sección qué muestra 
la combinación de la cánula de la figura 1A con el protec- 

5. tor de la figura IB.
Las figuras 3A y 3B son vistas en sección respec­

tivamente que muestran una cánula y un protector de un dis­
positivo de cánula seg'Rn el presente Modelo.

La figura 4 es una vista que muestra un envase pa- 
10. ra productos medicinales que lleva incorporado un dispositi­

vo de cánula segRn el presente Modelo.
Descripción detallada de la invención
La presente invención se describirá en detalle con 

respecto a los dibujos adjuntos. Los mismos numerales indi- 
15. can partes análogas en los diferentes dibujos.

Las figuras 1A y IB y 2 muestran la realización.de la 
presente invención. Tal como se muestra en la figura 1A, una 
cánula -10- de un dispositivo de cánula de esta invención po­
see una aguja hueca -11- cuyo extremo distal o externo es 

20. puntiagudo y posee un vástago o soporte -12- destinado a so­
portar dicha aguja hueca -11- por el extremo interno o pró­
ximo de la misma. El vástago de sopórte -12- comprende un 
cuerpo principal -12a- y un cuerpo pequeño en forma colum- 
nar -12b-, El cuerpo principal -12a- posee una forma tron- 

25. cocónica próxima a una forma columna en la que el ángulo de 
la superficie lateral con respecto a la cara del extremo in­
ferior es próximo a un ángulo recto. El cuerpo columnar -12b- 
posee un diámetro menor que el diámetro de dicha cara supe-



rior extrema del cuerpo principal -12a- con el cual el cuer­
po -12b- forma parte,estando montado de manera integran en 
el centro de la cara superior extrema del cuerpo principal 
-12a-. Un refundido cónico -13- queda constituido en la ca­
ra inferior extrema del cuerpo principal -12a- siendo capaz 
de recibir un tubo o un cilindro externo de una jeringa. El 
vastago o soporte -12- queda realizado en conjunto a base de 
un material plástico duro, más particulamente un material 
plástico duro que tiene una elevada resistencia al calor y 
que es capaz de resistir la esterilización por autoclave (si­
tuándose de manera general en un ambiente de vapor.de tempe^- 
ratura comprendida entre 115 y 1338C durante un tiempo de 5 a 
30 minutos). Como ejemplos de dichos plásticos duros se puer- 
den indicar el poliuretano, cloruro de polivinilo y policár- 
bonato* .* f*

La aguja hueca -11- se extiende según el eje del 
vástrgo de soporte -12- y su extremo próximo o interno se 
prolonga ligeramente hacia dentro del refundido -13-. Para 
conseguir la fijación firme de la aguja, hueca -11- al vasta­
go de soporte -12-, se aplica un adhesivo -14- de tipo epoxi 
en la cara extrema del cuerpo columnar -12b- del vástago -12- 
para rodear una zona de la aguja hueca -11-.

Tal como se muestra en la figura IB el protector 
-15- tiene un cuerpo principal hueco -15a- cuyo extremo pró­
ximo o interno se encuentra abierto y cuyo extremo distal o 
externo está cerrado, existiendo un cuerpo cilindrico hueco 
-15b- formado de manera integral con el cuerpo principal -15a- 
y que tiene un diámetro interno ligeramente mayor que el del
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cuerpo principal -15a-. El protector -15- queda realizado a 
base de un material plástico duro, en particular un material 
que tiene resistencia al calor capaz para soportar la esteri­
lización en autoclave. El protector -15- queda realizado pre­
ferentemente a báse de un material transparente..En este ca­
so, la eventual deformación del extremo de la aguja hueca 
-11- después de que la cánula -10- queda recubierta con un 
protector -15-, asi como la posibilidad de que cualesquiera 
materiales extraños queden fijados a la aguja hueca, se puede 
confirmar ocularmente sin necesitar el desmontaje del protec­
tor -15-. Como ejemplos de dicho material para el protector 
-15- se pueden indicar el cloruro de polivinilo, el policar- 
bonato, polipropileno, polietileno, poliéster y poli(metil 
penteno). Puesto que el conjunto del protector -15- queda 
realizado a base de un material plástico duro, una vez que 
éste recubre la cánula, ninguna fuerza externa puede actuar 
sobre el protector de forma que pueda ejercer sus efectos 
directamente sobre la aguja hueca dañándola, tal como es el 
caso cuando el protector queda realizado a base de un mate­
rial elástico.

Una capa de material elástico -16- queda consti­
tuida en la superficie circunferencial interna del cuerpo 
cilindrico -15b- del protector -15-. Si bien el material*de 
la capa elástica -16- no está especialmente limitado, es pre­
ferible utilizar un polímero elastómero. Como ejemplos de 
dicho elastómero polímero se comprenden gomas o cauchos de­
gradados (incluso vulcanizados) tales como goma natural de­
gradada, goma natural sintética, goma de estireno-butadieno,
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goma de butadieno, goma de clcropreno, goma nitrilo, goma 
de butilo, goma de etileno-propileno y goma de uretano; elas- 
tómeros de resinas sintéticas comprendiendo elastómeros plás­
ticos tales como elastómeros de poliolefina, elastómeros de 

5. poliamida, elastómeros de poliéster, elastómeros de poliure- 
tano, elastómeros de estireno tipo bloque y goma de silicona.
La capa elástica -16- posee preferentemente una dureza com­
prendida entre 30 y 80 segGn JIS K6301. A causa de la dura­
ción o carácter prolongado del cierre estanco al aire y a los 

10. líquidos así como el montaje y desmontaje suaves del protec­
tor sobre el vástago y al extraerlo del mismo, la capa elás­
tica -16- tiene de forma preferible, una compresión de 
20 a 80% después de calentamiento a 100SC durante 22 horas, 
de acuerdo con JIS K6301, puesto que debe proporcionar un bie- 

15. ' rre hermético y estanco a los líquidos entre el vástago o so­
porte -12- y el protector -15- después de esterilización én 
autoclave. Los materiales para dicha capa elástica -16- se 
pueden seleccionar entre los elastómeros polímeros descritos 
anteriormente.

20. La capa elástica -16- puede fabricarse simultánea­
mente con el protector -15- por un método de moldeo de dos 
colores, de manera que dos tipos diferentes de materiales se 
moldean simultáneamente o secuencialmente dentro de un molde 
hueco. Este método de moldeo de dos colores mejora la produc- 

25. tividad y la adherencia entre el protector -15- y la capa elás­
tica -16- es excelente. El protector -15- y la capa elástica 
-16- pueden ser fabricados alternativamente por moldeo por 
inserción o similares. El protector -15- y la capa elástica
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-16- se pueden moldear separadamente y a continuación la 
capa elástica -16- se puede unir a la superficie circunfe­
rencial interna del protector -15-.

La cánula -10- y el protector -15- son acoplados 
5. entre sí de manera que el cuerpo cilindrico -15b- del pro­

tector -15- cubra al cuerpo columnar -12b- del vástago de 
soporte -12-, tal como se muestra en la figura 2. De esta 
forma la capa elástica -16- queda interpuesta entre el 
cuerpo cilindrico -15b- del protector -15- y el cuerpo có- 

10. lumnar -12b- del vástago de soporte -12-.
El diámetro interno del cuerpo cilindrico -15b*-

del protector -15- es generalmente menor que el diámetro
externo del cuerpo columnar -12b- del vástago -12- en 0,*I*h

**.0,5 mm. La capa elástica -16- posee de manera general úhlgrro- 
15. sor de 0,3 a 2,0 mm. Cuando el protector -15- y la cánula.* 

-10- son acopiados del modo representado en la figura 2;*la 
capa elástica -16- queda comprimida. Debido a la fuerza de 
repulsión resultante y a la elasticidad, el cuerpo cilindri­
co -15b- del protector -15- y el cuerpo columnar -12b- del 

20. vástago -12- quedan cerrados de manera hermética y estanca
a los gases. La capa elástica -16- sirve para absorber cual­
quier fuerza externa. Incluso en el caso de que el adhesivo 
-14- de tipo epoxi no esté suficientemente curado, cuando el 
cuerpo cilindrico -15b- del protector -15- queda situado so- 

25. bre el cuerpo columnar -12b- del vástago -12- de la cánula
-10- durante el mortaje de dicha cánula -10- y protector -15- 
el mencionado cuerpo -12b- no puede ser reducido en diámetro 
tal como ocurre convencionalmente. Incluso si la resina epoxi
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-14- se encuentra excesivamente curada, el desmontaje del 
cuerpo cilindrico -15b- no es difícil y la superficie inter­
na del cuerpo cilindrico -15b- no queda dañada, facilitando 
la cubrición y desmontaje suaves. El protector -15- y la cá­
nula -10- están sometidos a esterilización por autoclave en 
posición de montaje,tal como se muestra en la figura 2. In­
cluso si el cuerpo cilindrico -15b- del protector -15- o el 
cuerpo columnar -12b- del vástago de soporte -12- se deforman 
térmicamente de manera ligera debido al calentamiento dá este­
rilización, la capa elástica -16- absorbe elásticamente dichas 
deformaciones y por lo tanto no perjudica al cierre hermético 
y estanco a los líquidos. Por ejemplo, cuando el extremo dis­
tal o alejado de un cilindro externo de una jeringa que"con- 
tiene una solución de infusión en su interior es acoplq,dqlen 
el refundido -13- del vástago de soporte -12-, incluso- s-i*. la 
solución de infusión gotea hacia el protector -15- a través 
de la aguja hueca -11-, la solución de infusión no puede ver­
terse o gotear al exterior entre dicho cuerpo columnar -12b- 
del vástago de soporte -12- y el cuerpo cilindrico -15b- del 
protector -15-. Incluso en el caso en que una fuerza externa 
actúa sobre el conjunto de la cánula -10- y del protector 
-15-, la capa elástica -16- sirve para absorber cualquier 
fuerza externa de este tipo para mantener de forma estable 
el cierre hermético y estanco a los gases entre dichos ele­
mentos.

La capa elástica -16- puede quedar constituida so­
bre la totalidad de la superficie interna del protector -15-. 
En este caso, incluso si el extremo puntiagudo de la aguja



hueca -11- entra en contacto con la superficie interna del 
protector -15- cuando dicho protector -15- es situado sobre 
la cánula -10-, el protector -15- no puede recibir daños 
por la presencia de dicha capa elástica -rl6-.

Las figuras 3A y 3B respectivamente muestran una
cánula y un protector de un dispositivo de cánula según el
presente Modelo. Según este Modelo de Utilidad,
se constituye una realización similar a las fijnnr. . *
ras LA y IB excepto por el hecho de que la capa elástica 
-16'- queda constituida en la superficie circunferencial ex­
terna del cuerpo -12b- del vástago de soporte -12-. Pare fi­
jar de manera firme la capa elástica -16'- a la superficie
circunferencial externa del cuerpo cilindrico -12b-, se'&líe-

***de adoptar también un método similar al de constituir IáL .ca­
pa elástica -16- en la superficie circunferencial interna/ 
del cuerpo cilindrico -15b- del protector -15- de la prime­
ra realización.

La figura 4 muestra un envase o bolsa de productos 
medicinales que posee un dispositivo de cánula tal como se 
ha descrito. Un extremo del tubo -21-.queda acoplado en el 
refundido -13- constituido en el cuerpo principal -12a- de 
la cánula recubierta mediante el protector -15-, tal como se 
muestra en la figura 2, y el otro extremo del tubo -21- está 
conectado a una bolsa -22-. Dicha bolsa -22- puede quedar 
constituida por una bolsa para flúidos terapéuticos o \na 
bolsa para transfusión de sangre y retiene en su interior 
un agente terapéutico en estado flúido, una solución anticoa­
gulante de sangre (ácido cítrico, citrato sódico, glucosa o
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fosfato sódico) o similares. La bolsa -22- queda realizada a 
base de un material plástico flexible. Se debe observar que 
el dispositivo de cánula utilizado en esta realización puede 
quedar substituido por la cánula mostrada en la figura 3.

5. De acuerdo con la presente realización, la superfi­
cie de unión del vástago de soporte -12- de la cánula -10- y 
el protector -15- se mantiene estanca a los líquidos debido 
a la presencia de la capa elástica -16-. Per ello," tanto 
en el estado de uso como en el de no utilización de la, cánula 

10. -10-, la solución reteñida en la bolsa -22- no puede verterse
atravesando la superficie de unión. Incluso en el caso.de, que 
varias fuerzas externas actúen sobre la cánula -10-, la super­
ficie de unión se mantiene estanca a los líquidos. -

Puesto que la bolsa -22- queda realizada a base.de* + .
15. un material plástico flexible, dicha bolsa -22- se deforma al 

descargar la solución mantenida en su interior. Por lo.tanto, 
la solución puede ser descargada sin introducir aire am¿iente 
en la bolsa. La contaminación de la bolsa debido a la intro­
ducción de aire ambiente queda por lo tanto evitada. La for- 

20. ma de la bolsa o bolsas se reduce durante su almacenamiento, 
al contrario que en las botellas de vidrio.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique 
la esencia del envase descrito será variable a los efectos 
del actual Modelo.



Se reivindica como objeto de este registro por Mo­
delo de Utilidad:

1. - Envase con cánula para productos medicinales,
* que posee una cánula con una aguja hueca, un vástago de so­
porte de dicha aguja hueca en el extremo interno o próximo 
¿e la mencionada aguja hueca y que queda realizado de un ma­
terial plástico duro, un protector que comprende un cuerp.o. 
hueco cuyo extremo distal o externo está cerrado y cuyo ex­
tremo interno está abierto y que queda realizado en un mate­
rial plástico duro, estando montado dicho protector de Ydrma 
desacoplable sobre dicho vástago de soporte de manera que el
mencionado cuerpo hueco recibe en su interior la aguja hueca

**.
mencionada y dicho extremo distal o externo del cuerpo hueco 
recubre una parte extrema o distal del mencionado vástagq^de 
soporte y que una capa flexible queda constituida entre.dia. 
superficie circunferencial interna de dicha parte o extremo 
interno del cuerpo hueco y una superficie circunferencial ex­
terna de dicho extremo distal o alejado del vástago de sopor­
te, que es de tipo elástico.

2. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 1, en el que dicha capa elástica que­
da realizada a base de un polímero elastómero.

3. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 2, según el cual dicho elastómero po­
límero es un caucho de tipo degradado o un elastómero de re­
sina sintética.

4. - Envase con cánula para productos medicinales,
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según la reivindicación 3, seaún el cual dicho caucho de tipo 
degradado es seleccionado del grupo que comprende caucho na­
tural, caucho natural sintético, caucho de estireno-butadie- 
no, caucho de butadieno, caucho de cloropreno, caucho de ni-

5. trilo, caucho de butilo, caucho de etileno-propileno, caucho 
Je uretano y caucho de silicona.

5. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 3, según el cual dicho elastómero de 
resina sintética se selecciona del grupo que comprende élas-

10. tómeros de poliolefina, elastómeros de poliamida, elastómeros 
de poliéster, elastómero de poliuretano y elastómero tipo blo­
que de estireno.

6. - Envase con cánula para productos medicinales^
según la reivindicación 2, según el cual dicha capa elásti*-

15. ca tiene una dureza comprendida entre 30 y 70. *..*..*
7. - Envase con cánula para productos medicinales^

según la reivindj ación 6, según el cual dicha capa elástica 
tiene una compresión de 20 a 80% después de calentamiento a 
lOOeü durante 22 horas.

20. 8.- Envase con cánula para productos medicinales,
según la reivindicación 1, según el cual dicho protector que­
da realizado a base de un material resistente al calor.

9. - Envase con cánula para productos medicinales,
según la reivindicación 8, según el cual dicho protector es

25. transparente.
10. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 9, según el cual dicho protector que­
da realizado con un elemento seleccionado del grupo que com-

J
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prende cloruro de polivinilo, policarbonato, polipropileno, 
polietileno, poliáster y poli (metil penteno).

11. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 1, según el cual dicho vástago de. 
soporte queda realizado a base de un material resistente al 
calor.

12. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 11, según el cual dicho vástago dê  
soporte queda realizado a base de un elemento seleccionado 
en el grupo que comprende poliuretano, cloruro de polivinilo 
y policarbonato.

13. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 11, según el cual dicho vástago dé'' 
soporte presenta un refundido en dicho extremo interno o.pró­
ximo del mismo.

14. - Envase con cánula para productos medicinales* 
según la reivindicación 11, según el cual dicho vástago de 
soporte comprende un cuerpo principal troncocónico y un cuer­
po cilindrico constituido de forma integral con la cara supe­
rior del cuerpo troncocónico mencionado y que posee un diáme­
tro más reducido que el diámetro de la cara superior del men­
cionado cuerpo troncocónico.

15. - Envase con cánula para productos medicinales, 
segür cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, según el 
cual dicha capa elástica cueca constituida en la superficie 
circunferencial interna de dicho extremo interno o próximo 
del protector.

16. - Envase con cánula para productos medicinales.



según la reivindicación 15, según el cual dicha capa elásti­
ca y el protector constituyen una pieza de dos colores.

17. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 15, según el cual dicha capa elásti­
ca y el protector constituyen una pieza moldeada postiza.

18. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, según el 
cual dicha capa elástica queda constituida sobre la superfi­
cie circunferencial externa de la mencionada parte extrema 
distal o externa del vástago de soporte.

19. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 13, según el cual dicha capa elásti­
ca y el vástago de soporte constituyen una pieza moldeada pos­
tiza.

20. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 18, según el cual dicha capa elástica 
y el mencionado vástago de soporte constituyen una pieza de 
dos colores.

21. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según las reivindicaciones anteriores, que comprende un enva­
se que retiene una solución medicinal en su interior, una 
aguja hueca, un vástago de soporte de dicha aguja hueca en el 
extremo interno o próximo de la mencionada aguja hueca y que 
queda realizado de un material plástico duro, un protector 
que comprende un cuerpo hueco cuyo extremo distal o externo 
está cerrado y cuyo extremo interno está abierto y que queda 
realizado en un material plástico duro, estando montado dicho 
protector de forma desacoplable sobre dicho vástago de sopor-
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te de manera que el mencionado cuerpo hueco recibe en su in­
terior la aguja hueca mencionada y dicho extremo distal o 
externo del cuerpo hueco recubre una parte extrema o distal 
del mencionado vástago de soporte y que una capa flexible 

5, queda constituida entre la superficie circunferencial inter­
na de dicha parte o extremo interno del cuerpo hueco y una 
superficie circunferencial externa de dicho extremo distal 
o alejado del vástago de soporte, que es de tipo elástico/ 
y un tubo uno de cuyos extremos está conectado a dicha parte 

10. o zona extrema interna o próxima del mencionado vástago de
soporte, para comunicar con la mencionada aguja hueca y cuyo 
otro extremo está conectado a la bolsa.

22. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 21, según el cual dicha bolsa queda

15. realizada a base de un material plástico flexible.
23. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 22, según el cual dicha solución es 
una solución anticoagulante sanguínea.

24. - Envase con cánula para productos medicinales, 
20. según la reivindicación 21, según el cual dicha capa elásti­

ca queda realizada a base de elastómero polímero.
25. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 4, secrún el cual dicho elastómero po 
limero es un caucho degradado o un elastómero de resina sin-

25. tética.
26. - Envase con cánula para productos medicirales,

' según la reivindicación 25, según el cual dicho caucho de ti
po degradado es seleccionado del grupo que comprende caucho
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natural, caucho natural sintético, caucho de estireno-buta- 
dieno, caucho de butadieno, caucho de cloropreno , caucho 
de nitrilo, caucho de butilo, caucho de etileno-propileno, 
caucho de uretano y caucho de siliconas.

5 . 27.- Envase con cánula para productos medicinales,
segGn la reivindicación 25, según el cual dicho elastómero 
ae resina sintética se selecciona del grupo que comprende 
elastómero de poliolefina, elastómero de poliamida, elastó­
mero de poliéster, elastómero de poliuretano y un elastómero 

1 0 . de estireno tipo bloque.
28. - Envase con cánula para productos medicinales,

, según la reivindicación 24, según el cual dicha capa elásti­
ca tiene una dureza comprendida entre 30 y 70.

29. - Envase con cánula para productos medicinales, 
1 5 . según la reivindicación 24, según el cual dicha capa elásti­

ca tiene una compresión de 20 a 80% después de calentamiento 
a I00°c durante 22 horas.

30. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según.la reivindicación 2 1 , según el cual dicho protector

2 0 . queda realizado a base de un material resistente al calor.
31. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 30, según el cual dicho protector es 
transparente.

32. - Envase con cánula para productos medicinales, 
25. según la reivindicación 31, según el cual dicho protector

queda realizado en un elemento seleccionado del grupo que 
comprende cloruro de polivinilo, policarbonato, polipropi­
leno, polietileno, poliéster y poli (metil penteno).



33. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según Ir reivindicación 21, según el cual dicho vástago ce 
soporte queda realizado a base de un material resistente al 
calor.

34. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 33, según el cual dicho vástago de 
soporte queda realizado a base de un elemento seleccionado 
del grupo que comprenda poliuretano, cloruro de pplivinilo
y policarbonato.

35. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 33, según el cual dicho vástago dé 
soporte presenta un refundido en el extremo próximo o inter­
no del mismo.

36. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 33, según el cual dicho vástagc dé 
soporte comprende un cuerpo principal troncocónico y un.cuer­
po cilindrico constituido integralmente con una cara superior 
extrema del mencionado cuerpo troncocónico y que posee un diá 
metro menor que el correspondiente a dicha cara superior ex­
trema del cuerpo principal troncocónico.

37. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según cualquiera de las reivindicaciones 21 a 36, según el 
cual dicha capa elástica cueca constituida en la superficie 
circunferencial interna de la zona extrema interna o próxima 
del mencionado protector.

38. - Envase con cánula para productos medicinales, 
según la reivindicación 37, según el cual dicha capa elásti­
ca y el protector mencionado constituyen una pieza de dos
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colores.
39. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 37, según el cual dicha capa elásti­
ca y el protector mencionado constituyen una pieza moldeada

5. postiza.
40. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según cualquiera de las reivindicaciones 21 a 38, según el 
cual dicha capa elástica queda constituida en la superficie 
circunferencial externa de la mencionada zona extrema o dis-

10. tal o externa del vástago de soporte.
41. - Envase con cánula para productos medicinales, 

según la reivindicación 40, según el cual dicha capa elásti­
ca y el vástago de soporte constituyen una pieza moldeada 
postiza.

15. 42.- Envase con cánula para productos medicinales,
según la reivindicación 40, según el cual dicha capa elásti­
ca y el mencionado vástago de soporte constituyen una pieza 
de dos colores.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
20. rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en 

las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
43.- "ENVASE CON CANULA PARA PRODUCTOS MEDICINA-

2 5.

LESC "
Consta la presente memoria ce veinte hojas fo­

liadas mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos 
unióos a la misma.

Barcelona, 6  M R .
P.A. de TERUMO KABUSHIKI KAISHA comercializando 

bajo el nombre de TERUMO CORPORATION. 
A L F O N S O  DURAN

JR/tb/em.
Fdo.: ' uit A. Ourón Moyo
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