
PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

2 770 92
por "Un proceso para la hidrogenad,óh parcial de una gasoli­
na, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma" - -

a favor de THE BRITISH PETROLEUM COMPAN Y LIMITED, de naciona­
lidad británica, domiciliada en Britannic House, Finsbury 
Circus, LONDON E.C.2 (Gran Bretaña).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a la hidrogenación parcial de 
gasolinas (por ejemplo, fracciones de petróleo que hierven en 
el orden C^-200 grados centígrados) que tienden a formar goma 
debido a la presencia de uno o más hidrocarburos sin saturar 
tales como estírenos, ciclopentadienos u otros bienes conju­
gados.

Los procesos para el cracking tármico de hidrocarburos d6 
por ejemplo liberación de naftas, & temperaturas por 

encima de cerca 460 grados centígrados son conocidos. El lími­
te superior de temperatura es generalmente 760 grados pero 
puede elevarse a 900 grados centígrados. Cuando el cracking es 
llevado a cabo para obtener oleifinas el proceso es operado a 
temperaturas por encima de cerca 590 grados centígrados. Tales
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procesos a elevada tea^eratura puedes si se desea llevarse 
* cabo es forma de vapor, es cayo caso ellos estás oosves** 
dosalmeste dirigidos como vapor de orasdsg o es la pro** 
sasel* de partíoslas sálidas isertes calentadas, por ejem*

5 pío arenad Los productos priscipalss sos normalmente hidro** 
carburos gaseosos sis saturar, paro también so producá ade* 
sás gasolisas, la cual está sumámoste isea turada y tiosdo 
a formar goma', posiblemesto debido a la preseada do estire*, 
soy dclopeatadieao y otros biesos conjugados^ La gasolina 

10 geseralmosts tombías oostioso ds (^00$ a 3 .0 4 por 100 es pe^ 
so ds sulfuro, peroy a causa de la elevada temperatura del 
oraedag eubetascialmeste todos loa sulfuroa estás compres*- 
didos ss si círculo do los tiofsaosK Ss ha establecido re** 
destazaste que las gasolisas es las cuales si sulfuro está 

15 comprendido es el eírculo tiofeao puedes ser pardalaeate hi** 
drogesadas para separar los conpusstos que formas la goma sis 
hi drogesaciás aP re dable del alto S!&tero de ootaao mosooloi* 
finas y/o aromáticos!. Por ojsmple as proceso es expuesto es 
mH3!* Solicitud de Patente NfR 84^.232, para sumisistrar asa 

20 gasolina a la qae ss Is has destruido los constituyentes que 
formas goms es ella, oostesiosde dicha gasolina moaooleifi* 
sas aeíclioas justamente eos a lo menos asa bioldfiaa, el 
cual comprende el paso de dicha gasolina eos hidrogeno a tra** 
vás de as catalizador soportado eostesiesde níquel ol casi, 
bajo condiciones ds operadas, está presenta es mayor propor* 
d^z como síqud elemental^ compresdiosdo dichas oosdiciosos 
asa eombiaadjáa do t espera tura, presida propordás de fluido 
aprovisionado y proporciáa do fluido do hidrogeno que cosati* 
tayas asa exactitud do hidrogenadla tal que las bislsifísas
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aon ooavtrtidaa nubntancial y eompla tamanta en. nonoclaifinaa 
ain oonvarni^a apraoiabla da di chía nonoelaifinam nai aliena 
en hidraaarburoa a*tar*doa&

El una da rala ti vanan te alavadaa proporcionaa da trata- 
adLente da hidroganaci^n ̂ per ejanple entra al ardan da 300#n 
2000 piea aiíbi aon/Bnonl fu% indiaada en aata prinara daacrip* 
ai{d̂  para ánagarar qun la prendida parcial de hidrogeno ara 
aafiaianta para mantener la raaaaii&t a la praporai(At raquari¿ 
da y para radaeir alaj&iae cnalqaiara diaainaei%n en la a** 
tividad cataljftic^ Laa razonen dal porqué nntnn alavadnn pra<e 
porcionan da tratanianta da hidrogeno fueron aaaaidaradan na#, 
oanarian puedan nar ranumidnn dal nada aigaientejé

a) Ralativanante alavadan aonnamieionaa da hidrogeno dal 
ardan da 60 ## 250 pian cd!bi aon/Banal fueron requerí dan para 
obtener prodnetoa natinfaetorion y na aonaidar^ qua alavadan 
prealonea pareialaa da hidrogeno debían nar requerí dan para 
aaagurar que entan conaunialonan de hidrogeno fueran lograda^

b) Era bien eonooido que en procenoa hidrooatalítieoa tae 
lan daña refornaaidn y danulfuraaidn la praaaneia da un anea- 
na eonnidembla da hidrogena ara benefieieaa a la raduaai{(&t 
da la eaatidad da dap^aitan fornadon an al aatalizador y da 
aata nade na inereneataba la duración da tiempo antea qua al 
aatalizador haya da nar raganarade a reemplazado neaanariamene 
tá{g Era tanbitfh conocido qua lan problanan da fomaaidn da de* 
páaitea aran mnyorea aan lan previalonan da na antaradoa, y 
ya qua lan previaionoa unadan aran altanante na aaturadna fu4 
a on ni dorado qua un exooao da hidrogeno ara partí calamento de** 
neable para alargar al tiempo a tranaaurrir antea qua aa requi*- 
niara la raganamai^h a raanplananiaata dal aatalizador^
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o) Loa oaporiaoatoo hobiaa doaootrodo quo cap porcia! 

dooootividad oatalátioa podio oor reootivado por trataaioa* 
te coa hidr,fgoao& Eatf toabi#t iadioodo ua poaiblo boaofioio 
aooado a* oxoooo ooaaidorablo do hidrfgoao daroato ol prooo-
o^t

Ahora ao ha oatablocido, aorproadoatoaoato$s qao la pro* 
aoaoia do aa coaoidorablo oxoooo do hidr^goao ao oa eoeacio! 
y qao aoloaoato aa poqaoSo oxoooo do hidr^gaao por oaoiaa dol 
ooaaaaido puodo aor aaado aia porjudioor ol ooaoaao do hidrf* 
goao o actividad oato34ftioo^ Sea ol poqaoSo oxoooo do hidrtf* 
goao aaado^ oa aaa oporaoif&t aia gao rooiolado (per ojoo^lo 
oa aaa oola a travfb do loa bocea) oa pooiblo^ oüaiaaado 
do oato modo la accoaidad do equipo para rooiolado do gao 
y rodaoieade ol capital y coatoa do operadla do la iaatala* 
oi#^

La razfa do oata iaoaporada aojera ao oa ooaooida coa 
oortozay poro paodo aor alafa caaiae rolaoioaado coa ol he* 
oho do loa proooaoa oporadoa a bajaa toaq?oraturaa cea aaa
proporoi)^ aabataaoial do la aliaoatadjfa oa la faao líqui­
do^

Cogáh la proaoato iavoaoifa, aa proooao para la hidrogo— 
aaoijAo parcial do uaa gaaolia#y ooatoaioado hidrooarbaroa ao 
aataradoa foraaado goaa$ qao ha aido producida por aa oraokiag 
do proooao tf¡caico do aodo quo aabataaoialaoato todo ol azw* 
fro proaoato oatf oa la fozaa dol cércalo do loa tiofoaoa oa 
llevado a oabo a aaa toaperatura do doodo 0 a 200 gradeo coa* 
tfgradoe oa la proooaoa do aa catalizador do hidrogoaaoifa 
o hidi^goao^ aia rooiolado dol hidrfgoao^ oa aaa proporolfa 
do trataaioato do aoaoo qao 300 pico ofbioeo/hoaol y coa aa

25
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exeoao hidrogeno aobra aquel aonnunido A# nano# da 5 o 
piaa adbi aoa/Bancal^

El hidrogeno oonaumlAa al axeaao da hidrógeno notara al 
aonaumi&a pueda aar pronlamanla datermlnaAo per madiaij^a 
ai aa nnaaBario, non eonlinmoa análiaia dol gna introAnoido 
y que aala da la inatalnai^^ Pmaalo qma no hay raaialo ¿a 
gna aa daaaabla lanar al mínimo axaaae aonvonianla a la ope­
rasen aaliafaaloria y un proferido aalndo aa Aa $ a 30 piaa 
adTbieoa/ÜBaaal da axaaao Aa hidrogenóte Saüafnoloria aparan 
a i ^  aon una ai aliar aaiAa Aa naüvidnd en!a3#üea aoao 
aquella oblaaida aunado aa opara por gaa raaialada a 300 — 
2000 piaa aiíbieoa/Ban& l ha aido aslablaaida poaihla y aala 
Ají un parlado Aa tiempo Aa a lo menoa a ala meaea amlaa Aa 
q.ua haya naoaaidaA Aa reemplazar o regenerar al ealalizaAoxg? 
El m#loAa Aa op*raei%n liana laa aignianlaa vantajaa aotra 
la oparaai^ Aa raaiolaAe meando un gran exeeao Aa hidr^an 
na:

3# El modelo Aa inatalaeián aa ainplifiando por la amalan 
aij&t Aal equipa Aa raeielado&

2^ La inalalaai^n Aa oparaai^h aa ainplifi oada)&
3!# La poaibiÜAad Aa una aaaidenlal axaaaivn hidrogenan 

ai4n aa eliminada^
Como anlaa aa ha aatableeiAo, laa preiiaionaa proferid 

dan aen gaaolinaa produaidaa por un eraeking Aa proaaao l¡Am 
miao aparada a lanparalaraa Aa AaaAa 590 a 900 gradoa aanlfn 
gradoa% Ejamplaa Aa proviaionaa aonvanianlaa aon laa gaaolin 
naa da vapor da oraeker y gaaolina da arana da aarakar$

El hidrogene aonaumide dapandar¿ da la proviai^n partí- 
aular meada y dal grado da prograae da la requerida lendaan
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oio * f ozoor gomo* B1 hidrdgoao ooaovaido por tuatoio do pooo 
do previoi{&A oo ooo oodido dol grado do ootarooi^A do bio** 
loifiaoo y ootiroaoo^ y por lo tooto ol grado do progrooo do lo 
oatabilidod do lo gooo do lo goooliooK Proforibloooato ol hi- 
drdgoao oootoaoido oo o lo ooooo €0 pioo odbiooo/Boaol^ y oda 
portioolorooato por lo ooooo 120 pioo oiíbiooo/SBoaol y poodo 
oor atíe quo 150 pioo odbiooo/Bo^I4 30. 3j&d.to ovporior do hidrd¿ 
gooo ooaovaido ootord dotorodoado por lo iaootobilidod do lo 
rodnoolAt aobateoeiel dol acharo ootooo do lo gooolioo por hi<- 
drogooooi)&A do oooooloiüooo y/b oromdtiooo^ Bo la prdottoo 
ooo ooooooioij#o do hidrdgoao do ooooo 250 pioo odbiooo/^aaol 
oor%o ooavoaioato^ Proforibloooato lo ovorigaooijdo dol aAeo- 
ro ootooo (ooo 3#5 aililitroo TNL/C5) dol prodnoto gooolioo 
oo oo ojio qoo oo ogooro ootooo boj o lo osrorlgaoeitjl dol adooro 
ootooo do lo proviaiga oiailor apodado# Loo otíooroo ootooo do 
lo proviod#A ooododo ooo proforidoo ooab oooo baooo poro ooos^# 
rooido pooo odo oaoodo pudiera babor olgooo poquoHo goto do oo 
aáatre ootooo o ovorigoor (aatoifiooto) oooo ootro olioooto y 
prodoot^ ooto oo ooopoooodá por oo ioorooooto rdplioo aporto^ 
do ol produoto#

Itoo ooroctorjfotiooo do uoo oooptoblo gooolioo oeooroiol 
oot#t dotoroioodoo ol ü o  y ol cobo por oo eooportooiaoto ol 
ooo^ No obataato elortoo pruoboo pvodoo oor ooploodoo poro dar 
ooo iadioooijdo dol ooaportaaioato do ooo gooolioo oo va motor 
o daraato ol olooeooodo y ootoo eoaproadoo:

ASTM adtodo D 873^97? titulado Be tobili dod do oxidooido 
do Gooolioo (Mftodo Periodo ladvool^)^ le pruebo Looooo qvo 
ootd dooorito oa ol Iagoaioro do Potrdloo Volaaoo 27 pdgiooo 
019^30 (Noviembre 1955)^



Como urna, guia cuando a# usan eataa pruebas, al produc-a-
to debe, preferiblemente temer urna farma, da Goza Acelerada
mo mayor que $ miligranoa/100 mililitro# um periodo de Im-
duccidn de mo memoa que 240 mimutoa y preferiblememte mo me—
mor que 360 mimutoa, y urna vieja clasificaeidn Lauson de mo
míe que 300 miligramos/12 litros

El hidrogene usado mo hay meoeaidad de que meeeaariamem?*
te aea hidrogeno paro y puedem aer usadas mezclas de hidr%^
gome eem ooma tituyemtes imertes, preferiblemente mézalas
eom ama mayor eamtidad de hid^gent^

Bar ejemplo^ el exeeao de gas de um reformador puede
ser usado y date mormalmemte eomtieme de 50-80 mol per eiem
de hidr4gemo y de 50 — 20 mol per oiem de C- - 0. hidrocar**4
boros parafina^ Otros gases eomvemiemtea puedem aer el lílti- 
mo gas de vapor de cracker o dltimo gas del uraeker oatalf ti­
co^

La tee^eratara preferida em de 80 a 180 grados eentigra** 
dos y otras comdieiomea eomvemiemtea de hidrogenadla puedem 
ser*

Presida 0 a 70 Kilogramos por centímetro cuadrado (prefe** 
riblememte 14 ** 35 kilogramos por oemtá&aetro cuadrado)^

Tiendo de velocidad de 0^5 a 10 volamem/volamem^hora 
(preferiblememte 1S.5 volumem/volomee/^ore^

La gasolima tratada puedo aer estabilizada para dar um 
producto de bajo contenido de 0^ y puede también aer vuelta 
a pasar para eliminar urna peqaeHa proporoijdm por ejemplo del 
6 per ciento en peso, o memos, de cargas finales^ Recorridos 
n una temperatura mírlma da mo mía que 250 grados centígra*- 
dos, y preferiblememte mo mis qus 205 grados oentjfgrados, pue**

-7- 2 7 7o Q2
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dan a w  aeonaejablea, no obetanta alavadaa tanparatnraa da 
raaorrida puedan advwaanaata afaatar lA aatabllidad da lA

LA hidrogenACidn outalítiaa uaadn prefaribleaeata ti## 
na un grapa V I H  natal aowo al aon̂ poaoata hidrogaaudoz^ Ni^ 
quel, aunado aatá praaoata aa la mayor praporaiánfoono aíqu^ 
aleanentnl baja laa oondiaioaaa da operaaián, aw al natal proa 
íarlda y la aantidad da aíqttal paada aar da 1 a 50 par aiaaa 
te da níquel, preferibleaeata 5 <* 15 por aiaata da aíqu#L par 
paaa dtl aatalizador total# B1 grapa VIII natal aa aopartada 
aa un portador árido refraotario, par ejemplo al#ata<^ aa ni# 
ntral da grada# a na notarial aillato tal aoao TLaaalgahr: 0# 
portador preferiblemente prafarido aa aapiolitu# La aapialita 
aa na niaaral arailloaa aproveehablo aonaraialnaata al anal aa 
aaaaaatra natural y qua paada taabiĵ e a w  preparado niat#tiaa- 
naataS fiama la fámula ideal H^g^ai^gO^^OH^yaa tanhi& 
aoaoaida aoao empana da nar o nagaaaitalp

Loa aatalizadoraa preferidme paadaa aar praparadoa par 
iapregnaeldn dal portador aoa una aal da níquel per ajaaple ni* 
trato o aaatato da níquel aegulda da redaeei%a da la aal para 
activar al eatalizadort En al caao da aalaa talaa aono al *1— 
trata a aootato la aetivaeida paada a w  aa doa atapaaiy prinaro 
la aoavaraiAt da la aal a tácito da níquel p w  oalaiaaoiá# aa# 
gui^. da radnoaiáa dal ¡ácido en nna oorriaata da hidrogeno o 
gno aoatauiaada hidrágaao a 150 ** 600 gradea aaatígradoa^ La 
aal prafwida aa# ain embargo, fomíato de níquel al anal púa# 
da a w  taabitát aaaíniaeaanta nazalado aoa un portador o^ pra#- 
feriblaaaata# diaualta aa una aolaeián aauaaa anoaiaaal y adi# 
aianado al portador por i^ragaaaiín^ La ventaja da aata n%to¡*
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4o 4o preparación os que una a al tal o orno formiato 4o aíquel 
ao reduce áirootomonto a níquel j ŝin necesidad 4e atravesar 
ol estado de óxido) en una atmosfera ao oxidante, por ojea-* 
pie ea una corriente de gas inerte a una temperatura 4o 130 
a JOO grados centígrados, pref eriblemente ooaawt 250 grados 
oentígradoa'; No obstante una temperatura do 150 - 300 gradoa 
centfgradoa ha sido normalmente considerada adecuada, tempe* 
raturaa mayores pueden también aer uaaáaa oon resultados be* 
neficioaos#

10 La invención es ilustrada por loa ejemplos siguientes!

B J B M P L 0 1

* 9 ** 2 7 70

15

20

Oha gasolina de vapor do eracker, obtenida tórmieanente 
por oraoking do una nafta oa presencia do vapor a ana tempo* 
ratara do 737 grados centígrados tenia los siguientes típicos 
datos do inspección:

Gravedad eaoeoifiea a 60 gradosFahrenheit / 60 grados Fahrenheit 9.7320
AS33% destilación
IBP

10 por d o n  destilado a 
50 por 100 destilado a 
$0 por 100 destilado a 
EBP
Azufro por 100 de peso
Goma existente niligranoe/lOO 

mililitros

32 grados cen­tígrados
46 " "
86 " I

147 * "
176 " "

0¿006

8
Goma acebrada (120 minutos) mi* ligramoa/100 mililitros 15
Goma acelerada (240 minutos)nili— gramos 100 mililitros 56

25
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Periodo de inducción- minuto# 380
Bromo No 73
Indicios bicno 4424
Investigación ON (efectivo) 8945

5 Inveatigaeión ON (43̂ .5 mililitros TE3^/TG 94*5
Beto gaaolina fuó hidrogenada aobre un catalizador do

10 por 100 en peso, de níquel em aepielitn bajo condicione#
para dar urna eonaumidón de hidj^gano do por lo menos 130 80B/¡B̂
Bata forma faó elegida coa vista de operaciones previaa que

10 maestra* que eate nivel de hidrógeno consumido daba un prodae*
to satisfactorio teniendo las aigolentea característicasi
Goma enlátente miligramoa/lOO mililitros (4
Goma acelerada (120 minutos) miligramoa/100

mililitroa <5
15 Periede de indaceión — minatoa ^480

Olasifioaoión vieja Laoaom miligramos /Í2 litros <(10Ó
Dorante el paso, en el que ea uaado un oontinuo gao plata- 

formado que contiene 70 por 100 mol, de hidrógeno, la propon* 
ei&t de gas fuó variada para dar eantidadea dlatlntaa da exea* 

20 ao de hidrógeno*
Laa condi doñea de operación y loa reaultadoa obtenido# 

aon loa expuesto# en la Tabla 1 de abajos

Periodo de prueba 
4  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —  
Horas de corriente 
Temperatura grado# centígra­

dos
Prealón Kilogramo# por centí­metro cuadrado
Tiempo de velocidad volumen/ volumen/hora
Proporoión de g*a oontinuo piea eubieos/Baxsel

372-369
110

24,6

240

324

469-541
110

24,6

487

110

24 ,6

2 .0

236

6 79 -8 17

110

24,6

2 .0

318

1028-1554
115

24,6

^ 0

214
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Absoroión de hidrógeno pise _  cdbioos/Bs3X0l
Gas platafornado p a m  suni- 

nietrar Hg para absorción de hidrógeno pise ed- 
bieoe/Baaml

139

199
Exceso do m e  de entrada pise cóbicos/BaHbl 125
Exoeae de H en el gaa de en­trada pies oóblcoa/Bánal 86

2 7 70 92
135 !

140 :X 131 :
X 132

193
t!XX

200
i
:X

18?
X:tX 189

304
X*
*

36 iX 131
X
$X 25

213
X
X 25

:t 91
xX 18

La tabla muestra que bajo condicione a ainilarea de 
tex^eratura^ presión y tienpe de velocidad, fa# poaible 
variar la proporeijón de gaa y por le tanto la cantidad de 
exceso de hidrógeno ain ningdn efecto en el hidrógeno eon- 

5 sunido o actividad del ontnlizadoz^ La calidad del pro inep­
to en todoa loa periodoa de praeba fu# satiafnotoria y ea^ 

i taba dentro del orden de laa forana caraoteríatioaa ya an-
tea citadas. Loa periodoa próxinos dentro del eanpo de la 
presento invención aon periodoa 3 y 5, y en el periodo 5 

10 ea de notarae particularmente que un periodo de aobre 500 
horas do operaoi^a fimo dando un producto aatiafnotorio 
fu# logrado con un oxoeao de hidrógeno da && ptea cóbieos/Ba- 
am3^

E J E M P L O  2

Dbaa gaaolinaa conteniendo eonpaestoa inestablea no aa- 
15 turadoa fueron parcialnente hidrogenadaa en un cataliaador 

de aepioüta granular conteniendo 10 por cien en peao de ní­
quel pura apartar al natarlal que forma goma^ an una gran ea- 
eala, usando unn poquísima cantidad de hidrógeno en exceso de 
aquella requerida para la reacción de hidrogenación** Lae con- 
dieionea de operación y loe resultados obtenidos catón ex-
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puestos mgs ebejes

Horas de oonieate (W557

Temperatura As estrada grados centígrados : 72^L06
Prosiga ds reaeoióa kilogramos por centímetro ! ,cuadrado ! 26,1!
Tiempo de velocidad volumea/volumea/Siora *
Proporoi&t de gas comtinuo pies e^bicts/Baosl * 260
Hg eomteaido ea el gas continuo por olea de mol * 81.2
Absorción de Hg pies odbioos/Baml ! 205
Oas eoatiaue para suministrar Hg para la absor- : eioa de hidrogene pies cdbioos/B^ :real ! 252
Zreeso de gas de estrada pies edbieoa/Bansl ! 8
Exceso de Hg ea el gas de estrada pies sdbieos/Ba-:rzel ! 7

la tabla muestra que esta unidad operada fslizmeats per 46?557 
horas ea corriente eos ua muy pequeño exceso de hidrógeno, 7 pies 
etíbioos/Banel^ la tejera tura de estrada fuó elevada para maateaer 
la absoreiAt de hidrógeno al requerido aivel como os próotica
normal#

la provisión operada de la masera citada eras gaaoliaaa de 
vapor de eraoker, o gasoliaas de ua proceso do eraekiag por ua 
portador sólido calentado, o mezclas de estas gasolinas de eraoker. 
loa datos de inspección característicos de la provisión para el 
hidrotratamiento fueron!
Gravedad especifica (a) 60 grados Fahronheit/60

grados Fahreahelt !0.80
Á8TK Destilación
IBP grados centígrados :42
10 por cien Volumen destilado (a) grados centígrados !58 
50 " " " (a) grados centígrados t$3
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10

$0 per cien Volumen deetilade (a) grados centígrados :165 
FBP " " " " grados centígrados :l$6
Goma existente niligramos/100 mililitros t^2
Goma acelerada (120 minutes) ni ligramos/100 mililitros :100
Periodo de inducción minutos !280
Brome Ne t69

Dates de inspección de un producto característico dados 
abaje, muestran que el tratamiento diá gasolinas satisfactorias: 

Goma existente nillgramoa/lOO mililitros : <1
Goma acelerada (120 minutos) miligramoa/lOO

mililitros :
Periodo de inducción minutos 
Bromo No

2
* >720 
* 50

v N 0 I A

Por la patente de invención a que se refiere la presente 
15 memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotación 

exclusiva de:
ls— Un proceso para la hidrogenacián parcial de una gaso­

lina, eonteniende hidrocarburos no saturados formando goma, la 
cual ha sido producida por un procese cracking térmico, de mode 

20 que substancialmente todo el azufre presente est% en forma de
círculos tiofcno^ en el cual la gasolina es parcialmente hidro­
genada n una temperatura de desde 0 a 200 grados centígrados en 
la presencia de un catalizador de hidrogenadla e hidrógeno^ aia 
reciclado de hidrógeno, a una proporción de hidrógeno tratado de 
menos que 300 pies edbiooa/Barrel y con un exceso de hidrógeno 
sobre aquel consumido de menos que 50 pieo etibioos/BarreD.

25
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2&* Un proceso para la hidrogen&ción parcial de "B, g ^  

colina, conteniendo hidrocarburos no saturados forzando gcma-̂  
tal como el reivindicado en 1, en el cual el exceso de hidróge* 
no es de 5 n 30 pies cóbicos/^BarreÍ&

3¿*- Un proceso para la hidrogenacióa parcial de una ga* 
colina^ oonteniende hidrocarburos no saturados formando goma- 
tal como el reivindicado en 1 y 2, en el cual el hidrógeno 
consumido es de 60 pies eiíbieos/^Barrel*

4%^ Un proceso para la hidrogenaoión parcial de g ^  
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma^ 
tal come el reivindicado en 1, 2 o 3 en el cual la tempe rattun 
ra es de 80 a 180 grados centígrados^

5-- Un proceso para la hidrogenaoión parcial de una gtm 
soliaa, conteniendo hidrocarburos no saturados formando gona^ 
tal como el especificado en las reivindicaciones 1 a 4 en el 
cual la presión es de 0 a 7 kilogramos por centímetro cuadra* 
do y el tiempo de velocidad de (%5 n 10 volumea/volumen^iora^ 

6** Un proceso para la hidrogenaoión parcial de una ga* 
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma- 
tal como el especificado en la reivindicación 5 en el cual la 
presión es de 14 a 35 kilogramos por centímetro cuadrado y el 
tiempo de velocidad de 1 a 5 voluman/volumaa/^hora*.

7+<* Un proceso para la hi droga nación parcial de una ga* 
soliaa, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma^ 
tal como el especificado en 1 a 6 en el cual el catalizador 
hidrogenaoión tiene un Grupo V I H  metal como el componente so* 
portado hidrogenante por un portador óxido refractario^

8*** Un proceso para la hidrogenaoión parcial de una g&--,
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colina, conteniendo hidrocarburo* no enturados formando goma, 
tal cono el especificado en la reivindicación 7, en el cual 
el netal hidrogenante es del 1 a 50 per cien en peso, de ni?* 
quel, presente en mayor proporción cono níquel elemental^

9^- Un proceso para la hidrogenaeión parcial de una ga^
solina, conteniende hidrocarburos no saturados formando goma, 
tal cono el especificado en la reivindicación 8, en el cual 
la cantidad de níquel es de $ a 15 per 100 en peses

10.* Un proceso para la hidrogenaeióm parcial de una ga* 
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma^ 
tal cono el especificado en oas reivindicaciones 1 a 9 en el 
cual la provisión es una gasolina producida por un proceso de 
cracking tónaloo operado a una temperatura de desde $90 a 900 
grados centígrados^

11%- Un proceso para la hidrogenaeión parcial de una ga¿ 
eolina, conteniende hidrocarburos no saturados formando goma, 
tal oomo el especificado en cualquiera de las reivindicaciones 
1 a 10 en el cual la gasolina contiene de 0%005 a 0%04 por 300 
en peso de *zuiTe%

12%- "Un proceso para la hidrogenaeión parcial de una ga­
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goza"t 

Consta la presente memoria de quince hojas foliadas, es­
critas por una sola caraá.

Barcelona, 28 de Abril de 1962%
P. p<* de THE BRITTSH PETROLEUM CCMPANY LIMITED^
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