PATENTE DE [INVENCION 2 770 92

por 20 afos

por "Un proceso para la hidrogenad,6h parcial de una gasoli-

na, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma'™ - -

a favor de THE BRITISH PETROLEUM COMPANY LIMITED, de naciona-
lidad britanica, domiciliada en Britannic House, Finsbury

Circus, LONDON E.C.2 (Gran Bretana).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencioéon se refiere a la hidrogenacioén parcial de
gasolinas (por ejemplo, fracciones de petréleo que hierven en
el orden C"-200 grados centigrados) que tienden a formar goma
debido a la presencia de uno o mas hidrocarburos sin saturar
tales como estirenos, ciclopentadienos u otros bienes conju-
gados.

Los procesos para el cracking tarmico de hidrocarburos d6

por ejemplo liberacién de naftas, & temperaturas por
encima de cerca 460 grados centigrados son conocidos. EI limi-
te superior de temperatura es generalmente 760 grados pero
puede elevarse a 900 grados centigrados. Cuando el cracking es
llevado a cabo para obtener oleifinas el proceso es operado a

temperaturas por encima de cerca 590 grados centigrados. Tales
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procesos a elevada tea™eratura puedes si se desea llevarse

* cabo es forma de vapor, es cayo caso ellos estas oosves™
dosalmeste dirigidos como vapor de orasdsg o es la pro*™*
sasel™ de partioslas salidas isertes calentadas, por ejem*
pio arenad Los productos priscipalss sos normalmente hidro**
carburos gaseosos sis saturar, paro también so produca ade*
sas gasolisas, la cual esta sumamoste iseaturada y tiosdo

a formar gom", posiblemesto debido a la preseada do estire*,
soy dclopeatadieao y otros biesos conjugados™ La gasolina
geseralmosts tombias oostioso ds (M00$ a 3.04 por 100 es pen
so ds sulfuro, peroy a causa de la elevada temperatura del
oraedag eubetascialmeste todos loa sulfuroa estas compres*-
didos ss si circulo do los tiofsaosKk Ss ha establecido re**
destazaste que las gasolisas es las cuales si sulfuro esta
comprendido es el eirculo tiofeao puedes ser pardalaeate hi**
drogesadas para separar los conpusstos que formas la goma sis
hidrogesacias aPredable del alto Sl&tero de ootaao mosooloi*
finas y/o aromaticos!. Por ojsmple as proceso es expuesto es
nH3!* Solicitud de Patente NRR 84".232, para sumisistrar asa
gasolina a la gae ss Is has destruido los constituyentes que
formas goms es ella, oostesiosde dicha gasolina moaooleifi*
sas aeiclioas justamente eos a lo menos asa bioldfiaa, el
cual comprende el paso de dicha gasolina eos hidrogeno a tra**
vas de as catalizador soportado eostesiesde niquel ol casi,
bajo condiciones ds operadas, esta presenta es mayor propor*
d~z como siqud elemental”™ compresdiosdo dichas oosdiciosos
asa eombiaadjaa do tesperatura, presida propordas de fluido
aprovisionado y proporciaa do fluido do hidrogeno que cosati*

tayas asa exactitud do hidrogenadla tal que las bislsifisas
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Son convertiides substancial y c¢ompletamente en mORoOleifinas
sin oonversifn aprecisble de dichas momcoleifimas moisiiess

ox hidrecarturcs saturadosk
El uso de relativemente elevadas proporecicnes de trata~

‘miento do hidrogemacifn, por ejemple emtre el orden de 300w

2000 pies ofbieos/Bamel fué indiesdo em esta primers desoripe
eifn pars asegurar que le presifa perciel de hidrfgenc ers
suficiente pars mantensr la reseeids ¢ la preporcifa requerik
ds ¥ pare reducir sl mfuimo cuslquiera dimmimueifa en la aom
tivided ntditiub Las razones del porqué estes elevadas prom
poreiones de tratamiento de hidrdgemo fueron echsideradas Ree -
cesarias pueden ser resumidas del modo siguientel

s) Relgtivemente elevadas oohsumiciomes d&s hidrdgemo del
orden de 60 « 250 pies cifbiecos/Baxml fuerom requeridas pars
obtener productos satisfactorios y se ecmsiderd gue olt;radu
presiones parcisles de hidrégemo debisa ser requeridas para
ssegurer que esias consumiciomes de hidrdgemo fueraa logredasi

b) Ers biem eomooido que em procesos hidrocatalfticos tae
les ecmo reformaeifn y:desulfuracidm la presemcis 4e un exee=
so eomsiiderable &e hidrdgeme era bemefiecioss a la reduceida
de 1la esniidad de depimitos formados em ol catalizador y de
este modo se imcrementaba la durscifn de tiempo smtes gue el
catalizador heys de ser regexerado ¢ reemplazadc Reessuriamens
%05 Ers tembiiffa comocido gque los problemas de formaeifn de de=
pisiies eran mayores son las provisiomes de Ro saturados, y
y& que las provisiones usadss eran sltsmente no satursdes fuf
sonwidersdo que un exeesc de hidrdgeno ers perticularmente dew
seable pars slarger el tiempo a tramscurrir sntee gue se requis
glers la regensMeifn o reemplacsmiento del eatalizadori
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o) Log experimentos hebfem demosiredo gue uma parcial
duntiviw eatelltien podfs ser regectiveds por tratemiens

%0 eom hidndgenos Bstf tembidi 1mdiesdo un posible bemefielo:
weando vn exeese eomsidersbls de hidrdgemo éuramte el proeew

sok
Ahors se ha establecido, sorprendentementei; que la pre=

sencis de un considersble exeeso de hidrdgemoc 2o es esemoisl
Y que solamemnte un pequefio exseso de hidrdgemo por eneims dei
sonsumide puede ser usado sim perjudiesr el sonsumo de hidrdw
gono o activided eatalftiesi Com el pequefio exeese de hidrde
£0n0 ussdoy ok una operaeifn sin gas resielsdo (por ejemplo
ok uns sols a $ravés de las bases) es posible elimimgndo
ée este modo la necesilded de oquix}o pars resiclado de gas
¥ rednoiendo ol espital y costes de cperseifn de la imsteles

" Ta razéa de esta inesperads mejors mo es eocmoeida son
esrteza, pero pusde ser slgin eamino relseiomado oom el hew
eho de los proeesos operados a bajas tempersiuras eomn umg
proporeifia substanciel ds la slimentaeifs e la fase Lfgui~
| Segin 1a pronlto inveneifin, un proeeso para la hidrogee
Basifa pereiel de uns gasoling; eomteriendo hidroearburos mo ;
utmdoa Lormendo gomel§ que ha mide produsidm por wm momg !

| de proceso t‘r:i.co de modo gue substancislmente todo el mrus

m presente estf ea la forms del efrevloc de 1los tiofenos eg
dlevado g eabe o ung temperstura de desde © g 200 mdo- m..
tfgrados en 1l presemcia de wn catelizador de hidrogenseifn

® hidrdgency sin reeielado del hidrfgemcy en ums proporeifa
& tTatamiento de menos que 300 pies efitieon/Barel y eon wn
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exeoao hidrogeno aobra aquel aonnunido A# nano# da 50
piaa adbiaoas/Bancal”®
El hidrogeno oonaumlAa al axeaao da hidrégeno notara al
aonaumi&a pueda aar pronlamanla datermlnaAo per madiaij”a
ai aa nnaaBario, non eonlinmoa analiaia dol gna introAnoido
y que aala da la inatalnai”™” Pmaalo gma no hay raaialo ¢(a
gna aa daaaabla lanar al minimo axaaae aonvonianla a la ope-
rasen aaliafaaloria y un proferido aalndo aa Aa $ a 30 piaa
adTbieoa/UBaaal da axaaao Aa hidrogendte Saiiafnoloria aparan
ai”™ aon una aialiar aaiAa Aa nauvidnd enla3#Uea aoao
aquella oblaaida aunado aa opara por gaa raaialada a 300 —
2000 piaa aiibieoa/Ban&l ha aido aslablaaida poaihla y aala
Aji un parlado Aa tiempo Aa a lo menoa aala meaea amlaa Aa
g-ua haya naoaaidaA Aa reemplazar o regenerar al ealalizafAoxg?
El m#loAa Aa op*raei%n liana laa aignianlaa vantajaa aotra
la oparaai”™ Aa raaiolaAe meando un gran exeeao Aa hidr”~an
na:
3# EIl modelo Aa inatalaeian aa ainplifiando por la amalan
aij&t Aal equipa Aa raeielado&
2~ La inalalaai”™n Aa oparaai”™h aa ainplifioada)&
3% La poaibiUAad Aa una aaaidenlal axaaaivn hidrogenan
aidn aa eliminada”™
Como anlaa aa ha aatableeiAo, laa preiiaionaa proferid
dan aen gaaolinaa produaidaa por un eraeking Aa proaaao IjAm
miao aparada a lanparalaraa Aa AaaAa 590 a 900 gradoa aanlfn
gradoa% Ejamplaa Aa proviaionaa aonvanianlaa aon laa gaaolin
naa da vapor da oraeker y gaaolina da arana da aarakar$
El hidrogene aonaumide dapandar¢ da la proviai”™n parti-

aular meada y dal grado da prograae da la requerida lendaan
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ele s formar EOnels E1 h:urlgou eongumide por wnidAd de peso
de provisida es uns medida del grado de saturaeiln deo las bioe
leifings y estirencs,; y por 1lo tanto el graéo de progrese de la
estabilidad de la goms de la gasolimal Preferiblemeate el his
drégenc ecmsumide os & lo menom 60 pies dbiou/hmlsf 7 mis
particularmente por 10 memos 120 pies d‘b:l.ool/hml ¥ puede
ser nifs que 150 pies efbieos/Bumli E1 1fmite superior de h:l.drl-
geno eongumide estard determinado per is imestabilidad de la
reduceifn sudbetanecial del mimero cetamo de la gasolinms per hie
arogenaeifn de momceleifinas y/o eromftieocs; En la pristiea
ung comsumieidn de hidrdgemo de menos 250 pies ebieos/Bamel
serfa ecavenientel Preferiblensate la averiguseifn del mimes
ro cetano (eom 15 mililitros TEL/IG) del produeto gasolins
2o os nifs que un mfmero ootamo bajo s sveriguaeifa del mimero

. ootano de la provisida similar mandade? Los mimeros cetsmo de
~ ia provisifn mendads son preferidos eomd wnas Lases: pars ecmpae

raeifn pues aia cusnde pudiers haber alguns pequefis gota de wn
afimere cetamo a averiguar (mamifiesta) ecme entre alimento y
productoy esta es eompensadd por un imeremente répliea sportae
do al productoly | L | |

Les caracterfsticas de ung aceptable gasolins eomereial
entin determinadas sl fin y al esbo per sw eomporfemiento ek
ugot No obstante eiertas prusbas pueden ger empleadas para dar
une indieaeidn del comportamiente de uma gesolime em un motor
o duraate el almacenrado L 4 estas eompremden:

ASTH mftodo D 873571 titulado Establlided de oxidao:l.dn
de Gagolima (M#todo Periedo Imdueeifn); la prusba Lemaon que
ontd doserita en ol Ingeniero de Petrdz.oo Volumen 27 p‘g!_lu
019,.030 (Iovionbre 1955)&
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Oomo uma guias ousrdo e usan estss pruebas, el producs |
to debe, preferiblemente temer una forme de Gome Acelerads
RO m&YOr gue 5 miligramos/l100 mililitros um periodo de Im-
duccidn de mo meros que 240 mimutos y preferiblememte mo me~
mor que 360 minmutos, y ura vieja clasifiocacién Leuson de 2o
nfs que 100 miligremosf12 litroms

El hidrdgemo usado 20 hey Recesided de que Recesarigmens
te mes hidrfgemo purc y pueden ser ussdas mezolss de hidrde
€ono con comstituyentes imertes, preferiblemente mezolas
6OoR URa mayor esntidad de hidrdégemoly .

Por ejemplo, el execesc de gaus de um refomﬁdor puode |

ser usado y éete normslmente contieme de 50m80 mol per ciem

de hidndgeno y de 50 = 20 mol per oiem de 0; =~ 0, hidrooarm

buros parafingi Otros gases eonvenmiemtes puedem ser el ltiem

'm0 gas de vapor de cracker o Yltimo gas del cracker ostelftie

o0l

Ia temperaturs preferida em de 80 a 180 grados ceatfsra=
408 y otras condieiones comvemientes de hidrogemseifn pueden
ser:

Pi‘ui!n 0 & TO Kilogramos por cemtfmetre cuadrasde (prefes
riblemente 14 = 35 kilogramos por cemtfmetre ougdrado)s

Tiempo de velocided de 055 a 10 vo]mu/volnnen/hom
(preferi'bleunto 155 volumen/volumes/norei

Ia gasoline tratads puede ser estabiligeds pars der ua
producte de bajo eomtenide de G, ¥ puede tambiém ser vuelta
& paser pars elimisar une pequefia proporcida por ejemplo del
6 por ciento en peso, © memos; de cargas fimslesi Recorridos
& una temperatura mfxims de mo mfe que 250 gredos éenf:tgm;

‘dosy ¥y preferiblemente no mfs que 205 gredos centfgrados, paew
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den ser seomsejables, Ro obstanie elevadas temperaturas de
resorrido pueden adversamente n.feitar la estabilidad ds 1a
Ia hidrogenacida ocatalfties usada preferidlemente ties
Re un grupe VIIT metal eomo el eompomente hidrogemadory Nie
quely cusmdo ost pressnte em la mayor proporeiinfeomo nfguel
elemental baje las condieiones de cpermeifn, es o1 metal pros
foride y la eantidad de nfquel puede sor de 1 a 50 por ad.m
to de mfguel, preferiblemente 5 = 15 por ciemto de nfquel por
pese del eatalizador totall El grupe VIIT meisl es soportado
ex un portador éxido refrsetario; por ejemple alimingi un mis
neral de greda; ¢ wa materisl silieeo tal eomo Kleselguhr: Un
portador preferiblemente preferido es sepiolitely Ia sepielita _
es un minersl areillose aprovechable eomercislmente el oual se
exouontra matural y que pueds tambiifs ser preparado s:l.ltﬂtim
mextey Tiene la férmula ideal 84!5983.12039103)1gyo- tembifa
sonoolda 0OmO espums. d¢ mMar o magmesite -

Los eatalizadores preferidos puedem ser preparados por
impreguaeidn del portador eon was sal de afquel por sjemplo mie |
trato o asetato de afquel seguida de redusoifm de la ssl pars
activar el catelizadorh Ex sl caso de sales teles eomo el mim
trato o scetato la setivaoifn puede ser en dos etapas) primerc

‘1a conversifa de la sl a fSxide de nfquel por caleimaciffn sew

guida de rediceidn del $xido em ums corriente de hidrézemo o
gas conteniendo hidrfgeno a 150 » 600 grados eemtfgradosi Ia
sal preferida esy sim embargo, formiato de miguel el ecual pmh
de ser tembifn meefniecsmente morelado eon un portador of prem
Teriblementey disuslie en una solueidn acuoss amonisesl y adim
sienado al portador por impreguaelifnii Le veantajs de este mftop
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do de preparaeifn es que una sal to..'l. oomo formiate de afquel
g6 reduse direetamente a nfquel {sin mecesidad de atravesar
el estado de Sxido) em ums atmosfers 1o exidante, por ejeme
plo en uma corriente de gas imerte a uma “bonpera.m de 150
a 300 grados centfgrados, preferiblemente cerva 250 grados -
osatfgradosy No obstante uma temperatura de 1350 = 300 grados
sentfgrados ha sido normslmentie eonsiderada adéeuada‘, tempew

‘raturas mayores pueden tanbifn ser usades cor resultados bew

nefieiosonk
La inveneidn es ilustrada por los ejemplos eiguientes:

EJEMPLO 1
Une gasolina de vagpor de erasker, obtenida ‘térmieamente
por orackimg de una nafta ex presemcia de vapor & Wus teompes
ratura de 737 grados cemtfgrados temia los sigulentes tfpicos

datos de imspeeoidn:

Gravedad eg ec:l.:l.’ioa & 60 grados '
Pahremheit 3 60 grados l‘ahrenhe:l.t 047320

ASTM destilaeidn

mp 32 %udos cone

10 por ciem destilado a 46 " "

50 por 100 destilado a 86 " ;

90 por 100 destilado a 147 " "

FEP 176 " "

_Azufre por 100 de peso 0,006 k

Goms existente miligramos/100 -
mililitros. | 8

Goma, acelernda (120 mimutos) mie

ligramon/100 mililitros - 15

Goma moelerads (240 mimutos )nilia- :
gremos 100 milildtros 56
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Periodo de induccidn- minuto# 380
Bromo No 73
Indicios bicno 4424
Investigacion ON (efectivo) 8945
5 Inveatigaeién ON (43™.5 mililitros TE3'V/IG 94*5

Beto gaaolina fudé hidrogenada aobre un catalizador do
10 por 100 en peso, de niquel em aepielitn bajo condicione#
para dar uma eonaumidén de hidj~gano do por lo menos 130 80B/iB"
Bata forma fadé elegida coa vista de operaciones previaa que
10 maestra* que eate nivel de hidrdégeno consumido daba un prodae*

to satisfactorio teniendo las aigolentea caracteristicasi

Goma enlatente miligramoa/100 mililitros “4
Goma acelerada (120 minutos) miligramoa/100
mililitroa <5
15 Periede de indaceion —minatoa ~480

Olasifioaoion vieja Laoaom miligramos /12 litros <(100
Dorante el paso, en el que ea uaado un oontinuo gao plata-
formado que contiene 70 por 100 mol, de hidrégeno, la propon*
ei&t de gas fud variada para dar eantidadea dlatlntaa da exea*
20 ao de hidroégeno*
Laa condidofiea de operacion y loa reaultadoa obtenido#

aon loa expuesto# en la Tabla 1 de abajos

Periodo de prueba

4 — — — - - - - - - - - - - -
Horas de corriente 372-369 - -
Temperatura grado# centigra- 469-541 679-817 1028-1554
dos 110 110 110 110 115
Prealon Kilogramo# por centi-
metro cuadrado 24,6 24,6 24,6 24,6 24,6
Tiempo de velocidad volumen/
volumen/hora 240 2.0 2.0 ~0

Proporoidon de g*a oontinuo

piea eubieos/Baxsel 324 487 236 318 214
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Ia tabla muestra que bajo condiciomes similares de
temperaturely presidn y tiempe de velocidad, fué posible
varier la proporeifdp de gas y por lo tanto la cantidad de
exceso de hidrdgemo ain-'n:ugdn efecto em el hidrdgemo oomw

5 sunido 0 aotividad del catalizadorf La calided del preoduem

' %0 en todos los periodos de pruebas tn‘ satisfaetoria y osw

\ tabs dentro del orden de las formas caracterfsticas ya smnw
' tes oitadag’; Los periodos préximos demtro del campo de la
presente invencidn son periodos 3 y 5, y ea el poriodo 5

10 on de notarse partieularmente que um periedo de sobre 500
horas de operascifa firme deando un producte ‘n.tiato.fctori.i'

.mj logrado com ur exoeso de hidrdgemo do‘ﬂ;ﬁ:: ples efbleos/Ba-
el o N
EJEMPLO 2

Unas gesolinas contenriends eompuestos imestables mo Bas

15 turados fusrom parcislmemte hidrogenadas em un cateligador
de sepiolita gramuler comteniendo 10 por eiem em peso de n,-tn
quel para apariar el material que forma goma, er uns grer es«
sala, usendo uma poqufsime csmtidad de hidrégemc em excese de
aquella requerids para la resscida de hidrogemsoiéw, Les eone

dleiomes de operacifm y los resultados obbenidos estén ex-
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puestos mfa ebajok

Horas de oorriente O=4 557

_ L R -
h--~=‘~-—-~-—-—--~-----_-------—--

Temperaturs de entrads grados cemtfgrados T2a106

Presiéa h“'readoiﬁl kilogremos por cextfmetro

t
:
s
.' .
cuadrado ' 28,1
Tienpo de veloocidad volumemn/volumem/hors s 1,8
Proporoién de gas oomtimuo pies odbicds/Barmel : 260
. i 3 .
H, eontenido er el gas contimio por ciem de mol 3 81.2
s
Absoreidn de H, p.us odbicos/Berml t 205
'
Gas oontinuo para lulinistrar para la o,hnor- 3
eidn de hidrdgefic pies cri‘n:l.oos/Bn s 252
$
s
Exoeso de gas de emtrads pies ecibieocs/Baxmel : 8
g
Exeesc de H, en el gas de el'braéa pies et.{bieo-/fBa- q
el 2

Ia tabla muestira que esta unidad operada felizmemte por 45557
horas em corriemte eom um muy pequefio exoeso de hidrdgemoy T pies
edbiocos/Barel. Ia temperstura do entrads fué elevads para mantener
le ubotéiﬁn de hidrdgemo sl riquoﬁ.do aivel eomo es prifotica
normaly . |

La provieida operada d¢ la morera ocitada ersm gssolinas de
n.pcrﬂd.o ocracker, © gasoclinas de un proceso de cracking por ua
portador sdlide calemtado, o meszelas de estas gmsolings de crasker,
Lios 2atos de inspeceidn caracterfiastieos de la provisiéa para el
hidrotretamiente fuerom:

Gravedad espeeffioa (a) 60 grados Fahremheit/60

_ grados Fahremhelt - 30,80
ASTH Destilgelidm -
IEP grados centfgrados 142

10 por oiem Volumen demtilsds (a) grados centigrados 158
50 " » " (a.j --31-;&0. ocent{grados 193

- £ -
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$0 per cien Volumen deetilade (@) grados centigrados :165
FBP " " ' " grados centigrados :1$6
Goma existente niligramos/100 mililitros ™2

Goma acelerada (120 minutes)niligramos/100 mililitros :100
Periodo de induccién minutos 1280
Brome Ne t69
Dates de inspeccidon de un producto caracteristico dados
abaje, muestran que el tratamiento dia gasolinas satisfactorias:
Goma existente nillgramoaZl100 mililitros - <1

Goma acelerada (120 minutos) miligramoa/Zl100

mililitros : 2
Periodo de induccidén minutos * >720
Bromo No * 50

NOITlA

Por la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotacion
exclusiva de:

Is— Un proceso para la hidrogenacian parcial de una gaso-
lina, eonteniende hidrocarburos no saturados formando goma, la
cual ha sido producida por un procese cracking térmico, de mode
que substancialmente todo el azufre presente est% en forma de
circulos tiofcno”™ en el cual la gasolina es parcialmente hidro-
genada n una temperatura de desde 0 a 200 grados centigrados en
la presencia de un catalizador de hidrogenadla e hidrégeno”™ aia
reciclado de hidrégeno, a una proporcién de hidrégeno tratado de
menos que 300 pies edbiooa/Barrel y con un exceso de hidrdégeno

sobre aquel consumido de menos que 50 pieo etibioos/BarreD.
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2&* Un proceso para la hidrogené&cion parcial de "B, g~

colina, conteniendo hidrocarburos no saturados forzando gcma-"

tal como el reivindicado en 1, en el cual el exceso de hidroge*

no es de 5 n 30 pies cobicos/"Barrel&

3¢*- Un proceso para la hidrogenacidéa parcial de una ga*
colina”™ oonteniende hidrocarburos no saturados formando goma-
tal como el reivindicado en 1 y 2, en el cual el hidrégeno
consumido es de 60 pies eiibieos/™Barrel*

4%~ Un proceso para la hidrogenaoion parcial de g”n
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma”™
tal come el reivindicado en 1, 2 o 3 en el cual la temperattun
ra es de 80 a 180 grados centigrados”

5-- Un proceso para la hidrogenaoién parcial de una gtm
soliaa, conteniendo hidrocarburos no saturados formando gona”
tal como el especificado en las reivindicaciones 1 a 4 en el
cual la presion es de 0 a 7 kilogramos por centimetro cuadra*
do y el tiempo de velocidad de (%5 n 10 volumea/volumen”™iora”™

6** Un proceso para la hidrogenaoién parcial de una ga*
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma-
tal como el especificado en la reivindicacién 5 en el cual la
presion es de 14 a 35 kilogramos por centimetro cuadrado y el
tiempo de velocidad de 1 a 5 voluman/volumaa/~hora*.

7+<* Un proceso para la hidroganacién parcial de una ga*
soliaa, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma”™
tal como el especificado en 1 a 6 en el cual el catalizador
hidrogenaoién tiene un Grupo VIH metal como el componente so*
portado hidrogenante por un portador o6xido refractario”

8~* Un proceso para la hidrogenaoidon parcial de una g&,
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colina, conteniendo hidrocarburo* no enturados formando goma,
tal cono el especificado en la reivindicacion 7, en el cual
el netal hidrogenante es del 1 a 50 per cien en peso, de ni?*
quel, presente en mayor proporcién cono niquel elemental”

97— Un proceso para la hidrogenaeién parcial de una ga”
solina, conteniende hidrocarburos no saturados formando goma,
tal cono el especificado en la reivindicacién 8, en el cual
la cantidad de niquel es de $ a 15 per 100 en peses

10.* Un proceso para la hidrogenaeidém parcial de una ga*
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goma”
tal cono el especificado en oas reivindicaciones 1 a 9 en el
cual la provision es una gasolina producida por un proceso de
cracking ténaloo operado a una temperatura de desde $90 a 900
grados centigrados”

11%- Un proceso para la hidrogenaeion parcial de una gag
eolina, conteniende hidrocarburos no saturados formando goma,
tal oomo el especificado en cualquiera de las reivindicaciones
1 a 10 en el cual la gasolina contiene de 0%005 a 0%04 por 300
en peso de *zuiTe%

12%- "Un proceso para la hidrogenaeién parcial de una ga-
solina, conteniendo hidrocarburos no saturados formando goza'"t

Consta la presente memoria de quince hojas foliadas, es-
critas por una sola caraa.

Barcelona, 28 de Abril de 1962%

P. p< de THE BRITTSH PETROLEUM CCMPANY LIMITED™
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