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ma: de faja_de carton o materlal rayvado 51m11ar 'péra$1é;;afg

macién de un elemento de soporte o asido para;vafiosf;éé 
pi%nteﬁ'en{forma,de;vaSos,previstos;devun:gierre‘heﬁﬁéfmep@
Actualmenteblos récipientes de productos semiliqﬁi—‘
dos, como por ejemplo yogurts o flanes, estén constituidoé ‘ v.”é
por vasos o jarritas cerrados herméticamentr ovor termosolda-
dura, mediante una banda de material metdlico oportuné;ente
troquelado. Estos recipienties son dispuestos, una vez llenos,
acoplados por la parte superior del vaso y del elemento de
cierre hermético, en grupos de dos, tres o cuatro. La parte
restante de los vasos o jarritas gquedan separadas entég‘gi.

¢ w£a

definiendo, por tanto, espacios intermedios entre loslrécﬁ-
pientes adyacentes.

Estos recipientes pueden contener productos=de3
clases diferentes; por ejemplo, se puede prevex yogurts de
sabores distintos, y por tanto también en la cadena de.pro-

duccidén se ha de prever el llenado de recipientes con.lds

[P

yogurts de sabores distintos. vt
Por otra parte es necesario diferenciar de aligin
modo los recipientes, o al menos su embalaje, pera poé;;
identificar los productos contenidos. Una primera solucidn
procura diferenciaf mediante leyendas o colores los vasos,
asi como los elementos de cierre metdlicos termosoldados a
ellos. Ello comporta la substitucidn de los almacenes de
recipientes en los aparatos de llenado, igual gque la de 1la

cinta metalica a partir de la que se realiza los elementos

de cierre, en los aparatos de termosoldadura, cada vez que
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se desea disponer vasos €on cOntenido~distin£§fdei*pfévisféf“
anteriormente.

En algunos casos se prepara vasos que sonh iguales
todos ellos, previendo sdlc 1la diferenciacién'del—elementce_
de cierre hermético, substituyendo sélo, por tanto, la cinta
metdlica en el aparato“correspondiente.

Ambaé soluciones siempre comportan, no obstante,
tiempos muertos en la produccidn y costes gravosos, y siem-
pre es necesario preparar al menos cintas metalicas provis-
tas de diferentes leyendas de informacidn relativas a los

productos contenidos dentro de los vasos.

i .
] -

Ademéds, si se desea reagrupar varios recipiéﬁtés
en una confecciédn de embalaje unica, no es posible fié&éé
solamente del elemento de conexidn previsto normalmente en-
tre las partes superiores de los vasos, Sino gque es neeesa-

rio prever confecciones de embalaje mds robustas v, por tan-

to, costosas. y

Es, por tanto, objeto de la presente invenciéﬁ:el

realizar un elemento de asido o embalaje para grupos {dé-va-

POV

rios recipientes a modo de vaso, que sea de coste reducido
y lleve el mensaje informativo necesario para identifléar
los productos de los recipientes, de modo gque estos recipien-
tes no puedan resultar diferenciados para el producto co-
rrespondiente, sino que la informacidn esté, al limite, pro-
vista sdlo sobre el elemento de asido o embalaje.

Un objeto auxiliar es realizar un elemento de asi-

do que resulte aplicable a grupos de recipientes ya llenos

y cerrados herméticamente, a fin de nc tener que intervenir




10

15

20

25

"de ningdn modo en la cadena de produccidén ya preparada.

Otro objeto es aumentar el numero de elementos
confeccionados, con un coste minimo.

Estos objetivos son alcanzados previendo una faja
provista de rayados y aberturas dispuestos de modo variable,
caracterizada por el hecho de presentar al menos una parte
provista de famas aptas para ser plegadas, durante el uso,
paralelamente a la direccidn principal de desarrollo de la
faja, creando asi al menos una porcidén apta para penetrar en
el espacio intermedio de entre los grupos de recipientes, al
menos una porcidén apta para ser dispuesta superiormen?e al
elemento de cierre del vaso, y ramas terminales gue séﬁﬁgco—
pladas mutuamente durante el uso, o sea cuando variOS’Leéi—
pientes quedan agrupados.

Una variante prevé que estas ramas aptas paraiser
plegadas presenten aberturas de aligeramiento.

Otra solucidn prevé una porcidén intermedia ulte-
rior, apia para ser dispuesta lateralmente a una segunda‘*hi-
lera de grupos de recipientes, estando esta segunda hilega
emplazada superiormente a una primera fila de grupos delFe—
ciplientes, en cuyo espacio intermedio se ha hecho pengfrar
la porcidn de la indicada faja.

Una variante particular prevé que la porcidn apta
para ser dispuesta superiormente al elemento de cierre, coin-
cida con las ramas terminales que son acopladas mutuamente.

Otra variante prevé gque en lugar de estas ramas
terminales, aptas para ser acoplada. mutuamente, no coinci-

dan con la porcidn superior, sino que realicen un medio de
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asido para todo el grupo de recipientes.
Se puede prever que las ramas terminules puedan ser

acopladas mediante cola, asi como que presenten partes sa-

lientes y entallas aptas para penetrar las unas en las otras,
a fin de realizar una sélida fijacidn reciproca de las dos
ramas.

Finalmente se puede prever que el tipo de faja que
presenta una porcidn intermedia, apta para ser dispuesta
lateralmente a una segunda hilera de reicpientes, esté pro-
vista de entallas definidoras de una porcidn que durante el
usc queda plegada hacia los recipientes, a fin de realizar
en su conjunto un medio de emplazamiento y retencidn de la
indicada segunda fila.

Ahora se describird ulteriormente el objeto de la
invejcién,‘con referencia a las figuras adjuntas, en ias:
cualés:

La figura 1 representa el desarrollo de una faja
de acuerdo c¢on ®sweprimera solucidén de la invencidn; lz fi-
gura 2 representa, en perspectiva, como es empleada la taia
de la figura 1 para embalar dos grupos de cuatrc recipiegtes
cada uno, puestos uno sobre el otro: la figura 2a represen-
ta una vista lateral de la faja de embalaje de las figuras
precedentes, acoplando-dos filas superpuestas de recipien-
tes; la figura 3 es el desarrollo de una faja para sdélo dos
recipientes, representados éstos ocn lineas de trazos; la
figura 4 muestra el desarrollc de una faja para dos grupos

de dos recipientes cada uno, colocados en filas superpuestas;

la figura 5 representa una faja para dos grupos superpuestos
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de seisvrecipiehtes, vy la figura 6 ilustra el desarrollo de

una faja apta para retener dos filas superpuestas, cada una
de ocho recipientes, en la que se indica con lineas de tra-
zos la posicidn de una de las filas.

La figura 1 representa el desarrollo de una prime-
ra solucidén de faja ~10- apta para acoplar dos filas de cua-
tro recipientes cada una. Como se verd, esta faja presenta
una porcidén central -11- provista, en particular, de rayados
~-12- que se extienden paralelamente a la direccidn principal
de desarrollo de la faja -~-10- y delimitan ramas -16-. Estas
definen una porcidén -12a- cuya funcidn serd ilustrada mejor
con referencia a la figura 2. En esta porcidn central ;lf-
se hallan presentes unas entallas -13- de aligeramiento. Si-

métricamente respecto a la parte central -11- se aprecian u-

nos rayados -13a- perpendiculares a los -12-, porciones in-
termedias -14- y ulteriores porciones -15-. La faja estd re-
matada por las ramas terminales -l6a- y -16b-. También pue-

o -

den estar presentes unas entallas -17-. -

El empleo de esta fa)a.es ilustrado con referencia
a las figuras 2 y 2a. En la primera de ellas se muestréj;on
lineas de trazos sdélo la porcidn de la fila inferior de re-
cipientes; en la vista de la figura 2a se muestra claramen-
te, por el contrario, la disposicidn reciproca de las dos
filas de recipientes superpuestos, embalados empleando la fa-
ja -10-. Como se aprecia, estos recipientes estan conformados
a modc de vasitos -8- conformados a modo de jarrita y por
un elemento de cierre hermético -9-, termosoldado a los mis-

!

mos . Los recipientes quedan acoplados a través de la parte
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superior del vaso y del elemento de cierre hermético,

Para el embalaje se pliegan las ramas -18~ a lo
largo de los rayados -12-. Por tanto, la porciédn -12a- crea-
da de esta manera penetra a través de la hendidura o espacio
intermedio previsto entre vasos adyacentes, situdndose ape-
nas por debajo del elemento de conexidn entre la parte supe-
rior de los vasos Yy sus elementos de cierre. A parti:r de a-
qui la porcidn intermedia -14- recoje lateralmente la Segun—
da fila de recipientes, y la porcidén superior -15- recubre el
elemento de cierre hermético termosoldado de la fila supe-
rior. Las entallas -17- hacen gue una porcidn -17a- quede
plegada hacia el interior constituyendo un medioc de empléza—
miento y retencidn para la segunda fila de recipientess..* -

Las ramas terminales -l16a- y -16b- son acopladas
oportunamente, por ejemplo a través de encolados, y ths%i;
tuyen un cémodo y practico medio de asido -19- para el gru-
po de recipientes. Esta faja puede ser impresa oportunamente
y llevar, por tanto, todas las leyendas informativas ﬁeée—
sarias para identificar los productos de los diversos vasos.
De esta manera, tanto el vaso como el elemento de cierre
hermético pueden ser de tipo normalizado y no han de estar

correlacionados necesariamente con los productos correspon-

dientes.

Ademds, la predisposicidén de este elemento de em-
balaje y el acoplamiento con los varios recipientes, pueden
ser realizados en un aparato apropiado, situads ~u:r X

AIS0 dara 0

de toda la cadena de produccidn, sin intervenir de ningidn

modo sobre esta cadena asi preparada y eliminando totalmente
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lbs tiempos muertos para la substitucidn de los diversos re-
cipientes o de las fajas que realizan el elemento de cierre
termosoldado.

En el limite, la parte superior -15- puede tener un
drea mayor, a fin de cubrir enteramente la superficie supe-
rior de los vasos, o por el contrario presentar la conforma-
cidén mostrada en la figura 1. Evidentemente, los ocho reci- .
pientes pueden ser todos del mismo tipo, o bien ofrecer un
surtido, de acuerdo con las necesidades.

Esta faja puede ser realizada segun diversas solu-
ciones para agrupar otras tantas combinaciones de grupps de
recipientes.

La figura 3 representa, por ejemplo, otra séluéién
para el acoplamiento de un grupo de sélo dos recipientes. La
faja -20- también presenta una porcidn central -21- en’1la
gque se hallan presentes rayados -22- gue definen uiia porcidn
-22a- apta para penetrar en el espacio intermedio de entre
los recipientes. Las ramas terminales -26a- y -26b- estéﬁ
conectadas a través de oportunos rayados -22b- y son unidas
mediante encolado. De acuerdo con esta solucidn las ramas
terminales no constituyen un medio de asido. Resulta claro,
no obstante, gue la cantidad de cartdén o de preforma uvtili-
zado es minima aun permitiendo un aocplamiento vélido entre
los dos recipientes y, sobre todo agrupando todo el mensaje
informativo en la faja Unica que realiza el medio de acopia-
miento.

La figura 4 muestra una variante de la solucién

representada en la figura 3, segun la cual se puede superpo-
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ner dos filas, cada una de ellas de dos recipientes. Esta

faja -30- presenta una porcidn central -31- en la que la
porcidn -32a- estd delimitada por el rayado -32~, y se hallan
presentes ramas -38-. Siguen, oportunamente divididas por
rayadas -34a-, unas porciones intermedias -34- y ramas la-
terales -36a- y -36b-. También en estos casos las ramas la-
terales se superponen a la superficie del reicpiente y no
realizan ningun medio de asido. Opcionalmente pueden estar
presentes entallas -37- anadlogas a las -17- de las figuras 1
y 2, asi como las ramas terminales -36a- y —36b~ pueden estar
conformadas a fin de cubrir totalmente la superficié supe-

rior del reciplente.

«

La figura 5 representa otra variante en la que 1la
faja -40- puede contener dos filas de seis recipientes cada
una. En este caso los seis recipientes de cada fila estan
constituidos por grupos de tres, seguin se muestra en la fi-
gura 5, pero también se puede nirever un solo gurpo de seis
recipientes. La porcidn central -41- prevé las ramas -48- vy
partes -42a- subdivididas por rayades -42- aptos para pzare-
trar respectivamente en dos espacios intermedios de entre
los recipientes adyacentes. También se hallan presentes en-

tallas de aligeramiento -43-, porciones intermedias -44- se-

paradas de la porcidn central por los rayados -44a-, y ramas

terminales -46a- y -46b- que, 2copladas mutuamente, reali-
zan el medio de asido. Es obvio gue pueden estar presentes
entallas -47- dispuestas como en la figura 1, y las ramas

terminales -46a- y -46b- también pueden superponerse supe-

riormente sin realizar ningun medio de asido.
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Otra realizacidn, mostrada en la figura 6, provee
una faja -50- apta para acoger dos filas, cada una de ocho
grupos de recipientes. Estos pueden estar en grupos de a
cuatro (como se muestra en la figura 6) O en grupos de a o-
cho. La porcidén central -51- ofrece ramas -58- separadas me-
diante rayados -52- de varias zonas -52a- que son aptas pa-
ra penetrar en los esracios -intermedios de entre los reci-
pientes. Se hallan presentes eﬂtallas ~-53- de aligeramiento.
Luego siguen porciones intermedias -54- separadas por raya-
dos -54a-, porciones -55- aptas para ser dispuestas supe-
riormente, vy ramas“terminales -56a- y -56b- para realizar el
medio de asido. Esve también podria no estar presente, Yy en
cambic si se puede prever entallas -57-. R

Como ya se ha indicado, las ramas terminales -16a-
y -16b-, -26a- y -26b-, -36a- y -36b-, -46a- y -46b-, vy '
-56a- y -56b-, pueden ser unidas por encolado, asi ocmo pre-
sentar partes salientes y entallas aptas para penetrar las
unas ep las ctras para realizar una sdélida fijacidn réciﬁro—
ca de las ramas.

Resulta claro gque, a base de cuanto se ha repre-
sentado, de las diversas soluciones se puede prever varias

combinaciones de fajas para el asido de grupos de recipien-

tes.
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REIVINDICACTIONES

1. Preforma de faja rayada para la formacién de
un elemento. soporte para ﬁna pluralidad de recipientes en
forma de vaso, provistos de cierre hermético y acoplados a
grupos de al menos dos recipientes en correspondencia de la
parte superior de los vasos, definiendo un espacio interme-—
dio entre dos reicpientes adyacentes, faja que lleva impre-
sas leyendas informativas relativas a los productos conteni-
dos en los respectivos recipientes y esta provista de faya—
dos y aberturas dispuestos de modo_variable; caracterizada
por el hecho de presentar al menos una parte provista;dé;ra-
mas aptas para ser plegadas, durante el uso, paralelaﬁeﬂﬁe
a la direccidn de desarrollo principal de la faja, determi-
nando asi al menos ﬁna porcidn apta para penetrar en €l in-
dicado espacio intermedio de entre los recipientes; al menos
una porcidn apta para ser dispuesta superiormente al elemen-
to de cierre, y ramas terminales que son acopladas muﬁuaﬁen—
te cuando son reunidos varios grupos de reclpientes. 3.5}

2. Preforma de faja rayada para la formacidn de
un elemento soporte para una pluralidad de recipientes en
forma de vaso, segun la reivindicacidén 1, caracterizada por
el hecho de gque las ramas aptas para ser plegadas presentan
aberturas de aligeramiento.

3. Preforma de fa 1 rayada para la formacidn de
un elemento soporte para una pluralidad de recipizsntes en
forma de vaso, segun la reivindicacidén 1, caracterizada por

el hecho de presentar una poricdn intermedia ulterior, apta
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parévser dispuesta lateralmente .a una segunda fila de grupos
de recipientes en cuyo espacio intermedio se ha hecho pene-
trar una porcidn de la indicada faja.

4. Preforma de faja rayada para la formaciédn de
un elemento soporte para una pluralidad de recipientes en
forma de vaso, segun la reivindicacidn 1, caracterizada por
el hecho de que la porcidén apta para ser dispuesta superior;
mente el elemento de cierre del recipiente coincide con las
ramas terminales que son acopladas mutuamente duraﬁte el uso.

5. Preforma de faja rayada para la formacidn de
un elemento soporte para una pluralidad de recipientes en for-
ma de vaso, segun la reivindicacidn 1, caracterizada éor'el
hecho de gque las ramas terminales que son acopladas mﬁt&é—
mente constituyen un medio de asido para todo el grupo de re-
ciplentes. -

6. Preforma de faja rayada para la formacidn de

un elementv scoporte para una pluralidad de recipientes an
forma de vaso, segiun la reivindicacién 1, c;racterizaégrﬁor
el hecho de que las ramas terminales son acopladas meéié@te
cola. -

7. Preforma de faja rayada para la formacidn de

un elemento soporte para una pluralidad de reicpientes en
forma de vaso, segun la reivindicacidn 1, caracterizada por
el hecho de que las ramas terminales presentan partes sa-
lientes y entallas aptas para penetrar unas dentro de las o-

tras a fin de realizar el acoplamiento deseado.

8. Preforma de faja ra§ada para la formacidn de

un elemento soporte para una pluralidad de recipientes en



.~

segln la reivindicacién 37 ¢ar izada po

' forma de vaso,
el hecho de que la parte intermedia pféSénta en uné de sus

extremos entallas definidoras de una porcidh que, durante

el uso, gueda plegada hacia el grupo éé fecipienfé% para
realizar en su conjuﬁto un hedio de empléiamiento y reten-
cidén de la segunda fila de recipientes.

| 9. Preforma de faja rayada para la formacidn de
un elemento soporte para una pluralidad de recipientes en
forma de vaso. |

La presente memoria descriptiva consta de trece

hojas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 25 §e enero de 1984
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