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El presente modelo se r e fie re  a ana cercase pare fu s il

de caza.

Hasta e l presente, les carcasas de fu s ile s  de caza se 

han mecanizado fuere de masa, lo que es particularmente oneroso!. 

Para las armas de guerra por e l contrario, se han realizado ya 

carcasas de chapa embutida. Sin embargo e l aspecto de te le s  p ie  

zas es incompatible con las exigencias estéticas de la gran ma­

yoría de los tiradores deportivos y de los cazadores.

El objeto d e l presente modelo es perm itir una fabrica­

ción por embutido que no presente e l inconveniente de la técn i­

ca conocida, al mismo tiempo que se obtenga una carcasa perfec­

tamente rígida a pesar de un aspecto externo completamente com­

parable con e l de las carcasas clásicas.

Este objeto se alcanza según el presente modelo por 

ensamblaje de dos coquillas cuyas caras externas son lisa s , es­

tando previamente provistas sus caras internas respectivamente 

con una chapa de refuerzo perfilada igualmente embutida, s ir ­

viendo los p e r file s  de las citadas chapas además como soporte y 

como guia de las piezas usualmente destinadas a ocupar e l in te­

r io r  de la carcasa.

Un ejemplo de realizací& n ' del presente modelo sed es— 

cribe a continuación a t itu lo  ilu s tra tivo  y no lim itativo^ ha­

ciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

Le figura 1 es una vista  parcial esquemática de un fu­

s i l  de caza automático.

La figura 2 es una vista despiezada de la carcasa del 

fu s il de la figura 1; y

Las figuras 3 y 4 son secciones respectivamente según 

las lineas 111-111 y IV-IV de la figura 1.

En la figura 1 se reconoce la carcasa 1 que prolonga
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la culata 2, e l cañón 3, e l guardamanos 4 y e l cubre-gatillos 

5.

La carcasa 1 está constituida por dos coquillas 6 y 7 

de chapa embutida y cuyes caras externas e internas son lis a s .

En las caras infernas de las citadas ooquillss se han 

sujetado chapas de refuerzo perfiladas, respectivamente 8 y 9* 

a continuación las dos coquillas se han reunido por ejemplo por 

soldadura con haz de electrones de sus bordes superiores, como 

se ha indicado en 10.

El perfilado de las chapas 8 y 9 se ha realizado con 

e l f in  de proporcionar l8s superficies de apoyo y de guia re­

queridas para las piezas que deben ocupar e l in te r io r  de la car 

casa, ta les como culata móvil, topes, etc.

El modo de construcción anteriormente descrito resul­

ta en una carcasa lig e ra , rígida y cuya estética es prácticamen 

te  idéntica s la de una carcasa clásica . Con relación a esta 

Última, los tiempos de fabricación son considerablemente meno­

res y por tanto también el coste.

Es evidente que pueden aportarse numerosas modifica—
.-< .... V

ciones a l ejemplo anteriormente descrito en función del tipo de 

arma considerado,de su mecanismo de armamento y de ejecución, 

etc.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de rea liza rlo  en la práctica, debe hacerse 

constar que 18S disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptib les de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren su 

princip io fundamental.



REIVINDICACIONES
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1. -  Cercase para fu s il  de caza, caracterizada porque 

dicha carcasa esté constituida por e l ensamblaje de dos coqui­

n as  cuyas ceras externas son lis a s , estando previamente previ! 

tas sus caras internas, respectivamente, con une chapa de re­

fuerzo perfilada , igualmente embutida, sirviendo los p e r file s  

de la citada chepa además pare e l soporte y e l  guiado de las 

piezas usuales destinadas a ocupar e l in te r io r  de le  carcasa.

2. -  Carcasa para fu s il  de caza, t8 l y como quede sus­

tancialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos 

adjuntos^

Esta Memoria consta de tres hojas escritas a máquina 

por una sola cara.
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