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RESUMEN
Envases de huevos moldeados, con ventanillas y fi
las mGltiples que tiencn una tapa relativamente poco pro-
funda articulada a una bandeja relativamente profunda en -
los que la tapa esté dotada de una formacidn acanalgdg:que

se refuerza con seis rcebordes y en los que la linea-de-ar-

LI T

ticulacidén entre la tapa y la bandeja se coloca de manera
que cuando el envase esté abierto, la parte superior de la
tapa y la parte inferior de la bandeja estén en el miéﬁo -
plano y la parte superior de la béndeja esté en un ﬁléno -
por sncima de la parte inferior de la tapa y cada una de =
las cavidades de la bandeja tiene una parte inferioégéua-
drada colochndose los lados de los cuadrados en unfé@gulo
de 45° a los lados del envase. E:
ANTECEDENTES DE LA IWVENCICH
“Bsta invencién se refiere a un envase de hucvos mol
deado nuevo y mejorado que puede formarse a partir de pas-
ta o espuma pléstica o anflogos. Més en particular, esta -
invencidn se refiere a un envase de huevos cuya tapa tiene
una estructura de forma especial para facilitar una tapa -
fuerte resistente a la carga facilitando &l mismo tiempo -
aberturas o ventanillas por las gue pueden verse los hue-
vos introducidos en los envases. El envase mejorado se mol-~
dea a partir de pasta 0 espuma en posicibn abierta con la
parte superior de la tapa en el wmismo plano en general que
la parte inferior de las cavidades de las porciones de ban-
deja del envasce, Las cavidades destinadas a los huevos se
orientan de manera diferente a las construcciones de la téc

nica anterior panra reforzar el envase y cooperar con otros

elementos segiin la invencién.
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En general, cuando los envases se hacen de pasta
moldeada, se forman en un lado de un tamiz con forma de
manera que pueda afirmarse que el envase asi formado tiene
un lado de tamiz, que suele ser el lado exteriocr del envase,
y un lado de corteza, Que suele ser el'interior del envase.

En general, cuando los envases se hacen de espuma pléaspica,

suelen termoformarse o formarse al vacio. En los procgdim}en-
tos de termoformacidén y formacidn al vacio se arrastra'ﬁﬁa
lémina plana de espuma contra un molde con forra bajo el
influjo de calor y vacio o calor y presidn.

Tos envases para huevos de 1a técnica anterior te-
nian una configuracidén de dos filas de tres huevos, dos filas
de cinco huevos, dos filas de seis huevos y tres filgé;ﬁe
cuatro huevos. En algunos casos, se ha moldeado un gé@pd de
tres formando una unidad. Los envases de huevos se han brddu-
cido con y sin aletas de cierre. En general, los cierrés de
los envases de huevos incluyen una proyeccidn o botén formado
en la porcién de bandecja o una aleta de cierre asociada con
la bandeja ¥ que coopera con un agujero u orificio de la
pared delantera de la tapa. En general, los envases estén
dotados de dos cierres. Sin embargo, en algunos casos los
envases estaban dotados de mé&s de dos cierres.

Como se muestra en la Patente estadounidense nimero
2.771.253, el experto disefiador de envases Cox produce una
cavidad para huevos con la parte inferior cuadrada que se
conoce con el nombre de Case-Ace Egg Cell. la cavidad para
huevos de Cox se considerd en su tiempo la mejor de todos los
envases de huevos. L.os lados decl cuadrado de la parte inferio-
de la cavidad de Cox eran paralelos a 1los lados largos delan~

tero y trasero del envase y paralelos también a los dos extre-
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Cox consta de secciones planas que sé extienden hacié arriba
y hacia afuera para formar un arco con la seccidn cbdnica
supericr. Cox liamd poligonales a las porcicnes de la pared
inferior de la cavidad y redondeadas y cdnicas a las porciones
de la pared superior. Cox afirm0é que las superficies rlanas
inferiores de su cavidad ofrecian amortiguamiento efeofiéo

7 Que las porciones superiores cénicas servian para coﬁfinar
en las mismas el huevo en la zona de su mayor perimetro.

Como se muestra en la Patente estadounidense nimero
2.990.094, el experto disenador de énvases Reifers adoﬁfé
la Case~Ace Egg Cell puesta a punto por Cox en su envase
me jorado que recibid amplia aceptacidén, e incluyd una pestafia
de cierre articulada dotada de botones o proyeccioneé!Que
cooperan con los agujeros de la pared delantera de la tapa.

Como se muestra en la Patente estadounidense
5.362.605, el experto disehador de envases Bixler adoptd la
Case-Ace Egg Cell puesta a punto por Cox y el cierre de botdn
0 la pestafia de cierre que cooperan con los orificios o agu-
jeros de la pared delantera de la tapa perfeccionados por
Reifers. Bixler facilita ventanillas en la tapa para que puedan'
verse los huevos del envase. Las Patentes estadounidenses
concecidas a Bixler 4.025.032 y 4.,059.219 ilustran okros
perfeccionamientos de Bixler en los envases de huevos del
tipo ilustrado en su Patente anterior nimero 3.352,605.

La Patente estadounidense de Alsman nOmero 3.217.963
describe un envase de 2x5 hucvos en el que también é) adoptd
la Case-Ace Egg Cell puesta a punto por Cox. Sin embargo,
Alsman utilizé un cierre diferente del de Reifers porque

el envase de Alsman no incluia ninguna aleta de cierre. Alsman
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facilité un soporte de cierre que se alza desde la pared
delantera de la bandeja y estéd adaptado para cooperar con
una abertura de la pared delantera de la tapa.

Friday describe en su Patente estadounidense ndm.
2,245,600 un envase de 2 X 6 huevos que incluye oopo_ues de
extreno abierto en la pared delantera de su porcién;de,bqg
deja que estln diseiiados para cooperar con los Qrificios -
de la pared delantera de su tapa, 7y, a este respecvo, Fri-
day se esforzd por segulr a Alsman. La Patente estaaounlden
se concedida a Hartmann et al 3.27G.656 ilustra un envase de
2 x 3 huevos en &1 la proyeccibn que se alza desde la por-
cibn de bandeja esth disefiada para cooperar con una abertu-
ra de la pared de la tapa. Fartmann et al siguen en general
la idea de Alsman. La Patente estadounidense concedida a =~
Seest;et al n? 3.,471.073 es muy similar a la de Hartmann et
al y describe un envase de 2 x 3 huevos que tiene un sopor-
te abovedado diseiado pera cooperar con una aberitura 1 Ori-
ficio de la pared de la tapa. La parte superior de la bbve-
da de la Patente de Seest et al esth dotada de un reborde
generalmente horizontal. El diserio del envase de Seest et
al sigue a Hartmasnn et al y ambos utilizan un cierre que -
sigue el disefio del cierre de Alsman.

RESUMEN DE LA INVENCION

Seglin 1a invencibén, se facilita una estructura de
envase de huevos con ventanillas y dos o wfs filas longitu-
dinales de cavidades, tanto en la tapa como en la vandeja
del envase.

Un objeto de la invencibn es facilitar un envase de

huevos moldeado en el que la parte inferior de las cavidades

est& en el mismo plano que la parte superior de la tapa,cuanc:
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el envase estd en posicidén completamente abierta que es la
posicidén en la que se moldea el envase.

Otro objeto es facilitar un envase de huevos con
ﬁna tapa con ventanillas, en el que los canales transversales
entre las ventanillas de la tapa pueden soportar mayores

LA

cargas verticales y tienen una construccién nueva. ol

Un objeto adicional es dotar a 1a tapa del eﬁvase
de canales estructurales entre las ventanillas cuyos canales
tienen paredes laterales elevadas.

Otro objeto es dotar a los canales estructurales
transversales de la tapa del envase de paredes terminales
formadas con una pilastra vertical central gue se extiende
de forma vertical en general desde la parte inferior del
canal hasta sustancialmente la parte superior de la tapa.

Otro objeto-es facilitar empalmes de cavidad ele-
vados verticales alrededor dei perimetro de la bandeja celular
juntd a los extremos y lados delantero y trasero de la misma.
Diqhos empalmes de cavidad elevados guian ¥ separan los huevos
durante el llenadc automdtico del envase y sirven para favo-
~ecer el centrado de la tapa durante el cierre automdtico de
la misrma después de cargarse 1os huevos en el envase ¥ coope-
ran con el‘ac0p1amiento de los soportes descendentes de la
tapa con lns sorurtes ascendentes de la bandeja.

Otro objeto es mejorar la construccidén de las cavi-
dades en las que las paredes que forman 10s soportes ascenden-
tes pueden estar dotadas en su lado interior de almonadillas
de amortiguamiento interiores en una elevacidn superior de
las cavidades, y dichos soportes ascendentes pueden estar

dotados en sus lados exteriores de 4reas delgadas a una altura

menor, ¥y la parte inferior de las cavidades puede estar dotada
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de dreas delgadas y de una estructura de asiento sbiida que
se provecta hacia abajo.

Otro objeto més es producir un envase.de huevos
D de filas miltiples que tendréd un érea de proyeccidn minima

5 en la orientacién de moldeo de los envases abiertos.,

I3
n

Otro objeto de la presente invencién es fanilitar

v .

envases de huevos que utilizan en una nueva orientacién

la cavidad aceptada con parte inferior cuadrada.

!

i

Otro objeto es facilitar un envase de huavos gque

Cr e

a parte

0

1C tiene una bandeja celular que incluye cavidades con 1

inferior cuadrada en las que los lados del cuadrado estén en

e B

un &ngulo de 45° aproximadamente a los extremos y lados de-
lantero y trasero del envase. Dicha orientacién de las cavi-

Te e

dades refuerza el envase en particular en direccidén  trans-

.

versal y, al mismo tiempo, facilita una mayor Area Ge”soporte

§ éue recibe el esfuerzo vertical cuando se almacenan uno sobre

f otro los envases cargados. Dicha orientacidn facilita también
1 una conexisn de puente mds baja entre la proyeccién de cierre
; " de Ta pared delantera de la bandeja y el soporte ascendente

“ 20 que estd en alineamiento transversal con ella, de forma que
pueda doblarse hacia.adentro con mayor facilidad cuando sea
preciso durante la operacidn de cierre automdtico.

Otro objeto mads es mejorar la resistencia al apila-
miento de los envases que tienen tres filas longitudinales
formando las paredes terminales de la tapa con indentaciones

de soporte de carga mids préximas a la pared delantera de la
tapa que a la pared trasera de la tapa cuyas indentaciones

cooperan ccn la estructura en la posicidn correspondiente en

la bandeja celular.

Otro objeto es mejorar la resistencia al apilamiento
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de los envases de filas mlltiples formando las porciones

*®

centrales de las paredés delantera y trasera de la tapa con

indentaciones de soporte de carga que desclenden desde la

PR

i
g
3
7

parte superior de la tapa hasta una posicidn prdxims a la

parte inferior de la tapa, cuyas indentaciones tienen un
saliente que contacta una formacidén ascendente correspopdiente
en la bandeja, cuando se clerra el envase.
Otro objeto de la presente invencidn es facili%ar
un envase de huevos noldeado que tiene tres filas 1o£gi%u~ r
dinales de seis cavidades en la porcidn de bandeja j’doce
ventanillas en la porcidn de tapa que exponsn al menos una

porcién de los dieciocho huevos contenidos en las mismas. ¢

BREVE DISCRIPCION

La figura 1 es
de huevos moldeado segln
Ia figura 2 es

La figura % es

La figura 4 es

mismé tomada desde el extremo izquierdo.

La figura 4a es una vista en alzado de extremo del

mismo tomada desde el extremo derecho.

La figura 5 es una vista en planta del envase abierto

ilustrado en la figura 1

una
una
una
una

una.

que

superior o tapa del envase y

o parte inferior del envase.

I.a figura © es

una

ilustrado en la figura 1 que

celular o parte inferior del

0 parte superlior del envase.

La figura 7 es

una

in

i g by

€ e

B

r e e %
e ' %
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o
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DE 1LOS DIBUJOS .
vista en planta de un envase L
forma de la presente igueﬁcién.

vista en alzado frontal del mismo,

vista en alzado posterior del mismod

vista en alzado de extremo del

muestra el exterior de la parte

el exterior de la bandeja celular
vista en planta del envase abilerto
muestra el interilor de la bandeja

envase y el interior de la tapa

vista en algzado de extremo del
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envase abierto ilustrado en la figura 1 tomada desde el ladoij
izquierdo del envase. T

La Figura 8 es una vista en secciodn vertical longij
tudinal de los soportes ascendentes do la mitad derecha del ~
envase tomada a lo largo de la linea 8-8 de la figura 1y - vy
mirando en la direccidén de las flechas.

La Figura 9 es una vista en seccioéon vertical longi -
tudinal del centro de los soportes descendentes da la mitad
izquierda de la tapa del envase tomada a lo largo do la linea
9-9 de la figura 1 y mirando en la direccidn de las flechas.

La figura 10 es una vista en seccion vertical trars
versal del centro transversal el envase abierto mostrado en
vista en planta en la figura 6, tomada a lo largo de la linea
10-10 de la ligara 6 y mirando en la direccidén do las flechas

La figura 10a es una vista en seccion vertical tran
versal (el centro del botdén de cierre y los soportes ascen-
dentes™ de la tapa del envase tomada a lo largo ¢e la linea -
I0a-10a de la figura 1 y mirando en la direccién de las fle-
chas.

La Ffigura 11 es una vista en planta del envese de
huevos moldeado con una fila de cavidades.

La figura 12 es una vista en alzado frontal del en

vase representado en la figura anterior.

La figura 13 es una vista en alzado posterior del

envase representado en la figura 11.

La figura 14 os una vista en alzado de extremo to-

mada desde el extremo derecho.

La figura 15 es una vista en planta ¢el envase -

abierto ilustrado en la figura 11 que muestra el exterior de

la tapa o parte superior del envase y el exterior de la ban-
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4a, 5, 6 a8, 8a, 9, 10 y 10a ilustran la forma de realigza-

celular o parte inferior del envase.

La figura 16 es una vista en planta del envase
abierto ilustrado en la figura 11 que muestra el interior de

la bandeja celular o perte inferior del envase.

La figura 17 es una vista en alzado de:éx¢§emo'd.

envase abierto tomada desde el lado izquierdo del -envase mog.

LI

tradc en la figura 11l.

La figura 18 es una vista en seccibén vertical lon
tudinal de la mitad cerecha de}l envase mostrado en planta en |
la figura 11, tomada a lo largo de la linea 18-18 ée la figur

11 3 mirando en la direccidn de las flechas.

.
LEIR SR

La figura 19 es una vista en seccidn wersical lon
situdinegl de la witad isquiercda de la tapa del enwvase mostra-

a figura 11, tomada a lo largo de la linea

—

do en planta en

~

1% de la figura 11 ¥ mirando en la direccidr de las flechas.

Y la figura 20 es una vista en seccidn vertical
tronsversal del centro transversal del envase abierto mostra
do en vista en plenta en la figura 16, tomada a lo largo deih%

8

linea 20-20 de la figura 16 y mirando en la direccibén de les A
flechas. :
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Con referencia a los dibujos, las figuras 1 a &4,

Dt ~

cién prefercnte de la invencibdn en fcrma de un envase de 536

huevos. Las figurss 11 a 20 ilustran la mismavestructura del
envase, pero destinado en este caso a contener 2x6 huevos.
Con referencia a las figuras 1, a 4, 4a y 9, el
envase e huevos comprende una tapa 31, una bandeja celular :
52 conectada s la tapa con una articulacién 3% y una formacié%
de enganche o cierre 34 en la bandeja que cooper. con la = i

abertura u orificio 5% de la tapa.
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La parte superior 36 de la tapa 31 incluye un carrili
longitudinal central 37, un carril longitudinal trasero 38,
un carril longitudinal delantero 3G, y dos carriles termina-
les transversales 40 y 41. Los carriles longitudinales estén
separados transversalmente uno de otro. Los carriles termina-
les se forman integralmente con los extremos de dichegs, carri-

. e

les longitudinales.

LI
» e

-
s

Entre el carril central 37 y el carril trasero 38
se forma una estructura con ventanillas 42, Entre el carril
central 37 y el carril delantero 39 se forma una estfﬁé%ura
con ventanillas similar 42. Las estructuras ¢on venééﬁgilas
42 incluyen una primeva formacidn de interenganche en forma
de bdveda 43 colocada debajo del nivel de los carriiég'lon—
gitudinales 37, 38, 39 y rodeada por dos paredes te%@iﬁales
de canal 44, 44 y dos paredes laterales de canal 45é’ﬁé y
reforzada por seis rebordes. Dos de dichos rebordes:ésﬁ
rebordes de pilastra 46, 46 que se extienden nacia arriba y
hacia afué}a desde la proximidad de la periferia de la primera
formacidn de interengcenche o desde la parte inferior de la
circunferencia o base de la bdbveda 43 hasta dos de los carriles .
longitudinales. Cuatro de los seis rebordes son rebordes
de ceja 47, 47, 47, 47 que se extienden hacia arriba y hacia
afuera desde la proximidad de la periferia de la primera
formacién de interenganche o desde la parte inferior de la
circunferencia o base de la bdveda 43 a dos de los carriles
longitudinales y se alejan de los dos rebordes de pilastra
47, hacia dos de los carriles longitudinales. L.os rebordes

de ceja 47 separan y definen bordes de dichas paredes termina-
les de canal 44 y dichas paredes laterales de canal 45. Los

bordes superiores 48 forman una porcidén de borde de las ven-

tanillas 49 en la parte superior 36 de la %tapa 31 del envase,
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Las paredes laterales de canal 45 son al menos 40% de la.
altura vertical de los rebordes de pilastra 46 que se extien-~
den a toda la altura suvstancialmente de las paredes terminales
de canal 44, 44 y desde la periferia de la base de la primera
formacidén de interenganche o bdveda 43 hasta la parve §gpérior
%6 de la tapa 31.
la estructura con ventanillas 42 se forma con una
seriec de elementos incluidas las paredes laterales altas de
canal 45 y las paredes terminales 44 dotadas de rebordes de
pilastra 465 desde lo- que se extienden los rebordes dé'éeja
47; cuya serie de elementos coopera entre si y con los carri-

les longitudinales.de la parte superior 36 de la tapa 31

ara facilitar gran soporte bajo las cargas que tienern lugar
& C & gar,

-

por ejemple, cuando se epilan uno sobre otro los envases
1lenos de huevos.
Del carril delantero %9 de 'a parte superior 35 de

la tapa 31 desciende una pared longitudinal delantera 50,

Del carril trasero 38 desciende una pared longitudinal tra-
sera 51. lLas paredes terminales 52, 53 descienden de los
carriles terminales 40, 41. La pared trasera 51 de 1a tapa 31
tiene mayor dimensidn vertical que la pared delantera 50 de
la tapa y mayor dimensidén vertical que las paredes terminales
52 y 53 de la tana. La pared delan%tera 50 de la tapa se forma
con una ¢ varias aberturas u orificios 35. En un envase de
3x6 se facilitan preiferentemente cuatro aberturas 35. Cada
abertura 35 tiene dos bordes laterales 54 y un borde inferior
55 sus’ancialmente en el mismo plano. E1 borde superior 56
de cada abertura 35 se rebaja hacia adentro. Cuando se forman
cuatro aberturas 35 en el envase 30, como se ilustra en la

figura 2, se extiende una porcién de pared plana 57 entre lsas
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aberturas pfimera y segunda 35 y se extierde una porcién de:
pared plana 58 entre las aherturas tercera y cuarfta %5.
Se coloca una porcidn rebajada 59 de la pared delantera
entre dichas aberturas sepunda y tercera*35 y por lo generalﬁ;
se coloca en el centro de la pared delantera 50 de la zapa
31 del envase. Dicho rebaje 59 de la pared delantera, pénetra
més que el rebaje del borde superior 56 de las aberturas 35.A
Una porcidn de pared rebajada generalmente vertical 60 .en
dicha pared trasera Bl de la tapa desciende una distancia
igual a la altura de la pared delantera 50 desde la parte
superior 36 de la tapa 31 hasta una porcidn saliente 61
encima de la parte inferior de dicha pared trasera 51.. Las
paredes terminales 52 y 5% tienen rebajes generalmente verti-
cales 62, 6% mds préximos a la pared delantera 50 que a la
pared trasera 51. Los rebajes 62 v 63 se colocan en ¢l &rea
debajo del espacic entre el carril central 37 y el carril
delanteroA39.

Con referencia a las figuras 5, 6, 7, 8, 8a, 10 y
10a, el envase de huevos moldeado 30 incluye una tapa 31
y una bandeja celular 32 conectada articuladamente en 33 al
borde inferior de la porcidn inferior de la pared trasera 51
de la tapa y a la pared trasera 64 de la bandeja 32. La
bandeja nelular 32 tiene una pared trasera 64, una pared
delantera 65 y dos paredes terminales 66, 67. La parte supe-
rior de la pared trasera 64 de la bandeja estd por debajo del
nivel de la parte superior de la pared delantera 65 de la
bandeja y la parte superior de las paredes terminales 66, 67
de la bandeja. La altura de la bandeja 32 en la posicidn de la
pared delanbera 65 y las dos paredes terminales 66, 67 de la

bandeja més la altura de la pared delantera 50 de la tapa es



e ¥ et BT e e

]

]
i
i
)

t

10

15

" 20

30

Y.

igual a la altura total del envase 30 aunndo estéd cerrado.
La bandejs celular 32 esté dotada al menos ds dos
filas longitudinales de coportes ascendentes £8. Ia parte

supericr 6§ de cada uno de dichos soportes ascendentes incluye
P p/ ¥

una segunda formacién de interenganche 70 que cooperz coh

la superficie inferior de la primera formacidén de intt¥engan-

. ’
"y

che o béveda 43 en dicha tapa 31.

Ta superficie inferiocr de la primera formacidn de

e x .,

interenganche o bdveda 43 tiene forma de criter invertido 71.

=2 s

La segunda formacidén de interenpanche o béveda 70 tiene

forma de una bdveda correspondiente 70 rodeada por una .

v e,

repisa periférica 72 de forma que la bdveda 70 ajuste.en el

crdter invertido 71 y la repisa periférica 72 coopers, con

el borde correspondiente 7% del crdter invertido. .

Cada soporte ascendente 68 tiene paredes 1éf§rales
74 con cuatro porciones que se proyectan hacia afuera 75 aue
correSpondén a las cuavro indentaciones 76 de la superficie
inferior de las paredes laterales de dichos soportes, como
se llustra &n la figura 5. Los ejes generalmente verticales
de cada una de dichas proyecciones 75, segin aparecen en la
figura 6, se separan uno de otro un dngulo de aproximadamente
90° Y se colocan por encima de una parte inferior celular
o de cavidad 77 de configuracidn cuadrada en general colocén-
dose cada lado del cuadro en un &ngulo de aproximadamente 459
a la pared lateral 54, 65 y las paredes terminales €6 y 67
de la bandeja. las paredes 78 de las cavidades debajo de
las proyecciones 75 que se extienden hacia adentro desde los
soportes 68 y junto a la parte inferior 77 de las cavidades
son mds delgadas que el resto de las paredes de las cavidades.

Con referencia especifica a la figura 6, alrededor
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de cada soporte ascendente 68 se agrupan cuatro cavidades,
y en la porcidn superior de cada soporte ascendente £8

hay cuatro formaciones convexas 75. Cada una de las cuatro
formaciones 75 del soporte ascendente 68 se extienden a
una de las cuaftro cavidades agrupadas alrededor delngggrte

ascendente 68. L1 grosor de pared de la formacién convexa

z «
LY

75 es menor que el grosor de pared del cuerpo principal

de cada una de las cavidades. Cada cavidad tiene una segunda

LR B S

porcidn delpada definida 78 junto a la parte inferior 77

a1 v

de la cavidad. Dicha porcidn delgada 78 se ilustra en la

(]

igura 5 que mues®tra ¢l lado exterior o la superficie exte-
rior de las cavidades y la porcidn delgada 78 no se,véién

el interior de las cavidades que se ilustran en la fiégﬁg 6.
Sin embargo, la posicidn de las porciones delgadas éSLé;té

+ .

debajo de las formaciones convexas 75 que se ilustran en la

figura 6.

'éada cavidad 79 de la bandeja celular 32 incluye
una parte inferior cuadrada 77 ¥y cuatro porciones planas
que s¢ =eienden hacia arriba y hacia afuera 80 que se unen
con una seccidn superior generaimente cénica 81 de tal manera
que en 1és esquinas de la parte inferior de cada cavidad la
seccidn cdénica 81 se coloque entre los lados de las porciones
planas 80. Las cavidades 79 se colocan tan juntas que se
unan una con otra en 382, en las secciones cénicas 81 debajo
de un plano paralelo a la parte inferior de las cavidades
gue pasa por los puntos superiores de las porciones planas,
Dicho nivel de unidn relativamente bajo que incrementa la
resistencia de la bandeja celular 32 del envase 30 es posible

orientando la parte inferior cuadrada 77 de las cavidades de

forma que 10s lados de los cuadrados estén en un &ngulo de 450

e
by ]
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=16
a los lados y extremos del envase. Dicha conexién de unidn
baja 82 facilita vy mejorez la flexidén esencial de las fornma-
ciones de enmanche o cierre 83 que se alzan entre dos
cavidades da perimetro adyvacente en la pared delantera 65

¢

de la bandeja celular 32. Asi, se evita ventajosamente el

.
* N .

corte de la conexidn de unidn para permitir la flexién”-
esencial de la formacidén de enganche o cierre 83, que seria

necesario en caso contrario.

.....

descendentes 54 gue cooperan con los soporte’ ascendentes 68
de la bandeja celular %2, sino que la bandej: estd dotada
también de un soporte perimétrico vertical 85 en la pared
delantera 65 de la bandeja 32 y de un soporte perimé&ﬁico
vertical 85 en cada pared terminal €6 y 67 de la_baédéjé.

Dichos soportes perimétricos verticales 85'§ﬁe hay
en la posicién de los empalmes de cavidad suben nés que el
borde periférico de la bandeja 32. Los empalmes de cavidad 86
a lo largo de la pared trasera 64 de la bandeja celular 32
suﬁgn més* que la conexidn articulada 3% y llegan a la tapa
51 de la bandeja 32.

La porcidén mebajada 59 de la pared delantera de la
tapa desciende hasta un saliente 87 y est& adaptada para
enganchar el soporte perimétrico ascendente 85 de la pared
delantera 65 de la bandeja. La porcidn rebajada generalmente
vertical €0 de la pared trasera 5] de la tapa desciende
hasta un saliente 87 adaptado para enganchar la parte supe-
rior de un empalme perimétrico de cavidad 86 a lo largo de
la pared trasera de la bandeja 32 cuando se cierra el envase

30. La parte superior del empalme perimétrico de cavidad 86

que es mds alta que la conexién articulada 33 cuando el envase
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est& en posiciédn abierta, como se ilustra en la Tigura 6
estd adapteda para enganchar el saliente 87 de la bandeja 32
cuando el envase esta cerrado.

FEl envase de huevos 20 no sdlo tiene una construce

cién resistente tanto en direcciédn transversal como lpngitu-

. £
. *

dinal, sino que las formaciones incorporadas en el migwme. para

mejorar su resistencia sirven también para facilitar la carga

automédtica de los huevos en el envase cuando el envase esté

¢ - .

abierto y para facilitar el alineamiento del envase durante
el cierre y enganche automidticos de la tapa a la bandeja.
Cada cavidad 79 de la bandeja celular 32 es sustan—

cialmente plana en su parte inferior interior y se asienta

sobre su parte exterior, como se ilustra en la figurd ‘5. La

LI BN

parte exterior asentada de la bandeja incluye un Area: peri-
férica delgada 88 en cuyo interior se encierra una poréién
gruesa 82 de forma geométrica cerrada. Dicha porcién gruesa
89 se coloca alrededor de una porcién central delgada 90.
Como la parte inferior de la cavidad es plana en el interior,
y tiene porciones gruesas y delgadas en el exterior, la
cavidad se soporta de tal manera que parte del &4rea de la
parte inferior de la cavidad pueda doblarse para acomodar

un huevo en la misma. La formacidén ajustada coopera

con el envase de huevos de forma que cuando se apilen los
envases de huevos, una vez cargados, se coloquen estructural-
mente de manera que resistan los esfuerzos verticales, Estando
la parte inferior de la cavidad orientada como se ilustra en
la figura 5, la dimensidén longitudinal desde el exterior de
la parte inferior de la primera cavidad de una fila al exte~
rior de la parte inferior de la (ltima cavidad de una fila es

. 4 . . . & .
mayor que ‘4 dimensidn longitudinal del mismo numero de cavi-
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1 dades que tengan partes inferiores cuadradas que no estén

orientaedas, como se ilustre en la figurz 5, pero ectén orienw

tadas de forma que log lades de las partes inferiores cua=

dradas sean paralelos a los lados y extremos del envase.

r *
FEARRY

5 Dicha mayor dimensidn longitudinal mejora significativamente-;
la resistencia del envase a los esfuerzos cuando est& cargado

y apilado. .

El envase de huevos de Filas mfOltipies ilustrado

«rrap

en las figuras 1-4, 4a, 4-8, 8a, 9, 10 y 10a esté dotado de
10 una tapa que tiene un nfmero de ventenillas igual a dos tex

cios del nlimero de cavidades y cada ventanilla permite ver

porciones de méis de un huevo. Dicho envase, como sé'ilustra,

tiene tres filas de seis cavidades para introducir T8 hue-

vos ¥y su'tapa tiene 12 veutanillas. A

15 El envase descrito, que incluye una tapa articulads
a una baﬁﬁeja v una formacidédn de cierre o engenche, es excep
cionalmente resistente, de aspecto atractivo y utilidad sig

niicativa. Aunque se facilita resistencia, es significativo

que las dimensiones del envase o su &rea proyectada vertvical =
20 se hayan redﬁcido 2l mfnimo de manera que el envasador de - b
huevos pueda acomodarlo a la maguinaria de envasado de huevoS;
a paquetes grandes que contengan cantidades de envases de -

huevos y a los mostradores y estantes de los supermercados.

Con referencia a las figuras 11~20 en las que se

o
\n

muestra la misma estructura del envase descrito en las figurgg
1 a 10, puede verse que en dichas figuras 11 a 20 el envase -
esth destinado e contener de 2 X 6 huevos. Dicho envase 130
incluye una tapa 121, una bandeja celular 132 conectada a la
tapa con una articulacién 133 y una formacién de enganche -

30 y ciere 134 que coopera con la abertura w orificio 135 de T

Vs

e



1 tapa.
La parie superior 136 de la tapa 1%1 incluye un
carril longcitudinal trezsero 138, un carril longitudinal de-

lantero 1%9 y dos carriles terminales transversales 140 y 141.

AN

Tos carriles longitudinales se separan transversalmente. uno

de otro. Tos carriles terminales se forman integralmente’

2]

con los extremos de dichos carriles longitudinales.
Entre el carril trasero 138 y el carril delantero
139 se forma una estructura con ventanillas 142. La estruc-

10 tura o estructuras con ventanillas 142 incluyen la misma

formacidén y estructura que la descrita con referencia al

envase de 36 huevos antes descrito.

( Del carril delantero 139 de la parte superidftlB6

| de la tapa 1351 desciende una pared longitudinal delaﬁéé}a 150

| 15 de la tapa. Del carril trasero 138 desciende una parédtlon-

gitudinal trasera 151 de la tapa. lLas paredes terminales 152

1 y 153 descienden de los carriles terminales 140, 141. La

;- pared trasera 151 de la tapa 1%1 tiene mayor dimensidn ver-

| tical que la pared delantera 150 de la tapa y mayor dimensidn

20 vertical que las paredes terminales 152 y 15% de la tapa.
La pared delantera 150 de la tapa se forma con una o varias
aberturas u orificios 135. El envase de 2x6 se ilustra con
cuatro aberturas 135, pero puede tener dos aberturas estando
la primera abertura en la posicidn sobre el empalme de las

25 cavidades delanteras segunda y tercera de la fila delantera
Yy la cegunda abertura puede colocarse encima del empalme entre
las cavidades cuarta y quinta de la fila delantera, Si se
forman cuatro aberturas 135 eu &l envase 150, como se ilustra
en la figura 12, la construccidén de la pared delantera 150

30 es similar a la de la pared delantera 50 descrita con relacidn

v. o
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al envase de 3x6.

Con referenrcia a las figuras 15, 16, 17, 18 y 20,
el envase de huevos moldeado 1%0 incluye una tapa 131 y
una bandeja celular 132 conectada arbiculadamente en 133
al borde inferior de la porcidn inferior de la pared ;?%;
de la tapa y a la pared trasera 164 de la bandeja lBQ;aié
bandeja celular 132 tiene una pared trasera 164, una p;;ed
delantera 165 y dos paredes termiﬁales 166 y 167. La parte
superior de la pared trasera 164 de la bandeja esté péqt
debajo de la parte superior de la pgred delantera 165.éé la
bandeja y la parte superior de las paredes terminales 166
y 167 de la bandeja. ILa altura de la bandeja 132 en lé,?o-
sicibn de la pared delantera 165 y las dos paredes téf@inales
166 y 167 de la bandeja més la altura de la pared déléﬁﬁera
150 de la tapa es igual a la altura total del envase 130
cuando estd cerrado.

1a bandeja celular 132 est& dotada de una fila
longitudinal de soportes ascendentes 168. La parte superior
169 de cada uno de dichos soportes ascendentes incluye una
segunda formacién de interengzanche 170 que coopera ¢cn la
superficie infeiior de la primera fofmacién de interenganche
o bdveda 143 en dicha tapa 131. La cooperacidn de la primera
formacidén de interenganche o béveda 143 con la segunda forma-—
cidén de interenganche 170 es similar a la estructura corres-—
pondiente descrita con referencia al envase de 3x6 huevos.

Cada uno de los soportes ascendentes 168 tiene
paredes laterales 174 dotadas de cuatro porciones que se pro-~
yectan hacia afuera 175-que corresponden a las cuatro indenta-
ciones 176 de la superficie inferior de las paredes laterales

de dichos soportes, comc se ilustra en la figura 15, La estruc-



10

15

20

25

30

v

tura y colocacibn de las porciones de proycccidn 175 que se

extienden hacia afucra desde los soportes Yy heacia adcntro
haoié el eje vertical central hasta la éavidad son simila=
res a las porciones aé proyeccién 75 descritas con ;efcren~
cia al envase de 3 x 6 huevos. |

Cada una de las cavidades 179 de la bandeja cell
lar 132 incluye una parte inferior cuadrada 177 ¥ cuavro por
ciones planas que se extienden hacia arriba y hacia arluera
similares a las descritas con referencia a las cavidedes 79
del envase de » x 6 huevos. La unién de las cavidades 179 en
182 es similar a la unién d= las cavidades 79 y 60, segln se
he descrito con referencia al envase de 3 x 6. Diche .cone-
x1én de unibn baja 182 facilita y mejora la flexidn esencial
de las formaciones de enganchie o0 cicrre 183 y sube sunre GLo
cavidades de perimetro adyacente en ia pared delantera 165
de la bandeja celular 132. Asi, se evita ventajosamente el
corte de la conexibn de unibn para permitir la flexidn esen-
cial de‘la formacibn de enganche ocierre 183, que serfia ne-
cesario en caso contrario.

EL envase 130 no sblo tiene en la tapa 131 sopor-
tes descendenfes 184 que cooperan con los soportes ascenden-
tes 168 de la bandeja celular 132, sino que la bandeja 132
estéd dotada también de un soporte perimétrico vertical 185
en la pared delantera 165 de la bandeja 132 y de un soporte =
perimétrico vertical 185 en cada pared Serminal 166 y 167 de
la bandeja. Dichos soportes perimétricos verticales 185 que
hay en la posicibén de los eupalmes de cavidad suben més -
Que. el borde periférico de la bandeja 172. Los empalmes ae cg

vidad 186 a lo largop de la pared trasera 164 suben més qQue la

il

conexidn articulada 133 y llegan a la tapa 131 de la bandeja
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132.
La porcidn rebajasda 150 de la pared delentera
de la tapa 171 desciende hasta un saliente 187 7 i

esté adap
tada para enganchar; los soportes perimétricos 185 ern la pa
red del:mtera 1565 de la bandeja. La'porcién rebajadéaéene-
ralwmente vertical 160 de la pared trasera 151 de la tépa -
Gesciende hasta un saliente 187 adaptado para enganchar la
parte superior de vn empalme periuvétrico de cavidad 186 a

lo largo de la pared trasera de la_bandeja 132 cuendo esth

cerrado el cnvase 130. La parte superior del empalne perind

trico de cavidad 18k que esth mhs alta que la corexibn ar-

ticulada 153 cuvando el envase esté en pesicibn abierta, co-

mo se ilustra en la {igura 1&, estd adaptada pare enganchar
el saliente 187 de la bpandeja 132 cuando el envase eztf ce-

rrado,
Como se ha descrito con relacidn al envsse de I
vos 50, el envase de hwuevos 120 no s56lo es de conssruceibdn

SRV

resistente, sino que las formaciones i

mo para mejorar su resistencia sirven para faeciliter la carge
automftica de huevos en el envase cuando el envase est& abiex
to y facilitan el alineamiento del envase durante el cierre
¥y enganche autowitico de la tapa s la bandeja.

Cada cavided 179 de la bandeja celular 132 es sus
tancialwente plana en su parte inferior interior ; se asienta
sobre su parte exterior, como se ilustra en la figura 15 7 se
ha descrito con referencia al envase de 3 x 6. S5in embargo,
puede mocdificarse el asiénto exterior de la parte inferior ce
las cavidades de la bandeja 132 de maunerc que la parte infe-

rior cuadrada pucda tener en el exterior ¢l mismo grosor Que

el resto del cuerpo de las cavidades a excepcibén ¢s una por-




1 cibn ceutral de forma geométrice cerrads que tenge un &réa

&

mb&s deigada cue el resto de la pared del cuerpo de las ca-

vidades

.

La parte inferior cuadrada de las cavidades des-

5 critas con referencia al

que los lados de los cuad LadOS se coloquen en un én4uio de
45° a los lados y extremos del envase 130 para facilitar una
mayor dimensidn longitudinal de soporte cuando estén splla~-
dos los envases y de maners que se mejore la resistencia al
10 esfuerzc de los envases cargados v apilados.
Como se ha descrito con relacién'él envase de -
3 x 6, el envase de 2 x 5 tiene ventanillas que peﬁﬁ;fen ver

los huevos, es cxcepcionalneutc resisténte, de aspecto atrac

tivo y utilidad sigrificativa. ST ' *
15 Ser& cvidente & los expertos en la materia que pue

den hacerse varios cambios sin aparserse del a2lcance de 13

invencidbdn ¥ gue la invencidn no se limitea a lco mozirzzéo en }

3

1Y

los dibujos y descrito en la memoria.
En resumen, el ilodelo de Utilidad que se solicie~
20 o ; e : ‘
ta deberf recaer sobre las siguientes:
~ REIVIFIDICACIOHES -
:
1. IEstructura para un envase de huevos con venta-

:
nillas, quée constituyéndese mediante una bandejea celular in~
ferior con a2l menos dos filas longitudinales de cavidades ¥ i

25 ‘ . |
una tapa superior con carriles longitudineles y corriles tre

§
H

versales extremos que se forman integralmente con los propios
extromes de 1los carriles longitudirnales, caracter-izada porque
entre cada pareja de carriles longitudinales de la tapa se =

30 define una alineacibn de ventanillas, cuya estructura de ven-
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tanillas cuenta con una formacién de interenganche en forma .

o

ebajo del nivel de dichos carriles

o

de bbveda dispuzsta por

y rodcada por un canal con dos paredes laterales y dos parg

-

des tei .i:-T.or s sireuas, de tal modo que dicha egtriectu-
s* "
ra de ventanillas va reforzada mnediante sels rebordes, dos:

de los cueles son rebordes de pilastra y se extierden hacia

arriba y hacia afuera desde la perte inferior de lg c¢circun=-

ferencia de la bbdveda hasta la respectiva pareja de carri--

les longitudinales; con la particularidad de que la pandeja

celular articulada a dicha tapz cuenta 2l menos con 4o, Ii-

s 4

las longitudinales de soportes ascendentes, en donde-da par

..

te superior de cada uno de vales csoportes incluye ura.segun-—
da formacibébn de interenganche gue coopera con la supenficie

inferior de Lla foruwacibdn de interenganche de la tapa.
2. Estructura psra un cenvase de huevos con ven:oa
nillaes, sesln reivindicacibén 12, caracterizada pergue cada -

.

una 4de las partes Ze la vapa que conecta cada pareja de ca-

rriles longivudinales consecutivos, define una estructura de
pucnte que cuenta con paredes laterales ascendentes, decsde el
fondo de tal estructura de puente hasta alcanzar ias avertu-
ras o ventenillas de la propia estructura de veniznillas.

3. Ikstructura para un envase de huevos con venta-
nillas, segin reivindicacibdn 12, ceracterizada porque los res
tantes cuatro.rebordes con que va reforzada la estructura Ge
ventasnillas son rebordes de ceja y se extienden aesde la par
te inferior de la circunferencia de 1la bbveda hacia arrioa y
hacia afuera, en direccidn contraria a los rebordes de pilas
tra, hacia dos de los carriles longitudinales para separar y

definir los bordes de las paredes terminales o extremas del

canal y las paredes laterales de éste, formando los bordes

SRS S0 Tt g e T
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superiores de tales paredes laterales del canal una porcidn
de borde de ventenillas y quedando dichoes bordes superiores

- 4 - . . » -
& wna altura de al menos el 40 % de la altura vertiical de

los rebordes de pilastra que se exticnden desde deliajg de

la parte guperior de la bdveda hasta la parte supe#ior de la .
Y, ®
tapa.

L, ILstructura para un envase de huevos gox ventea

e

nillas, segén reivindicecibn L, caracterizada porque 1os so=

portes de la bandeja celular definen paredgs iaterzler con

cuatro indentzeicnes previstas en la superficie 1n£erzor de
las propius poredes loterales ce caca soporte, de wmodg gue -

los edes meneralnente verticales de cada una de tales.proyeg
ciones estén seperaées unco de oro vn fngulo de aP“Sliﬂuda—

nente 900 v colochndose encime ce la parte ancrlor celu;ar

de configuracibn general cuadrzda, Quedando cada lado del

cuadrado orientado de tal forma que determina un &azulo de -

4,59 rcepecto Ce las parecdes laterales y terminales de la

oen
ieja celuler, ewtendibncéose las paredes de las czvidades por

“debajn de las provecciones, desde los soportes, y siendo nés

delzadas junto =z la perte inferior de las cavidades gue el -

;o de

-
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nillas, ces(n reivindicacionez anteriores, caracterizadz oern-

}__J

que loc carriles longd

}_l
ct
gj
|.J
‘—
i
[
}_J
(0]
Loyl
'..-J
‘\‘
i
(@)
1:
_l
('D
wm
(o]
(o]
[
[&]
cl
3
o]
job]
Y
()
[¢]
O
13

sicderan independientenmente como carril longitudinal deleante-
ro y como carril longitudinal trasero, de modo que en dichsz
tapa se aefinen, una pared longitudinal delentera gue des=

ciende desde el carril delantero- una parecd longitudinal trg

sera que desciende desde el carril trasero y una pareja de

pareces teruminales o extremas que descienden desde los car—:
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les terminales, teniendo la pared trasera uma altura éayor
que la de la pared delantera, contando esta Gltime con cua-
tro aberturas generalnente rectangulares dotadas,.cada una
de ellas, de dos bordes laterales y un porde 1n1ev¢og.en el -

mismo plano, rebdaandose hacia adentro el porde suptrior d

I.'.

cada una de tales aberturas; hebiéndose previsto que entre

la primera y segunda abertura se define una orc16n de pa-
P N &5

[N Y]

red plana, asf{ como entwe las aberturas tercera ¥ cuarta,

T % e e

definiéndose @simismo entie dichas dos Qltimas aberturas unsg

porcibn rebajada dc pored delentvera, cuyo rebaje se extiende

RPN

s
=

~

hacia adentro mis cue la ciuensibdn del rebvaje del norde su-

perior de cada una de tales abevturas; definiéndose.52mbién
una porcidn de pared generalmente rebajada en la paf'd T8~
sera que desciende decde la parte superior de la tapa; una
distancia igual a la altura de lz pared delantera, hasta una
porcibn saliente prevista por encima de la parte inferior de
la referida pareé trasera.

6. H¥structura parz un envase de huevos con venta-
nillas, segln reivindicacién 58, caracterigzada porque las pa~

redes terminales o extremas de la tapa cuentan con una por-

cifn rebajada que queda dispuesta en el &rea comprendida por
debajo del espacio deiinide entre el carril central y el ca-
rril delantero.

7« Estructura para un envace de¢ huevos con venta=-
nillas, segln reivindicacibdn 12, camacterizada porgue la ar-
ticulacibdn entre lo bendeja celular ¥ la tape se rezlica en
corresponéencia con el borae inferior cde la porcidn inferior
perteneciente a la pared trasera de la tapa y en corresponden

cia con la pared trasera de la bandeja, cuya parte superior

de pared trasera estf por debajo del nivel de la parte supe-
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mior de la pared delantera de la bandeja y la parte superior

de las paredes Terminales do ésta, siendo iguzl la altura de

tal vendeja en la posicibn de la pared delanters y las Gos =

peredes terminales de la misma, wmls la a2ltura de 1a-ﬁared -

delentcere de i1a tepa, a la altura total del envase cuglido es

t8 cerradoe.

fa)

8. Estructura pars un envase de huevog och ven-—

y . s - - »
tanilles, segln reivindicacidn 12, caracterizads pomnine

P
S

superficie inferior du la bdveda que (eiine el interengenche

formacidn de interenganche de la bande]

de vbveda rodeada por una rcpisa periférica, de modd gue la
bbéveda en ceda une de los soportes ascendentes de 1z plopia
beandejs ajusta cn el c¢réiver invertido refericdo, coopersndo -
la repica periférica con ¢l borde correspondiente del criter

invertlce.

9. lEoctructure pave un envase Ge hueves con ventg
nillas, carsacterigada porgue la bandeja celular incluye una

-

parte inferior cuadrada quc tiene cuctro porciones plernas -

que se erxviencen hscia sriiba y hacia afuera gue e unen con
una seccibn superior generaluente cbnica, de Tal renera que

en las esquinas de la parte inferior de cada cavidad l& scc-
cidén cbunice se coloque ¢nire 1os lados de las porcicnes dla-
nas, colocéndose las
si en las secciones

parte inTerior de la

res de las pomciongeg
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1 10. Eetructura pars un envase de huevos con venta |

nillas, segtn reivindicacibén 92, caracterizada perque alrede~

dos de un soporte ascendente quedan agrupadas cuatro cavids- -

L] .

des, mientras que en una poreidn superior de tal soperie as-

5 cendente se definen cuatro formaciones convexas, exﬁéﬁﬂien@g
se una de dichas formacirmes hacia cada una de las referidas
cavidades, siendc wenor ¢l grosor de pafed de las rfoxmiacio- é
nes convexas que el grosor de pared del cuerpc principal de ;
cada una de las cavidades; habiéndoce vrevisto que cada una ,i

10 de dilchacr cavidadez prezente una segunda porcidn delgada que é
se define por dgbajo de la respectiva formecibn convedm. '

1l. ZEstructura para un envase de huevos con venta

nilles, scofn reivindicacibn 12, caracterizada porque ia Yen—~
deja celuiar esth dotade ademls, de un soporte periméirico -
15 vertical en su pared delantera ¥ en sus paredes terninaleé, %
3

en la p@anlén de los empalimes de cavidad, alcengendo tales

soportec perindtricos unsa altura mearyor que la correspondidn-

SRRFR TP TRl W

te al bogde periférico de la propia bande ja. :

. £

15. Estructurs Dara un envase Ge huevos con venta |

g

20 . ’ 11 mgatpoel o d el l ‘l:
nillas, segln reivindicaci 6a 11, caracverisada porgue los eumpe =

mes de cavidad, a 1o largo de la pared trasera de la bandeja,
alcanzan una altuve superior & la zona de articulscidn entre
la bandejo y lu Tapa.

1%, Estruciurs POUG UR EnRVese Ge pulvos con vénﬁg

nillas, seprln la reivinct acibn 11, carccterizeds porque la

pared traserz de la tapa cs5t& detada de una indentacidn que @
desciende des - la vaps a2s5a un scliente intepral adyacentse

a la articulcs: n envre 18 tépa ¥ bandeja, ¢stenao adaptaLg
dicho saliente para engoneiar la parte superior C€ un empai-

30 me perimétrico de cavidad @ 1o largo de la pared irasera de



10

15

20

25

ggéa

la bancdeja cuando el envaze esté cerrado, siendo miés alta

dicha parte superior de dicho enpalme periwméirico de cavi
dad que dicha articulacién cuando el envase estl en posi-

cibn abierta. : L

e £,

14, Estructura para un envase de huevos qon vencz

nilias, segln la reivindicacién 1, caracterizada porcue el en.

vase cucnta preferentemente con tres filas longitu

¢inszles de

cavidades en su porcibn de bandejs y ventanillas en su por-

ibn de tapa, cn cl que el nfmerc de ventanilles es igual a
C 9 gu

2/, &l uGmero de cavidades

15. ZEsiructura para un envase de huevos cbtn vente .

-

nillaz, seplnm la reivindicecibn 14, caracterizada porcue el —

ntimero de¢ cevidades de cada fila es seis, el nimero. de cavi-

dades total es 18 y el nimero de ventanilleas

es 12. 5

loe. Estructura para un envase de huevos con ventghg

nillas, zestm lz reivindiceeibdn 1, caracterizada porgue cada %
cavidad de la vaondcja celular tiene una parte inferior que es i
sus taﬁclalmenLe plana en el interior y tiene un asiento en e %

exterior, couprendiendo dicha formacién de @siento un &res -

periférica delgade, una porcidis zruesa en forme geométrica -

cerrada en el interior de dicha &rea veriférica, y unz porn-

cién central delpadas en ¢l interior de diche

17. Be reivindica por (ltimno como cbjecto sobre el

gue ho de receaer el Modcle de Utilidsd gue se solicita:

TRUCTULRA PARA UN RITVASE Di SUEVOS CON VESTANILLAS,

&—-——-—--——--—-—-._——._-....._.



Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta do treinta pa-
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafan.

Madrid, 28 de Septiembre de 1.%$&2
BERNARDO UNG@?i
,LL -
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