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"" Esta invención se refiere a recipientes, y,
en particular, a los recipientes adecuados para distribuir 
pastillas.

En la distribución de pastillas, por ejem­
plo de sacarina o de medicamentos en forma de pastillas, es 
útil, con frecuencia, emplear un recipiente del que puppepJ
expulsarse las pastillas en cantidades predeterminadas^****,

**. *normalmente de una en una. Las pastillas se suministran de
ordinario en forma de cilindros cortos en los que el diá-.* **.
metro del cilindro es mayor oue su altura. Las caras e s t i ­
mas del cilindro pueden ser planas o cóncavas, pero gene­
ralmente son convexas, es decir, en forma de cópula. Se-..*.
comprenderá que cuando se almacenan estas pastillas ertpf*

-distribuidor sin tomar especiales medidas para asegurarse
*  *  '

de que las pastillas quedan retenidas de modo orientadp, 
por ejemplo en una fila única, éstas adoptarán entre Si* * 
orientaciones aleatorias. Las pastillas con un tal reparto 
aleatorio son difíciles de distribuir sin dañarlas. Tien­
den, por ejemplo, a quedar apiñadas en el sitio de salida, 
en el que pueden ser aplastadas si el diseño del recipien­
te no es satisfactorio.

La presente invención crea un distribuidor 
de pastillas para su uso en la entrega repetida de una can­
tidad predeterminada de pastillas esencialmente cilindricas, 
de tamaño uniforme, orientadas al azar en el distribuidor, 
comprendiendo el distribuidor una caja exterior con una ba­
se, y una parte interior montada de modo deslizable en la 
caja exterior para moverse linealmente entre una posición 
de entrega y una posición de no entrega, estando la parte 
interior inducida a apartarse de dicha base, y definiendo
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conjuntamente la parte interior y la caja exterior un reci­
piente de las pastillas; una compuerta de entrega para alo­
jar una cantidad de pastillas predeterminada; un conducto . 
que tiene un fondo inclinado en descenso hacia la compuer­
ta, teniendo dicho conducto una parte abierta al recipienY 
te, definida entre la parte interior y la caja exterior? *y. * * a
por lo menos una superficie en rampa en el fondo del racjr 
píente, que conduce a dicha parte del conducto para dirigir 
las pastillas al conducto apoyadas en su periferia, ****
do una fila de una anchura de una sola pastilla, de modo
que aquéllas rodarán descendiendo por el conducto hacia la
compuerta, teniendo la parte interior una parte oue puede

* * *empujarse hacia abajo desde el exterior del distribuido^* 
contra dicho elementa inductor para producir un movimiento 
relativo de la compuerta y el conducto entre una posición 
en que dicha compuerta está alineada con el conducto y otra 
posición en que la compuerta está alineada con una salida 
de entrega situada en la parte baja del distribuidor.

En un recipiente como éste, la caja exterior o 
la parte deslizable interior puede incorporar la superficie 
en rampa. Alternativamente, tanto la caja exterior como la 
parte interior pueden llevar rampas. Las dimensiones del 
conducto son tales que permiten la alineación de una única 
fila de pastillas apoyadas en su periferia, lo que supone 
que el conducto tiene una anchura algo mayor que la altura 
máxima del cilindro de la pastilla.

Se ilustra un ejemplo de recipiente de acuerdó 
con la invención con los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una 
primera realización, cortada para dejar al descubierto la
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configuración interna.
La figura 2 es un corte de la figura 3 por la

línea A-A.
La figura 3 es un corte de la figura 2 por la
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linea B-B.
Las figuras 4 y 5, junto con la figura 3, i*lRfs-

* *tran las diversas fases implicadas en la entrega de un&.ta­
bleta, en la primera realización.

La figura 6 es una vista en corte de una nK3cti*-
* * ** .* .

ficación de la primera realización.
Con referencia a «los dibujos:
En la realización preferida de un recipiente

**.segón la invención, representado en las figuras 1 y 2/. 
recipiente tiene una caja exterior 34 de sección transver­
sal rectangular, formada por des partes, una parte deUat)te-
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ra 14 y una parte trasera 15 que incluye una base 37. La 
parte delantera 1-4 tiene, moldeadas enterizas sobre ella, 
una parte saliente superior 16 y una parte saliente infe­
rior 17 que definen entre ellas una compuerta 18. La parte 
trasera 15 tiene un tope 20 para definir una posición de 
descanso de la parte interior 21.

La parte interior 21 está provista de una ram­
pa 22 bajo la cual está hecha una ranura 23 inclinada hacia 
abajo, que conduce a un conducto 24 definido en su super­
ficie superior por un saliente 25. Las dimensiones de la 
parte interior 21 son tales que Ésta encaja deslizablemente 
en la caja exterior 34.

Cuando la parte interior 21 está montada, está 
inducida a alejarse de la base 37 por un muelle 26 manteni­
do en posición por la base 37 y una placa 28 moldeada ente-
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riza en la parte interior 21, situada bajo la rampa 22 y 
apoyándose a tope contra el tope 20 que define la posición
de descanso.
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Cuando se llena de pastillas la cámara 29, 
aquéllas caen a la base de la rampa 22. Las pastillas ali­
neadas por sus bordes entran en la 'ranura 23 inclinada**Rát-*.
<íia abajo, y después en el conducto 24, en el que tien&n..* 
impedida por el saliente superior 16 la entrada en la com­
puerta 18. .* -**

* * *
Cuando se empuja hacia abajo la parte interior 

21 mediante una presión sobre la tapa 30, la parte interior 
21 desciende hasta que el extremo del alojamiento 31 de ía

* ' acompuerta se apoya a tope contra el extremo superior c!el* 
saliente superior 16. En esta posición, la compuerta *1̂ ** 
está alineada con el conducto 24, y una pástilla. puede*ro­
dar hasta la compuerta 18. La barrera 32 de la compuerta, 
moldeada enteriza en la parte interior 21 y que desciende 
durante el movimiento de descenso, impide a las pastillas 
rodar a través de la compuerta. La anchura de la compuerta 
es tal que puede hacer sitio a una cantidad de pastillas 
predeterminada, por Ejemplo una pastilla.

Al hacer cesar la presión sobre la tapa 30, 
el muelle 26*obliga a la parte interior 21 a ascender, y 
la pastilla que está en la compuerta 18 queda aislada del 
interior del dispositivo. Como la superficie superior del 
saliente inferior 17 está inclinada hacia abajo, la pasti­
lla rueda hacia fuera de la compuerta 18 y cae, bajo la 
influencia de la gravedad, a través de la salida de entre­
ga 33.

Los repetidos movimientos de la parte interior
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21 aseguran que el conducto tiene un suministro continuo 
de pastillas, orientadas por la rampa 22.

Asi pues, en esta realización de la invención^ 
los salientes 16 y 17 que definen la compuerta están situa­
dos en la parte exterior delantera, el conducto se mueve

* *hacia abajo para alinearse con la compuerta 18, y la pa¿?t?i-
11a se entrega durante el ascenso de la parte interior**2Í*. . .

En cambio, en la siguiente realización los salientes 11 y
12 que definen la compuerta están situados en la part̂ ,. i-ta*-. * .
terior, la compuerta 10 se mueve hacia abajo para alinearse 
con la salida de entrega 7, y la pastilla se entrega duran­
te el descenso de la parte interior 8. .*"*

Puede incorporarse un componente adicional*$1 
distribuidor segón la invención, a fin de ayudar a la.'ájg'j.- 
tación de las pastillas. Esta adaptación de la primera.rea­
lización esté ilustrada en la figura 6. El componente toma 
la forma de un saliente semejante a un dedo, moldeado en 
la parte delantera 14 de la caja exterior. Durante la ope­
ración de entrega, este saliente se introduce en el conduc­
to 24 y sirve para agitar las pastillas que están en la ba­
se de la rampa 22.

La caja exterior y la parte interior pueden 
estar diseñadas sin ángulos reentrantes ni oquedades para 
que puedan ser convenientemente moldeadas por inyección, 
empleando un material plástico adecuado como, por ejemplo, 
el polipropileno, un polímero del estireno o una combina­
ción de materiales apropiada. Si la parte deslizable inte­
rior está hecha de un material adecuado, como por ejemplo 
el polipropileno, el muelle puede ser moldeado enterizo 
con aquélla. Alternativamente puede emplearse un muelle
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Es evidente que pueden hacerse variaciones 
en la estructura arriba descrita, sin alterar los princi­
pios de su funcionamiento. Por ejemplo, la forma y dimen­
siones de la rampa 2? pueden ser tales que permitan 1.a sa<- 
lida de las pastillas desde el centro de la base 37. TqnR*;
bián la forma de la caja exterior 34 puede ser de seccá.&n***'***
transversal circular, o esencialmente rectangular con ca­
ras opuestas curvas, pero en ambos casos el radio de cjugys

*  ̂*vatura de la caja deba ser mayor que el de las caras d*e * 
las pastillas, o de lo contrario habrá tendencia a atascos 
en el conducto. * *

Si se desea, el recipiente puede ser actap̂ - 
tádo fácilmente para entregar más de una pastilla a 1&*/*. 
vez, agrandando la compuerta 18 de modo que retenga ca^a 
vez dos, tres o más pastillas.
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REIVINDICACIONES

Loa puntos que como característica de nóve­
se presentan para que sean objeto de esta solicitud da

Wbd^ió de Utilidad en España, por* VÉlNtE años,.spn-lps-Qu^^^^^,
*****sé recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un distribuidor dé pastillaspaa 
usó en la entrega repetida de una cantidad predeterminada

r r?i-
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de pastillas esencialmente cilindricas, de tamaño uni#b^e,â***
orientadas al azar en el distribuidor, comprendiendo el 
distribuidor una caja exterior con una base, y una parte 
interior montada de modo deslizable en la caja exterior"* .. 
para moverse linealmente entre una posición de entrega^y* 
una posición de no entrega, estando la parte interior in­
ducida a apartarse de dicha base hacia una posición de, 
descanso, y definiendo conjuntamente la parte interior y 
la caja exterior un recipiente de las pastillas; una com­
puerta de entrega para alojar una cantidad de pastillas 
predeterminada; un conducto que tiene un fondo inclinado 
en descenso hacia la compuerta, teniendo dicho conducto 
una parte abierta al recipiente, definida entre la parte 
interior y la caja exterior; y por lo menos una superficie 
en rampa en el fondo del recipiente, que conduce a dicha 
parte del conducto para dirigir las pastillas al conducto, 
apoyadas en su periferia, formando una fila de una anchura 
de una sola pastilla, de modo que aquéllas rodarán descen­
diendo por el conducto hacia la compuerta, teniendo la 
parte interior una parte que puede empujarse hacia abajo 
desde el exterior del distribuidor contra dicho elemento
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inductor parí producir un movimiento relativo de la com­
puerta y el conducto entre una posición en que dicha com­
puerta está alineada con el conducto y otra posición en 
que la compuerta está alineada con una salida de entrega 
situada en la parte baja del distribuidor.

23.- Un distribuidor según la reivindicó-*,! 
ción la, en el cual la distribución se realiza ejercie^dó* 
presión sobre una tapa que cubre el recipiente y que se 
apoya a tope contra la parte deslizable interior.

33.- Un distribuidor según cualquiera dé 
las reivindicaciones precedentes, en el cual la compuerta 
está alineada con el conducto, en la posición de descansó.

43.- Un distribuidor segón cualquiera de' 
las reivindicaciones 13 y 23, en el cual la compuerta as- 
tá alineada con la salida de entrega, en la posición de 
descanso.
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5&.- Un distribuidor según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual la posición 
de descanso está definida por un apoyo a tope de una por­
ción de la parte interior con un saliente de la caja exte­
rior.

6§.- Un distribuidor según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual las dimensio-! 
nes de la compuerta son las adecuadas para alojar una pas­
tilla.

78.- Un distribuidor según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual la salida de 
entrega está situada en la base de la caja exterior.

83.- "UN DISTRIBUIDOR DE PASTILLAS".
Tal y como se ha descrito en la Hemoria
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que antecede, representada en los dibujos que se aCOMpSñSR 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hoja
a máquina por, una sola cara.

Madrid,

escritas

TMC
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