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. La presente inveucidn 'se refiere al montdje
chillas distribuidoras en méquinas impresoras giratorias. Es .
tas cuchillas se realizap corrientemente con una tirs de ti-

ra de chapa de acero relativamerte fina y flexible que se in

o

troduce en ub- soporte de cuchilia‘de'ia“mébuinﬁ;
Un preblema‘cue se plantea para el montaae de una-

fM;eVa cuchilla ﬂlerlbuldorﬂ en ‘el soporte de cuﬁhllla de"

- la m qulna consiste en asegurar que el borde de la cuchllla.

orimntadc hacia 1a_circunfﬂrenbla del cilindro de 1mpr651on..

10 sea exsctamente limeal tanto ax1al como radlalmente respecto

el c¢llind

H

0 vy que el grado en gue sobresale-la cuchilla a

. ®

partif del'uoporte de cuchilla sea constante en: toda la 10'3

gitud de la cuchilla.

. ' Es relativemente ficil que se produzca un defecto
35 de zlineacidér e inclusc una deformacidén de la cuchilla re--.°

lativamerte delgada y flexible, en su propio plano y/o pere -

pendicularmente a su propio plano, ¥y actualmente se dedica ™!
l

ina gran cantidad de mano de obra especializada y mucho tieg
DO para asegurar gue le cuchillax después de su montaje, pre-
20: | sente su borde de rascado perfectamente rectilineo.

" Tor ccnsiguiente, una fipalidad de la presente in~
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dios de guiado destirados a ser utilizados para llevar a la
| préctica el procedimiento, que permiten el montaje de una

25 tira e cuchilla di-~tribuidora en el soporte usual de manera
| ncilla, con una precisidn completa, ¥y éin requerir una rec

tificecidn ultericr u otra operacidén de slineacidn de la cu-

De acuerdo con la presente invencién, un procedi-
39

miento para el montaje de una cuchilla distribuidora en for- |
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'*ma de tip a en un- dzsp031t1vo deuflaaelén

"'1mpre91on 1ncluye las operac1ones que. consmsten en.

(1) antrodu01r la cuchilla en unos medios de guaédo Yy  '

| perner en contacto un primer borde de la cuchilla,
el cual estaré eventualmente descublerto en dlrec—‘J"m
cnon al c111ndro, contra unea’ prlmera superf1c1e de

tope llneal de los medios de guiado.

Lt

{11 apliqar & la cuchilla una fuerza para mantenerla

firzcmente en este estzdo de apoyo.

> =0
. .
‘IIT) porer en ccntacto una segunda superficie de tope ° }

o

medios de gulado, paralela a la prl—.

o
=
()
in

lir=zl de
- mera quperf;.cne de tooe ¥y separada de la prlmev Eu&

perflcle de'tope en la direccidn orlentada hac1a el

segundo borde de la uuchllla, contra los medios d'"<

 fijacion, estando-introducida una parte de la cu-..

g

»
.

chilla en los medios de fijacién. ' {:{}
(IV; spretar los ﬁedios de'fijaciég sobre la cuchillé,?f
(V) r&tixar‘la wula de la cuchilla. : i
uestd gue las primera y segun.~ superficies de
tope . de Lavguia scn perelelss, j que la superficie de raéca~
da'dé LE auchilla =5té en contacto con una de ellies, mien-
traé cue le ctra estA en contacto con los medios de fijacidn,
la serie de operaciones mencionadas mas ‘arriba garantiza que
la perte de la cuchilla gue sobresale de los medios de fija—
cidn seréd lineal J sobresaldré en el mismo grado a lo largo
de la 0uq11ddd de su longltud La d¢stan01a que separa las
primera Jy- segunda superf1c1es de tope se elige preferente-
mente de modo que sea idéntica =21 gredo en el cual se desea
qué la cuchilla sobresalga a partir del dispositivo de fija~

Ci0n.
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":gulM, ‘es declr apretando el dlSpOSltlvo de soporte desmen-ﬁp

~| cuerpo de forma alargada ‘que ‘tiene en ‘el septido de su lop- -

:;éfS€QULdO borde ‘de la cuchllla cuando esta apoyada ,e ef

"ppra y un dlsp051t1vo para apllcar a la cuchllla una - ’uerza

table de la guia.

ogitud unalprimera»superficie de‘t0pe”linea1

.COESthLIHQS TOT unsa pluralldad de mordazas dispuestas & 1q--

ftervaios a lo largo del cuerpo ¢e forma alargada ¥ que pdqdey

[
1
t

, sobre la cual

se spoyard un primer oord° de la cuchllla, una seguﬂdd supegrﬂ
ficie tope limedlparalela a dicha primerafsuperficie de tdpe-

‘de la misma en la dlrechon orlentada hacia el

l: .
*r ey’

destinada a wantenerla en su estado de_apoyo. '

Los medios'de aplicacién.de fuerza-pueden estar.., .

Tis e

*logadas ¥ apretada sobre la cuchllls.

Tﬁf;f ;n woa reallaa01on p:'ferldd, el cuerpo de forma
.  'LDa ba“fa que tlene una cav1dad llmltada por- dos
ﬁue fermwan una "LV, constituyendo una de dichas
la primera superficie de tope mientras que la 3
la cuchilla contra ella ¥y sirve para aplicar»la
~cuchilla. 4 titulo de ejemplo, lés mordazas pue-
zer elementos sustancialmente en forma de L que tienen
ur brazo que se extlendeven dicha cavidad para manterer la
cuchilla contra dicha otra superficie, mientrés Qque el otro
brazo est& provisto de medios de apriete sobre el cuerpo de

forma alargada.

En una realizacidn preferida, dicha otra superficie
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| estéescalonada, permitiendo asi que una tira de una ‘cuchi~- |

1la en dos partes se apoye contra la primera superficie de

'1nve3010n, un eaemplo del- procedlmlento del montaae de una
cuchilla distribuidora en el dlSpOSlthO de fijacibn usual

‘de ura méAguina impresora, y de una guia destinada a ser uti-

cizl de la guia.
La figura 2, es una vista en seccidn tomada a 10‘“
largo de la linea II-II de la figura l. . | e
| Le figura 3, es una vista en secgién que correigi}.
. 0 -

“mmOU]Ud impresora por medio de un elemento de fijacién fijo

tope, ¥ que otra tira de la cuchilla en dos'partes,se apoye |

contra el escaldm.

Para que sea p051b1e entender la naturaleza de la

lizads pera llevar a la préctica este procedimiento, se dgg-

*
o 7

crihen s "ontlnuac1on de manera detallada, con referencla K-

las figuras de los dibujos adjuntos en los cuales:

‘La figurs 1, es una vista en alzado frontal par= .-

3

onde a la de la figura 2, pero que ilustra una tira de cuek

fd
,(‘ Pl
o

o

istribuidora sujeta en la guia.

La figura 4, es una vista en seccidm que represen-
ta la gula, con lz tira de cuchilla sujeta en ella, aplica-
nedios de fijacidn usual de una maquina impresora.

Lz figura 5, es una vista en seccidn, similar a la

de la figura 3%, pero en la cual la tira de cuchilla anica
~ « - " . L v . . .
nea sido sustitulda por dos tiras dispuestas cara contra cara.

Le figura €, es una vista en seccidn transversal

gus representa una parte de un tipo conocido de cuchilla con
una porcidn de borde mas delgada.
Haclendo referencia en primer lugar a la figura 4,

Se representa en ella el dispositivo de fijacidén usual de ung
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”Qum pueae

ituarseieh’eliélém”“J”“*’

de alcanvar varios. metros. Hasta la fecha esto se - ha efe ,

suj tando un tramo de tlra (4) en los medios de flaa"'

2) con la dlmen51on "al anrox1madamente correcta‘—-

v aproximadamente la misma en toda la longltud de 105‘me

"!1

dios de fijacidn, situando a'continuacion todos los medibﬁnjv

de *1gac én (ouc tenianque ser retlradasde la méAquina de

‘;le“”051on Pou eota fWﬁalldad) en una plantllla de reﬂtlfl—-}‘

a01on, awuotapdo La'cara de extremldad "A"™ para que sea
IECE&N?Ife paralela a los mealoq de reculflca01on 'y &
coptinua 01 rectificando ‘la parte descubierta de la cuchi-
1la (&) v, después, eliminandojlas rebabas resultantes de
1a rectificacidnp, después de’lo cual era preciso ensamblar
de nuevo los medios de fijacidn ern la méguina impresora.
kste procedimiento necesitaba mucho tiempo y mucha mano de
cbra, mientras que el resultado finalwno»era siempre satis-
factorio, debido a que la eliminacidn de las rebabas de la
cucbilla después de la rectificacidn daba lugar a menudo a

uua ue olmac1on del borde o a otro defecto, reduciendo asi
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‘pectivas (6) que pueden ser apretadas, cada uma, sobre la...

notablemente 1a v1da util de 1a cuchmlla. . :

El procedlmlento de la presente invencién utlllza
ura guia que se representa en las figures 1 y 2. La guia
consiste en una barra de forma alargada (5) de una longitud.
algo superior a la 1ongitud-de_la-cuchilla rectificadora

que ha de ser montada, y que tiene una superficie de sec-

0

idn transversal considerable para obtener una buena estabi
lidad durante su utilizacidn. La longitud puede ser por ejem
=10 ur poco superior a les 2 metros. En un cierto nimero de

) i . . 85
puntos & lo largo de su longitud, por ejemplo en 10 puntoe: s

cemarados uniformemerte, estén situadas unas mordazas res-—

o *

,barfa (5) por‘médiq de un tornillo moieteadd correspondien~

te (7) que se enrosca en un manguito (8) sujeto en la barpa-

r'e

(5). Un muelle helicoidal de compresidén (9) esté situado-,. .

“entre la barra (5) y la mordaza (6) para empujar la mordaza.

~hazcia el extérior cuando se afloja el tornillo (7). La moxs:

daza (©) tiene lea forma de un elemento con conIiguracién de
L que ﬁieﬂe una pata en contacto con la cabeza moleteada
torrillo (7); nientras que su otra pata esta situszda
en ura covidaed (20) que se extiende a lo largo de la tota-
lic¢ad de la longitud de ia barra (5). La barra (5) se fa-

rica culdadosamente ¢e nodo que sus superficies (S5a y 52)

v 1',

p lLirealies y de modo que la dimensidn "b" sea constante
& Lo lsrmo de la totalidad de la barra y sea exactamente

igﬁai & ls distancia a la cual se desea que una cuchilla:

dissribuildera sobresalga a partir de los medios de fijacidn

(1 3 2) de la figura 4. Por tento, la dimensidén "b" de la
harra (S) representads en las figuras 1 y 2 es la misma

Gue la dimensidén "a” representada en la figura 4.
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n

i

v

entre la barra (5) v las mordazas (6), con su borde apoyado

cuchilla'apretando todos lds tornillos (3), después de lo
~cual pueden aflojarse las mofdazas (6) para retirar la ba=""

rra.(5).

‘buidora sobresale-del dispositivo de'fijacién éxactamenté.:‘

di strlouldora es constante a lo largo de la totalidad de la

PO

- lz uhilizacidén préactica de estas cuchillas distribuidoras

*1p’ra 6). Hacta la_Fegha, estas cuchillas han sido obteni-

Estando aflojadas todas las mordazas (6), se ln_',.

troducc una tira de cuchilla dlstrlbuldora metalica . (11)

exactamenfe contra la primera superficie de tope (53). Las
ﬁordazas-(G) se aprietan todas para sujetar firmemente la
quhllla (ll) sobre la barra (5). A contlnuaclon, la barra
(5) se coloca &n su posicidn. sobre los medios de flJaClOD
(1, 2) derla waguina de 1mpre31on, mientras que el disposi-

. . ‘s
tivo de i,ga01on permanece 1in situ er la maquina, estando

L

en centacto la segund? superficie de tope (bb) con el ele=

nexto de fijacidn (1,, como Se representa en la figura 4.

- - . - » L

, ’ o X . » o = - 3 s *
4 continuacidén se aprietan los medios de fijacidn sobre ra-*

De este modo la tira (11) de la cuchilla dlstrl--kf

Lk, e

-

a la distancia "a", y el grado en que sobresale la cuchlLLa

longlcud del dispositivo de fijacidn. Por tznto, la tira

ot

SN

(11) de la cuchilla no necesita ajuste o rectificacién des--

[i
™

zués de su introduccidn, y su borde descubierto no necesita

3

B

T
4

una operaciop de eliminezcién de rebabas u otra operacidnm

rterior, lo que prolonge mucho la vida (til de la cuchilla !
dictribuidora.

~y

Es posible obterer una verntaja considerable en

gi. la tira de las cuchilles tiene una porcidn de cuerpo
relztivamente gruesa (1 la) encima de la cual estd situada

una porcidn de borde relatlvamente més delgada (11b) (vease
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.¢& a la parte (11a) de la figura 6, y la tira (13b) tiené™

kdas utllizando una tlra de mater1a1 de cuchllla y ellmlnando,f7

la zona (llc), lo que hace extremadamente costosa la fabri-

“cacidn de 1as_cuchlllas. El-dispositivo de guiado de l1a

'presente invebciér puede ser utilizado para obtener un efec

to similar al de la cuchilla de la flgura 6, de una manera

Tucho més senc111a-y,a un COste'muchovmas'reducido. Se mOQi

fica la barra (5) formando, en una de las dos superficies

gue limitan su cavidad (10), un elemento en forma de esca-

1én (21) (véase figura 5). El procedimiento descrito més
sxriba se realize exaclemente de la misma manera, pero.en

Zugar de utilizar una sola tira de material de cuchilla (ll)

«

se emplean dos tiras (l3a y 13b) 81tuadas cara contra carzgz’

La tira (135) tiene el espesor mis importante que correspon~

.

el espesor muy inferior que correspondc & -1lb~ en la fi-.".-

c s

gura 6. Las dos tiras (155, 1%2b) se apoyan cada una ComPLPT,

- .

tamente contra sus superficies.de tope respectivas de la .-

o

srra (5), ambas tiras se introducen en el dispositivo de
fijecidn \l 2) y se sujetan por medlo de éste, 'y se obtiene
zel gna‘cuchilla (en dos partes) gque sobresale del dispdsi-A
tivo de fijacidn evactamente en la cantidad correcta, y que
Sicne efectivamente una porcién de borde delgada de (13b)
soportads por la porcidn de cuerpo més gruesa (13a).

En estos modos de realizacién, la barra (5) y las
mordazas (6) pueden bien apoyarse directamente sobre el ma-
terisl de la tirs de la cuchilla, o sobré un material inter-
medio de amortiguacidén, por ejemplo uns o varias tires de

materia plastica.

Se observara que la "segunda superficie de tope"
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J&’no preclsa ser una superflcle continua sino que;pxede es-,,

’f”varngles

pecesita ser una superficie ininterrumpida.

"siempre que no altere, cembie o modlflque.la esenclalldad

del obJeto gue se describe.

tar constituida por dos o mas superficies de apoyo gepara-

d“~. De la misma manera, la primera superficie de tope no

La forma, d1mensmones y materlales podran ser

T, €n general, cuanto sea accesorio o secundario,‘

Los términos en que gueda redactada esta Memoria

fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose: -

[H]
O
=
19
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mplio y nunca en forma lnmltatlva.
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REIVINDICACIONES

1).~ Dispositivo de guiédo para acoplar-una'cﬁchi—
1lla distribuidora en los medios de fijacibén de una maquina

ferresora, del tipe gque posee:

(D) un elemento de guiado de forma alargada con-una prl-ff“”

mezrsd oupprf1c1e de reten01on lineal destlnadd a entrar en
cortacts con un primer’borde de la cuchllla, una segﬁ%da

guterficie de retencidén lineal paralela a la primers super-

[y

icie de retencidn ¥ separada de la misma en .la direccidnm

LS

o

W“J“ufada nac1a el segundo borde de la cuchllla cuando estad ”

epoyads de ests menera, y una superficie plana de sujecidn
de cuchilla; S | o RR

(IX) unos medios de sujeecién que pueden desplazarse con

3

el

r')
Q\

1én al Temento de guiado provistos de una supecficie”

Plena de sujecidn de cuchilla que pueden desplazarse,hacxa-~;
& partir dé la superficie plara de sujecidn de cuchilla’?t?
del elemento de guiado para mantener la cuchllla en esta
"icidn de apoyo y para separarla de la misma;
Caracterizadoporgue los medios de sujecidn in-
cluyen une plu:alidad de soportes dispuestos a intervalos a

e e - 3 5 . - - -
=G Larzo del elemento de gulade, estendo conectado cada so-

elements de zuledo por un tormillo respectivo

acopiado con el soporte y enroscado en el elemento de guiado,

o0

tal manera que la rotacibdn del tornillo haga que la super
‘icle plana de sujecibén de cuchilla del soporte se desplace
Borilelamente 2l eje del tormillo hacia o a partir de la
Superficie plana‘paralela de sujecién de cuchilla del ele-

Tento dg guiado en una direccibén perpendicular a aquellas

LJ
;—«
+4
’}
(D
)]
3
=
0
=
03
n
v

o ... 2).-_ Dispesitivo de guiado para acoplar una cuchi-




':514a dlstrlbuldora en los medlos”de‘fiaacibn de: una,maqulﬁa \,

1myrpsora, qequn la re1v1ndlca01on 1), caracterizado porque
el elemento de guiado de forma alargada es una barra qug'prew
senta una cavidad limitada por dos superficies que tienen

"”fia forma ‘de una "L", const;uuyendo una de dlchas superflcles

f.uga prim ra superllcle de retenc1on 11neal mlentras que la-

j'crrs:ﬂ: supe;i101e constltuye dlCh¢ superflcle plana de que-

ién de cuchilla del elemento de gulado.

%Y.~ Dispositivo de guiado para acopiar una cuchi-
10 | 1l¢ distriduidora en los medios de fijécién'dé una méquina'?;
| impresara, seghn la reivindicacidén 2), caracterizado porque
;?dichéé ooportes son_elementbs sustén¢iélmeﬁte eh f6rmé'dé;;};f;
1 -que tiemen un brazo ode se extiende en el interior de diéha
zivCaflde 4 que constituye dicha superficie plana de quec1on

de cuchilla del scporte, estando dicho tornlllo'acopladO'cpn5

el otro brazo. , L

4).,~ Dispositivo de guiado para acoplar una cuchi-
lla distribuidera en los medios de fijacidn de una miguina
’Ujimpresora, segin upa cualquiera de las reivindicaciones 1)

& Z,, caracterizado porgue dicko elemento de guiado incluye

un tope,  separsdo de cdiche primera superficie de retencidn,
de modo que un borde de urs segunda parte de una Chbhlll?

en des partes pueda aspoyarse sobre este tope.

5).~ "DISFOSITIVO DE GUIADO PARA ACOPLAR UNA CU-

25

CHILLA DISTRIEUIDORA EN 1,05 MEDIOS DE FIJACION DE UNA MAQUI-

Ni IMPRESORA"™, tal y como gueda sustancialmente descrito en

la presente Memoria y en loe dibujos adjuntos.

e

Esta Memoria consta de coce hoaas foliadas y meca-




‘4 " l G

nografiadas por una sola cara. -
 MADRID, 17 de Agosto de 1982.
P, A.
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ESCALA VARIABLE
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