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La presente invencidén tiene por objeto un dis- 1.

pcsitivo para la resulacidn automética de 1z anchura de
les peliculas de materisl termopléstico extruidas de me-
5e nera continua seglin los procedimientos usuales de extru—

sién con insuilacibn de aire o ¢e otros geses. &l Gimpo-

sitivo seafin la invencibn puede ser aplicable ventzjosa= ' -»

nente a cualguier clase de miquinas de extrusidn con insu

1lacidn, es decir, ya sea a aguellas que funcionan con v
10, procedimientos de insuilaclén en ciclo shierto, ya sea a ?g
g0
acuellas con circulacidén y depuracién de los seses insu- é,»
flados en el interior del tubo extruldo, — = = « = = = = §~5
[
in los procedimientos de extrusién continua de %;,»
peliculas tubulares Ge material termoplésiico, que se ﬁ?
ol

0

15 realizan conforme es sabi.o medisnte la introduccidn di-

ety

rocta, a través dsl cabezal de extrusidn, de aire o de o

otros zases g presién, se hace necesario mantener ung re |

b,
aulzcidn constante del caudal del aire insuflado, = fin &
de impedir variaclones de presién en el interiocr de la %,
20, pulicula tubular continua exirulda, con la consecuencia ?;i‘
do variar el difnietro y por lo tanto la anchura de la pe ; '
1%cula, la cual Qespuds de haber sido splenada se enro- ;i\
laen bobingBe = = = = = o -t == - .- - m .- .- - gj;
. ?Qf
Un objeto de la presente invenciln es obtener
25, w1 dispositivo pare la resulacidn automitica de la anchu- f:
ra de las peliculas tubulares extruidas, de gran senci- i;ﬁr
llez consbructiva v de actuacidn répi&a ¥y segura tanto &3,
contra aumentos como contra dieminuciones accidentales :TE,

d3 la anchmra de la pelicula tubular (o burbuja)., = = - =~ [
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Otro objeto de la invencidn es obiener un dispo-

-

sitivo que sea adecuado para manfener constante la canti-
dad de azire contenida en la bhurbuja de material termoplés-
tico, ¥ que sea fdecilmente gvlicable, sin requerir modifi-
cgciones, a cualquier clase de micuina de extrusidén por
insuflacidén, es decir, ya sea a ﬁéquinas coh insuilecidn
en ciclo ablerto, ya sea a squellas con circulacidn y de-

puracibn del aire insuflado centro de la pelficula tubular,-

Otros objetos son la obtencidn de un Gispositi-
vo que tenga una sensibilidad, es decir repidez de sctua-
cijn, rezulable segin las necesidades y ¢ue permite ‘mante-
ner constante el tamatio de la burbuja, independientemente
de lag fluctuaciones, aunque fuesen considerables, de la

presién del ges de alimentacifn. = = = = = « o« = = = =

Bstos objetos y todavia otros que de modo més
claro se comprenderén con la descripcidn que sigue, son
alzanzacos en la préctica, de écuerdo con la presente ine-
veneibn, mediante un dispositivo para la regnlacidn suto-
ngsica de la anchura de las peliculas extruidas segin un
procedimiento cualcuiera de insullacidn, dispositivo que
esi4 constituido por un inyector de gas comprimido en co=
muwaicacién con la burbuja, al menos s través de una cama-
ra de escape doteda de un obturador mévil, cuyo obturador,
conectado por medio de un sistens mecénico con por lo me-
nos un patin apoyado en la pvelicula tubular que zcaba de
exsruirse, puede interponerse de modo tal gue, COMO conge-
cusneia de un aunento o disminucidn del tameiio de la peli-

cula tubular, se tenga un desplazeniento correspondliente

del patin y, por lo tanto, del obturador, con la consiguien:”
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Sfenpre segun la invencidn, este dispositvivo se funda en

e.. hecho de que, cuando el obturador tiende a cerrer la
cimara de escape del inyector, se protuce en el interior
de la burbuja un auncnto de la presidéng por lo tanto del
d:.fmetro, de la propia burbuja; en ¢l caso ovuesio, por
el. contrario, se produce una disminucién de la presidn y,

por consiguiente, del difmetro de la pelicule tubular. -

La invencidn va a describirse seguidrmente de
un modo mAs detallado gecln una forma de realizucidn pre-
forente, pero ho exclusiva, gue hace referencia a los di-
. jos adjuntos, dados nuevaunente a titglo inéicativo ¥y no

limitativo, en los cuales § = = = = = = = = = = = = =~ — =

Ta fijura 1 nuestra, en seccidn axiel esquemd-
tica, un ejeuplo de . disposibivo para la re;ulacién auto-

mética de la snchwra de las peliculas extruidas, realizado

gegin la invencibn, = = = = m = = = = = = = = = = - - =~

La fisura 2 muestra una seccidn trsnsversal del

migro Aispositivoe = = = m = = = = - _-— . - - - - - - -

La fiswra 3 muestra, en cambio, esguemdticamen—
te, un ejeitplo de aplicacidn del miswmo digpogitivo @ una
méquina para la oxtrusibén continua de peliculas tubulares

de naterial termoplAstico. = — = = = = =~ m = = - - - - =

llaciendo referencia a estas Tfiguras, el disposi-
tivo segln la presente invencidn estd constituido por un
iryector 1 que funciona con gas comprimido, por une chma-
re. de presidén varisble 2, en comuwicacién a través del tu-

be de conexidén 3=3' con la burbuja, y por un peguefio man-
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gito giratorio 4 perforado y coaxzial con la cémara del

inyector y solidario con un patin % apoyado en la burbuja

o-pelicula tubular 6. il patin 5 estd dispuesto de modo L
gt.e forme un 4ngulo peguefio respecto a lg horizontal, con :
lc cual resulta que dicho patin tiende a descender, si no
es sosbenido por la pelicula tubular, hasta una posicibn L'}
de fin de carrers inferior, por su propio peso 0, eI su £‘~\

ces80, por uneGio de resortes antagonistasS. — = = = = =~ = =

La cémara 2 presenta un agujero 102 cuya abertu-

menzuito 4 que, a su vez, presenta un orificio 104 gque .

puede superponerse con el agujero 102 o bien guedar deg-

plazado respecto a éste agujero, por rotscibén del peque- -
ll', .

fio manguito 4 alrededor del eje longitudinal del cuexpo .
Ke o

cilindrico de la clumura 23 dicho peguefio manguito 4, gue ..
e

tiene forna cilindrica, se encuentra en peifecto contac~

to con la superficie exterior del cuerpo 203 y desliza so=-

T o
ot G-l

ERPAR N

bre el misno, 11 cuervo 203 estd soportado por el brazo 11

v

™,

sostenido de modo gue pueda gsirar respecto al soporte 110, ;.. -
AL

I

-

gus por nsdio de tornillos de posieidn 10 permite regular
R . . . . . ' beto o
la inclinacién del brazo 1ll. Al inyector 1 se le zconla V”*'

el tubo T, en comunicacidn con lu fuente de gas comprimi- |

»

S~
s

do, mientras que el Tubo 3 desemboca en el cabezasl de ex~ i
i
BLUSIONe v ~ o e e e e e o e ae me e e o e wm m e — e
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31 funcionamiento es el siguienve: el alre pro=- i .
ento del compresor penetra vor 7 (figura 3) dentro del ... -
B

dispositivo se;Min la invencidn, indicado acul por &, en co=- . .

[
2

oy

ce

(2}

T

municacibn, a través del conducto 3, con el cabegzal de ex~ i
ii" {

trusidén; por 9 penetra el materisl termoplésticc proceden—
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to del 6rguno extrusor. Hormslmente el peguefio nanguito
! ci.erra parcialmente el agujero 102 ¥y conc consecuencia

de ello el gas comprimido escapa en paite a través del

¥

a;ujero 102 antes de wclcangar el cabezal de extrusidn.
120. Do esteo modo, en el caso en gue la burbujs disninuyese

4 vollmen (averias accidentules, escuves de gas por los

conductos de admisidn, suciracciones de {as causadas por 'ﬁ'\;

camiblos o fluctusciones de la presibn cel gms de slimen~

ta0ibn), el patin que se apoya contre la buriuja giraria . 5
125, hacla abajo haciendo girer el pegueiio menguito 4 (ue ce=

raria, bien sea por completo o bien parcisluente en re- .
lacidén con la disninucidn del didmetro de la Lurbuja, el ‘5:;
amjero de escupe 102 del inyector, provocazndo asi un sue- Eﬁif
monto de presidn dentro de la cémara 2, vy vor lo tanto, |
130. la introduccidn de gas dentro de la burbuja hasta llevar- !ig_f¢

3

1a de nuevo a su diénetro normsl, cor lo cusl se Treste- A
pr-
3

blecerian asi, automiticamente, las condiciones inicia- i}:'
i
les de equilibrio. in el supuesto de gue, por el contra~ .
It.
.0, la bhurbuja aumentase de volumen (produccidn ée sus- if
135 tunclas voldtiles, introduccidn de gams motivada por cam— © -
Tl 4 PP A} ry e s L T ’ e 4 ! Nl :'f
iog asl como por fluctuacicnes de la presidn del gas de b3
alimentacién) el potin irerfa hacie exriba haciendo g :
b
Lir el amujero de cscape 102 del inyector, nrovocando R
con sllo una Gisminucidn de presidén dentro de la chmars i;“‘
P
140. 2 ¥, por lo Banto, una sustraccibn de gas de la burbuja. - b
oy ) PR . N o . l\'h’
sn le Ficourxa 2 la posiclon del patin es opreci-~ €
[N
smente la de fin de carvera suvperlor, posicibn que co- b,
responde & la apertura complote del agujero de cescape delé’
. v o
inyecior, mientras cue la posicibn de fin de carrera infe- -~ -
145, rior es muy préxima a la horizontel. = = = = =~ w w w o = =&
o
>
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TPor medio de los tornillos 10 gue den una incli-

nacién nmds o nenos pronunciada al brazo 11, resulta pesi-
3lo regular de manera wwy sencilla, entre linites razone-
plos, el difmetro de la burbuja: fécil es observar que
basta con inclinar més ¢l brazo pars poder obtenmer una bul
buja de nenor d¢ifdmetro o bien, por el contrario, sl levan-
a0 el brazo es posivle obbener una burbuja de mayor dib-

(18T 06¢ = = = = me me = = o e o m e A o e

Ta gensihilided del aparsto, es decir la prople-
dad de schuar en el monento preciso, es regulable en camblo
poir medio de la presién que el patin ejerce contra la pe-
14cula tubular o por medio de la inclinucidn del brezo e
dicho apsrato; pars tenel una nayor gengihilided se pre-
fiore que ¢l brazo del patin, en la posicibn de eguilibrio,

forme un Angulo més bien vequefio respecto a le horizontal .-

Vatursluente, on la prictica, pueden aporiarse
a la invencidn gue acaba de describirge nodillcacicnss o
varisciones sin salirse del Aubito de su proteccidén juri-
dica; por ejemplo, todos los elenmentos conetitutivos pueden
gser substituidos por otros elenentos técnicaments equive=
lertes, vy wsimiswmo pueden variarse seglin se desee 1los nu-
terisles, las dimensiones, el nimero de drganos de resu~-

lacidn v su disposicién, sin gue por ello se gltere la esen

cirlidad de la invencidn que es la que se define en los tér-

niros de la primera de las reivinciczciones cue gisuen, ya
set. considerata. sisladamenie, ya sea consideracda en combi-
nacidn con lus reivindicaciones restantes,. = = = = = = - =

W _0 T 4

5e declaran de novedad y propieded para Lspaila,
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csus bterritorios y plazas de sobersnis, las sisuientes: — = L

REIVINDICAGCION S

1.~ Dispositivo para la resgulscidn automitica

¢el difmetro de peliculas tubulares, cualquisra que sea -
su. procediniento de extrusidn y soplado, carzcherizado
7/

porgue comprende medios de introduccidn y conduceidn de

L]
zes comprinido en el tubo extruido, estando previsto en

ke
9

¥
pcr lo menos una parte de estos medics un asuiero de es- j
cepe y un medio obiurador repulable, adecuado para cerral ?,
vy abrir inds o menos este agujero de escape por sccidn de F:
wr: Srgano palpador en contacto con una pared de la peli- f;i
cla tubular extrufda y sensible a la posicibn Ge este pa- Ly
(SR
Py = = e e m o m m m m m  m e m m oe o e o o - Lh
7
2.~ Disgposiiivo para la regulacidn automéiica il
del difmetro de peliculas tubulares, segin la reivindica- ?E,
cibén 1, caracterizado porgue dicho sgujero de egcape es- %::
t, previsto en la pared cilindrica Ge una chucra de com- ;"
presidn cemire del cuel desemboca un inyector de .as com- ?H
primido ¥ que comunica con la pelicula tubular extruida.- K b
g

3.~ Digpositivo para .la resulacidn sutombtica

del difmetro de peliculas tubulares, sesin las reivindi-

cr.eiones 1 ¥ 2, caracterizado porcue dicho medio obiturador

regulable estd constituide por un pecuefio manguito perfo-

T\ M TS TYIESTIAR 2T

rodo, conectado cinemdticsmente con un patin que constitu-

3

yo ol 6rgano palpador en contzcto con la pared de la peli-
cula tubular extruida y que scciona el pequefio manguito de
modo tal gue cuando el didmetro de la pelicula tubular

tiende a crecer, el orificio del pegueiio manguito tiende

T T ST RPET T T
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consisuiente disminucidn de presidn en el intericr de la

pelicula tubuler y por lo tanto, del didmetro de dicha pe-

’ ' . .
lictla tubular, mientrus que, por el contrario, cuszndo el

.

difretro de la velfcula tubuler tiende a disrinuir, el o-
rificio del pequsio uanguito tlende a desplazerse TespeC—
to ¢1 azujero de escape, con el consiguiente aumento de

precidn en el interior de la pelicula tubular y por lo tan

0 cel difdnetro de dicha pelicula tubular, = = = = = = = «

4= "DISPOSTHIVO PARA TA LUGULACICN AURC:LLICA

'DEL DIAULTRO DL PULICULAS LUBULAIES", = = = = = = = = = =

fodo ello conforme se describe y relvindica en
la rrescnte menoria yue consta de nueve hojas, foliades y

mecenografiadas por una sola de.sus caras y de una lémina
¢
\

de ¢ibujos que la ilustra.

BARCELONA, 2 6.:BR.1962
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