@! Nuuﬁno. A

FECHA PE an;"s:u"r'_n‘cnén

26,Mayo, 1982 .

-y
kaJ

276920

MODELO DE UTILIDAD

16 JUN. 1984

L iﬂmoﬁmxnssf
NUMERO

FECHA ) @ PAIS |

@ FECHA DE PUBLICIDAD B1) CLASIFICACION INTERNACIONAL B
Bp2aF 4]02
. ‘Tl'rux.n DE LA INVENCION ‘
”CAEE LA P”HTDCCLONAUA DI TNYRCCION OF POLIURETANOM

@ SOLICITANTE (S)

Etablissemen

ts TREVES, Socidété frangaise

109,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

rue de Faubourg Szint-lonoré,

Ly
!

3008 PARIS(Francia)

@ INVENTOR (ES)

Dn, Claude ¥

susderechos

Armand FLEURY (los cuales han cedido

ERMIGIER v Dn.,
a la solicita nio)

@ TITULAR (EB)

Lo

solicvitante

REPRESENTANTE

VICTOR GIL

AY hiX GA

UNE A .4 MOD, 3204

UT. LICESE COMO FRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA




10

15

20

25

30

MEMORIA DLESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a perfeccionamien- .

tos introducidos en las cabezas de inyeccién a alta pre -
sién de poliuretano en una envoltura hueca, por un orifij-

cio previsto en dicha envoltura,

Se conocen inyectores de poliuretano que permiten
poner en préctica este procedimiento., El1 funcionamiéntb-de

. .

estos 1“Yectores incluye generalmente dos fases. La nr;me-
ra fase es una fase de colada, en la cual por lo menOS'dos
elementos constitutivos del poliuretano, un poliol ¥y un
isocianato, se introducen bajo presién elcvada en una céma
ra de mezclado y, bajo el efecto de 1la presién, esta mez -
cla circula a través de un conducto calibrado hacia "ulid sa
lidé} que coincide eventualmente con el orificio de una en
voltura que ha de ser llenmada. La segunda {fase es una fase
de reciclado y limpieza en la cual unos pistones Y/O unas
corrcderas actiian por una parie para cerrar sobre sil mismo
cada uno de los dos circuitos de enirdda de los com?gp?n -

tes, ) por otra parte para rascar las parecdes del conducto

calibrado y de la cdmara de mczclado con el fin de llmp1a£
las.

=in embargo, péra gue esta limpieza sea realmente efi
&z, es preciso gue la mecanizacidn de los pistones y de
los orificios calibrados sea efectuada con tolerancias muy
reducidas, lo gue hace que estos inyectores sean muy C€OsSto
So0s. Ademds, cuando despuéds de la inyeccidn se desea obtu-
rar el orificio de la envoltura, esta obturacién puede ha-
cerse sdlo en una operacidn distinta del procesgo de inyec-
cién, lo gue, desde Jucgo, =zumenta la duruacidn plobal del

tratamiento, con detrrimenio del rendimiento, en particular
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cuando la inyeccién forma parte de un ciclo de fabrica -~
cibn,

Se conoce también, en el campo del llemado con po-
liuretano de un apoya-cabeza para automévil del tipo que
incluye una parte en forma de campana qgue se abre hacia
‘el exterior v que estd destinada a recibir un mecaﬁ;§mo
de ajuste en el sentido de altura asi{ como un reves%%@?eg
to sujeto herméticame;te en la campana por el lado de-su
apertura rodeando la misma de manera que defina una e:n'vo_J;'
tura cerrada, un procedimiento de colada de poliuretaﬁo_
en el cual se prevé a lo largo de la pared de 1la caﬁﬁéba,
en el interior del revestimiento, una chimenea, sujetd en
la campana de manerz definitiva, y que sirve para condu -

cir el poliuretano desde el exicrior hasta el interdior de

la envoltura ep 1la regidén del fcwdo de la campana,

"Sin embargo, la presencia de esta chimenca, rigida
y protuberante, perjudica potablemente el confort, .y.'se

desperdicia todeo el poliuretano contenido todavia en esta

chimenea después de la cclada.

. e s : .
La presepte invencion tiende 2 paliar estos inconve-

nientes

S, ¥ a poneTl en. prdctica un procedimiento de inyec -

cién de poliuretano que puede ser ejecutado con ur inyec -
tor de tolerancias menos severas, Y poT tanto menos costo-
so, Yy er el cual la obturacién del orificio de inyeccién
puede realizarse al mismo- tiempo que la fase de limpieza

. » £
y de reciclado del proceso de inyeccion.

Otro objeto de la invencidpn consisie en permitir la
colada del poliuvretano en la c¢nvoltiura de un apoya~cabeza,
sin nmecesidad de una chimenea auxiliar, efeciuundo la cola

da directamenie =2 través de un orivicio previstio enm la pa-
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red de la campana,

A este efecto, la presente invencidn se refiere a
una cabeza de inyeccién del polijuretano que incluye, ade
mds, unos medios para situar debajo de dicho pistén, an-
tes de la etapa de evacuacién, uh érgano que rasca las
"paredes del conducto calibrado cuando el pistédn ée:Qesli
za hacia la salida del mismo, estando constitufdo éﬁﬁg
6rgano de rascado por ﬁna plaquita chas dimensionés@sbn
sensiblemente iguales a las dimensiones de la seccién
del conducto calibrado y del orificio, y gque incluye uno

o varios labios flexibles que esidn situados de manera

*

continua en su perimetro, crees

De esie modo, los labios, que cooperan estirechamen
te con las piredes del conducto calibrzdo durante la ba-
jadé del pistén, asepguran un rascado, y por tanto una

. .
limpieza, eficaz, lo que permite una mecanizaciédn de}’pis

‘.Il‘

tédn v del conducto calib:ado con tolerancias menos* seve -

ras, puesto gue el pistén no se utiliza ya como rascador,

. .
e

E]l poliuretano que permanece en el conducto calibrado'dei

pués de la colada se evacta totalmente,

La pleqguita puede hacerse por ejemplo ceon materia
plédstica, v en este caso resulta cdmodo cue el labio es-
té constituido por barbas o rebabas que resultan del mol-
deo de la plsquita, Eventualmente estas rebabas pueden
ser igualadas, La plascouita puede situocrese debajo del pis-
tén a través de una ranura prevista en iz cabeza de inyec
cién con esta finalidad, v que cetd dis;uesta preferente-
mente de moénera iransversal respecio a 1a direccidn del
conducto calibrado, pudicndo cfeciubrse csie desplacamien-

to por cualauider medio conocido,
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La obturacidn puede hacerse por e jemplo, introdu-
ciendo l1a plaguita en el orificio, bajo presién con 1a
ayuda del pistén. En este caso los labios sirven para man

teper la plaguitia en su sitio,

De manera ventajosa, el poliuretano, durante 1a co~

>

jada, describe umna irayectoria en forma de “L"? son ?1_:

~

rin de reducir la-turbulencié_y la velocidad de la cplada,

ot

para que DO haya riesgo de deteriorar la parte del révesﬁi

miento situada en el eje del orificio, y relativamente pré

%ima, €D el caso del llenado de un apoya-~-cabeza. Y

¢ a0

La invencidn se entenderd mds claramente leyendp . la
descripciéﬂ gue sigue de un modo de realivamc:dén preferido
del procedimiento segdn la ipvencién y ¢e una forma de rea
lizacién preferida del inyector de‘poliuretano que ﬁérﬁite

11evar a 1a prictica el procedimieito, asi como de ﬁﬂ'%jeg
plo de producto obtenidc por €l procedimiento, com neferen
cia a los dibujos adjuntes, en los cuzles: ‘ s

-~ la Fipura i representa una vista esquemdticd-‘en

perspectiva de la cabeza de inyector y del elemento que ha

. de s€T 1lenado;

- la figura 2 represenia una vista en seccidn de la
cabeza de inyector y del elemento durante la fase de cola
da; .

la Tigura 3 representa una vista en seccién del
copjunto Teprésentado en la figura 2, durante la fase de

-~ 1z figura b representa una vista en seccidn de
wna perte del conjunto de la figura 3 después de la fazse

de obtuTaCiéni

- la fipgura 5 representa una vista en seccifn del



10

15

20

30

-

5.

producto obtenido por el procedimiento segin la invenci&h;

Yy

- la figura 6 representa una vista en seccién, am -

plieda, de upa parte comin a las figuras 3, 4 y 5.

El conjunto representado en la figura 1 incluya‘npa'
cabeza de inyecior, indicada de manera gemeral por iﬁufe-

ferencia 1, y un elemento destinado a ser llenado co1, po-

se" »

liuretano que se indica de manera geheral por la referen~
cia 2. El elemento representado es una envoltura de apoya
cabeza para automévil. E1 elemento 2 incluye una campdgna

21 de materia pldstica rigida que se extiende hacia el in

terior de la envoltura y sobre la cual estd sujeto de ma-
nera hermética un revestimiento 22 de tejido, cuero arti-
ficial, espuma u otro material, La extremidad inferiQf.de

ia cabeza 1 tieme una forma tal gue coopera estrechamente

con las paredes internas de la campana 21. T

LK P
.

Esta cooperacidn se representa mds claram~nte ’€n la

- -
.

Figura 2. 2.t

En esta Figura 2, el cuexrpo 10 de la cabeza 1 inclu-

ye un conducto calibrade 11, de seccidn cuadrada, cuya sa-

lida estéd destinada a situarse, cuando el conjunto estd en
su sitio, frente a un orificio 23 previsto en el fondo de
la campana 21 v de seccién igualmente‘cuadfada, con dimen-
siones aproximadamente iguales a las de la seccidén del con
ducto calibrado 11, La cabeza de inyector incluye también
un pistén 12, accionado por un circuito hidréulico, que pue
de deslizarse en el conducto calibrado desde un punto bajo,
adyacente al orificib 23, hasta un punto alto. El circuito
hidrduliéo incluye una cdmara 13 y dos orificios 14 y 15,

determinando la diferencia de presién del 1igquido hidrduli-
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6.

co entre estos dos orificios el sentido del movimiento del

pistén 12, as{ como su velocidad.

La cabeza 10 incluye ademds un conducto 16 que comu~
nica por un lado con el conducto calibrado 11, y por el
otro con la cémara de mezcledo de una cabeza de mezclado

»17, no representada detalladamente puesto gque es de. t;po

L )

conocido.

* 4400

Sin embargo, se indiéaré que esta cabeza de meaeiado

‘incluye dos conductos de entrada bajo presidén elevada 171,

172, uno para el poliol y el otro para el isocianato, gue

al mezclarse forman la espuma de poliuretano, De maﬁé?ﬁ

conocida, incluye también.un pistén de limpieza de 1u:cém5
fa de‘mezclado, gque sirve, por una parte, para cerrar so -
bre s{ mismo, durante la fase de limpieza, cada umno de 1los

'..‘

dos circuitos de alta presién, con el fain de efectuar el
feciclado, Yy, por otra parte, para rascar las paredgé'de
la cdmara. _ : . ' . Lo
Ademds, la cabeza del 'inyector incluye una raburh i8,
situada en un plamno perpendicular a la dlrec01on dei conduc
to-calibrado, y cuya anchura es igual poxr lo menos a la lom

gitud del costado de la seccién cuadrada, redonda u otra

A'del conducto calibrado 11.

La utilidad de esta ranura ce explicard mds adelante
en el curso de la descripcidén de la puesta en prdctica del

proéedimiento .

Por otra parte, la posicidn alta del pistém 12 estd
determinada de tal marnera que f2ste pistén no obture el con

ducto 16 de entrada de mezcla,

La realizacién del procedimiento segdn la invencidén

se efectda como sigue, Como se ha dicho mé4s arriba, el pro
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cedimiento consiste esenc:almente en dos fases, La prime-

ra Tase es la iaeé de colsda, El1 pistén 12 se encuentré

. entonces en posicién alta ¥ obtura la parte superior del
 conducto calibrado 11.

Los dos-compuestos de lé mezcla, un poliol y un iso

jciahatd,'soh_impﬂlsados“bajofpreSién elevada a través de

sus reépédtivos conductos 171, 172, hasta la cafiara de

.mezclado de la cabeza de mezclado 17. Es pfeferible Que
"los dos componentes sean inyectados, de manéra comocida,

‘el uno contra el oirc, con el fin de obiener umna mezcla

méds homogénea,

Bajo el efecto de esta presién, la mezcla obtemida
circula a trazvés del orificio 16 que en. este momento no

est?Z obturado por el pistén 12, y a conbinuacidn por el

conducto calibrazdo. 1l 18cia el orificio 23 de la campana

21. A psrtir de e¢ste punto, penetra en la envoltura del
elemento 2,'définida por la campana 21 y el revestimien-
to hermético 22, Esta fase del procedimiento es la gue

se ilustra.enm la figura 2, Se observard en esta Tigura -

gue la L”ave"mrla descrzta por ‘el polzuretano es en for

ma de ¥L®. Se obtienc asi un flujo de colada amortlguado‘

Y por tanto una V61OC1ddd y una turbulencia considerable

‘mente reducidas, lo que permite aumentar la precisién de

las operaciones,

Se entiende claramente gque, para obteper la estan-
queidad, ecs preciso que la parte inferior del cuerpo 10
de la cabeza_l coopere c¢sirechamente con el fondo de la

campanz 21, mds particuleimente en la regidn del orifi -~

" cio 23, Este orificio, si bien estd situado en el presen

te caso aproXimzdamente en el ceniro de la longitud de
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la campaﬁh,'pueda, sin embargo, situarse en cﬁalquiér'pun‘

to del interlor de esta campana, aunque preferentemente

en su fondo.

Cuando una cantidad suficiente de poliuretano ha

ido ye :i‘en el elemento, se acc1ona el pisténidé*?%ﬁ
pieza y reciclado (no representados), ‘que estﬁ sitnadn en o

la cémara de mezclado- ?"' ;'- R  ; 1'“13-

N . . : : '-.4'

En este momento, cada uno de 1os dos c1rcu1tos te

'alta pre516n se cierra sobre s{ mismo y 1a inyeccién se in

terrumpe. la Tase 51guiente consiste en situar por cual -

quier medio conocido, debago del pistén 12 antes de su ba-
‘jada o antes de que llegue a la ranpura 18, una»plaquita de
materla pldstlca 19, que se desplazar& fféﬁé#érSéiﬁbﬁ%e'

con relacwon a1 conducto callbrado. ' ' - '

»
“'otb

Esta plaquita 19 representada,en la f1gura 6 .ipelu -

ye, repartido de manera continua sobre cada uno de bus cos

—ﬂ.’

tados, un lablo flexible 20; 1gualmente, serfa posible pre
ver vaflos 1abios. La dimensidn de 1la- plaguita 19 es 1gua1
aprox1madamente a la de la sec01on del conducto calibrado

11 y del pistén 12 |

,v:‘Durante la bagada del pistén 12, este arrastra la
plaqulta 19 a 10 largo del conducto callbrado. Esta etapa,

del procedlmlento segun 1a invencién se representa en la:

Pigura 3.

Conforme va bajando el pistén 12, los labios 20 de

 1a.p1aquita 19 rascan las paredes del conducto calibrado

11 y, al mismo tiempo, el poliuretaho que, después de ser

- interrumpida la inyeccidn, habia permanecido en el condub

to calibrado, es evacuado hacia el or1f101o 23 del ‘elemen

to 2 para penetrar en él.
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En este caso, 1os labios 20 sirven para mantener 1a plaqui

" llbrado herméticamente cerrado en su parte superiori”’ '’

Cuando el pistén 12 llega a su punto bajo (figura
%) 1a plaguita 19 es empujada en el orificio 23 del ele-

mento 2 que, como Be€ ha dicho més arriba, tiene una sec-

cién aproximadamente igual a la del conducto calibrado 11.

fen au aitio

{éh:el OrifiCio 23. A °°ntin“a°1éﬂ. 91 Pist6n 12 subre hasrtfﬁ

tagsu punto alto. Un nuevo ciclo de. 11enado puede emﬁegar,*fi

para otro elemento que ha de.ser ‘llenado. RN

~ Se ha 1ndicado més arriba que 1a plaqu1ta 19 se > sil
tua debaJo del pistén 12 después de l1a fase de colada, en

el comienzo de la fase de limpieza, Neturalmente, es po si

ble situar la plaquita 19 debajo del pistén 12 antes. de

la Tase de colada,'o incluso durante 1a fase de colada ;‘

naturalmente baJo la’ condlclén de mantener el conducto ca

.

L) s,

~ Como se- “ha dicho més arriba, la plaqulta 19 deumate
ria pléstica estd dotada de los labios 20. Cuando 1la ‘pla-
gquita 19 se obtiene de manera CODOClda por moldeo, éggiu-
ye antes de su desbarbado unas barbas o rebabas latérales.
Resulta particularmente Ventajoso no suprimirlas, Yy even-
tualmenté'igualarlas-para,bbtener-sin mds operacién los

labios 20. Estbs labios son sufieienteﬁente flexibles co-

imo para durante el rascado (Flgura 3), mantenerse en. con

tasto intlmo con las paredes del conducto calibrado 11 ,

incluso si estas ltimas presentan llgeras asperezas,

. Otra ventaja de la utilizacidn de estas plaquitas
en su funcidn de rascado consiste en que, puesto que ya
no es el pistén 12 el que asegura la evacuacidn y la lim-

pieza, su mecanizacién, as{ como la mecanizacién del con-
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‘~c16n del coste de estos inyectores.

~'ﬁhbtbwcaiibrﬁdo 11 pueden eféctuarse con tolerancias mu-

cho - menos estrictas que para los 1nye§toros del tipo co-
nocido, en los cuales es el mismo pistén el gue debe ase

Por tdntO,_es posible obtener una sensdble!reﬂqp-{“

S a LS

-d.-v'

- . =

Finalmente, las pérdidas de comienzo y final demiﬁ
yecc16n se elimlnan totalmente graclas a 1a cooperacién

estrecha entre 1a cabeza 1 y la campana 21, y graclas.h

la obturaclon final,

®
- " LA

El apoya—cabeza obtenido por el procedlmlento se -'A

'gun 1a 1nvenc16n, que se representa en la flgura 5, in - |

'-cluye una envoltura hermétlca constltuida por 1a campaﬂa

21, el revestimiento 22 ¥y la-plaqulta 195 mantenida’, qn

su-sitio‘gracias'aVSus labios 20, y que contiene interpa-

mente espuma de polluretano 24, ' . ' e

.

Naturalmente, las formas de realizacidém y puesita’en
réctlca descritas mAs arriba no som limitativas y cnal -

quier. procedlmlento de 1nyec01on en dos fases actlvas que"

;.1nc1uya una fase de trabago efectuada por un elemento an-

xiliar después de una fase de rascado, no sale del marco

de la 1nven016n. En particular, las secciones del conduc—

to callbrado, ‘del pistén y de la pldqu1ta pueden ser cua-

lesquiera aunque sensiblemente idénticas.,

En particular, es posible modificar las disposicio-

nes y formas de los diversos elementos descritos sin ale-

S, . . 7
jarse de la invencion,

Finalmente, la invencidn permite, por e jemplo, obte-

ner un apoya¥cabeza para asiento de automévil en el cual,



"”!gdurante ol 1ienado. ol interior de 1a’ oampana 21 no" sufrO

”ninguna alteraci6n v en particular no-necasita ninguna'

»operaci6n'de;11mpieza o de evacuacién de. poliuratano ao.-

braﬁte. Esto es importante puesto qﬁe el interior de esta

5., caopana estd destinado a contenmer ulteriorme

da ﬁodria en este caso ser molesta._-;

 10- i : . Adéméa la invenciﬁn resuelve los problemas ﬁlanteaA—'

dos por la presencia de una’ chimenea adyacente a la: campa~

na,

Los materlales, forma,

lno suponga una alterac1on en

berén ser siempre tomados en

VO,
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lementos serén susceptlblesgde variaclon 51empre que. elmo;;h

Los térmlnos en que se’

'0909

tamano v dlsposic16n de i

'1a esen01alidad del 1nven¢o.‘;

feazy

ha redactado esta memorxa deqf

vsentido ampllo, no llmltati -




REIVINDICACIONES -

Se reivindica como de nueva invencidén, a favor de -
Etablissements TREVES,Société frangeise, con domicilio
en 109, rue de raubourg Salnt-Honoré 75008 PARIS(Fran-

-~lﬁ;@"CéBéZaipérfeccfdhidafdéiiﬂypcb:a”
.comunlca con la cémara de mezclado v que incluye uné.éxtr
mldad de sallda, un pistén dispuesto para que pueda desll-f

10 ' zarse en dicho conducto calibrado vy para evacuar de éste
el polluretano que permanece en €1 al final de 1la édlada y"

unos medios para situar debajo de dicho pistén, antews de

fla~fase»de evacuacion, un- érgano de rascado -de las pare-kf

des del condiicto callbrado mientras el plstdn 50 desliza?f
'715'~ hacia 1a gallda del" mlsmo, caracterlzada porque dicho
6rgano es una plaguita cuyas dimensiones son 1guaie5eo -,f:i
ligeramente superiores a@ las di@ensiOneé-de la secgldn -
delbcodducto‘calibrado y que incluye uno p,variosflabios
flexibles de ‘rascado que se extienden de manera c@jt?nua

20 en su periferisa,

28, =~ Cabeza de 1nyecc16n de poliuretano segdn la -

-?relv1nd1ca016n l“ ~caracterlzada porque 1os lablos de 1a

:plaqulta son rebabas que resultan del moldeo de 1a mlsma.

3§,f_Cabeza de inyeccién de pbliuretano segﬁn'una»dé'
"25< ',laé reivindicaciones 1% y 2!,'carécterizadoé porque la
‘1plaQuita se desplaza hacla el conducto calibrado a través
de_uhaArehura pfevista_con esta finalidad en la pared --

del conducto calibrado,

. 30



h'.d‘"CABEZA PERFDCCIONADA DE. INYECCION DE
POLIURETANO" '

" Tal y como queda descrito en 1

'hadrid, 26 de Mayo de 1, 982

.P,A, de Etabllssement TRDvEs  ' e

o
o
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