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P á T E N T E 
DE

I  N V E N C I O N

p o r  "PIRFB CCIOB AMIEmTOS CABEZALES DE RODILLOS ESPECIALMEN­
TE DESTINADOS. A LA FABRICACIÓN DE ALAMBRES DE ÁMiADDRA", a 
fa v o r  d e l  D ip l . -  I n g .  WALTER HUFmAGL, de n a c io n a lid a d  alem a­
n a , d o m ic ilia d o  en M pau l-aosch -S tr, 1 " , M u n c i^ e n -P as in g .-A le - 
m an ía .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p r e s e n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a p e rfe c c io n a m ie n to s  
en c a b e z a le s  de r o d i l l o s  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de a lam bres o 
v a r i l l a s  l i s a s  o e s t r i a d a s ,  en e s p e c ia l  a lam bres o v a r i l l a s  
de arm adura que , cuando se d isp o n en  p o r  lo  menos t r e s  r o d i ­
l l o s  c e n tra d o s , form an e l  puso pura e l  a la m b re , s u s ta n c ia l -  
m ente c e rra d o  p o r  to d o s la d o s ,  y a c tú a n  en todo  momento so­
b re  e l  alam bre p a sa n te  en cada c a so .

Los r o d i l l o s  d e l  t ip o  a n te r io rm e n te  d e s c r i t o ,  son en s í  
ya c o n o c id o s . Re B a i la n  so p o rta d o s  de m anera g i r a t o r i a  en 
un c a b e z a l y e s tá n  a l in e a d o s  de t a l  modo que form an un paso  
para  e l  alam bre su s ta n c ia lm e n te  c e r ra d o , cuyo d iám etro  es 
a lg o  menor que e l  d iám etro  d e l  alam bre que na  de s e r  in t ro d u ­
c id o  a t r a v é s  de e l l o s .  Al s e r  necno p a s a r  a t r a v é s  de uno 
de e s to s  c a b e z a le s  de r o d i l l o s ,  se  deforma e l  m a t e r i a l ,  h a c ié n ­
dose p o r  lo  g e n e ra l  más s ó l id o  p a ra  r e s i s t i r  s o l i c i t u d e s  más
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^ e le v a d a s . A menudo se emplean tam bién e s to s  conocidos cabezal- 
í e s  de r o d i l l o s  p a ra  la  a p l ic a c ió n  de e s t r í a s  sob re  lo s  alanw 
b re s  d e s tin a d o s  a l a s  arm aduras de norm igón, e t c .

Coi l a  p r e s e n te  in v en c ió n  se p e rs ig u e  añora  f a b r i c a r  un 
alam bre que tenga c u a lid a d e s  de r e s i s t e n c i a  m eoánlca mucho me­
j o r e s ,  h ac ién d o se  so b re  todo más fa v o ra b le  la  r e la c ió n  e n tr e  
e l  l ím i t e  de e s t i r a d o  y e l  a la rg a m ie n to ; asim ism o se t r a t a  de 
que l a  deform ación  d e l  m a te r ia l  r e s u l t e  más económica y ,  de 
p r e f e r e n c ia ,  más r á p id a ,  y /o  de que e l  g rado  de defo rm ación  
pueda s e r  e le g id o  e sp e c ia líc e n te  g ra n d e , o de que l a s  d iv e r s a s  
p o s ib i l id a d e s  puedan s e r  combinadas de m anera a p ro p ia d a .

La id ea  p r i n c i p a l  d e l  in v e n to  es¿ po r lo  t a n to ,  la  de d a r  
a lo s u p e r f i c ie  e n v o lv en te  la  forma c o r re s p o n d ie n te , s in  que 
-  v i s t o  en se c c ió n  -  d icha  s u p e r f ic ie  co rrespo nda  a ninguna 
se c o ió n  de un c í r c u lo  p r im i t iv o ,  como e ra  e l  caso  Ru s t a  a h o ra .

ifo^ c o n s ig u ie n te  debe d isp o n e rse  e l  c e n tro  de la  s u p e r f i ­
c ie  en v o lv en te  curvada de manera cóncava (e s  d e c i r ,  v i s t a  en 
s e c c ió n ) ,  de modo que s i  b ie n  se en cu en tra  c e n tra d o , lo  mismo 
que e l  pun to  c e n t r a l  d e l  a lam b re , se  en cu en tre  d e sp lazad o  p a ra  
e l  ra d io  de la  e n v o lv en te  y , p ó r e jem plo , de t a l  modo que , pu­
ra  la  s u p e r f ic ie  e n v o lv en te  de cada c a so , se  pueda p o n er un 
r a d io  m ayor.

B ajo ra d io  de en v o lv en te  debe e n te n d e rs e , p o r  lo  ta n to ,  e l  
r a d io  q ue , en r e a l i d a d ,  r e p re s e n ta  una curva l a  c u a l ,  a l  s e r  
a p lic a d a  una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l ,  puede s e r  c o n s id e ra d a  uua 
l ín c a ( c ó n c a v a ) .  E l r a d io  de en v o lv en te  t i e n e  que s e r  mayor que 
e l  r a d io  d e l  alam bre ya deform ado. La d i f e r e n c ia  máxima se rá  
g en e ra lm en te  r e la t iv a m e n te  pequeña , pud iendo s e r  l a  p ro p o rc ió n  
e n t r e  ambos r a d io s  d e , p o r  e jem plo , i  * 1 ,4 ,  o tam bién m ayor. 
(R adie d e l  alam bre -  r ^ i  r a d io  de  l a  e n v o lv e n te , ( v i s to  en s e c -
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ción) i\, * rad io  de envolvente^ En una forma de rea lizac ió n  
especia l del invente puede la  su p e rfic ie  envolvente, v is ta  
en seooión, se r de p referencia  plana en la  zona c e n tra l)  la  
zona c e n tra l puede ascender aproximadamente a 1/3 oon re la -  
oión a la  longitud to ta l  de la  curvad Ahora b ien , igualmente 
re su lta  posib le  cualqu ier o tra  forma de la  curva^

Empleando los ro d il lo s  anteriorm ente desoritos se pueden 
prever la s  elevaciones y depresiones que más tard e  darán la  
forma (¡el e s tr ia d o , de t a l  modo que se encuentren en forma he­
l ic o id a l  sobre la  su p e rfic ie  envolvente del alambre, podiendo 
la s  e s t r ia s  h e lico id a le s  e s ta r  co rridas en tre  s i  y/o interrum ­
pidas por e s tr ia s  long itud ina les) como es n a tu ra l es también 
imaginable un es triad o  h e lic o id a l pasante^

El ángulo de in c lin ac ió n  en tre  la s  e s t r ia s  tra -n sv e rsa le s  
y la s  e s t r ía s  lon g itu d ina les  puede e le g irse  a discreoolón. No 
ob stan te , de p re fe re n c ia , dentro de una gama en tre  45 y 30*j* 

Asimismo puede e l  ancho y la  profundidad del e s triad o  ofre­
ce r tocas la s  v a rian tes  posib les^  Por ejemplo, puede a lte rn a r  
una e s t r ía  ancha oon una ranura estreoha o a la  in v ers , se pue­
de e le g ir  una e s t r ía  estrecha y elevada y una ranura ancha y 
poco profunda, y a la  inversa,.

La ap licao ión  de los ro d i l lo s ,  según la  invención, es muy 
d ive-rsa^  Se pueden disponer los ro d illo s  de manera g ira to r ia  
en un cabezal y hacer pasar el alambre a trav és  de e l lo s ,  rea­
lizándose e l movimiento del alambre mediante trac c ió n , presión  
o combinación de ambos tipos¡¡.

Los ro d illo s  pueden ser también impulsados, manera en s í  
ya concclda¡-

Los ro d il lo s  pueden h a l la r  también ap licac ió n  en un cabezal 
ro ra to r io , con ro d il lo s  impulsados o ro d illo s  s in  impulsar^



Les rodillos pueden ser ajustados y fijados radialmente¡.t -
A la vez que esta posibilidad ae desplazamiento radial,' puede 
existir también una posibilidad de desplazamiento axial.

Puaden hallar aplicación varios oabezales ae rodillos, dis­
puestos anos tras otros y alternando oabezales giratorios con 
otros que no giren, o bien únicamente cabezales de rodillos ro­
tatorios y/o únicamente íijosja

La regulación de los rodillos puede realizarse mediante el 
empleo de tornillos u otro medio oualquiera de regulación cono- 
oido (piezas intermedias)^ Los tornillos deben actuar por le 
menos en direoción hacia el centro del dispositivo, puesto que 
la presión viene desde fueran Los ejes de los rodillos se en­
cuentran dispuestos en escotaduras que rodean por tres lados a 
diohos ejes, que son de preferencia euadrangularesj.

Loa rodillos pueden estar soportadas de manera amovible en 
segmentos fijos - tal como ha sido descrito anteriormente - o 
tanibién de manera fija en segmentos, que entonces pueden ser 
desplanados y fijados a efectos del ajuste^

Rl número de rodillos puede elegirse a disoreoción, siendo 
de 3 o mas, trabajándose preferentemente con 6 rodillos; la 
cantidad de rodillos depende del material y del diámetro del 
alambro,.

El diámetro de los rodillos debe ser por lo menos 6 veces 
mayor que el diámetro del alambre^

Cono material para los rodillos puede emplearse también un 
metal t:uro& Es suficiente revestir los rodillos con un anillo 
de metal duro, aotuando dicho anillo sobre el material pasante^, 

En al sentido del invento se pueden emplear también los ro­

dillos para una clase de material metálico que tenga una oapa 
superficial (en el acero, por ejemplo, oascarilla)¡. De ello se
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desprende la  ven ta ja  de e v ita rse  la  oxidación:*
Es evidente que lo s  ro d illo s  se pueden disponer en un ángu­

lo  determinado con re lac ió n  a l  cabezal y también con re lao ión  a l 
m a te ria l pasan te / la  po sib ilid ad  de variac ión  del grado de de­
formación del m ate ria l o sc ila  dentro de amplios lím ites,?

Finalmente se puede v a r ia r  también la  velocidad de paso del 
m aterial^ En esp ec ia l re su lta  posible^ mediante e l empleo de los 
ro d il lo s  de acuerdo con e l invento, una velocidad de paso muy 
elevada en re lac ió n  con las velocidades conooidas de aouerdo con 
e l  estado ac tu a l de la  técnica^

A base de un ejemplo, no l im ita t iv o , sera: explicada a con ti­
nuación la  idea del invento^ Idease la  fig u ra  de la  adjunta lámi­
na de dibujos^.

El alambre 1 es hecho pasar a trav és  de una abertura de pase 
que es tá  formada, por ejemplo, por t r e s  ro d illo s^  El centro  del 
alambre ha sido designado en 2 y el centro  del radio que¿ v is to  
en seocíLÓn, proporciona es tirad o  la correspondiente lin ea  genera­
t r i z  ^  o 4a , o 4b,! lleva  e l signo de re fe ren c ia  o o 3b* 
Los centros o 2, o 2, gb, se encuentran sobre la s  rec­
ta s  o J5a, o ¿b que representan ; por ejemplo, la  lín ea  ce n tra l 
de l ro d i l lo  6, o 6g, o 6b, y animismo también del alambre,*

La d is tan c ia  en tre  los centros 2 y 2 , o 2 y ¿ay o <2 y g&y 
asciende por lo menos a 0.04 unidades* Las d is ta n c ia s  de los cen­
tro s  en s i  pueden se r  la s  mismas en los ro d illo s  combinados, o 
b ien  se r de orden de magnitud distinta^*

La curva 4 puede ten e r también forma e l íp t ic a ;  esta  forma de 
re a liz a c ió n  no ha sido representada:*, Ahora b ien , es también ima­
g inable cualquier o tra  forma (ourva discrecolonal)&
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Hecha la  desoripoion del p resen te  invento se hace co n sta r, 
que esta  so lic itu d  se acoge a la  p rio ridad  de la  so lic ita d  de 
paten te  alemana H 42 $21 Ib /7a^, depositada e l 5 de Mayo de 
Ip61y y que se declaran como nuevas y de propia invención la s  
re iv ind icaciones sig u ien tes!

1. *- Perfeccionam ientos en cabezales de ro d il lo s  especialmen­
te  destinados a la  fab ricació n  de alambres de armadura* pudien- 
do asimismo fa b r ic a r  alambres o v a r i l la s  l is a s  o e s tr ia d a s , en 
cabezal en e l oual se disponen por lo menos t re s  ro d il lo s  cen­
trados que forman e l  paso para e l a lasb re  y aotúan en todo mo­
mento sobre e l alambre pasante en cada caso, oon a rreg lo  a los 
cuales un ro d il lo  de dicha fab ricació n  es tá  c a r a c t e r i ­
z a d o  porque e l centro  de la  su p erfio ie  envolvente; curvada 
en forma cóncava, se h a lla  -  V isto en sección -  también centrado 
como e l centro  del alambre pasan te , pero a c ie r ta  d is tan c ia  de 
teste]..

2 . -  Perfeccionam ientos, según la  re iv ind icac ión  1, con a rre ­
g lo  a lo s  cuales e l o ltado ro d il lo  est}^ c a r a c t e r i z a -  
d o porque e l  radio  (de luz) da la  su p e rfic ie  envolvente, our- 
vada en forma cóncava, es mayoj^^l del alambre que ya ha pasado^

3 . -  Perfeccionam ientos, según por lo :  manos una de la s  re i ­
v indicaciones precedentes, con a rreg lo  a los cuales e l p re o lta -  
do ro d il lo  est^í c a r a c t e r i z a d o  porque la  proporción 
^d * del alambre a radio  de la  envolvente), es de, a
lo  menos, 1 : 1, 04¡.

4 ¡.- Perfeooionam ientos, según por lo menos una de la s  r e i ­
v indicaciones precedentes, con arreg lo  a los cuales e l p re c ita ­
do ro d i l lo  es tá  c a r a c t e r i z a d o  porque la  su p e rf l-

t.'..r .



7 -

i

10#

* 15#

?

2 16 13) SE 3 ^
<eio envolvente * siempre Visto en sección - del rodillo es 

plana en la zona central#

5#* Perfeccionamientos, segón per 1* menos ana de las rei­

vindicaciones precedentes, con arregle a los anales el preci­

tado rodilla está a a r a a t o r i z a d a perqao la oapor- 

íiele envolvente del rodillo -éiempre visto en neeeijón* os pla­

na en las zonas exteriores^

6g- Perfeeoienamientea, sagán par lo manos nna da las rei­
vindicaciones precedentes* can arreglo a los conloe el preci­

tado rodillo está o a r a o t a r i z a d a perqao sa saper- 

íioia envolvente * aiampre visto en sección- es plana en la zo­

na central y en las zonas exteriores (con preferencia deban in­

cidir las linea* formando an angola cbtnso)#

7#* Períeeeienamientoa, según por lo menos ana da las rei- 

vindieaeienos precedentes, oen arreglo a les cuales el preci­

tado rodillo esta o a r a o t a r i z a d o perqao la saper- 

íieie envélvonta *vista en sección* correspondo, a lo menos par- 

oialmente, a ana linea elíptica o Oarvada de eaolqaier manera^ 

Bg* Perfeoelonamientos en cabezales de rodillos especialmen­

te destinado* a la fabricación de alambres de armadora^

Según se describe y reivindica en la presente memoria qao 

consto de siete hojas foliadas y mecanografiadas por ana sola 

cara y de ana lámina do dibajesg.

Madrid,' a 30 do Abril de 1962¡+

WAIFBR HBPMAGÍh 

Pb a#

JA!ME !3ERN MMALÍ.ESRP.



DON W4ITE.Í HUFNáGL H oja u n ia a

E s c a la  v a r i a b l e
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