
5

10

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que so acompaña a  una s o l ic i tu d  de p a ten te  de invención 

por v e in te  años, para  España y sos P osesiones, por PER— 

RBCCIONAICDSRIOS EN E STRUCTURAS TUBULARES DESMONTABLES, a 

favor de don ANTONIO GEIJO MBHENDEZ, de nac ionalidad  e s­

paño la , re s id e n te  en G ijón, c a l le  Hermanos Presnos 13.
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La p resen te  invencióia se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

en e s tru c tu ra s  tu b u la re s  desm ontables, d e s tin a d a s , p re fe ­

ren tem ente , a l a  form ación de e s ta n te r ía s ,  aunque e s ta  

a p lic a c ió n  no tenga c a rá c te r  r e s t r i c t i v o .

Una de la s  v e n ta ja s  que aporta  la  invención e s t r ib a  

en que con pocos t ip o s  de se r ie s  de elem entos, puedenfor- 

marse muebles con e s ta n te s ,  desm ontables, de  d iv e rsa s  dis-
r-

posic iones y combinaciones v a r ia s .

O tra de la s  v e n ta ja s  que ap o rta  l a  invención e s t r ib a  

en l a  gran f a c i l id a d  de montaje y desm ontaje de e s ta s  e s -
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ta s  e s tru c tu ra s  merced a la  ingen iosa  d isp o s ic ió n  de su 

s e n c i l lo  mecanismo.

3on v e n ta ja s  ad ic io n a les  de la  invención la  so lid e z  

mecánica y c o n s tru c tiv a  de e s ta s  e s tru c tu ra s , y su aparien  

c ia  e x te r io r  sumamente e s t e t i c a . ,

datas y o tra s  v en ta ja s  más despréndense de la  p resen­

te  memoria, para  cuya mejor comprensión se  acompañan dos 

ho jas de planos que m uestran un despiece e se n c ia l  de la  

invención , a excepción de l a  f i g .  4 que m uestra una p e rs ­

p e c tiv a  de una e s tru c tu ra  armada.

legón la  invención r e f e r id a  a t a le s  p lanos, en lo s  

que su m uestra una re a l iz a c ió n  tomada a t i t u l o  de ejemplo 

meramente i lu s t r a t iv o  s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  la  e s t ru c ­

tu ra  para  e s ta n te r ía  consta  de una so le ra  (B) formada por 

un enmarque de elementos tu b u la res  dotados de p iv o te s  de 

acop la je  de unos elementos con o tro s  ( 1 ) sobre lo s  que se 

enchufan lo s  b a s tid o re s  l a te r a le s  (C-C ') formada también 

por un b a s tid o r de elem entos tu b u la re s , sobre les que, por 

análogo medio de enchufe p ivo tado , se acopla una cimera 

(A) formada también por un armazón tu b u la r  sem ejante a 

lo s  d e sc r ito s  para  lados y base, en térm inos g en era le s .

Para  am pliar e l  námero de departam entos en sen tido  

v e r t i c a l ,  se enchufan en lo s  p ivo tes  ( I )  de l a  cimera (A) 

o tro a  l a t e r a l e s  (C-C*) term inándolos de s u je ta r  en su .ex­

tremo su p erio r con o t r a  cimera (A) colocada igual que la  

a n te r io r ;  e s ta  e s tru c tu ra  puede sobrem ontarse ta n ta s  vecee 

como se estim e conveniente.

Para am pliar e l  ntímero de departam entos en se n tid o  

h o r iz o n ta l ,  se  enchufan lo s  p iv o te s  de s u je c c ió n  (J ) de 

l a  e s tr u c tu r a  de la  s o le r a  (B') en lo s  tubos de cu a lq u ier
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lado de l a  so le ra  i n i c i a l  (B), y entonces en lo s  p ivo tes 

v e r t ic a le s  (1) de l a  s o le ra  (B1) se enchufan lo s  la te r a le s  

(C-C*) rematando la  o tra  con o tra  cimera (A*) s im ila r  a 

l a  (A) an tes d e s c r i ta ,  m ediante lo s  p ivo tes  de su je cc ió n  

( j ) ,  y a s í  se actúa  sucesivam ente h a s ta  obtener e l  nómero 

de departam entos deseado.
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!La so le ra  (B) - lo  mismo que sus s im ila re s  B ', B " . . .  

e t c . -  es un armazón re c ta n g u la r  formado con tubo m etálico  

y en la s  esqu inas y por la  p a rte  in f e r io r  va dotado de so ­

p o rtes  o p a tas  , m ientras que por l a  p a rte  su p e rio r  va prc 

v is to  de lo s  p iv o te s  ( 1 ) a  in te rv a lo s  reg u la res  con ten ien­

t e s ,  para  la  f i ja c ió n  de lo s  l a t e r a l e s ,  como an te s  se ha 

d icho , es d e c ir , de la s  e s tru c tu ra s  v e r t i c a le s .

Bn cuanto a la s  so le ra s  complementarias (B1, B " . .) e tc .  

e s tá n  c o n s titu id a s  por armazones tu b u la res  con p lan ta  en 

"U", cue t ie n e n  en sus esquinas (es d e c ir ,  en la s  uniones 

d e l travesado  de l a  "U" con sus brazos) por la  p a rte  in fe- ' 

r i o r ,  p a tas de su s te n ta c ió n ; por la  pa rte  su p e rio r t ie n e n  

p iv o tes  para acop laje  de lo s l a t e r a l e s ;  y por los extremos 

l ib r e s  de lo s  brazos de l a  "U" tie n e n  p ivo tes (J )  para en­

chufar en los tubos a b ie r to s  de lo s  extremos de la  so le ra  

base (B), o en o tra  adyacente complem entaria (B’ )*

la s  cimeras (A) son e s tru c tu ra s  s im ila re s  a la s  so ­

l e r a s ,  só lo  que d esp ro v is tas  de p a ta s , siendo por ta n to  

armazones tu b u la res  p ro v is to  en ambas caras con p ivo tes  

de acoplaje  ( 1 ) d is tan c ia d o s  ig u a l  que los de la s  s o le ra s .

Xas cimeras complementarias (A*) son armazones r í g i ­

dos, tu b u la re s , p ro v is to s  en ambas caras con p iv o te s  de 

su je cc ió n  ( 1 ) como l a s  so le ra s , y do tadas, además, en los 

te rm ina les a b ie r to s  de su  p la n ta  en"U'‘ de dos p ivo tes  de 

su je cc ió n  (J )  para acop larse  a lo s  tubos a b ie r to s  d e l  l a -
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t e r a l  de l a  cim era "A" o de o tra  cimera (A1) y a s í  su c e s i­

vamente .

l]n cuanto a lo s l a t e r a l e s ,  son armazones tu b u la res  

r íg id o s , de forma preferentem ente re c ta n g u la r , teniendo 

o tro  tubo c e n tra l lo n g itu d in a l p a ra le lo  a lo s de lo s  extre^ 

mos y soldado a I 3.S cabezas del armazón, y que a in te rv a ­

lo s convenientes l le v a  soldados por ambas caras unos án­

gulos (L) convenientemente d isp u esto s , qne forman la s  co­

r re d e ra s  .de la s  bandejas; en cuanto a l a  e s tru c tu ra  de las 

paredes, se forma por medio de v a r i l l a s  o alambres ( l )  que 

se empotran en lo s  tubos l a te r a le s  a trav és  d^&nas p e rfo -
1

rac iones (0) p re v is ta s  en e l lo s ,  y que se  enhebran, pasan­

t e s ,  a  tra v é s  de perfo rac io n es s im ila re s  p re v is ta s  en e l 

tubo c e n t r a l ;  dichos l a te r a le s  se re fe re n c ia n  con (C) como 

an tes  se ha c ita d o , y lo s  puntos de so ldadu ra , con (S ).

;3n cuanto a los l a te r a le s  complementarios ( C )  so n 

ig u a le s  a lo s  d e s c r i to s ,  solamente que por c o n s t i tu i r  los 

lados propiam ente d ichos, extrem os, de l a  e s ta n te r ía ,  só­

lo  l le v a n  lo s  ángulos (1 ) en sus caras in te r io r e s ,  dejan­

do l i s a s  l a s  e x te r io re s .

Las a p licac io n es  de e s ta s  e s tru c tu ra s  son v a r i a d í s i ­

mas, y a t í t u l o  de ejemplo citarem os que son u t i l iz a b le s  

para  form ación de ja u la s ,  g a l l in e ro s ,  l i b r e r í a s ,  anaque— 

l e s ,  etiS ., e tc .

Solamente r e s ta  a ñ a d ir , t r a s  lo  d e sc rib o , que en la  

p resen te  invención  caben cuantas v a r ia n te s  de re a l iz a c ió n  

sean p o s ib le s  dentro  d e l cuadro g en era l de la  misma, a s í  

como toda  c la se  de combinaciones en tre  lo s  d iv erso s órga­

nos d e s c r i to s ,  y que su ob je to  podrá fa b r ic a rse  en toda 

c lase  de m a te ria le s  y tamaños apropiados s in  l im ita c ió n .

[
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tf O T A .  -  D escrito  su fic ien tem en te  lo  que antecede 

sd lo  r e s ta  consignar que lo  que se d e c la ra  propio y nuevo 

de l s o l i c i t a n te  es lo  contenido en  la s  s ig u ie n te s :

BEIVUnJICACIONES

1 -  Perfeccionam ientos en e s tru c tu ra s  tu b u la re s  des­

m ontables, c a rac te riza d o s  por e l  hecho de haberse p re v is ­

to una so le ra  formada por un armazón re c ta n g u la r  de tubo 

m etá lico , que tie n e  abiertos lo s  extremos l a te r a le s  de los 

tubos f r o n ta l  y p o s te r io r ;  teniendo en la  p a rte  in f e r io r  

de sus esquinas unos so p o rte s  co rto s tu b u la re s , y e stm do  

dotado en su p a rte  su p e rio r de p ivo tes v e r t ic a le s  e sp ac ia ­

dos a d is ta n c ia s  re g u la re s , constituyendo e s ta  s o le ra  la  

base p r in c ip a l  de la  e s t ru c tu ra .

2 -  P erfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c ió n  la  ca— 

ra c te r iz a d o s  porque a lo s  lados de e s ta  s o le ra  p r in c ip a l  

se acoplan so le ra s  com olem artarias formadas por un armazón 

tu b u la r  re c ta n g u la r , a b ie r to  por uno de sus lad o s , tomando 

planta, de "U", que tie n e  en sus ángulos, por l a  p a rte  in ­

f e r i o r ,  so p o rte s  de su s te n ta c ió n , teniendo por l a  p a rte  

su p e rio r  p iv o te s  v e r t ic a le s  espac iados, y ten iendo en sus 

extremos l ib r e s  o tro s  p ivo tes  h o riz o n ta le s  p a ra  acople a 

lo s  extremos de lo s  tu b o s ,a b ie r to s , f r o n ta l  y p o s te r io r ,  

d e l  armazón de l a  s o le ra  p r in c ip a l  an tes  d e s c r i ta .

L
i, ' •

!-
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5 -  Perfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 

c a rac te riza d o s  porque sobre e s ta s  e s tru c tu ra s  base, y so ­

bre lo s p ivo tes  v e r t ic a le s  de la s  mismas, se acoplan lo s  

l a t e r a l e s ,  enchufados por sus bases en  los p iv o tes  de la s
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so le ra s  c ita d a s ;  estando cada ano de e s to s  l a t e r a l e s  cons­

t i tu id o s  por un b a s tid o r  tu b u la r  re c ta n g u la r , con cabezas 

tu b u la re s , que tie n e  en e l  c e n tro , en sen tido  longitudinal! 

o tro  tubo m etálico  p a ra le lo  a los l a t e r a l e s ;  ten iendo los 

tubos l a t e r a l e s  p e rfo rac iones e q u id is ta n te s  en sus caras

in te r io r e s ,  y ten iendo e l tubo c e n tra l  pe rfo rac io n es pa_

san ies  en puntos co in c id en tes  con la s  pe rfo rac io n es de los 

l a t e r a l e s .

4 -  Perfeccionam ien tos, segán re iv in d ic a c io n es  de 1  

a 3 c a ra c te riz a d o s  porque en los tubos l a te r a le s  c ita d o s , 

y en sus p e rfo rac io n es , se empotran v a r i l l a s  f in a s  m e tá li­

c as , que a tra v ie sa n  a l  tubo c e n t r a l .

5 -  Perfeccionamientos, según re iv in d ic a c io n e s  de 1  a 

4 c a rac te riza d o s  porque se dota a l  conjunto de o tra s  es­

t ru c tu ra s  v e r t i c a le s ,  p a ra le la s  a los l a te r a le s  cite dos, 

que quedan in term edios e n tre  lo s mismos, y que t ie n e n  la  

misma com stitucion  mecánica que a q u é llo s , acoplándose so ­

bre la s  bases de s o le ra  por enchufe en los p iv o tes  de la s  

mismas.

6 -  Perfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c io n es  de 1  

a 5 c a rac te riza d o s  porque la s  e s tru c tu ra s  v e r t ic a le s  in ­

term edias l le v a n  soldados a ambos lados unos ángulos que 

s irv e n  de guías para lo s  e s ta n te s ,  llevando la s  e s t r u c tu ­

ra s  l a t e r a l e s  extremas o tro s  ángulos s im ila re s ,  a la s  m is­

mas a l tu r a s ,  pero so lam arte  por su cara  i n t e r io r ,  dejando 

l i s a  la  cara  ex te rn a .

7 -  Perfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c io n e s  de 1  

a 6 c a ra c te r iz a d o s  porque se han p re v is to  unas cimeras 

para rem ate de la s  e s tru c tu ra s  v e r t ic a le s  o l a t e r a l e s ,  

c o n s titu id a s  por una cim era p r in c ip a l ,  de forma re c ta n -
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g u ia r , ig u a l que la  so le ra  base, dotada de p ivo tes  v e r t i ­

c a le s  en su cara in f e r io r ,  co inc iden tes  en p o sic ió n  con lo 

de l a  s o le ra  base , para  en ca ja r  sobre lo s  te rm ina les  supe­

r io r e s  de lo s  tu b o s, abieatos, de la s  e s tru c tu ra s  la te r a le s  

d e s c r i ta s ,  rematando y fo rta le c ie n d o  e l  conjunto; teniendo 

a b ie r to s  sus extremos lo s  tubos a n te r io r  y p o s te r io r  de le 

cim era, para encaje  de cimeras complementarias l a t e r a l e s .

8 -  Perfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c io n es  de 1 

a 7 c a rac te riza d o s  porque se han p rev is to  cim eras comple­

m entarias formadas por e s tru c tu ra s  tu b u la re s  de plan.ta r e c ­

ta n g u la r , ca ren te s  de uno de SU3 lad o s , es d e c ir , en plaar;a 

de "U" que t ie n e n  p ivo tes  v e r t ic a le s  en  su  caía in f e r io r  

para  acople sobre lo s  l a t e r a l e s  de l con jun to , y p ivo tes  

h o r iz o n ta le s  en lo s  te rm ina les de sus brazos de "ü" para 

acople a lo s  tubos de l a  cim era p r in c ip a l  d e s c r i t a ,  o de 

o tra s  cimeras com plem entarias.

9 -  Perfeccionam ien tos, según re iv in d ic a c io n e s  de 1 

a 8 c a rac te riza d o s  porque la s  e s tru c tu ra s  son superpon i— 

b les en sen tido  v e r t i c a l  mediante empalme sucesivo  de bes 

tid o x es l a t e r a l e s  v e r t ic a le s ;  y son e x te n s ib le s  en se n tid o  

h o r iz o n ta l  por empalme de e s tru c tu ra s  l a t e r a l e s ,  para dar 

a l  conjunto l a  a l tu r a  y anchura deseadas

10 -  PERESCGIONAMIBMOS EN ESTRUCTURAS TUBULARES BES 

MONTALES.

lodo según va d e s c r i to  en e s ta  memoria que consta  de 

s i e te  h o jas  m ecanografiadas por una c a ra , con c ie n to  no­

v en ta  y dos l ín e a s  y planos anexos.
, Madrid ,24 a t r i l ,  19
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