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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus Po­

sesiones, se so lic ita  a favor de Don Josó 

Luis GALAN Braojos y Don Marciano MATEOS

Algota, de nacionalidad española, domici­

liados ámbos en Toledo, San Lucas, 1, por: 

"DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE HOJAS DE 

ESPADA POR LAMINACION".

Memoria descriptiva 

La presente Patente da Invención 

tiene por objeto, como su enunciado indica, 

un dispositivo para la obtención de hojas 

de espada por laminación, con cuyo disposi-

3 tivo se logra simplificar notablemente las
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operaciones para la obtención de hojas de 

espada, corta-papeles, e t c .,  cumpliendo los 

fines esenciales para los que específicamen­

te ha sido concebido con la  máxima seguridad 

10 y eficacia, dentro de una constmcción sen­

c illa  y efectiva que se puede llevar a la 

práctica con toda facilidad.

Hasta el presente, la construcción 

de hojas de espada, y de corta-papeles,

15 e tc ., se logra, generalmente siguiendo dos

procedimientos distintos. Uno de ellos con­

sista en cortar el contorno de la pieza, 

por medio de prensa excéntrica, provista 

de un d til, macho y hembra, de forma coin- 

20 cidente con la pieza a obtener. El tor­

neado de la mecha, su roscado y la obtención 

del vaciado de la hoja, así como su pulido,

se efectda en operaciones de mecanizado suce­

sivas; las dos primeras torneando y rosca-

23 do, en torno revolver y, las dos segundas,
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vaciado y pulido, por medio de lectro-pu li-

doras.

En el otro procedimiento qu.e se em­

plea, la pieza se obtiene por estampación 

30 con su vaciado y mecha en la misma opera­

ción, y mediante d tiles apropiados monta­

dos en prensas da calda o de fricción.La 

rebarba producto de la estampación se e l i ­

mina mediante un juego de macho y hembra 

33 en una preosa excéntrica. El roscado y py- 

l&do se determina de la misma forma que en 

el primer caso.

Como se puede apreciar, tanto en 

un caso como en otro, la obtención de la 

40 hoja y su correspondiente mecha, precisa

de una pluralidad de operaciones que, a 

su vez, necesi-tm la entrada en función 

de distintas máquinas. Fundamentándose 

uno de los procesos que se siguen en el

corta de la pieza 6n prensa excéntrica con
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d til  apropiado y, el otro, en el estampado.

Mediante el dispositivo objeto de 

esta Patente, la hoja con su correspondiente 

Mecha, se obtiene por laminación, con lo  que 

se simplificar notablemente las operaciones 

siguientes de mecanizado hasta el acabado 

de la pieza, ya que las rebabas se van absor­

biendo con la fabricación mientras que en los 

procesos conocidos las rebabas se extienden 

por todo el perímetro de la pieza.

Consta este dispositivo d6 dos ejes, 

que se acoplan al árbol transmisor del tren 

de laminado, en posiciones invertidas, mon­

tándose en cada uno de estos ejes, dos ro­

d illos centrales, cuyos rodillos estén in­

tegrados por tres sectores en los que se gra­

ban las piezas a obtener. La sección de estos 

sectores que integran el rodillo  de laminado 

es de forma ligeramente troncocónica y, por 

la parte interna de las mismas de ha previsto



un alojamiento para una f i ja  dispuesta 

en la correspondiente escotadura prevista 

eh el eje transmisor, en la zona de ajus­

te de los sectores integrantes del rod illo  

laminador de la hoja de espada, con lo  que 

se logra la sujeción de estos dltimos sobre 

el e je ,

La sujeción lateral de los rod i­

llo s  centrales sobre los ejes corres­

pondientes se determina por medio de dos 

arandelas cónicas que son presionadas y 

mantenidas en posición por medio de unas 

tuercas que se fijan , por roscado, sobra 

los dos sectores roscados de los ej6s que 

enmarcan la zona de montaje de los rodi­

llos  de laminado. Las arandelas quedan 

firmemente ajustadas sobre la superfi­

cie cónica de los sectores que integrah 

el rodillo  de laminado.

La pieza obtenida mediante esta
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dispositivo, no precisa más que retarhar 

la parte de la  punta y mecha, para su 

acabado tota l, tras ser roscada esta álti­

ma .

Estas son a grandes rasgos las 

particularidades que caracterizan al dispo­

sitivo aquí preconizado, las cuales se pon­

drán de manifieste 6n el transcurso déla 

descripción que a continuación se dá, en 

la que para facililEE su comprensión se 

hace referencia a los dibujos adjuntos, 

en los que Rabanera un tanto esquemáti­

ca y tan solo por vía de ejemplo se mues­

tran las piezas y partes que integran el 

dispositivo así como su montaje. Estos 

detalles se dán a títu lo ilustrativo, con 

referencia a un caso de posible rea li­

zación práctica de la  idea del invento, 

por tanto, esta Memoria debe ser consi­

derada sin carácter restrictivo alguno en
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cuanto a forman dimensiones, proporciones y 

materias se refiera .

En los dibujos adjuntos,

La figura 1& muestra una vista fron- 

110 tal del conjunto del dispositivo, en la que

se puede apreciar las piezas que lo  inte­

gran, asi como el montaje de las mismas, y 

la disposición invertida de los ejes de la ­

minación. Por seccionado parcial se pone de 

115 manifiesto la fijación  de los rodillos de 

laminado sobre los ejes correspondientes.

La figura 2& muestra el eje del 

dispositivo con la f i ja  de sujeción del ro­

d illo  de laminado. Este eje se acopla al 

120 árbol transmisor de la laminadora!

En la figura 3& se muestran dos 

vistas, una lateral y la otra en planta, 

de los rodillos de laminado de la hoja de 

espada, cuyos rodillos están integrados por 

tres sectores complementarios.
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La figura 4& muestra enrizado y sección 

parcial la arandela da sujeción lateral de los 

rodillos de laminado sobre el correspondiente 

eje  ̂ '

130 La figura muestra analzado y sección

la tuerca de apriete y sujeción de las arande­

las de ajuste de los rodillos de laminado.

En la figura 6& se muestra una hoja 

de espada obtenida mediante el dispositivo ob- 

135 jeto de la  presente invención.

Como se puede apreciar en las figuras 

enumeradas, el dispositivo consta de dos ejes 

-1 - de iguales formas y características, pero 

dispuestos en forma invertida, habiéndose pre- 

140 visto en estos ejes los medios convenientes de 

acoplo y fija c ión  al árbol transmisor d6 1 s is - 

mi na dora. Ensi centro el eje -1 - presenta una 

zona -2- enmarcada por dos sectores roscados 

-3 -, montándose sobre esta zona -2- un rodillo 

143 laminador -4- que está integrado por tres sec-
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tores (ve áse figura 3^) que se complemen­

tan entra s í . Ls superficie externa del con­

junto de los rodillos da laminado es de 

sección cónica y, cada sector tiene prac- 

130 ticado en su parte interna una perforación 

-3 para alojamiento de la f i ja  -6 - dispues­

ta eh una perforación prevista a tal fin  

en la zona 4-2- d& eje -1 -, teniendo por f i ­

nalidad esta f i ja  -6 - impedir que e l rodi- 

133 l io  -4- pueda resbalar sobre el e je . En la 

zona central -7- del rodillo -4- sagra­

RAN LAS FOHMAs que haya de tener la  pieza 

a obtener con al dispositivo.

La sujeción lateral de los rodillos 

l60 -4 - sobre la zona -2 - del eje -1 - viene de­

terminada por la disposición de las aran­

delas cónicas -8 -, las cuales son presii- 

nadss y retenidas en posición por medio 

I 63 de las tuercas -3 - que se fija n  sobre los
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sectores roscados -3 - del eje -1 - que enmar­

can a la  zona -2 - de montaje de los  rodi­

llo s  de laminado.

Por cnanto queda expuesto, fá c i l - 

170 mente se infiere que la presente invención

proporciona un dispositivo para la ohtehción 

de hojas por laminación, de construcción sen­

c illa  y efectiva que puede ser llevado a la 

práctica con toda facilidad, simplificándose 

173 ventajosamente las operaciones que se efec­

túan actualmente para este menester, con lo  

que se logra una mauor economía de material, 

mano de obra y, consecuentemente se reduce el 

precie de coste de este tipo de hojas. 

l8o Se hace constar a los efectos opor­

tunos que en el objeto de 6sta Patenta, se 

podrán introducir todas aquellas variaciohes 

de detalle que las circunstancias y la práctica 

pudieran aconsejar, siemprevy cuando que con 

183 las mismas, no se modifiquen las cara otarís-
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ticas esenciales del dispositivo preconizado.

N O T A

Se declara da propia invención y 

novedad el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES

la .-  "DISPOSITIVO DARA LA OBTENCION 

IpO DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACION? que se ca­

racteriza por estar constituido por dos ajes 

que se acoplan y fijan  al árbol transmisor 

del tren de laminado en posiciones inverti­

das, Rabiándose previsto en estos ajes dos 

1?5 zonas coinciden tes enmarcadas por sendos 

sectores cilindricos de superficie externa 

roscada# en cuya zona se montan los rodillos 

de laminado, cuyos rodillos están integrados 

por tres sectores complementarios y se fijan  

200 a la zona de montaje del eje mediante una f i ja
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que tiene una mitad alojada en una perfora­

ción practicada en el eje y, su otra mitad, 

se introduce en un vaciado interno &1 sector 

correspondiente integrante del rodillo de 

203 laminado.

2&.- "DISPOSITIVO RARA LA OBTEN­

CION DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACION", 

que se caracteriza porque cada sector inte­

grante de los rodillos de laminado tiene 

210 sección ligeramente tronoocónica, presen­

tando en su base menor un vaciado coinciden 

te con la  mitad del grueso da la hoja de 

espada a obtener, disponiéndose el rodillo 

de un eje a tope con el del otroqt de forma 

213 que entre ambos se determina la  totalidad

de la hoja de espada a obtener.

3a— "DISPOSITIVO PARA LA OBTEN­

CION DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACION", 

que se caracteriza porque la sujeción late 

220 ral de los rodillos de laminado se dater-
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mina medienta unes arandelas cónicas que se 

montan a ambos lados de los rodillos y pre­

sionan sobre la  superficie de los mismos, por 

la acción de unas tuercas de aprieta que se 

roscan sobre los dos sectores cilindricos de 

superficie fileteada que aornaroan la  zona da 

montaje de los oilimdros sobre el e je .

4a .-  "DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION 

DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACION".

Todo tal y como qu6da descrito y re i­

vindicado en la presente Memoria descriptivas 

que consta de trece hojas foliadas y mecanogra­

fiadas por una sola cara y dibujos que la ilus-

1 -!' "

f-

tran.

Madrid, 2 4

CARLOS BALLESTERO'
p.p,

L5-

i!
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MAROAMO MATEOS ALGOTA

Í S C A L A  V A R IA B L E



2 HOJAS- Hoja 1

2 76756



JOSE LUtS GALA!! BRAOJOS
MARC!AMO MATEOS ALGOTA ^HQJA$-Hqja2

F¡9-6

ESCALA VAA!AGLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



