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PATENTE DE INVENCION

que por veinte sfios, pars Espafis y sus Fo-
sesiones, se solicite & favor de Don Josd

Iuis GALAN Brsojos y Don Marcisno LATEOS

Algota, d¢ msclonglidsd espsfiols, domiel~
liados émbos en Toledo, Ssn Luces, 1, por:

"DISFOSITIVO PARA LA OBIENCION DE HOJAS DE

ESPEDA_FOR LAMINACION®,

Wemoxris descriptivs

La presente Patentec de Invencidn
tiene por objeto, como su enuncisdo indfes,
un dispositivo psrs ls obtencién de hojas
de espsda por lsminseidén, con cuyo disposi-

5 tivo se logrg simplificesr notsblemente las
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opeéraciones pars la obtencibn de hojes de
éspada, corta-papeles, etc., cgmpliendo los
finés esencialeés pars 1os'qua especificamen-
te hg sido conwebido con ls méxims seguridad
y 6ficacia, dentro de uns consteuccibn sen-
cills y efactive que s¢ pueds llevar & ls
préctics con tods fscilidad.

Haste el presente, ls comstruccibn
de hojes de espads, y de corts-papeles,
etc., s6 logrs, gensrslmente siguiendo dos
Procedimientos distintos. Uno de ellos con-
sis%; en cortar el contorno de¢ 1la piezsa,
por medio de prenss excéntrica, provists
de un Gtil, mscho y hembrs, de forms coin-
cldente con ls pieza & obtensr. El tor;
neéado deé ls mecha, su roscado y la obtencidn

del vsciedo de ls hoja, &sf como su pulido,
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se €fectlis en opercciones de mecanizado suce- .

sivas; les dos primeras torneerdo y rosca=-
do, en torno r¢volver y, las dos segundss,
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1

veciado y pulido, por medio de lectro-puli-

dorgs.

En el otro procedimlento gque se em~ -

rles, ls pieza se obtiene por estampscibn
con su vaclgdo y meéchs en ls misma opera-
cibn, y medisnte $tiles gpropiados monta-
dos en prensscs de calda o de friccidn.La
rebarba producto de la estsmpacibn se eli-~
ming medisnte un juego deé macho y hembrs
en uns prasa excéntriceg. El roscado y DR~
lddo se¢ determing de l& misms forma que en
6l primer csso,

Como se¢ puede apreciar, tanto en
un ceeso como 6€n otro,kla obtencibn de ls
hoja y su correspondiente mecha, preciss
deé ung plurglidsd de opersciones que, @
su vez, necesitim l& entrads en funcién
de distintss méquinss. Fundementéndose
uno deé los procesos que se siguen en sl

corte de ls pldzs en prenss excéntrica con
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dtil spropisdo y, el otro, en ¢l estampsdo.
Medisnte el dilspositivo objeto de

esta Pstente, la hojs con su correspondiente
Mecha, se obtiané por lemingeibn, con lo que
se¢ simplificemnotsblements las opereciones
siguientes de mecanizsdo hssts ¢l scabado

de lg pleza, ya qué lgs rebgbss s6 van sbsore
biendo con ls fabricscidn mientrss que eén los
procesos conocidos lss rebabes se extienden
por todo el perImetro de¢ la pieza.

vCoﬁsta ¢ ste dispositivo de dos ejes,

gque sé scoplan gl Arbol transmisor del tren
de laminado, en posiciones imvertidss, mon-
téndose en cada une de estos 6jes, dos ro-
aillos centrgles, cuyos rodillos estén in-
tegrados por tres sectores én los gque se grs-

ban las pilezas a obtensr. Ls seccién de estos
sectoreés que integrasn el rodillo de lemimsdo
68 de¢ forma ligeramente troncocédnics y, por

le perte interns de las mismas de hs previsto

-4-

T T e e e g g T gy ey
R . .o e o . - PR

———




70

15

80

85

A e ,-
& G\ o

un slojsmiento pars ung fijs dispuesta

én ls correspondiente escotsdurs prevists

6h €l 6j8 transmisor, en ls zons de ajus-

te de los sectores integrentes del rodillo

lsminedor deé ls hoja de¢ e¢spada, con lo que

se logra la sujecidn de estos Yltimos sobre

¢l 6je,

Ls sujeeldn lstergl de los rodi-
llos centraleés sobre los ejés corresw
pondientes s¢ determing por medie de dos
arandelas cénhcss que son presionsdss y
mantenides en posicién por medie de unss
tuerces quée se fijsn, por roscado, sobre
los dos sectores roscados de los ej6s quse
enmarcan lg zona deé montsje de los rodi~
llos de laminsdo. Las srsndelas quedsan
firmemente ajustsdas sobre la superfi-
cie cbnica de los sectores que integrab
el rodilloc de lsminsdo.

Lg plezs obtenida mediante ests
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dispositivo, no preciss més gue :bsrbar
ls parte de la punta y meécha, para su
scaebado totsl, tras ser roscads ests Alt:

g .

Estss son a grsndes rasgos las

perticulgridades que carscterizan gl dispo-

sitivo squf precomizado, 1lss cuslés se pon-

drén de nsnifieste en el transcurso dels
descripecién que & continuscibén se df, en
la que pgra facilitar su comprensibn se
htce referencig s los dibujos sdjuntos,
6n los gue dehaners un tanto esquemfti-
ca y tsn solo por vis de ejemplo sé mues;
tren lss pilezas y pertes que integranm el
dispositivo asf como su montsje. Eshos
detalles se dén & tftule ilustrstivo, con
referencis & un cesc deé posible resgli-
zacibén préetics de la ides del invento,
por tanto, esta Memoria debe ser consi-

dereds sin csrfcter restrictivo alguno en
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cuanto & formag dimensiones, proporciones y

meterias se refiere.

En los dibujos sdjuntos,

Lg figure 12 muesirs una vists fron-

tgl del conjunte del dispositivo, en la que
86 pusde spreciar les pilezss que io inte-
gran, ssi como ¢l montsje de las mismas, y
lg disposicién invertids de los ejes de ls-
minacién. Por seccionmado parcisl se pone de
manifiesto la fijscibn de los rodillos de
laminado sobre los g}es correspondientes.

Lg filgurs 28 muestrs €l eje del
dispositivo con ls fijs de sujecibn del ro-
dillo de lgminado. Este éje se gcopla sl
£rbol trsnsmiseor de ls laminzdoral

En lg figura 32 se musestren dos
vistsas, uns lstersl y 1ls otrs en plants,
de los rodillos de lsminsdo de ls hoja de
e¢speds, cuyos rodillos eétéa integrsdos por

tres sectores complemsntsriose.
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La figurs 42 muestra enklzado y seécién
parcial ls srandels de sujecifn latersl de los
rodillos de lsmingdo sobre el correspondiente
8je,

Ls figurg 52 muestra enslzado y seccidén
ls tusroes de spriete y sujecibn de las arande;
las de asjuste de los rodillos de lamingdo.

En ls figurs 62 se muestra una hoja
de espads obtenids mediante el dispositivo ob=-
jeto de ls presente invencién.

Como se¢ puede apreciar en lss figurss
enumeradas, el dispositive oonsfa de dos 6jes
-1~ de¢ lgusles formas y caracterfsticss, pero
dispuestos eén forma invertids, habiéndose pra;
visto eén eéstos e¢jes los medios convenientes de
gcoplo y fijacibn sl &rbol transmisor de lsla-
minsdora. Enmr centro el eje ~l- presenta uns
zong -2- eénmsrcads por dos sectores roscsdos
-3=-, monténdose sobre ests zons -2- un rodillo

laminsdor =4« que estéd integrado por tres secc-

-8 -

PR o AR



150

155

160

165

276756

tores (vedse figurs 38) que se complemen-
tan entre sf. Lg superficie extérns del con-
Junto de los redilles de lsmingdo €s de
seceibn cbnicas y, cads sector tiene prac-
ticsdo en su parte ihterna ung perforacién
-5 pare slojamiento de ls fija -6- dispues-
te e¢h uns perforscidén prevista s tsl fin
¢n la zong #2- dd eje -l-, teriendo por fi-
nslidsd esta fijs -6~ impedir que €l rodi-
llo -4~ pueds resbglar sobrs el e¢jeé. En 1s
zopng centrgl -7~ dél rodillo -4~ sefrs-
BAN LAS FOHiAs que hays de tener lg piezs
& obtener con €l dispositivo.
Lz sujecibn latearasl de los rodillos
-4; sobre lg zong -2~ del 6j6 -l- viene é&e-
terminads por la disposicidén de las aren-
delas cdnicss -8-, las cuglés son presibe-
nedas y retenldss en posicién por medio
de lgs tuercess -9=- que se fijan sob;e Xos
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gecores roscgdos -3; del aje =-l- que enmar~
can & ls zons -2~ de montsje de los rodi-
llos de lamingdo.

Por cusnto queds eéxpuesto, fscil-
mente ge infiere gue la presente invencidnm
proporcions un dispositivo psrs l& obtehcibn
de hojes por laminacidn, de construcciém sen-
cillg y efective que pueds ser llevado & la&
préctica con tods fscilidsd, simplificéndose
ventajossnente lss opersciones que s¢ efec=
tdsn sctuslmente pars ¢ste menester, con 1o
que s6 logrs uns mauor economfa de msterial,
mano de¢ obrg y, comnsecuéntemcnte se reduce el
précio de costeé de este tipo de hojas.

S¢ hsce constar s los efectos opor=
tunos qué en ¢l objeto de ests Pglente, se

podrén introducir todas squellss varisciohes

de detslle que las circunstsnciss y la préctica |

pudiersn gconsejar, siemprevy cusndo que con
las mismas, no se¢ modifiquen las carscterisge
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Se declgra de propis invencién y

novedsd sl contenido de lss sigulentes

REIVINDICACIONES

la,~- "DISPOSITIVO PARA L4 OBTYNCION

DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACIONY que se ca-
raoteriza por estar constitufdo por dosg ejes
que s8¢ scoplan y fijasn sl &rbol transmisor
dsl tren de laminsdo en posiciomes invertie
dss, habiéndose previsto én estos sjes dos
gonss coincldentes enmsrcadss por sendos
sectores cilfndricos de supsrficie exbterns
roscadssg eén cuys zZons se montan los rodillos
de lamingdo, cuyos rodillos estén integrsados
por tres sectores complementarios y se fijan

& la zona de montgje del eje medisnte ung fija

ull-
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qué tiene uns mitad slojsda en una psrforsg-
e¢ién prseticsda en el eje y, su otra mitad,
se introduce en un vsciado interno &l seotor
corrésponiiente integrante del rodillo de

laminsdo.

28 .~ "DISPOSITIVO PARA LA OBTEN~

CION DF HOJAS DF ES@A?A POR_LALINACIONY,

que ss¢ carschterizsg porque csds sector inte-
grente de los rodillos d¢ laminado tiene
seccién ligeramente troncocbnica, presen-
tando en su base menor un vacisdo coiﬁciden-
te con ls mitad del grueso deé la hojs ds
espafla a obtener, disponidndose el rodille
de un eje & tope con 41 del oftroy de forms
que entré ambos se detarmine lg totslidad

de la hoJ)s ds espads & obtencr.

32 ,~ "DISPOSITIVO PARA LA OBTEN-

CION DE HOJAS DE ESPADA POR LAMINACION®,

que s6¢ carsctérizs porque ls sujecibn lste-

rgl de los rodilles deé laminzdo seé deter-
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mina medisnté unss srendelss ebnicss que se
montan & smbos ledosg d¢ los rodillos y pré-
siongn sobre ls supsérficle de los mismos, par
ls gccibn de unss tuercas de¢ apriste que se
rogesn sbrs los dos sectores cilindricos de
supsrficie fileteads que enmarcan ls zong de

nontaje de los cilimdros sobrs sl eje.

42 .~ BDISPOSITIVO PARA LA OBTENCION

DE HOJAS DE ESPADA POR IAKINACIONY,

Todo te&l y como queds descrito y rei=-
vindicgdo ¢n ls presente Msmoris descriptiva
que consts de trece hojass folisdss y mecanOgra;
fisdas por uns sols csra y dibujos que ls ilus;

trene.
wsaria, 24 ABH 1957
CARLOS BﬁtLESTER‘O
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JOSE LUIS GALAN BRAOJOS
MARCIANO MATEOS ALGOTA
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Madrid, 24 L5A. 1962
CARLOS BALLESTERQ ™
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