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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION CON-
TINGA DE CIS-l,4-POLIBUTADIENO", & favor de la firme italiana
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MICA, residente en MILANO (Italia), Largo G. Donegeni 1-2.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Egte invento se refiere e un procedimiento y un
aperato para la sepgraoidn continua del disolvente de la
solucidn de cis-l,4~polibutadieno, con reouperacidn de dicho
digokvente.

Se sabe que la solucidn de polibutadieno procedente
de lg instalacidn polimerizadora es, & temperatura ambiente,
una mase flufda, con una viscosidad del orden de 10,000
oentiooises, muy pegajosa y que forma filamentos; dicha
cifra de viscosidad corresponde & una solucidn con una vis-

cogidad intrinseca de 2,05, un peso molecular de 146,000
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J un residuo seco del - 15%. La viscosidad estd determina§a
& 20°0 oon un visoosfmetro Broockfield, provisto de rotor
Hat, 2 50 revolucionss por minuto.

La viscosidad de esta masa evidentemente varia
con e. peso moleoular y la temperatura, pero sobre todo
varfa considerablemente ocon 1la oonoer;traoidn y, oon velores
de residuo seco del orden de 30% aproximedamente, la mesa
asume ya el aspecto de un gel de oonsistenoia cauchosa.

Ie eliminaocidn del disolvente por evaporacidn
directa mediente el emplec de los métodos y aparatos conven-
oionalég, causa en estos casos une serie dé inconvenientes
no de;spi'eoiables, que atafien a los prodlemas de lg trahsmi-
sidn del calor, la mezecle de la masa y le renovecién de la
super:icie evaporante.

Pl procedimiento a que se refiere este invento
elimina los inconvenientes anteriores, y el eparato pars
su reulizacidn responde 8 todas las caracteristioces reque-
ridas por uns buena transmisidn de cezlor y por una renova-
cidn contfnua de la superficie evaporadora.

El procedimiento de este invento se ceracterize
por el. hecho de que la eveporacidn del disolvente de la
soluci dn polimérica ge efectua en dos etepas suocesivas sepa-~
redes: en le primera etapa, en la cugl la solucién es rela-
tivemente fldida, el calor de evaporacién es suministrado _
a dicka solucidn mediante conduoolén por superfioies calefao-
toras:, y la superficie evaporado;'a se aurenta y se renueva
contfnuamente distribuyendo la soluoién en una serie de su-
perficies metdlicas giratorias, paroislmente inmergidas en

la solucidn; mientras que en la segunda etapa, en la cual le
solueidén ha edoptado el aspecto de una masa cauchosa (para
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coneentracionss superiores al 50% de polimero) y la tranami-
gidn [ . de calor es de consiguieﬁte diffcil, el calentamiento
de 1la masa ge obtiene transformando paroialmeqte en calor le
ener;fa mecdnioa suminisfrada e la masa por el meosanismo
de extrusidn. En smbas etapas del procedimiento, la elimi-
nacidn del disolvente puede facilitarse menteniendo en vaoio
los dispositivos que constituyen el aparato.

Bl eparato para reslizar el procedimiento & que se .
refiere este invento 6onta en esenolie de un conceantrador
previ.o (oonstitufdo por una oaldéra rectangular en cuyo i‘ondo
estdn situmdos, a lo largo del lado meyor, dos transportado-
res ¢e tornillo que en la parte central se interpenetré.n
reciproceamente y ouyo paso en la {1tima poroi&n es inferior
gl peso de la primera poreidn), de una tolva selimsntadora y
de ur. extrusor de secado, constitufdo por un oasco oilindrico
que contiene un tornillo de paso constante, el ocuel transpor-
ta la solucidn proocedente del ooncentrador previo al osbezal
de estrusidn, por el ocusal se extruye el polimero desecado.

El invento se describird a continuacidn haciendo
refersnoie gl dibujo acompariante, que ilugtre nna modalided
preferide de reelizaoidn. En este dibujo, la Pigure 1 mues~
tra una seccidn longitudinal, y la Figure 2 una secoidn
transversal del aparato. |

Con referencia a lag Figuras 1 y 2, el coacentra-
dor previo consta en esencia de una oaldera rectangular (1),
en ouro fondo, adecusdemente oonfiguradoz, estdn coloocados
dos tornillos transportadores (2,2) a lo largo del lado
mayor. |

Cade toraillo oonsta de un drbol (3) que lleva en

su periferis una h€lice de paso muy pequefio y gran superfi-



5¢

10.

15,

20,

25,

30.

i 58
-~
i

2781286

oie, formando casi una serie de discos. Los dos tornillos
se interpenetran en su porcidn central y; e cause de¢ que
giran en direccidp opuesta, producen un efsoto autolimpiador.

La fltime poroidn (4) de los tornillos estd prolon-
gada, con didmetro invarieble hasta mds alla de la ocaldera
de secoidn rectdngular, por una porcidn que tiene una secoidn
ciroular doble dentro de la que giren los tornillos comple-
teomer.te encerrados.

En esta {ltima poreidn (4, Figura 1), el paso cons-
tente de la hdlice es inferior sl paso, tambidn oconstente,
de le. primers poreidn.

La oeldere (1), en correspondencia con la parte
ooupeda‘por los tornillos, tiene une camisa (5) para la cir-
oulacidn del fldido celefactor, que estd dividida.qn tres
zonag; también el drbol (3) de los tornillos (2) estd perfo-
rado para la oirculacidn interna del 1fquido cambiador de
oalor.

La solucidén polimérice proocedente de la instalae-
0ién polimerizadors pasa por un tubo con camisa (5'), en el
que piede cslentarse, y entra en ol concentrador previo el
principio de la porcidn dotada de seooidn rectanguler.

La corriente de solucidn se regula de manera que se
mantengé apenas oubierto el drbol centrel (3) de los tor-
nillone

A censa de la rotacidn de los tornillos, la solu~
oidén pasa por toda la oaldera y es descargada en el lado
opuesho. |

Durante esta maroha, la hdlice de los tornillos
ejerce una aecidn triple y causa: a) el avance de la

solucién a trevds del aperato; b) la renovacién contfnua
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de le solucidn sobre las peredes calefactoras de la ocaldera;
c) en su perte superior, saliendo de la solucidn, la forma<
oidn ie un velo ténue de solucidn ocon gran superficie eva-
poradora. Le calders estd completamente cerrsds y aisleda

y pueie mantenerse en vacio por medio de la oaperuza (6),

que eatd conectada con el oondensador (no representado).

La solucidén que sele del conceantrador previo y
que ya tiene el aspeocto de ung masa cauchosa se envie, por
medio de una tolva elimentedore (7), cerradas y aislade pera
impedir la condensacidn, si la hay, de los vapores del
disolvente y comeotade ocon el condensador por medio de (6'),
al extrusor de seoado;(é), congtituido por el extrusox de
tornillo (9), que tiene une longitud correspondiente & unaes
30 veces el didmetro.

En le parte superior del oilindro extrusor, en
direoocién de la generatriz, existe una sbertura rectangular
(10) ie longitud més o menos equivelente a 3/4 de le longi-~
tud dsl cilindro. | —

Esta abertura estd cerrada por la caperuza (11),
que lleva dos agujeros de inapeocidn (no representados) para
obgervar el funcionemiento de la méquina y que se mantiene
en vesio por medio de (6%).

El oilindro (8) 1lleve une ocemisa externa (12)
dividida en tres zonas para la circuleoidn del flfido oale-
faotoxr. .

Bl tornillo (9) del extrusor tiene un paso oonstan~
te y un perfil de forme conatente, destinado & realizar una
fuerts acoidn meodnioe sobre el polimero tratedo.

El tornillo estd tembién perforado a lo largo de
su ejo para permitir la oiroulacidn del flido termostdtico.
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La solucién procedente del concentrador previo
entre en el extrqsor y es transportada a travds de todo el
oilindro hasta el cabezal de extrusidn (13).

Durante este maeroha, ol polimero deja que se
evapore el digolvente todavfa presente, y los vapores son
enviedos a trevds de la ocaperuza colectora (11) y el tubo
conectado con el condensador (6").

A la salida del extrusor estd colocado el osbezal
de extrusidn (13), que tiene una sbertura rectangular oon
une anchira de 30 mm y un espesor de 2,5 mm, y el polimero
degecado gse extruye en forma de cinta.

4 continusoidn se exponen, a titulo de ejemplo no
limitativo, los datos relativos e una prueba efectuada con

el aparato que se ha descrito.

Conoentrador previo

rotacidén de los dos tornillos 6 r.pem. (on direccién
opuesta)

presidh de vapor en la oémara cale-

factoa 2,9 kg/om?
tiempo de permanencia de la soluoidn 14 minutos
veoio 500 mm de Hg
golucidn alimentada 160 kg/h
concertracidn de la solucidn oargaéa g%

concentracidn en la desoarga 56,4%
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presidn de vapor en la oamisa oale-

factcra
tiemro de permanencia

vaocic

concentracién en la slimentacidn

i

' concentracidn én la descarge

]

20 T eDallie

2,9 kg/om?

4 minatos
500 mm de Hg
56, 47

99%
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Descrito el inyento se declaran nuevas y de prepia in-
vencion las siguientes reivindicaciones, con prioridad de la
patente italiana Ne 7660/61 del 24 de abril de 1961. '

1. Procedimiqnto oon au dispositivo para la separacidn
5. cont:/nua de cis-l;4-polibutadieno del medio disolvente en gue sge
efectua la polimerizacién, caracterizado por el hecho de que lg
evaporacidn del disolvente de la solucién polimdrioa se efeo-
tua en dos etapas sucesivas, en la primerg de las cuales,
en le que la solucidn estd relativemente flfida, o sea con
10. concentraociones de polfmero inferiores a un 50% aproximada-
mente, el calor de evaporacidn se suministre a la solucidn
por conduccién mediante superficies calefactoras y la super-
fiole evaporadora se extiende y se renueva continuamente
distribuyendo la solucidn sobre una serie de superficies
15, metdlicas giratories, percialmente inmergidaes en la soluoidn,
mientras que en le segunda etapa, en la que la soluoidn ha
asumido el aspecto de una masa cauchosa y la transmisidn de
oalor por conduccidn es diffcil, el calentamiento de la
mase se obtiene predominentemente transformendo en oslor
20. la enargfa meoénioa suministrada a la masa desde fuera por
medio de un mecenismo de extrusién.
2. Procedimiento en coaformidad con lo definido en la
ieivindioacidn 1, caracterizado por el hecho de gue la

seperaoidn del disolvente se facilita actuando en lag dos
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3. Procedimiento en conformidad ooh lo,dgfinido en la
reivindicacidn 1, caracterizedo por el hecho de que en la
primera etapa de separacidn la solucién polimdrica se ajusta
a wnn viscosidad del oxden de 106 centipoises.

4. Proocedimiento en el que el dispositivo, de scuerdo oon
las reivindicaciones 1 a 3, se carssteriza por estar constituido
de urn oohcentraedor previo que en esencis comprende une celders
rectengular, en ouyo fondo, e lo largo del lado mayor, estén
dispt.estos dos tornillos trengportedores que se interpenetran
en su parte central y ouyo paso en la {1tima porcidn es inferior
el peso de la primera porcidn; por una tolva elimentadora,

y por un extrusor de seoado que comprende un recipiente
oilfndrico que inocluye un tornillo de paso oonstente para
transporter la soluoidn desde el concentrador previo al
oabezal extrusor, por el cual se extruye el polimero dese-
08do.

5. Procedimiento en oonformidad con lo definido en la
reiviadiocaoidn 4, caraoterizado por el hecho de que el conoen-
trador previo, la tolve slimentadora y el extrusor de secado
estdn conectados oon dispositivos convencionsles para Some-
texrlos a presidén reducida.

6. Procedimiento oon su dispositivo pare la separacién
contfnua de ocis-l,4-polibutadienc.

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria
deécrj.ptiva que consta de .diez hpjas foliadas y escritas a
méquina por una sola de sus caras, acompefiadas de una lé-

mina ¢e dibujos y de la documentacién reglamentaria.
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Madrid, a 23 de abril de 1962,
MONTECATINI, Societd Generale per 1'Industria
| Mineraria e Chimicas

Pelio

JAIME ISERN MIRALLES
_®eP




Mow TECATING Sooels benerale per o
I'Industria Mieririg & Lhimia 7 omes

D, 778

/'/oa’/'/d 2% MRl mﬁ?

.'F'lg 2 %ﬁw

mn




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



