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por "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR FIBRAS TEXTILES TINGIBLES",
a favor de la firma italiana MONTECATINI SOCIETA GENERALE
PER | 'INDUSTRIA MIMBRARIA E CHIMICA, residente en MILAIX)

(Italia), Largo O. Donegani 1-2.

MEIDRIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento para
mejorar laa oaracterfstioas tintéreas de las fibras obteni-
das hilando mezclas a base de polimeros olefjfnioos crista-
linos preparados por polimerizacién de baja presién y
oompuestos boésioos de nitrégeno.

En solicitudes de patente anteriores de la peti-
cionaria se han descrito procedimientos para hacer mds recep-
tivas a los odorantes las fibras obtenidas por extrusion
de mezclas de polioletinas cristalinas y compuestos bdsioos

de nitrégeno, procedimientos que oonsisten en someter las
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fibras a la &ccidn de compuestos diepoxi, teles como €1

éter digliocidflioo de etilenglicol, el 4,4'-dioxidifenil-

dimetil-meteno y diepoxi-butano, éxidos alcalinos, diiso-

oienatos, formsldehido y mondmeros retioulantes tales oomo
el divinilbenceno, el divinilacetileno, etoc.

Ahora hemos descubierto, de modo sorprendents ,

y este es un objeto del invento que aqui se expone, que

el tratamiento con haldgenos de las fidras textiles a base
principalmente de poliolefinas oristalinaes preperadas oon
oatel.izadores estereocespecificos, y mds particularmente

de polipropileno, modificedes por la edioidn de un polfmero
que contenga nitrdgeno bésico, el oual tiene la funoidn de
modificedor tintdrec, pemite mejorar las ceracterfstices
tintdreas de las fibres.

Bl tratemiento que oonstituye el objeto de este
invento es partioularmente apto pera los hilos & base de
polipropileno y modifioadores tintdreos conatitufdos pox
oompuestos de nitrégeno bdeico con oarascter polimérico,
teles oomo las polivinilpiridinas preperadas ocon ocataliza- '
dores estereoespecfficos y oondenaaéos b4sicos de epiolorhi-
drina. | '

El tratemiento de las fibras se resliza exponidn-
dolas a la accidn de hal&ganog, y més partionlarmente del
cloro, en estaedo gmseoso o 1¥quido, o bien inmergidndolas
en soluciones orgénicas o aouosas que oontienen disuelto
el halégeno, a temperaturss comprendides entre la tempera-
ture ambieate y 1509C, y de preferencia entre la temperatu-
ra ambiente y 8090; "oon concentraciones de haldgeno en el
disolvente varié.‘bles eatre 0,1 y 25%, y wds pertioularmente
entre 1 y 10%, por tiempos desde pooos segundos hastae 2 a

3 horase.
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La helogenacidn de las fibras puede llevarse a
oabo con eyuda de redisciones luminosgs (Visibles y
ultrevioleta) que catalizan la reaccidn de helogenaocidn;
tenbidn es posible efectuar la reacoidn en presencia de
substencies que tienen sobre las fibras mcoidn esponjente.
La aplicacidn de loa haldgenos & que se refiere
egte invento se efeotua antes y/o despugs del estiraje de
las fibras. ) |
El tratamiento con haldgenos de las fibras que |
contienen compusetos poliméricos de nitrégeno ocomo modiiica—
dores tintéracs reslza tambidn la receptivided de las fibras
e los colorentes (colorantes £oidos, eolorantes metelizedos,
colorantes de oromo, oolorantes de tine y colorantes ples-
tosolubles).
La Tijeza de los ocolorantes mejoras tembién note-
blemente . ‘
“Bl tratemiento & que se refiere este invento
puede aﬁlioarse a las fibras un9 constan en esenoia de
poliol.efinas oristalinas preparsdas oon catalizadores
estercoespecificos, y més pertioul ezmente de polipropileno,
¥y corpuestos de nitrdgeno bdsicos, teles como les polivinil-
piridines oristelines (preparedes segin la solicitud de
patenis N? 13047/59 a favor de la peticionaris), productos
bdsicos de condensacidn de epiclorhidrina (preparados
segin las solioitudes de patente italianas N2 89052/59,
20603/59, 2999/60 y 12800/60), productos de condensacidn
de deiiVados dihélo/ﬁiamiha {preparsdos segin lg solidd tud
de patente italiana'Nﬁvlllz/BO a favor de la peticionaria);
poliirinas (preperadas segin la petente iteliena Ne 587,008

a favor de la peticionaria), etos
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Los ejemplos que siguen nzaf;@fa]e el‘?inven_to »

limi'i:a:r su gloanos .

EJFMPLO 1

Se brepara une mezole, & temperatura ordinaria','

~en ura mezoladora de tipo Hensohei, g base de:

polirropileno 9,500 kg
polivinipiridine 0,500 kg
Lags oaraoteristicas del polipropileno son las

siguienfes:

[r?j =1 4-6
oonteaido de cenizas = 0, 04-% _
residuo de la extracoidn con hepteno = 95,2z,
| Les oaracterfsticas de la poli-2-vinilpiridina

gon las siguientes:

[77 7 =0, 55

punto de fusidn = 1892 C. _
Se grazmla la mezola 'y se la extruye en un dias-

posit:ivo para hilaturae en fusidn, en las condiciones si-

guientes:

- temperatura del toranillo _ 195¢C

temperatura del- oabezal hilador 205éc

i

temperaturs de la hilera _ 205‘30

hilera con 60 agujeros, de 0,8 mm de didmetro y
16 nm de longitud ocada uno

presidn méxima . 55 kg/om>
velooidad de arrollamiento 360 m/min.

Se estira la fibre en un dj.spoai'tivuo oceldeado

por vepor, a temperatura de 1302C, oon una relacidn de esti-
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Luego se la smomete a un tratemiento de estabili-

zacidn dimensional, en oondiciones de encogimiento 1ibze,

a 10%2C durante 60 minutog, tel ocomo se ha descrito en la

patente italisna N? 566.914 a favor de la petioionerias
Las caraote rfstioas serimdtricas de la fibra

estirada y termoeatebilizeda son las siguientes:

tenaocidad 4,3 g/den
alar gamiento 25%e

Las fibras se rizen luego y se cortan en hebra
de 9 om de loqgituds
La hebre qbtanida 86 inmerge durante 30 minutos

a 252C en una solucidn acuosa saturada con cloro, con ung

relacidn £ibra/befio de 1:40, y, despuds de centrifugacidn,

ge la lavs oonmagua y 8e la seoas

En este ejemplo y en los siguientes, la hebra

asl trateds se somete a tinoldn oon low colorantes siguien-

azul sataoyl brillente BE (IC. azul disperso 3)
Le tincidn se efectud durante 1 1/2 horas al punto

tes:
amerillo de elizerina 2 G (I.C. amarillo mordients 1) (doido)
rojo para lana N (I.Ce rolo oido 115) .
rojo ¢e alizaxina S (I.C. r030 mordiente 3) "
ezul e alizerine SE (1.C. azul doido 43) .
negro £oido IVS (I.C. negro doido 1) .
emerillo lenasyn GLN (I.C. emerillo doido 115)(metalizado)
rojo lanasyn 2 GL (I.Cg rojo deido 216) ) "
pardo lanasyn 3 L .(i.c. pardo ébidd 30) 57
emarillo setacyl 36 Fi.c. emarillo disperso 2?)(pla§g:31u-
esoarlata oibacet BR (I+Ce rojo diaperso 18) w

"
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de ebullicién, en bafos que oontenian 2,5% de odorante
(oaloulado a base del peso de la fibra), oon ana relaoién
de f;.bra/bano de 1:40.

El tefido oon odorantes ¢oidos y metalizados se
realr.z6 en presencia de aoetato amdnioo al 3% (en peso de la
fibra) y de 1% de un agente tensioaotivo, oonstituido por
el pioduoto de oondensaoisn del 6xido de etileno oon un

alquilfenol.

Después de hervir durante 30 minutos, se afaden
0,2% (en peso de la fibra) de ¢oido ao¢tioo glaoial, para
majolar el agotamiento del bafo.

El tefiido con colorantes plastosolubles (dispersos)
se eisotua en presenoia de 26 de agente tensioaotivo (en
peso de la fibra).

Los hilos, después del tefido, se lavan oon agua
oorriente, y apareoen intensamente tefidos en todos los
oasos, O sea oon los odorantes ¢oidos, los metalizados y
los dispersos.

La fijeza a la luz, al lavado y al frote resulta

ser completamente satisfactoria.

EJEMPLO 2

Se prepara a temperatura ordinaria, en una mez-
cladora de tipo Hensohel, una mezcla a base de:
polipropileno 9,500 kg
oondensado de octadeoilamina/Zepi-
olorhidrina/Zpiperazina 0,500 kg

Las caracteristicas del polipropileno son las

siguientes:
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oontenido de cenizas = 0,04%
residuo despuds de lg extraceidn con heptano = 95,255

Se granhule la mezola y luego se la extruye ezi un

dispositivo de hilatura en fusidn, en las condioiones si~

guientea: .

- temperatura del tornillo 195¢C
~ temperatura del oabezal hilador 200§C '
~ temperatura de la hilera 205eC

tip> de la hilera: 60/0,8 x 16 mn (60 agujeros de didmetro
0,8 mm y longitud 16 mm)
pre3idn méxime 55 kg/om®

velooided de errollamiento 380 m/min.

Se estira la fibra en un dispositivo calideado
por vupor, & temperaturs de 1302C, oon une relacidn de
eatiraje de 1:5,3 ' | |

Luego se la somete a un tratamiento de estabili-
zaaidn dimensional, en condiciones de encogimiento libre,
a 1052C durante 60 minutos.

Las ocaraoteristicas serimdtriocas de la fibra
estimdé. y temoestabilizada son las sigu;i.entes:
te naci.ded 4,7 g/den
elargemiento | 25,'670

Luego las fibras se rizan y se oortan.en hebra de
9 om (e longitud. _ |

La hebra obtenida se inmerge durants 30 minutos,
& 259C, en una solucidn aouose saturada con cloro, con una
relacidn fibra/bafio de 1:40, y, despuds de centrifugnoidn,
se la lava oon 'agua J se la seca.

Jobre este hebra ge obtienen oolores intensoa y

e m e e ey mm
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s8d1id>s oon los colorantes menocionados en el Hjemplo l. |

BJEMPLO 3

4 temperatura ordineria, se prepara en una mezola-
dora de tipo Henschel una mezcla & base 4e:
polipropileno 9,500 kg
condensado de dicloretano/hexametilendiamina, alquilado
con cloruro de lsurilo 0,500 kgs

Las caraoteristicas dsl polipropileno empleado

son lagz siguientes:

&7 = |

conteaido de oenizas = 0,04%
residio de la extraccidn oon hepteno = 95,27
La mezola se gramla y luego se extrﬁye en un

dispositivo de hilatura en fusidn, en las condicionss si-

guientes: _

- temperatura del tornmillo 1952C

~ temperatura del ocabezal hilador 205§C

~ temperatura de la hilera 2059(2

- tip> de hilera 60/0,.8‘:: 16 mm
- pre3ién mfxime 57 kg/on@

- velooldad de arrollamiento 380 m/min.

Se estire la fidra en un dispositivo caldeado |
por vapor, a temperatura de 1302C, con una relacidn de esti~
raje de 1:5,3. S |

Luego se la somste a un tratgmiento de estebili-
zacida dimensional, en ocondiciones de encogimiento libre,

a 1052C durante 60 minutos.

o~ a T m,e e ames .
[ N

v o wtpees =

N
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Les carscterfsticas serimdtricas de la fibra esti-
rada ;/ termoe stabilizada son las siguientes: |
tensc:idad 4,5 g/den
elarganiento 25%s

Lusgo se rizan las fibras y se las oorta e
hebre de 9 om de longitud. »

La hebra obtenida se inmerge durante 30 minutoa,
a 259C, en une solucifn acuosa satureda de oloro, 004 une
relacidn fibra/befio de 1:40, y, despuds de centrifugecidn,
ge la lava oonmagua y'se le seca.

Sobre esta hebra se obtienen colores intensos y

aélides ocon los colorantes mencionados en el Ejemplo l.

BEJEMPLO 4

50 g de la hebre preparada tal como se ha desg-
orito en el Ejemplb 1 se introducen ea un matrez de 1 litro
que coatiene 500 co de agua & 25°G.

Se burbujes cloro durante 30 minutos y luego se
interrampe la corriente de cloro y se retira la hedbre, se
la lavs y se la seoca.

Sobre la hebra asi trataéa, se obtienen colores

intensoa y sdlidos oon los oolorantes del Ejemplo 1.

EJEUPRPLO S

50 g de hebra preparada oomo se ha descrito en .
el Fjenplo 2 se ocolocan en un matraz de 1 1litro que contie-
ne 500 oo de agua & 25%Ce

Se burbujes cloro & través del 1fquido durante

— - -

PR
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30 minutos y luego se detiene la oorriente de cloro y se
retira la hebra, se la lava y se la seoa.

Sobre la hebra asi tratada, se obtienen oolores

intensos y salidos con los colorantes del Ejemplo 1.

<
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencion las siguientes reivindi-
caciones oon prioridad de la patente italiana ns 7657/61
del 24. de Abril de 196l!

1. Un procedimiento para preparar fibras textiles tingi-
bles por extrusion de la masa fundida, seguida por estiraje,

a base, en esenoia, de poliolefinas oristalinas, ouyo pro-
oediniento se oaraoteriza por el heoho de que mezolas de
poliolefinas oristalinas oon 1 a 25% en peso de oompuestos
basicos de nitrégeno dotados de caraoter resinoso se ex-

truyen formando fibras que, antes o despuas del estiraje se
someten a un tratamiento oon haldaganos que aumenta la tingibili-
dad y la fijeza de los colores obtenidos.

2. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en la
reivindioaoian 1, caracterizado por el hecho de que en oon-
oepto de polioletina oristalina se emplea polipropileno.

3. Un procedimiento en conformidad con lo definido en las
reivindioaoiones precedentes, caracterizado por el hecho
de que los compuestos basioos de nitrégeno empleados son
polimeros cristalinos de vinilpiridina, preparados oon
catalizadores estareospeoilioos, y mas particularmente
poli-2-vinilpiridina, poli-4-vinilpiridina, poli-2-metil-
-5-vinilpiridina y analogos.

4. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las

reivindicaciones precedentes, oaraoterizado por el heoho
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de que los compuestos basicos de nitragano empleados son
prodc.ctos de oondensaoian de arninaa alifatioas primarias
oon ipiclorhidrina y piperazina.

5. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en
las 3'eivindioaoiones precedentes, caracterizado por el heoho
de que los oompueatos basioos de nitrégeno empleados son
poliiminas, alquiladas o n4, que se obtienen por oondenaa-
oian de derivados de halégeno oon diaminas.

6. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el heoho
de que las fibras ae tratan oon halaganos, y mas particu-
larmente oloro en estado ifquido o gaseoso o0 en soluciones
organioas o0 aouosas que oontengan el halégeno disuelto en
ellaa.

7. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
heoho de que el tratamiento ae lleva a oabo a temperaturas
comprendidas entre la temperatura ambiente y 150se, y més
particularmente entre la temperatura ambiente y 80s&, oon
oonoentraoionaa de haldageno en al disolvente que varfan
de 0,1 a P4 y mas particularmente de 1% a 10%, por tiem-
pos variables de unos pooos segundos a 2 o 3 horas.

8. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las
reivindicaciones precedentes, oaiaoterizado por el heoho de
que, en la preparaoian de las mazdlas para hilar, se emplea
tambian una pequefia proporoian, que importa de 0,1 a 56 en
peso de la mazdéla total, de un oompuesto que actua oono
dispensante aalido para el oondensado de nitrégeno en la

masa fundida.

9. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las
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reivindicaciones precedentes, oaraoterizado por el heoho
de que la hilatura se efectla dé preferencia por extrusion
a travos de hileras ouyos agujeros tienen una relaoidn lon-
gitud/didnetro superipr al.

10. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en
las reivindicaciones precedentes,caracterizado por el
heoho de que las fibras extraidas se estiran oon relaoiones
comprendidas entre 1:2 y 1:10, a temperaturas comprendidas
entr<3 80S y 150$C, oon dispositivos de estiraje oalentados
oon aire oaliente, vapor o un fluido similar o sobre una

plaoca. oaldeada.

11. Un procedimiento para preparar fibras textiles
tingibles.

Segan se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de treoe hojas foliadas y escritas a
maguina por una sola de sus oaras.

Madrid, a 23 de Abril de 1962

MONTECATINI, Socletd Generala per 1'Industria
Minoraria e Chimioa.

p.a.

f.P
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