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ME ÍDRIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento para 

mejorar laa oaracterfstioas tintóreas de las fibras obteni­

das hilando mezclas a base de polímeros olefjfnioos crista­

linos preparados por polimerización de baja presión y 

5. oompuestos bósioos de nitrógeno.

En solicitudes de patente anteriores de la  peti­

cionaria se han descrito procedimientos para hacer mós recep­

tivas a los odorantes las fibras obtenidas por extrusión 

de mezclas de polioleünas cristalinas y compuestos bósioos 

10. de nitrógeno, procedimientos que oonsisten en someter las
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fib ras a la  aocián de oompuestos diepoxi, tales como e l ^

áter d ig lio id ílioo  de etileag lioo l, e l 4 ,4 '-d iox id ifen il- 

dimetil-metsno y diepoxi-butano, áridos aloalinos, d iiso - 

oian¡atos, formaldehido y mon&teroa retío alan tes tale a oomo
t

el divinilbenoeno, el divinilaoetileno, ato.
<

Ahora hemoa descubierto, de modo sorprenden te , ^

y este ea un objeto del invento que aquí se expone, que '

e l tratamiento oon haláganos de la s  fibraa textiles a baae !

principalmente de polioleünas oriatalinas preparadas oon 

catalizadores estereoeapeoif 1 eos, y más particularmente 

de polipropileno, modifioadas por la  adioián de un polímero 1*1'"'

que contenga, nitrógeno báaioo, e l oual tiene la  funoián de t

modifioador tintáreo, permite mejorar laa oaraoterístloaa 

tintóreas de las fib ras . [

B1 tratamiento que oonatltuye el objeto de eate j\.

invento es particularmente apto para loa hiloa a baae de 

polipropileno y modificado rea ü n  táraos constituidos por

oompuestoa de nitrágeno básioo oon oaraoter polimérico, í.
} '

tales oomo las  polivinilpiridinaa preparadas oon cataliza­

dores estereoeapeoiüooa y oondenaadoa báaiooa de epiolorhi- 

drina. !

El tratamiento de las fibraa se realiza exponién­

dolas a la  accián de haláganos, y más particularmente del 

oloro, en estado gaseoso o líquido, o bien inmergiéndolas 

en soluciones orgánioas o aouosaa que oontienen disuelto 

e l halágeno, a tenperaturas comprendidas entre la  tempera­

tura ¡ambiente y 1509C, y da preferenoia entre la  temperatu­

ra  ambiente y 808C, oon conoentraoionas de halágeno en e l 

disolvente variables entre 0,1 y 25%, y más particularmente 

entre 1 y 10%, por tiempos desde pooos segundos hasta 2 a
i

5 horas. ¡

t '
) '



=  3 =

Y

5.

10.

15.

20.

25.

30 .

2 7 8 7 2 4
La halogenaoión de las fibras puede llevarse a 

cabo oon ayuda de radiaciones luminosas ("visibles y 

ultravioleta) que oatallzan la  reaooión de halogenaoión; 

también es posible efectuar la  reaooión en presenoia de 

substancias que tienen sobre las fibras aooión esponjante.

La aplioaoión de los halógenos a que se refiere  

este invento se efeotua antes y/o después del estiraje de 

la s  fib ras.

El tratamiento con haláganos de las fib ras que 

oonti'snen compuestos polimóricos de nitrógeno oomo modifica­

dores tinturaos realza tambión la  reoeptividad de las fibras  

a los odorantes (odorantes óoidos, adorantes metalizados, 

odorantes de oromo, odorantes de tina y odorantes p las- 

toaolubles).

La fije za  de los odorantes mejora también nota­

blemente .

E l tratamiento a que se refiere este invento 

puede aplioarse a las fibras que constan en esenoia de 

po lide fin as cristalinas preparadas oon catalizadores 

esteraoespecj^íieos, y más particularmente de polipropileno, 

y oonpuestos de nitrógeno básioos, tales oomo les po liv in il-  

piridinas cristalinas (preparadas segdn la  solicitud de 

patena N9 13047/59 a favor de la  peticionaria), produotos 

básioos de condensación de epiolorhidrina (preparados 

segón las solicitudes de patente italianas Na 89052/59, 

20603/59, 2999/60 y 12800/60), productos de condensación 

de derivados dihalo/diamina (preparados segón la  soliaitnd 

de patente italiana Na 1112/60 a favor de la  peticionaria), 

poliininas (preparadas segón la  patente ita liana Na 587,008 

a favor de la  peticionaria), eto.



Loa ejemplos que siguen Ilustran este "invento sin 

lim itar su. aloanoe.

E J E M P L O  1

Se prepara una mezcla, a temperatura ordinaria, 

en uta mezcladora de tipo Hensohel, a tase de: 

polipropileno 9,500 kg

polivinipiridina 0,500 kg

Las oaraoteristioas del polipropileno son las  

siguientes:

= 1.46

oonteiido de oenizas = 0,04%

residuo de la  extraooión con heptano = 95,2%*

Las oaraoterfstioas de la  po li-2 -v in ilp irld ina  

son las siguientes:

¿Fy_7 = 0,35
punto de fusión = 189S c.

Se granula la  mezcla y se la  extraye en un dis­

positivo para hilatura en fusión, en las condiciones s i ­

guientes:

-  temperatura del torn illo  195-C

-  temperatura del oatezal hilador 205SC

-  temperatura de la  h ilera  205^0

-  h ilera con 60 agujeros, de 0,8 mm de diámetro y 

16 am de longitud oada uno

-  presión máxima 55 kg/orn̂

-  velooidad de arrollamiento 380 m/min.

Se estira la  f i t r a  en un dispositivo oaldeado 

por vi.por, a temperatura de 150SC, oon una relaoióh de esti



Luego ae la  sonata a un tratamiento de e stab ili­

zación dimensional, en oondioiones de encogimiento lib re , 

a 105SC durante 60 minutos, tal oomo ae ha descrito en la  

patente itaHana N9 566.914 a favor de la  peticionaria.

Las oaraoterfstioas serimótrioas de la  fib ra  

estirada y termoestabilizada son las siguientes: 

tenaoidad 4,3 g/den

alargamiento 25%.

Las fibras se rizan luego y se cortan en hebra 

de 9 om de longitud#

La hebra obtenida se inmerge durante 30 minutos 

a 25s<! en una solución aouosa saturada oon cloro, con una 

relaolón fibra/baño de 1:40, y, despuós de centrifugación, 

se la  lava oon agua y se la  seoa.

En este ejemplo y en los siguientes, la  hebra 

asi tratada se somete a tinoión oon los colorantes siguien­

tes:

amarillo de alizarina 2 3 (1 .0. amarillo mordiente l )  (óoido)

rojo para lana N 

rojo de alizarina S 

azul ce alizarina SE 

negro óoido IVS 

amarillo lanasyn CLN 

rojo lanasyn 2 CL 

pardo lanasyn 3 EL 

amarillo setacyl 3 3

a

a

a

a

(1.0. rojo óoido 115)

(I.C . rojo mordiente 3)

(I .C . azul óoido 43)

(I.C . negro óoido 1)

(I .C . amarillo óoido 113)(metalizado)

(I.C . rojo óoido 216) "

(I .C . pardo óoido 30) "

(I .C . amarillo disperso 20)(platosolu-
b le )

(I .C . rojo disperso 18) *esoarlata oibaoet BE 

azul sataoyl brillante B3 (I .C . azul disperso 3)

La tinoión se efaotuó durante 1 1/2 horas a l punto
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de ebullición, en baños que oontenian 2,5% de odorante 

(oaloulado a base del peso de la  fib ra ), oon ana relaoión 

de f;.bra/bano de 1:40.

El teñido oon odorantes ¿oidos y metalizados se 

realr.zó en presencia de aoetato amdnioo al 5% (en peso de la  

f ib ra ) y de 1% de un agente tensioaotivo, oonstituído por 

e l pioduoto de oondensaoi¿n del óxido de etileno oon un 

alquilfenol.

Después de hervir durante 30 minutos, se añaden 

0,2% (en peso de la  fib ra ) de ¿oido ao¿tioo glaoial, para 

majolar el agotamiento del baño.

El teñido con colorantes plastosolubles (dispersos) 

se eisotua en presenoia de 2% de agente tensioaotivo (en 

peso de la  f ib ra ).

Los hilos, después del teñido, se lavan oon agua 

oorriente, y apareoen intensamente teñidos en todos los 

oasos, o sea oon los odorantes ¿oidos, los metalizados y 

los dispersos.

La f ije z a  a la  luz, al lavado y al frote resulta  

ser completamente satisfactoria.

E J E M P L O  2

Se prepara a temperatura ordinaria, en una mez­

cladora de tipo Hensohel, una mezcla a base de: 

polipropileno 9,500 kg

25. oondensado de octadeoilamina/epi-

olorhidrina/piperazina 0,500 kg

Las características del polipropileno son las

siguientes:
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=* 1,46

oontenido de oenizaa = 0,04% 

residuo después de la  extraooión coa heptano = 95,2%.

Se granula la  mezola y luego se la  extruye en ua 

dispositivo de hilatura en fu s ila , en las ooadioioaes s i ­

guientes:

-  temperatura del torn illo  195^0

-  temperatura del oabezal hilador 200SC

-  temperatura de la  h ilera 205se

-  tipo de la  h ilera: 60/b,8 x 16 mm (60 agujeros de diámetro 

0,8 mm y longitud 16 mm)

-  pre sión máxima 55 kg/om^

-  velocidad de arrollamiento 380 n /̂irin.

Se estira la  fibra  en ua dispositivo oaXdeado 

por vapor, a temperatura de 1309C, ooa una relaoión de 

estiraje de 1:5,3.

Luago se la  somete a un tratamiento de e s tab ili­

zación dimensional, en condiciones de encogimiento lib re , 

a 105-C durante 60 minutos.

Las características serimátricas de la  fib ra  

estirada y tennoestabilizada son las siguientes: 

tenacidad 4,7 g%den

alargí ¡miento 23,8%

Luego las fibras se rizan y se oortan en hebra de . 

9 om ce longitud.

La hebra obtenida se inmerge durante 30 minutos, 

a 258C, an una soluoión aouosa saturada con cloro, con una 

relación fibra/baSo de 1:40, y, despuós de oentrifugaoión, 

se la  lava oon agua y se la  seca.

Sobre esta hebra se obtienen oolores intensos y

!
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salidos oon los colorantes menoionados en e l Ejemplo 1.
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E J E M P L O  3

A temperatura ordinaria, se prepara en ana mezcla­

dora de tipo Eenschel una mezcla a Lase de: 

polipropileno 9,500 kg

oondeosado de dioloretano/hexametilendiamiaa, alquilado 

oon cloruro de lau rilo  0,500 kg.

Las oaraoteris ticas del polipropileno empleado 

son las siguientes:

= 1 . 4 6

oonteiido de oenizas -  0,04% 

residió de la extraooión oon heptano "  95.2%.

La mazóla ae granula y luego se extruye en un 

dispositivo de hilatura en fusión, en las  condiciones s i ­

guientes:

-  temperatura del torn illo

-  temperatura del cabezal hilador

-  temperatura de la  hilera

-  tipa de hilera

-  presión máxima

-  velooidad de arrollamiento

Se estira  la  fib ra  en un dispositivo oaldeado 

por vapor, a temperatura de 130*0, con una relaoión de esti­

raje de 1:5,3.

Luego se la  somate a un tratamiento de e s tab ili­

zación dimensional, en condiciones de encogimiento lib re , 

a 105-C durante 60 minutos.

195*0

205*0

205*0

60/0,8 x 16 mm 

57 kg/om2 

380 nylnln.



Las oaraoterístioas serim^tricas de la  fib ra  esti­

rada y termoestabilizada son las siguientes: 

tenaoidad 4,5 g/<3en

alarg¡miiento 25%*

Luego ae rizan las  fibras y se las oorta en 

hebra de 9 cm de longitud.

La hebra obtenida se inmerge durante 30 minutos, 

a 25*C, en una solución aouoaa saturada de oloro, con una 

relación fibra/baño de 1:40, y, después de oentriíugaoidh, 

se la  lava oon agua y se la  seca.

Sobre esta hebra ae obtienen oolores intensos y 

solides oon los odorantes menoionados en e l  Ejemplo 1.

E J E M P L O  4

50 g de la  hebra preparada tal como se ha des- 

orito en el Ejemplo 1 se lntroduoen en un matraz de 1 lit ro  

que ooatiene 500 oo de agua a 2530.

Se burbujea oloro durante SO minutos y luego se 

interrumpe la  oorriente de cloro y se retira  la  hebra, ee 

la  lava y se la  seoa.

Sobre la  hebra asi tratada, se obtienen odores 

intensos y salidos oon los odorantes del Ejemplo 1.

E J E M P L O  5

50 g de hebra preparada oomo se ha descrito en 

e l Ejemplo 2 se oolooan en un matraz de 1 li t ro  que contie­

ne 500 co de agua a 25^0. .

Se burbujea doro  a travos del líquido durante
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30 minutos y luego se detiene la  oorriente de cloro y se 

retira la  hebra, se la lava y se la  seoa.

Sobre la  hebra asi tratada, se obtienen oolores 

intensos y salidos con los colorantes del Ejemplo 1.

t
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Descrito el objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi­

caciones oon prioridad de la  patente italiana ns 7657/61 

del 24. de Abril de 196l!

5* 1. Un procedimiento para preparar fibras textiles tingi­

bles por extrusión de la masa fundida, seguida por estira je , 

a base, en esenoia, de poliolefinas oristalinas, ouyo pro- 

oediniento se oaraoteriza por el heoho de que mezolas de 

poliolefinas oristalinas oon 1 a 25% en peso de oompuestos 

10. básicos de nitrógeno dotados de caraoter resinoso se ex-

truyen formando fibras que, antes o despuás del estiraje se 

someten a un tratamiento oon haláganos que aumenta la  t ln g ib ili -  

dad y la  fije za  de los colores obtenidos.

2. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en la

15. reivindioaoián 1, caracterizado por el hecho de que en oon-

oepto de polioleüna oristalina se emplea polipropileno.

3. Un procedimiento en conformidad con lo definido en las  

reivindioaoiones precedentes, caracterizado por el hecho

de que los compuestos básioos de nitrógeno empleados son 

20. polímeros cristalinos de vinilpiridina, preparados oon

catalizadores estareospeoiüoos, y más particularmente 

poli-2 -v in ilp irid ina, po li-4 -vin ilp irid ina, poli-2-m etil- 

-5 -v in ilp irid ina y análogos.

4. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las

25. reivindicaciones precedentes, oaraoterizado por el heoho

G  N O T A
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de que los compuestos básicos de nitrágano empleados son ,¡

!
prodc.ctos de oondensaoián de arninaa a lifátioas primarias I

oon í piclorhidrina y piperazina. ¡

5. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en 

las 3'eivindioaoiones precedentes, caracterizado por e l heoho '

de que los oompueatos básioos de nitrógeno empleados son '

poliiminas, alquiladas o ná, que se obtienen por oondenaa- r

oián de derivados de halógeno oon diaminas. !

6. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las

reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l heoho p

de que las fib ras ae tratan oon haláganos, y más particu­

larmente oloro en estado ifquido o gaseoso o en soluciones 

orgánioas o aouosas que oontengan e l halógeno disuelto en

e lla a .

7. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en ¡ 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l

heoho de que el tratamiento ae lleva a oabo a temperaturas 

comprendidas entre la  temperatura ambiente y 150se, y más ¡

particularmente entre la  temperatura ambiente y 80 s&, oon 

oonoentraoionaa de halágeno en a l disolvente que varfan 

de 0,1 a 257%, y más particularmente de 1% a 10%, por tiem­

pos variables de unos pooos segundos a 2 o 3 horas.
r *

8 . Un procedimiento en conformidad oon lo  definido en las  

reivindicaciones precedentes, oaiaoterizado por el heoho de 

que, en la  preparaoián de las mazólas para h ilar, se emplea 

tambián una pequeña proporoián, que importa de 0,1 a 5% en
!

peso de la  mazóla total, de un oompuesto que actúa oomo

dispensante aálido para el oondensado de nitrógeno en la

masa fundida. ¡

9. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en las  ^

f..
= 12 =
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reivindicaciones precedentes, oaraoterizado por e l heoho }
- !

de que la  hilatura se efectúa de preferencia por extrusión ¡

a travos de hileras ouyos agujeros tienen una relaoián Ion- ¡

gitud/diánetro superipr a l .  !

10. Un procedimiento en conformidad oon lo definido en

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l ¡

heoho de que las fibras extraídas se estiran oon relaoiones ¡

comprendidas entre 1:2 y 1:10, a temperaturas comprendidas

entr<3 80S y 150$C, oon dispositivos de es tira je  oalentados [

oon aire oaliente, vapor o un flu ido sim ilar o sobre una

plaoa. oaldeada. ¡

11. Un procedimiento para preparar fibras tex tiles

tingib le s . ¡

Segán se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de treoe hojas foliadas y escritas a t

máquina por una sola de sus oaras. ¡y

Madrid, a 23 de Abril de 1962

MONTECATINI, Socletá Generala per 1 'Industria 
Minoraría e Chimioa.

p.a.

f.P

v f .
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