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File No, 18370
"David L.Antonson y
Gerald A, Berger"

MEIMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pars unir a la solicitud
de
PATENTE DB INVENCION
formulads el 23 de Abril de 1962, con ol nim, 276,717
en
EsPpaf A
por VEINTE efios
a nombre de !TINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY,
entidacd norteamericena, establecida en 900 Bush Avenue,
Saint I'aul, lMinnesota, Estados Unidos de América, por:
"MEJOR/S INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE VIDRIERAS O
VIDRIOS TRANSPARENTES, RIGIDAS Y REFLECTORAS DEL CALOR"

Iiste invento se refiere a recubrimientos nuevos y
dtiles, transperentes y reflectores, para superficies de
vidrio, teles cowo une ventane, que reducen eficazmente
le cantidad de deslumbramiento y calor transmitida por el
vidrié sin deformr las imigenes que se vean a través de
la ventiana. Son especialmente apropiedos para reducir la
canbtided de celor procedente de los rayos del sol, es de-
oir las partes infrarrojas y ultravioletas que se trans=-
miten & los edificios que estén acondicionados con aire,
Es posible preparar vidrieras transparentes que reflejen
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al menods 50 por cien de estos rayos, Donde se usan acondi-

cionadores de sire junto con vidrieras de este tipo, se
efectlia una reduceidn sustancial en la cantided de refri-
geracidn requerida del sistema de acondicionamiento de
aire,

31 uso de estos recubrimientos hace también posible
una reiluccién sustancial en la cantidad de deslumbramien=—
t0 de 301 a través de una ventana y de los efectos adver-
sos originados por los rayos ultravioletas, tales como el
descoloramiento de tejidos, eto. AdemSs de ser altamente
reflectoras y transparentes, las cubiertas de este inven-
to tienen buena capacidad de duracidn y las ventanas cu-
biertes con ellas pueden mantenerse en la manera normal.
Otra vientaja de cubrir las venbenas, de acuerdo con este
invent> es el grado de resistencia a despedazarse que se
commisza a la ventana por la ocubierta.

38 posible lograr los objetos anteriores en grado
limitado por el uso de ventanzg de vidrio coloreado en la
f£ébrica o de vidrieras térmicas, pero ambas técnicas son
perman3ntes y caras y no pueden usarse con las ventanas
corrie.ates, Los recubrimientos de este invento hacen po-
sible 'ma mejora en las instalaciones existentes de ven-
tanas orrientes, que es superior en muchos respectos a
estos 3ipos mAs caros de instalaciones, Son también méis
eficac?s o pridcticas que las técnicas conocidas de som-

breado.

‘Tarios recubrimientos se han aplicado también al vi-

drio pire reducir el deslumbramiento o transmisién de ca-

lor, pero han tenido éxito comercial limitado debido a una

o més desventajas, tales como la dificultad de aplicar los
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materiales a1 vidrio. También, en muchos casos han hecho
a la vantana opaca o deformado las imdgenes vistas a tra-
vés de la ventana,

‘s0os objetos y mejoras anteriores se logran colocan-
do un .naterial de lémina, flexible, transparente, metali-
zado, 3n contacto fntimo uniforme oon la superficie inter-
na del vidrio. El material en lémine se adniere a la su-
perficie del vidrio por medio de un adhesivo activado con
agua g)licado &l lado metalizado de uns pelicula transpa-
rente y flexible de polimero (0,026 a 0,06 mm, de espe~
sor); La superfiocie delgadaAmetalizada se prepare deposi-
tando 2l vapor una cape delgada de metal sobre la super-
ficie de la pelfoula, de meners que la trnsmisién del es-
pectro visible a través del materiel en lémina se reduce
menos Jdel 50 por cien (preferentemente 30 por cien) y pue-
de ser reducido tan poco como 10 por cien,

e figure 1 del dibujo es une ilustracidn en seccidn
transversal de la construceidén de unae vidriera preparade
de acusrdo ocon este invento.

lia figura 2 ilustre une vista en seccidén transver-
sal de una realizacidn preferida del material de recubri-
miento que contiene una sustancia coloreada, estable a
la luz. La sustancia coloreada se incorpora en el recubri-
miento aplicando una cubierte protectora elastomérioca so-
bre la superficie metalizada de la superficie de la peli-
cula a fin de que la sustancia coloreads splicada en un
vehicu.o pueda ser fijadae permanentemente y uniformemente
a la ocubierta protectora. Bl adhesivo citado con agua es
enboncos aplicado a la capa coloreada,

114s especificamente, un recubrimiento tal como se
ilustra en la figura 2 fué preparado como szgue?@ ?ﬁ OZ
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Una capa de tereftalato de polietileno (0,025) fué

metalizada por sedimentacién de vapor de aluminio sobre

su suparficie hasta que la habilidad de la pelicula pera trans
nitir la gama visible del espestro habfa sido reducide 20 por

ciento, lin otras palabras, la pelicula retuvo el 80 Por cien

de su 71abilidad original para transmitir le parte visible
del esyectro solar. La superficie metdlica de la pelicula
fue revestida por un rodillo de apretamiento con una solu-

cién al b6 por cien de butadieno: elastémero de acrinolitri

lo ("Hysar 1011", un producto de B.®. Goodrich Chemicel Co.)

en una mezcla de b0:60 de metiletil cetona y tolueno, se-
cade & 65,52C y expuesta a una fuente de luz ultravioleta
(2637 1) la cual efectud una wnién quimica entre el elas-
témero y la pelicule. Un pigmento transparente, estable a
la luz, Holland Ilush Permenent Green "FS-865" (una parte)
disperio en un vehiculo de polibutil metacrilato-nitroce-
lulosa, laca transparente 1234 de DuPont, (150 partes) y
tolueno (50 partes) fué aeplicado a la superficie del elas-
témero (1185 mg/cmz) y secada a 65,52C,

Un adhesivo compuesto de caseina (100 partes), hi-
dréxido de amonio (85 partes) agua (5610 partes) y que con-
tenia wne pequefia cantided de fungieida fué aplicado re-
cubriendo con rodillo de apretamiento la superficie pig-
mentadt y secada & 6b6'52C,

iiste material en ldmine fué aplicado y adherido uni-
formemente a una superficie de vidrio con el adhesivo ac=-
tivado en agua por inmersién del raterisl en lémine en una
solucidn acuosa de amonimco que tenfia un pH de 11 y colo-
cando ¢l lade recubierto de adhesivo del materizl en lémi-

na en contacto con la superficie de vidrio que habfa sida

“a- 2707417




10

15

25

30

humedeside con agua. Se eliminé ol exceso de agua desde
detris del material en lémine por el uso de un rodillo
de restriego que también colocd en posicidén al material
de 14mina sobre la superficie de vidrio. Después del se-
cado completo de la capé adhesiva, el material de 1lémine
estd firmemente fijo & la superficie de la ventana y pue
de ser lavado y mantenido de la manera usual,

360 observé que la vidriera resultante tefiida de ver
de reflejeba 77'6 por cien de las partes ultravioletas
(3400-1000 ) y 76'5 por cien de la regién infrarroja
(7500-39,000 X) de los rayos solares gque chocaban contre
la suparficie exterior de la vidriera, Se observd también
que harfa una reduccidén sustenciel del deslumbramiento y
que la3 imfgenes vistas a trévés de la vidriera estaban
sin deformar.

‘3jemplos de otros materiales en lémina, de eficacia

demostcada como recubrimientos de vidrio segiin las ense-

fianzas de este invento son las pelicules de acetato de ce-

lulosa y tereftalato de polietileno ligeramente recubier-

tas al wvapor con aluminio en las que el lado aluminizado

estd ricubierto de una pelicula de adhesivo de caseina ac-

tivabl: con agua y tereftalato de polietileno recubierta
al vapor con aluminio en el que la superficie alunminizada

ha s8id> aglutinada uniformemente a un elastémero de buta-

dieno=acrilonitrilo cubierto por "Holland #lush Phtalocya-

nin Blie" disperso en un vehiculo y en el cual la capa co-

loreante estaba recubierta de alcohol de polivinilo como
adhesivo activable con agua,
38 pelfcula de tereftalato de polietileno es espe~

cialme:te dtil en este invento y se prefiere debido a su
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olariclad y a su estabilidad dimensional, particularcente
con rulacidén a cambios en la humeded y temperaturas, te-
nacidad y habilidad de aceptar y adherirse a un recubri-
miento de vapor metélico., Otros polimeros adecuados que
pueden emplearse como respaldos son cloruro de polivinilo,
poliefiileno, polipropileno, acetato de oelulosa, acetato-
butireto de celulose, y polistirena, rigidos (sin plasti-
fioar:; Desde luego, la estabilidad de estas pelicules,
puede ser mejorada, Si es necesario o deseable, mediante
las técnicas conocidaes, tales como por el uso de absorben-
tes de rayos ultravioletas.

Estas peliculas son recubiertas con vepor en la me=-
nere corriente, excepto que se mide y controla el grado
de deposicién del metal por la reduccidén en la transmisidén
de luz del espectro visible, de modo que de 60 a 90 por
cien de la parbe visible del espectro se transmite toda-
via, Ademds de aluminio, otros metales adecuados para la
deposicién por vapor, incluyen el latdén, estafio, plata y
oro.

Desde un punbo de vista estético se ha encontrado
itil enplear pigmentos estables a la luz, verdes, azul-ver
des, o grises en la construccién de los materiales en lé~
mina coloreados,

3sta solicitud, que corresponde a le presentada en
los Bsbtados Unidos de América, con fecha 19 de Junio de
1961, Jajo el nimero 118,077, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrinl,
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NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva, que Se pre-
sental para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Hspafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

18, - llejoras introducidas en le febricecién de vi-
drierns transparentes, rigides, reflectoras del calor, se
gin las cusles diohas vidrieras comprenden un panel de Vi
drio que forme la superficie mAs exterior de la vidriers,
uniformemente adherido & un materiel de lémina flexible,
que s:rve de superfiocie mfs interior de la vidriera, por
medio de un adhesivo activado con agua, teniendo dicho ma~
terial. de lémina un depdsito metdlico sobre el lado que
forme. una intercara con el panel de vidrio, con lo cual
gl meros el 50% de los rayos solares en las regiones in-
frarrcje y ultravioleta son reflejados por el depdsito me-
télice y la facultad de ver a través de la vidriera desde
el lac.o que mira hacia el Area de mayor intensidad de luz,
es 84lo debilmente perjudicada.

22, - llejoras introducides en la febricacibén de vi-
drieras transparentes, rigidas y reflectoras del ecalor,
segin las cuales dichas vidrieras comprenden un panel de
vidrio, que forme la superficie més exterior de la vidrie-
ra. uniformemente adherido & un material de lémine colorea-
de, transparente, flexible, con un adhesivoactivado por
agua, comprendiendo dicho material de lémina un respaldo
de una pelficuls polimera flexible, 6pticamente diéfana,
que tisne un espesor de 0,126 a 0,5 milimetros y una su-

perficie metalizada, reduciendo dioha superficie metélica
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la transmitancia del respaldo a la parte visible del espectro
en un 1C a un 50, comparada con la facultad de la pelicula po
1{mera épticacente didfana, de transmitir la parte visible del
espectrc antes de la metalizacién de su superficie, siendo ad-
herida ¢icha superficie metalizada uniformemente a un recubri-
miento rrotector uniforme de un elastbénmero, siendo adherido di
cho recubrimiento protector uniforremente a une cupa de una sus
tancia estable a la luz, coloreada, dispersa en un vehiculo, se

gin las cuales el menos el 50% de los rayos solares en las regio

- nes infrarroja y ultravioleta son reflejados por la vidriera.

3¢, - llejoras introducidas en la fabricacidén de materiales
en ldmira coloreada, transparentes, flexibles, destinados a usar
se como recubrimiento para las superficies de vidrio, para re-
ducir el deslumbramiento y trensmisidén de calor de las vidrie-
ras, corprendiendo un respaldo de une pelicula polimera flexi-
ble Opticamente didfana, que tiene un espesor de 0,125 a 0,5
milimetros y una superficie metalizada, reduciendo dicha su-
perficie metdlica la transmitencia del respaldo & la parte vi-
gible del espectro en un 10 al 50%, comparade con le facultad
de le pelicula polimera Spticauente diéfana pars transmitir la
parte visible del espectro antes de la metalizacién de su su=
perficie, estando adherida diche superficie metelizade unifor-
memente a un recubrimiento protector uniforme de un elastlue-
ro, estendo dicho recubrimiento protector adherido uniforme-
mente a una capa de una sustancie estable a la luz, ocolorea-
da, dispersa en un vehiculo y estendo dicho vehfculo adheri-

do uniformemente a un adhesivo activado por agua,

4¢., = Mejoras introducidas en la fabricacién de ma-

teriale: de lémina coloreada, transparentes, flexibles, a=-

deptados para su uso cowo recubrimiento de superficies de
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vidrio para reducir la transmitancia del calor y el des-

pis lumbremiento de vidrieras, que comprenden un respaldo de i ;
una pelicula de tereftalato de polietileno flexible, ép-
ticamente didfana, que tiene un espesor de 0,126 a 0,5

5 milimetros, y una superficie aluminizada, reduciendo di=-

cha superficie de aluminio la transmitencia del respaldo
a la parte visible del espectro en un 10 & un %0%, compa-
rado con la facultad de la pelicula de tereftalato de po-
lietilano para trensmitir la parte visible del espectro

10 antes de la sluminizacidn de su superficie, estando adhe- P
rida dicha superfiocie aluminizada uniformemente a un re- :;’
cubrimiento protector uniforme de un elastdémero, estando .
adherilo dicho recubrimiento proteotor uniformemente a
una capa de una sustancia estable a la luz, coloreada,

15 dispersa en un vehiculo, estando dicho vehfculo adherido
uniforaenmente a un adhesivo de caseina activado por agua.

52. - ilejoras introducidas en la febricacién de vi- -
drieras o vidrios transparentes, rigidas y reflectoras del |
calor;

20 lal y como se ha descrito en la liemoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafie y con los
fines gue se han especificado. ;:

.ista llemoria consta de nueve hojas escrites & maqui- <
na por una sola de sus caras, e% JUN ,5952 | e
ladrid,
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