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Lconst'i:uidos a partir de una plantilla laminar, sensiblemen'te rectangular, a base de

El presene Modelo de Utilidad se refiere a un porta-botellas, del tipo

cartén o similar, dotada de lineas transversales de doblez que definen el armadq del
conjunto, asi’ como de aberturas para el paso del gollete de las botellas.
Ya se conocen porta-botellas del upo mdu:ado. que su'ven como elemen

to de sujecidn de un nimero determmado de botellas, para facxlntar su traxjsppr.te y

s sas

almacenam:ento. ] ' * ..

Qt’t

Para conmseguir la robustez necesaria que permita el transporte de las

botellas sin riesgo de caida accidental de las mismas, los porta-botellas estdn gene-

ralmente constituidos a partir de una ldmina de cartdén suficientemente gruesa y .re-

sistente. Dado el elevado uso que se hace en la actualidad de estos tipos de porta-
l

botellas, puede comprenderse que cualquier reduccidn en la cantidad de ma.ter!al un;

n
lizado en su construccién puede suponer un ahorro considerable en los costos.de fa- ]l

"+ @
va -

bncacndn. El pr hlema que se presenta, légicamente, es el conseguir reducu. la canti

e

dad de material de cada plantilla sin disminuir la resistencia del porta-botellas.

El objeto de la presentc invencidén es conseguir una reduc idn en los
costos de fabricacidén del pérta-botellas, al mismo tiempo que se consigue reforzar
los puntos o zonas sujetos a mayores esfuerzos, asi’ como tambié€n lograr una mejor

inmovilizacidn de las botellas que se transporten en cada unidad. ,

De acuerdo con la invencidn, la plantilla rectangular a partir de la que

se forma el porta-botellas dispone de nueve liheas de doblez transversales, de las

cuales seis de ellas son lineas de doblez principales, a partir de las cuales se consi-
gue el armado del conjunto, v tres secundarias, que sirven para mantener plegado el:
porta-botellas, después de armado, con el fin de reducir su volumen para su almace-

namiento,

Las lineas de doblez principales determinan, a partir de uno de los bog

‘ i

des transversales de la plantilla, siete franjas. tres consecutivas mayores y cuatro me
nores. De las tres mayores, la primera y la iercer franja son iguales entre si, mien-

tras que la segunda franja es de anchura ligeramente superior a las anteriores, De !

las cuatro franjas restantes, la sexta franja es la de mayor anchura, mientras que |

-l =
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| la cuarta franja es la de ‘men_or anchura y las franjas 'quiaj‘ta y séptima son ap'rdxi

"2 sus bases, que estd formado por 1a sexta franja. La quinta y séptima 'fta'dja' van

{ pegadas a la superficie interna de las franjas primera y tercera. taer

madamente iguales entre si

Al armar la plantilla segun las lineas principales de doblez se cbtiene
un cuerpo de seccién transversal rrapecial isésceles, cuyas bases estdn formadas poy

las franjas segunda y cuarta., Este cuerpo dispone de un tabique .iétermeda’g peralelo'

!. *

a see
L ]

La primera y la tercera franja presentan otras tantas lineas de corte |
central, simétricas entre si, que forman ﬁcontorm alargado incompleto.” ‘Bntre
los bordes de estas lineas de corte discurre una linea de doblez que completa el

contorno citado, formdndose dos aberruras, que servirdn como asiderv del posta-bo-

tellas, y otras tantas solapas de refuerzo. St

o
Las franjas segunda, cuarta y sexta presentan, cada una de e:ll'a"s:,- dos
.

aberturas de contorno circular de centros alineados. L-s aberturas de la séguqda

franja son las de mayor didmetro y las de la cuarta franja las de menor didmetro,

el cual es menor que el ancho de la citada {ranja, de modo que estas aberrturas
presentan dos bordes paralelos rectos y dos bordes enfrentados arqueados.
Las lineas de doblez secundarias coinciden con la linea longitudinal
central de las franjas segunda, cuarta y sexta, quedando por ranto interrumpidas 1
por las aberturas correspondientes. |
Al armar el conjunto, las solapas de refuerzo quedan situadas inmedig.?

tamente por debajo del tabique intermedio, contra el cual se adosan durante la fas;e
i
i

de rtransporte. :

La constitucién y caracteristicas del porta-botellas de la invencidén se |
comprenderdn mejor con la siguiente descripcidn, hecha con referencia a los dibu- :
jos adjuntos, donde.se muestra una posible forma de ejecucién, dada a ritulo de
ejemplo no limitativo.

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva de un porta-botellas obtenido de acuer,

|
!
i
|
I

do con la invencidn.
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‘parcialmente plegado. : L.

La figura 2 corresponde al desarrollo de la pantilla a partir de la cualy

se obtiene el porta-botellas de la ﬁgura 1.

La figura 5 es una seccién segin la linea II-I de la figura 1.
La figura 4 es una seccién segin la linea IV-IV de la figura 1.

La figura 5 es una vista de perfil del porta-botellas de la invencidn,

2 -
» -

E) ¢ a

L] LR

Comc puede verse en la figura 1, el porta-botellas consiste eq ynp ar-
madura, obtenida a partir de la plantilla representada en la figurg 2, la cual, es der
contorno rectangular .y presenta nueve lineas transversales de doblez, seis de, géllas
principales, que se referencian con el nimero 1 y tres secundarias que se referen-
cian con | nimers 2. Las lineas de doblez principales son las que definen, e} -arma
do del ccnjunto representado en la figura 1. Estas lineas de doblez princiupLes: de-
terminan si‘erx.e franjas intermedias une se referencian con los nimeros 3, 9,-;;3. 6, 7

8 y 9. Las franjas referenciadas con los nimeros 3, 4 y 5 son las de mayor anchu-

»
+e o

ra. De estas franjas las referenciadas con los nimeros 3 y 5 son de igual anchura
y disponen, en posicién simétrica, de una linea de corte 10 que define un. contorno!.
dargado incompleto. Entre los extremos de esta linea de corte discurre una linea de
doblez 11 que completa dicho contorno y determina una solapa de refuerzo 12. La |
franja 4 es la 'de mayor anchura y presenta dos aberturas circulares 13.

De las cuatro franjas restantes, la franja 8 es la de n.ayor anchura,
la franja 6 es la de menor anchura y las franjas 7 y 9 son aproximadamente igua-
les, de anchura ligeramente inferior la franjz 9 que la 7 v con bordes transversales
14 ligeramente convergentes. La franja 8 presenta también aberturas circulares 15
menores que las aberturas 13. La franja 6 presenta aberturas 16, con bordes de
contornc circular de didmertro superiof al ancho de dicha franja. Los centros de
las aberturas 13, 15 y 16 estdn alineados entre si.

A lo largo de la linea longitudinal central de las franjas 4, 6 y 8 dis-

curren las lineas de doblez secundarias 2.

Con la plantilla descrita se obtiene la armadura o cuerpo representado

en la figura 1, de seccidn verrical trapecial, cuya base superior estd formada por



10

15 .

20

25

"la_, franja 6, mientras que la base inferior estd formada por la franja 4. Las pareded
: intermedio due est4 definido por la franja 8. Las fra.njas 7y9, como' se aprecia
'jélaramente en las figuras 3 y 4 quedan adosadas y pegadas por la superficie inter—

{ na de las franjas 3 y 5. Las solapas de refuerzo 12 quedan situadas inmedtatament '

' quedan superpuestas para recibir los golletes de las botellas. L

con la plantilla de la figura 2, permite su construccion a partir de ldminas' d¢- me-

! B | ' ) .n4~l.-'

laterales las forman las franjas 3 y 5. En esta armadura’ existe ademds un tabique

. ~ por debajo del tabnque 8. Como puede verse en la figura 3, las aberturas 13 "15 y 16

2 aas
W

. Las lineas de doblez secundarias 2 sirven, como se muestra en la figu-

ra 5, para plegar el conjunto armado y reducir asi’ ¢l volimen que ocupa e&i-mismo,

facilitando de este modo su almacenamiento. el soporte de la figura 1, obtenido

nor espesor, debido a que las franjas 7 y 9 adosadas y pegadas por la sup‘e.tlfi.iie 'ig
terna de las franjas 3 y 5 refuerzan el conjunto. El tabique transversal obZenifio
LN ) b

con la franja 15 sirve también como reforzador del soporte. Este tabique lnte.r.me-
dic, con-las aberturas co_rrespondiehtes de paso, permiten ademds obtener un posi-
cionadv mds seguro de las botellas, inn:ovilizdndolas.

Otra de las vent;jas del porta-botellas de la invencidn, es su facilidad
de armado, ya que es sdlo suficiente encolar la superficie externa de lé.s franjas
7 y 9 que se adosan a la superficie interna de las frémjas 3ySs.

Las franjas 7 y 9, ademds de servir como refuerzo de las paredes late
rales del porta-botellas, refuerzan considerablemente los bordes de las abefturas su
periores 16, sobre los que apoya el tapdn.

En definitiva, de acuerdo con la invencidn se consigue un porta-bote-
llas de costo mds reducido y reforzado en los puntos v zonas sujetas a mayores
esfuerzos.

Descrita suficientement2 la naturaleza del invento, asi’ como la manera
de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar que las disposiciones anteriorme_x_\
te indicadas son susceptibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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blemente rectangular, a base de cartén o similar, dotada de lineas transversules de:
doblez, que definen el armadoe del conjunto, y de aberturas para el paso del gollete
de las botellas, caracterizado porque presenra nueve lineas de doblez transversales,

F [ ]

seis principales y tres secundarias, cuyas lineas de doblez principales detg'rm;,ﬁan, 3
partir dé uno de lds bordes transversales de la plantilla, siete franjas,_tré:s ._;!;‘&:vnsecgj
tivas' de mayor anchura y cuatro menores siendo la primera y terceras franjas igua
les entre si, y la segunda de anchura ligeramente mayor que la; adyacevn;‘eg,;_mien-
tras que de las cuatro restantes la sexta franja es la de mayor anchura, la cuarta

franja es la de menor anchura y las franjas quinta y séptima aproximadamenze 1gu_?

les; determinande al armar la plantilla un cuerpo hueco definido por las lifyeas prin

" 1,- Porta~botellas, del tipo consrituidos a partir de una plantilla sensi

cipales al doblez, de seccidn transversal trapecial isdsceles, cuyyas bases est:» form

*
LN ) ‘

das por las franjas segunda y cuarta, cpn un tabique intermedio, paralelo & sus ba

ses, formado por la sexta franja, estando la quinta y séptima franja adosadas y pe

gadas a la superficie int¢rna de las franjas; primera y terce.ra; presentando la prirm.l
=

i

ra v tercera franjas sendas lineas de corte central siﬁétricas, en forma de contor-:
no longitudina! incompieto, con linea de doblez entre sus extremos, definiendo dos
aberturas de asido v dos sclapas de refuerzo, mientras que las franjas segunda,
cuarta v sexra prese;':ta.n? cada una, dos aberturas de contorng circular con centros;
) |
alineados, siendo las aberturas de la segunda franja las de mavor didmetro v las de
la cuarta franja las de menor diametro, el cual es mayor que el ancho de la cita-:
!
da franja; estando situadas las iineas de doblez secundarias a lo largo de la lihea
central longitudinal de las franjas segunda,cuarta v sexta.

2.- Porta-votellas, segin la reivindicacién 1, carecteri.ado porque la
linea de dobiez jue completa el contorno de las aberturas de asido en las franjas
pitmera v tercery jufdan situadas inmediatamente por debajo del 1abique transver-
sal del ‘con.jum'o. armado. de modo que las solapas de refuerzo, al ser dobladas haci&

adentro, queden adosadas inferiormente a dicho rabigue.

1.~ Porra-bnrelias segan la rewindicacion 1, caracrerizado porque la

5
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o 228 it 3 USRI

L



ra ligeramente menor que la quinta franja. ’

4.~ Porta-botellas, todo ello tal y como queda sustancialmetne descrito]’

i
A N

en la presente memoria 2 ilustrado en los dibjos adjuntos.

Esta memoria consta de seis hojas escritas a mdquina por una sola ca-]

-

ra. . '

Madrid, 25 EHE. 1984

MANIPULADOS MARATON S.A.
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