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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un porta.-botellas, del tipo 

constituidos a partir de una plantilla laminar, sensiblemente rectangular, a base de 

cartdn o similar, dotada de lineas transversales de doblez que definen el armado del 

conjunto, asi" como de aberturas para el paso del gollete de las botellas.

Ya se conocen porta-botellas del tipo indicado, que sirven como elemen

to de sujeción de un ndmero determinado de botellas, para facilitar su traqsppwe y

almacenamiento. f  *
*  * +  *

Para conseguir la robustez necesaria que permita el transporte de las 

botellas sin riesgo de caida accidental de las mismas, los porta-botellas esi,án -gene­

ralmente constituidos a partir de una lámina de cartdn suficientemente gruesa y re­

sistente. Dado el elevado uso que se hace en la actualidad de estos tipos de ^porta­

botellas, puede comprenderse que cualquier reducción en la cantidad de material uti :

lizado en su construcción puede suponer un ahorro considerable en los costot.de fa -
*  *  * *

bricación. El pr )lema que se presenta, lógicamente, es el conseguir reducir, la canti 

dad de material de cada plantilla sin disminuir la resistencia del porta-botellas.

El objeto de la presente invención es conseguir una reduc ión en los 

costos de fabricación dei porta-botellas, ai mismo tiempo que se consigue reforzar 

los puntos o zonas sujetos a mayores esfuerzos, asi' como también lograr una mejor 

inmovilización de las botellas que se transporten en cada unidad.

De acuerdo con la invención, la plantilla rectangular a partir de la que 

se forma el porta-botellas dispone de nueve lineas de doblez transversales, de las 

cuales seis de ellas son lineas de doblez principales, a partir de las cuales se consi-, 

gue el armado del conjunto, y tres secundarias, que sirven para mantener plegado el 

porta-botellas, después de armado, con el fin de reducir su volumen para su alm ace­

namiento.

Las lineas de doblez principales determinan, a partir de uno de los bor¡
1

des transversales de la plantilla, siete franjas, tres consecutivas mayores y cuatro me 

ñores. De tas tres mayores, ia primera y la tercer franja son iguales entre si', mien­

tras que La segunda franja es de anchura ligeramente superior a las anteriores. De - 

las cuatro franjas restantes, la sexta franja es la de mayor anchura, mientras que

-  i  -
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la cuarta franja es ia de menor anchura y las franjas quinta y séptima son aproxL 

madamente Iguales entre si*

A! armar la plantilla según las lineas principales de doblez se obtiene

un cuerpo de sección transversal trapecial isósceles, cuyas bases estén formadas po]

las f ranjas segunda y cuarta. Este cuerpo dispone de un tabique intermedio paralelo
*.a sus bases, que está formado por la sexta franja. La quinta y séptima ftadja van
a * + ** té

pegadas a la superficie interna de las franjas primera y tercera. *

La primera y la tercera franja presentan otras tantas liheas de corte

central, simétricas entre si', que forman tgj^contorno alargado lncompleto."Bnrre
. 1 

los bordes de estas liheas de corte discurre una iihea de doblez que completa el

contorno citado, formándose dos aberturas, que servirán como asidero dei 'poMa-bo-
* * *4

teHas, y otras tantas solapas de refuerzo.  ̂ *

Las franjas segunda, cuarta y sexta presentan, cada una de eh*aB& dos 

aberturas de contorno circular de centros alineados. L^s aberturas de ia segunda 

franja son las de mayor diámetro y ias de la cuarta franja las de menor diámetro, 

el cual es menor que el ancho de la citada franja, de modo que estas aberturas j

presentan dos bordes paralelos rectos y dos bordes enfrentados arqueados. ¡
i

Las liheas de doblez secundarias coinciden con la linea longitudinal

central de las franjas segunda, cuarta y sexta, quedando por tanto interrumpidas ^
1

por ias aberturas correspondientes. !

Ai armar el conjunto, las solapas de refuerzo quedan situadas Inmedia ^

tamente por debajo del tabique intermedio, contra el cual se adosan durante la fasí
¡

de transporte.

La constitución y características del porta-botellas de la invención se ,
¡

comprenderán mejor con la siguiente descripción, hecha con referencia a los dibu- !
<

jos adjuntos, donde se muestra una posible forma de ejecución, dada a ti'tulo de ¡ 

ejemplo no limitativo. ¡

En los dibujos:

La figura 1 es una perspectiva de un porta-botellas obtenido de acueti

, ' , ' , . . -  3

do con la invención.
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La figura 2 corresponde al desarrollo de la pantilla a partir de la cual¡ 

se obtiene el porta-botellas de la figura 1.

La figura 3 es una sección según la lihea 11!-H! de la figura 1.

La figura 4 es una sección según la lihea 1V-1V de la figura 1.

La figura 5 es una vista de perfil del porta-botellas de la invención,
* +- ** *

parcialmente plegado. 1 \ ..<*

Come puede verse en la figura 1, el porta-botellas consiste eq.dnp ar­

madura, obtenida a partir de la plantilla representada en la figura 2, la cual, es de 

contorno rectangular y presenta nueve liheas transversales de doblez, seis depilas 

principales, que se referencian con el número 1 y tres secundarias que se referen- 

cian con el número 2. Las liheas de doblez principales son las que definen, e^.*arma 

do del conjunto representado en la figura 1. Estas liheas de doblez principíale^ de- 

terminan siete franjas intermedias que se referencian con los números 3, 4 , 5 ^ 6 , 7
* a *

8 y 9. Las franjas referenciadas con los números 3, 4 y 5 son las de mayor, anchu­

ra. De estas franjas tas referenciadas con los números 3 y 5 son de igual anchura 

y disponen, en posición simétrica, de una linea de corte 10 que define un contorno , 

afargado incompleto. Entre ios extremos de esta lihea de corte discurre una iihea de 

doblez 11 que completa dicho contorno y determina una solapa de refuerzo 12. La 

franja 4 es la de mayor anchura y presenta dos aberturas circulares 13.

De ias cuatro franjas restantes, ia franja 8 es ia de n.?.yor anchura, j 
la franja 6 es la de menor anchura y las franjas 7 y 9 son aproximadamente igua-[ 

les, de anchura ligeramente inferior la franja 9 que ia 7 y con bordes transversales 

14 iigeramente convergentes. La franja 8 presenta también aberturas circulares 15 

menores que las aberturas 13. La franja 6 presenta aberturas 16, con bordes de 

Contorne circuiar de diámetro superior al ancho de dicha franja. Los centros de 

las aberturas 13, 15 y 16 están alineados entre si*.

A lo largo de la lihea longitudinal central de las franjas 4, 6 y 8 dis­

curren las liheas de doblez secundarias 2.

Con ia plantilla descrita se obtiene la armadura o cuerpo representado 

en la figura 1, de sección vertical trapecial, cuya base superior está formada por

** . - 3  —



la franja 6, mientras que la base Inferior esti formada por la franja 4. Las paredes 

laterales las forman las franjas 3 y 5. En esta armadura existe además un tabique 

intermedio que está deHnido por la franja 8. Las franjas 7 y 9, como se aprecia 

claramente en las figuras 3 y 4 quedan adosadas y pegadas por la superficie inter­

na de las franjas 3 y 5. Las solapas de refuerzo 12 quedan situadas inmediatamente 

por debajo del tabique 8. Como puede verse en la figura 3, las aberturas 1 3 ^  y 1( 

quedan superpuestas para recibir los golletes de las botellas.  ̂ ,

Las liheas de dobiez secundarias 2 sirven, como se muestra en la figu­

ra 5, para plegar el conjunto armado y reducir asf el volúmen que ocupa él mismo, 

facilitando de este modo su almacenamiento, el soporte de la figura 1, obtenido 

con la plantilla de la figura 2, permite su construcción a partir de láminas dé me­

nor espesor, debido a que las franjas 7 y 9 adosadas y pegadas por la superficie in

terna de las franjas 3 y 5 refuerzan el conjunto. El tabique transversal obrtaiAo
*  *  *

con la franja 15 sirve también como reforzador del soporte. Este tabique rutarme-
i + *

dio, con las aberturas correspondientes de paso, permiten además obtener un posi-

cionado más seguro de ¡as botellas, inmovilizándolas.

Otra de ¡as ventajas del porta-botellas de la invención, es su facilidad 

de armado, ya que es sólo suficiente encolar la superficie externa de las franjas 

7 y 9 que se adosan a ¡a superficie interna de las franjas 3 y 5.

Las franjas 7 y 9, además de servir como refuerzo de las paredes late 

rales de¡ porta-botellas, refuerzan considerablemente ¡os bordes de las aberturas su 

periores 16, sobre ¡os que apoya el tapón.

En definitiva, de acuerdo con ¡a invención se constgue un porta-bote- 

¡las de costo más reducido y reforzado en ¡os puntos y zonas sujetas a mayores 

esfuerzos.

Descrita suficientemente ¡a naturaleza de! invento, asi' como la manera 

de realizado en ia práctica, dehe hacerse constar que las disposiciones anteriormen 

te indicadas son susceptibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental.



R6 IVWDÍGACI0 NES

1. -  Porta-botejla$, del tipo constituidos a. partir de una plantilla sensi

blemente rectangular, a base de cartón o similar, dotatiá de lineas transversales de

doblez, que definen el armado del conjunto, y de aberturas para el paso del gollete

de las botellas, caracterizado porque presenta nueve liheas de doblez transversales,

seis principales y tres secundarias, cuyas lineas de doblez principales det^rtppsan, a

partir de uno de los bordes transversales de la plantilla, siete franjas, trás,ponsecu

tivas de mayor anchura y cuatro menores siendo la primera y terceras franjas igua

les entre si", y la segunda de anchura ligeramente mayor que las adyacenfeg^'.mien-

tras que de las cuatro restantes la sexta franja es la de mayor anchura, la cuarta

franja es !a de menor anchura y las franjas quinta y séptima aproximadamente igut.

les; determinando al armar la plantilla un cuerpo hueco definido por las iHpsas prin

cipales ai dobiez. de sección transversa! trapecial isósceles, cuyas bases este', forma
* * *

das por las franjas segunda y cuarta, cpn un tabique intermedio, paraleio a, sus ba­

ses, formado por ia sexta franja, estando la quinta y séptima franja adosadas y pe 

gadas a ¡a superficie interna de tas franjas primera, y tercera; presentando ia prime

ra v tercera franjas sendas iineas de corte centrai simétricas, en forma de contor-!
I

no iongitudinai incompieto, con iinea de dobiez entre sus extremos, definiendo dos ' 

aberturas de asido y dos soiapas de refuerzo, mientras que ias franjas segunda.

cuarta y sexta presentan, cada una, dos aberturas de contorno circular con centros!
i

alineados, siendo las aberturas de ia segunda franja ias de mayor diámetro y ias dé 

ia cuarta franja las de menor diámetro, ei cuai es mayor que ei ancho de ia cita-;  

da franja; estando situadas ias iineas ce dobiez secundarias a io iargo de ia iinea . 

centrai iongitudinai de ias franjas segunda^cuarta y sexta.

2.  - Porta-botellas, según ia teivindicación i. caracterizado porque la 

iinea de dobiez que completa el contorno de ¡as aberturas de asido en ¡as franjas 

primera y tercera quedan situadas inmediatamente por debajo del tabique transver­

sa! dei conjunto armado, de modo .que las solapas de refuerzo, ai ser dobladas hacia, 

adentro, queden adosadas interiormente a dicho tabique.
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Porra-boreHas según !a retvindicarion i. ca rae tet izado porque la



sgjptima franja Dresenta bordes transversales ligeramente convergentes y es de anchjg 

ra ligeramente menor que la quinta franja. * ;

4 .-  Porta-botellas, todo ello tal y como queda sustancialmetne descrito 

en la presente memoria e ilustrado en los dihjOs adjuntos.

Esta memoria consta de seis hojas escritas a máquina por una sota ca­

ra. .
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