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WPROCEDIMIZNTO PARA L MODZLADO Di TEJINOS DE FIBRAS
’SIE’ETICAQ Y DE LAMINAS DE MATERIA¥ TERMOPLASTICO"
MEMORIA DISCRIPTIVA

La p;eéente 1nvéncién se refiere a un proceaimiento
para el modelado de tejidos de fibras sintéticas y de 1éminas
de material termopldstico, de esrpecial aplicacién en el ramo
textil le las confecciones, corseteria, zapaterfa y andlogos,
con cuyo procedimlento se consiguen varias e importantes veﬁta-
jas rescecto a los métodos seguidos hasta la fecha en las cita-
das industrias.

Como es sabido, para la fabricacidn de sostenés y fa-
Jas, empeines para zapatos y zapatillas, mufiecas de trapo o fel

ra, trajes de bhafio y similares, es necesario recurrir & varias
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viezas iebidamente recortadas, que, una vez cosidas, proporcio=
nan la sonformacidn cbncava-convexs deseada, propia para adap-

tarse a las necesidades del usuwario o para dar lugar a log per-
tinentes relieves cuando se trata de obtenmer fizuras corpbreas.

Es evicente que la confeceidn én estas condiciones es
engorrosa y cara, vreclsindose miltiples plantilias v requirién
dose muho tiempo para su montaje. Ademds se consume mucho mate .
rial y osuwando se trata de prendas de vestir, las imprescindibles
costuras resultan molestas 2l cuerpo.

Con el procedimiento de la demenda quedan solucionados
todos entos inconvenientes, pudiendo comseguirse con el mismo
prendas y andlogos modelados incluso de una sola pieza, 0 sea
sin uniones ni costuras.

Sgenclalme nte, para blevar a la préctica’este procedi-
wiento se utiliza un jusgo de molde y contramoldie, con medios
provios de calefaceidn y susceptibles de ser accionados con una
determineda presidn, poseyendo tales molaes una suverficie o cé-
mara conformadora jque corresponde exactamente a la del objeto a
obtener, el cual, sl por ejemplo se trata de sosteres, exigird
el perf:lado del busto femenino en la zona adecuada.

Entre las dos superficies casables (macho y hembra del
molde) se interpone un tejido de fibras sintéticas o una 1émina
u hoja (e materia termopldstica, susceptibles de deformarse por
efecto ¢e la presidn y calor combinados y de mantener vermanente
mente la conformacién que con ello reciben.

Uentro ael molde, el tejido o lémina 2ludidos adquie-
ren los perfiles proporcionados .por la céméra moldeaduora, dentro
de la que el materlal distendido se consolida y .ueda apto para

estar, ¢ la szlida del molie, en condiclores de utilizarse inme-

diatame:te o de recibir los scabados necesari 08.
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dada 1ls plasticidau de los materialgz Sngiagés, Yos
mismos se adantan a cwlyuler forma de la cémara modeladora, va
que las resinas sintéticas y termopldsticas son susceptibles de
acusar, bajo el efecto de la presidn v del calor conjugados,
contracciones y dillatacionss dembro de amplios lfmites, sin que
se procuzcan desgarros nl peligrosos debilitamientos en el grue
so de _.a pieza.

Serdn independientes del objeto de la invencién las
caracteristicas de los molaes empleados, sistemas de calefaceidn
y vpresidén para los mismos, tipos de resinas, tiempos de trabajo
y demfs detalles de cardcter secundario que no afecten a su esen
cialidag. | |
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Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-
troducaidn:

1%,- Procedimiento para el modelado ae tejidos de fi-
bras s:.ntéticas y de ldminas de material termopldstico, que con-
siste esencialmente en parbtir de un juego de molde y contramolde
dotados de medio3 propios de calefaceidn y susceptibles de ser
accionidos con una determinada presidn, cuyos moldes poseen una
superficie 0 cémara conformadora me corresponde ekactamente a
los enirantes y salientes del objeto 2 ovtener, inﬁerponiéndose
ertre las dos superficies casables, macho y hembra de dicho mol
de, un tejido de Fipras sintédticas o una 1l4mina de materia ter-
mopldsiica, susceptibles de deformarse permenentemente por aila
tacion:s y contraccionss debido a la presidén v calor combinados,
ae jéndose uichos materiales en el interior del molde vara su

consolidacidn, con 1o cusl la pieza obtenida se halla en condi-

ciones de utilizarse, a su salida del referido molde, ya sea di

T
t
(-
|
1

)




A

-4 - T I
A RAUN

rectamente o bien de recibir los acabados necesarios.
2%,- PROZEDIMILNTO PARA #L ®ODELADO DE T8JIDOS DE FI-
BRAS SINTETICAS ¥ DE LAi'INAS DE MATERIAL TERIOPLASTICO.
Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran
con la e¢sencizlidad propia de la misma. |
Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro pégi-
nas foliadas y mecanogratiadas por una sola cara.

Madria,ﬁ gﬂbril de 1962
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