
PATENTE DE INTRODUCCION 

p or  10 años

a fa v o r  de "NIETOS DE JUAN MEDINA, S .R .C ."  

de n a c ion a lid a d  española

res id en te  en B arcelona , Rambla Capuchinos, 38 

p or:

"PROCEDIMIENTO PARA. EL MODELADO DE TEJIDOS DE FIBRAS 

SINTETICAS Y DE LAMINAS DE MATERIA  ̂ TERMOPLASTICO" 

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente in ven ción  se r e f ie r e  a un proced im iento  

para e l modelado de t e j id o s  de f ib r a s  s in t é t ic a s  y de láminas 

de m ateria l te rm o p lá s t ico , de e s p e c ia l  a p l ic a c ió n  en e l  ramo 

t e x t i l  le la s  c o n fe cc io n e s , c o r s e te r ía , za p a te r ía  y a n á logos , 

con cuyo procedim iento se consiguen v a ria s  e im portantes ven ta ­

jas r e s p e c to  a lo s  métodos seguidos h asta  la  fech a  en la s  c i t a ­

das in d u s tr ia s .

Como es s a b id o , para l a  fa b r ic a c ió n  de sosten es  y fa ­

ja s ,  empeines para zapatos y z a p a t i l la s ,  muñecas de trapo o í e l  

pa, t r a je s  de baño y s im ila re s , es  n e cesa r io  r e c u r r ir  a va ria s
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p ieza s  debidamente re corta d a s , que, una vez co s id a s , p r o p o r c io ­

nan l a  conform ación  cóncava-convexa deseada, propia  para adap­

ta rse  a la s  necesidades d e l u su ario  o para dar lu g ar  a lo s  p e r -  

tin en te3  r e l ie v e s  cuando se t r a ta  de obtener f ig u ra s  corp órea s .

Es eviu ente  que la  c o n fe cc ió n  en e s ta s  con d ic ion es  es 

en gorrosa  y cara , p recisán d ose  m ú ltip les  p la n t i l la s  y req u ir iá n  

dose muáio tiempo para su m ontaje. Además se consume mucho mate, 

r i a l  y cuando se t r a ta  de prendas de v e s t i r ,  la s  im p rescin d ib les  

costu ras  re su lta n  m olestas al cuerpo.

Con e l  proced im iento  de l a  demanda quedan so lu cion a d os  

todos e s to s  in con v en ien tes , puniendo consegu irse con e l  mismo 

prendas y análogos modelados in c lu so  de una s o la  p ie z a , o sea 

s in  uniones n i co s tu ra s .

Esencialm ente, para l le v a r  a l a  p r á c t ic a  e s te  p ro ce d i­

m iento ¡je u t i l i z a  un juego de molde y contram olde, con  medios 

p ro p io s  de c a le fa c c ió n  y s u sce p t ib le s  de ser  accion ados con una 

determ inada p re s ió n , poseyendo ta le s  moldes una s u p e r f ic ie  o cá­

mara con forma dora que corresponde exactamente a la  del o b je to  a 

obtener, e l  cu a l, s i  por ejem plo se trata, de so ste n e s , e x ig ir á  

e l  p e r f i la d o  del busto femenino en l a  zona adecuada.

Entre la s  dos s u p e r f ic ie s  casab les  (macho y hembra d e l 

m olde) se in terpon e un t e j i d o  de f ib r a 3  s in t á t ic a s  o una lámina 

u h o ja  c.e m ateria te rm o p lá s tica , s u s c e p t ib le s  de deform arse por 

e fe c to  c.e la  p resión  y c a lo r  combinados y de mantener permanente 

mente l a  conform ación  que con e l l o  re c ib e n .

Dentro d e l molde, e l  t e j i d o  o lámina a lu d id os  adquie­

ren lo s  p e r f i le s  proporcionados .por la  cámara m oldeadora, dentro 

de l a  que e l  m a ter ia l d isten d id o  se co n so lid a  y ..queda apto para 

e s ta r ,  a la . s a lid a  del m olde, en con d ic ion es  de u t i l i z a r s e  inme­

diatamente o üe r e c i b i r  lo s  acabados n ecesa ,r ios .
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Jada la  p la s t ic id a d  de lo s  m ateria les  em pleados, lo s  

mismos se  adaptan a cu a lqu ier  forma de la  cámara m odeladora, ya 

que la s  res in as  s in t é t ic a s  y term op lá stica s  son s u s c e p t ib le s  de

a cu sar , b a jo  e l  e fe c t o  de la  p resión  y d e l c a lo r  con jugados, 

co n tra ccion es  y d ila ta c io n e s  dentro de am plios l ím it e s ,  s in  que 

se produzcan desgarros n i p e lig ro s o s  d e b ilita m ien tos  en e l  grue 

so de l a  p ie za.

Serán independientes del o b je to  de l a  in ven ción  la s  

c a r a c t e r ís t ic a s  de lo s  moldes em pleados, sistem as de c a le fa c c ió n  

y p res ión  para lo s  mismos, t ip o s  de re s in a s , tiem pos de tra b a jo  

y demás d e ta lle s  de ca rá c te r  secu ndario  que no a fe c te n  a su esen 

c ia l id a u .

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S
Se r e iv in d ic a  como o b je to  de la  presente Patente de In ­

tro d u cc ió n :

1 - . -  Procedim iento para e l  modelado de t e j id o s  de f i ­

bras s in t é t ic a s  y de láminas de m ateria l te rm o p lá s t ico , que con­

s is t e  esencialm ente en p a r t ir  de un juego de molde y contram olde 

dotados de medi03 p rop ios  de c a le fa c c ió n  y s u sce p t ib le s  de se r  

accion ados con una determ inada p re s ió n , cuyos moldes poseen  una 

s u p e r f ic ie  o cámara conform adora que corresponde exactamente a 

lo s  en tran tes y s a lie n te s  d e l o b je to  a ob ten er , in terp on ión d ose  

entre la s  dos s u p e r f ic ie s  c a s a b ls s , macho y hembra de d icho mol 

de, un t e j i d o  de f ib r a s  s in t é t ic a s  o una. lám ina de m ateria  te 'r- 

m oplásSica, s u s c e p t ib le s  de deform arse permanentemente por di la  

ta c io in s  y con tra ccion es  deb ido a l a  p re s ió n  y ca lo r  com binados, 

nejándose d ich os  m ateria les  en e l  in t e r io r  d e l molde para su 

co n s o lid a c ió n , con l o  cual la  p ie za  obten ida  se h a lla  en con d i­

c ion es  de u t i l i z a r s e ,  a su s a lid a  del r e fe r id o  molde, ya sea d_i
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rectame:ote o b ien  de r e c ib i r  lo s  acabados n e c e s a r io s .

2 3 .-  PROCEDIMIENTO PARA EL MODELADO DE TEJIDOS DE FI

Sean cu a les  fueren  la s  c ir cu n sta n c ia s  que concurran 

con l a  e .sen cia lid au  p rop ia  de l a  misma.

Consta la  presente Memoria d e s c r ip t iv a  de cuatro p á g i­

nas fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  cara .

M a d r id ,í 9 A b r il  de 1962
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