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:entra&a, a ma sola hllera de botellas sdbre uﬁ trangpF"‘

dor de-sallda,‘desv1ando las -botellas del transportador ﬂ$

entrada a un: transportador 1ntermed1o, aceleréndolas- escalo—Jxﬁ

nadamenﬁe sobre éste durante un desplazamlento transversal

:y'ordenéndolas al mismo tieﬁpo en una sola hilera de bote-

1135, Que'se'lleva déépués a un'tranSPQrtador'de'salida.

Con este procedimiento se reducen con81derablemente al-ruido »

3 o "o

de estos reagrupamlentos v las averias debldo al hecHo-de que

...‘

l::; botellas son agrupadas en el tramo f1na1 del transporta-

dor debido a la fuerza descendente, por inclinacidn de. éste

en sentido transversal, al mismo-tiempo' que la hllﬂra.anfe--

rlor apoya en una barandllla de sustentac1on Yy por el hecho

'de que las botellas 1legan desPues, en la zona del transpor—

toosee

tador intermedio, al transportador intermedio, por una.incli;

nacién ue éste igual a la del transoortador de entradg .y por
retroceso de la barandilla de sustentacidén hacia la zona mas
baja del transportador intermedio, merced =z la fuerza descenr
dente, y se deslizan sobre él, pasando por las zonas de ace-
leracidén escalonada, hasté la zona mAs répida, al mismo tiem-

po, que se distancian entre si y que la barandilla de susten-

tacién describe sobre el transportador intermedio una curva
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wl, e, ld)boteHas inferidles tarbién 368n pre$i0t:6£§s>c\';">‘\

F,3a fyerza desggndente contra la barandilla de syste#a”™, g

1en, I§1§H'_zxonas de. acaleracion, mientras,que las,botellasiS

que se /hallan mas ".arriba y que, por lo tanto, se ac"elaranjde#
puée apoyan-,: debido a la fuerza descendente, en las I"tellas h
situadas mas abajo, penetrando en los huecos entre las bote- *

lias, distanciadas entre si, que se hallan mas abajo.
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El 1nmento tlene por objeto un procedlmxento ¥y un dls—‘

-‘posltlvo para transferlr botellas, que llegan en p051c1&n

_vertical‘y\anuhilgras paralelas sobre un transportador de -

entrada,‘awuna 80la hiléra de botellaS'sobre un transporta~

dor de saliday desvmanﬁo las botellas del transpoﬁtaﬁar de

entrada a un. transportador 1ntermed10, aceleréndolas escalo- *

nadamente sobre é&ste durante un desplazamiento transversal

y ordenéndolas al mismo tiempo en una sola hilera de bote-

llaé, que se lleva después al transportador d? salida.

Eﬁ las instalaciones de llenado de botellas o de reci-

piéntes anflogos es preciso, que en diferentes puntes,.en es-

peclal delante de maqulnas de tratamlento rapidas, oome méqui-

-a"

nas de inspeccidn, méquinas de llenado o mAquinas de etique-

tado, las botellas transportadas una al lado de otra en va-

rias hileras con una velocidad relativamente pequeils. se dis- -

pongan en una hilera fmnica y se aceleren al mismo tiempo con-

siderablemente. Estos reagrupamientos son, desde el punto de

L A

viste del ruido y de la seguridad de-funcionamiento, 1os pun-

'tos més. problematlcos de toda instzalacidn de envaqadb“

Los sistemas de reagrupamlento mas conocidos trabgaan
generalmente con dos superficies directrices, fijas}'dﬁe se
estfechan a modo de embudo y que comprimen forzosamente ia
corriente de botellas transfiriéndola a un transportador de
una sola hilera con una velocidad més alta. Con frecuencia,

una de las dos superficies directrices es mévil o se constru-
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ye en forma de banco de rodillos o analogo,,,conlo q

quieren evitar los agarrotamientos y la formacién de pue™M.n-_;"™"

tes..de botellas en,el embudo de reagrt™ami”™-b"

de transporte e estos sistemas. .de-.:reagmp"8ESent™-"

es relativamente satiafactoria”.”,nc”-snee?

el nivel de ruido extremadamente elevado, debido a la ele-. -~
vada presidn.necesaria, para hacer pasar las botellas por”

el embudo.

En la memoria alemana 30 04 259 se describe un disposi-
tivo de esta clase en el que la superficie directriz Unica,
que ordena la corriente de botellas, se dispone en gl.lado

>k
mas alto del transportador intermedio, al mismo tiempo., que
P - - -, 0 - Fodokn
el angulo de inclinacidon es de 5 aproximadamente. Las bote-
lias son transferidas a las partes de mayor velocidad y ace-
leradas al mismo tiempo, exclusivamente por la superficie di-
rectriz, que se extiende oblicuamente con relacidon al senti-
do de desplazamiento del transportador. El angulo de incli-
nacion de 5° no es suficiente para superar la fricciég_de ad-
herencia entre el fondo de la botella y la superfici&“de
transporte y para que actué sobre-las botellas ura fuerza
* .
descendente eficaz. La pendiente tiene unicamente la*"Mision
de permitir la.rodadura de las botellas volcadas, de manera,
que éstas puedan salir a través de una superficie directriz

adicional, dispuesta en el lado mas bajo del transportador

intermedio y que no interviene en la alineaciéon de la corri-
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ente de botellas sobhe el transportador intermedie,

dispositivo conocido, la presion entro las botellas y centré ii
la barandilla es, d.e&idp a la.forma.de las.nnpn™-i~ifea.""#/ "N
tricas y a lamagnitud .k -la velocidad ,dé los -tramés ce.

- * - - "Ne
porte, menor que en los dispositivos con dos superficicsdd™. %
rectrices, que se estrechan a modo de embudo. .

A pesar.de ello, la emisién de ruido de este dispositivo
conocido se halla, incluso con rendimientos medios, muy por
encima del nivel de ruido fisioldgicamente innocuo.

En una patente alemana mas antigua, solicitud 3Q 25 951,
se describe i1gualmente un dispositivo para transferir "bote-
Ilas que llegan en posicion vertical en hileras paralelen a
una sola hilera de.botellas, en el que se prevén un transpor-
tador de entrada para las botellas entrantes en hileras para-
lelas, asi como un transportador intermedio, que comienza en
la zona final del transportador de entrada, y un transporta-
dor de salida.. El transportador intermedio se compone tam-
bién aqui de elementos de transportador paralelos, dispues-
tos uno al lado del otro y accionados con una velocioLad es-
calonadamente creciente hacia el lado del transportador de
salida. Ademas, el transportador intermedio esta ligeramente
inclinado hacia el lado del transportador de salida. Sobre el
transportador intermedio se extiende oblicuamente en el lado
superior de éste una superficie directriz, que desplaza las

botellas transversalmente sobre el transportador intermedio.



10

15

20

25

3 contra la oarandllla tamblen €8y aebldo a la forma de la

_' superfma,es awawmcas y &mﬂ se asmacjaan an. fw,ma m ;

En este dlspnsltavo, la preslén entra las bgyallaﬁsﬁ‘. ]

Sln embargo, 1ndepend1entemente de ello, Ta emlslén de. ru;&b

de este d15posmt1vn es, 1ncluso con rendlmlentos medaos, te-fé
davia tan grande, que es prejudicial para 1a salud.

El invento tiene por objeto reducir consmderablemente

el nivel de ruido con medlos prlmarlos en: un dlspagltrvo del

,tlpo menclonado mas arrlba, sin mermar su funclonam;ente.

Para resolver este problema propone el 1nvento;upzppof
cedimiento carécterizado por-el~heéhp.de qﬁe laS»Bofellas
son agrupadas en el tramo final del transportador debldo a
la fuersza descendente, por inclinacién de éste en sentido
tranéversal, al mismo tiempo, que la hilera inferiof ééoya

en una barandﬁlla de sustenta01on y por el hecho de que las

botellas *legan despues, en la zona del transportador 1nter—

medic, al transportador intermedio, por una inclinaqi§p~de
&ste igual a la del transportador de entrada y por fgfﬁocesb
de la barandilla de sustentacidén hacia la zona més Bﬁﬁa‘del
transportador intermedio, merced a la fuerza descendente,y se
deslizan sobre €1, pasando por las zonas de aceléracién»esca-g
lonada, hasta la zona mas répida, al mismo tiempo, que se

distancian entre si y que la barandilla de sustentacidn
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;~descr1be sobre: el transportador 1ntermedme unafcurva.taf;

que les botellas inferiores tembién sean- pr351onaaas por

la. fuerza descendente cantra la barandllla ée sus#entacman

en las zanas_de;aceleraelon,:mlentras queflastetellas;“gya

‘se hallan mas arriba -y que,: por lo~ténto;-sbmabeieranudés;[ “

 pués apoyan, debido a la fuerzé.descandente,'én"las'boteé;~

llas situadas més @bhajo, penetrando en los huécos ehtre las

" botellas, distanciadas entre si, que se hallan més abajo.

Por lo ﬁanto, para desplazar las botellas u otros recipien-

tes por encima del transportador intermedio, es decir de la

"zona de aceleracién, no se recurre a una superficie.'difec-

triz, que desplace forzosamente las botellas, sino ex{liusi-
vamente la fuerza descendente de la pendiente. Esta medida
pareci{a hasta ahora imposible a los medios téchicos, ya que
para‘ello es necesario, que el transportador interm?@?g.se
iﬁcline considerablemente, para garantizar un deslizamiento

seguro de las botellas sobre esta superficie. Sin embargo,

‘con una inclinacidn de esta clase no es posible evitar.el

.
“en

vuelco de las botellas. | I

s o s
s p s

En un dlsp081t1vo de despalletlzaclon para botellas
(modelo de utilidad’ aleman 1 975 166) ya se intentd ﬁfansfe-
rir las botellas, colocadas sobre un pallet inclinado, por
medio de una barra de empuje a una cinta transportadora de
#arios escalones, situada en el mismo plano, y & una mesa

inclinada situada al lado, dejando,que las botellas se des-
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- ﬂ.i' aran 1;1.' eman:be,

mercea a la fuerza dascendente de 1a

pendlente, sobre 1a mesa y sobre.la cinta transportadora,

w_,?perg las botellas vuelcan Xt causa'ae una- susbeataclaﬁ'mnw o

tas pa:alelas, dlspuestas ana al 1ado de otraa que se 2o

, clonan escalonadamente con dlstlntas veloc1dades. Al trans-

ferlr 1as botellas del pallet a estas cintas transportado-
ras, que se desplazan paralelamente, las botellas son ace-
leradas bruscamente desde la posiciénlde reposo hasta la
chPgSpondiénte.velocidadzde transporte, al mismo tiempo,
'Qué,.jisfd'en ¢l sentido de'transporte, no pueden a@ojﬁr
en otras botellas, ya que con esta aceleracién las Hobellas
se distancian inmediatamente dejando huecos grandes. Como
es natural, las COndiqionés mas desfavorables concurren en
la cinta transportadora mis baja con la velocidad m?siglta,
que en este dispositivo conocido se utiliza ademds como
Lransportador de salida. Las botellas, transferidas del.

pallet en 1la parte superior a la mesa,se deslizan tnans-

versalmente sin apoyo hasta la cinta transportadora-supe-'

..o-

rior, donde son aceleradas bruscamente desde este mavlmlen—

to transversal perpendicularmente en el sentido de transpor~

te, de manera, que generalmente vuelcan. Ademés, las bo-
tellas no se disponen sobre el pallet en hileras paralelas,
sino en hileras desplazadas, de maneré, que toda botella de

las hileras desplazadas coincide con la transicidn entre dos




cintas transpdntadbras, que se deSplaéan ccn‘veiogid&dgﬁQ .}

 distintas.\Durante au deéplazamiéntd tranévefsal, debido

8 la fuer 8, debcendenue de la pendiente,, las, bptgl@gg gar

- Tecen. en su,mayox parte de apoyo 1ateral, de moﬁa, que saasﬁ

5 - suf;clentes-gequenos emyuaones para gye vuelguen;lagiboﬁggaﬁﬁ

1las.

Segfn el invento,se logré, de forma sorprendente,.eli-

N

minar este peligro de vuelco. Debido al hecho de gue la hi-
lera de botellas situada mis abajo apoya ya en la barandilisz
10 en la zona final del transportador de entrada, al mismo tiem- .

ST PO, que las otras hileras de botellas apoyan en 1as'h1$era3"‘

s "

de botellas adyacentes y debtido al hecho de que las ‘hptellas

vete

de la hilera de botellas inferior apoyan, incluso en la zona

de aceWera01on,'en la barandilla de sustentac1on, que petro—

tvens

15 cede formando un angulo agudo, mientras gque las bote}lqﬁ, que

se hallar més arrihd apoyan, debido a la fuerza descendente

de la pendiente, en las bctellas que se hallan mds abajo, to-

das las bntellas enc1entran un apoyo durante su desllzamlento.

Lo Para la realizacién de este procedimiento se pqg§§ uti-~
| 20 lizar, segln el invento, un disﬁositivo,en el que ei'%ﬁéns;
portador de entrada y el transportador de salida se'iﬁélinan,‘
el primero en su zona final situada junto al transportador in-
termedio y el segundo en la zona siguiente al transportador in
termedio, igual que el transportador intermedip, siendo esta

25

1nc11nac16n tal, que las botellas se deslicen, debido a la
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o

tpgrtaéﬁr, mmmawa, @l Bi8mo- b;l,emp@, “quer e;,, ‘{Egganapemw

-,de apoyo, que LT3 praioﬁga on 1a zona del- transpertadﬂr in-

”ma'dasce&&ente de. la pendlamke, por enaima da 1oa tra_,

fmos de transporte, situados uno al lado-del otro, del tranﬁ-?i

anﬁrada'@osee en” By 1ado ﬁxtua@ﬂ ity baae ‘fha. bamandlj

termedlo en’ una superflcne dmrectrlz, qué se’ configura como

'superficie que sustenta las botellas en el lado situado mis

’bajo dei‘tran5portador-intermedio.

' Se comprobd, que es especialmente ventajoso, que, segln
el ;invento, el:éngulo de inclinacidn de 1as superficies de
tfénsporte dél‘tranéPOr%ador”intermé&io, del transﬁbrﬁador

&é~ entrada y del transportador de sallda sea de unoq.loo

sete

12° con relaclén a la horizontal.
.En 1o que sigue se describe con detalle, por medio del

dibujo, un ejemplo de ejecucidn del invento. e Te

La figura 1 representa esquemnaticamente una planta de

un dispositivo para el reagrupamiento de botellas. .

‘La figura 2 representa una seccién A — B del disppsiti-

.
*ea .

*fes
» *
LI

Como se desprende de la flgura 1, el dlsp031t1vo posee

vo de la figura 1.

un transportador de entrada 1, un transportador 1ntermed10 2
y un transportador de salida 3, que se componen todos ellos,
de forma en si conocida, de cirtas de cadenas articuladas 4,
que 'se montan sobre un bastidor de maguina 5 (figura 2). F®1

transportador de entrada 1 se compone en el ejemplo de ejecu~
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situadas una.al lado de otra y accionadas con la misma velo- ~
cidad Vz, sobre las que se transportan las botellas en.-_.pQsi-
cién vertical y apoyando unas en otras, de mogb,'que la tota- 1
lidad del transportador de entrada 1 puede tener completa®
mente ocupadas con botellas en posicion vertical todas sus
ointas de cadenas articuladas. En uno de los costados del
transportador de entrada 1 se halla un transportador intermedio
2, que discurre paralelo al transportador de entrada 1.

En la zona final del transportador intermedio 2 se dis-
pone, en el lado opuesto al transportador de entrad”.l; un
transportador de salida 3? que se compone de una soiéjcinta
de cadenas articuladas, que se extiende paralelamente al
transportador intermedio 2 y que conduce las botellas a una
maquina de tratamiento de botellas no representada,\pOK ejem-
plo una maguina de etiquetado de botellas.

El transportador intermedio 2 se compone en el ejemplo
deejecucidn representado de seis cintas de cadenas gré&icula-
das 4, paralelas entre si y colocadas una al dado d@vqt[a,
que se accionan con velocidades distintas por medio de.un me-
canismo de motor y transmision no representado. Como sé repre-
senta en la figura 1 por medio de las flechas de velocidad
a V*, las cintas de cadenas articuladas 4 se desplazan cada
una con una velocidad escalonadamente mas alta hacia el trans-

portador de salida 3.
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qﬂmmadamant@ lo°,pqn relaclan a la hﬁrlzonta;, Aesgendiende g

‘ ﬁ¢la el transp0¢ta“@r de sallda 3. La zona final del. trans_wlﬂﬁ

‘Oomo miestra la figura 2, la superficie de transporge..

plana del transportador intermedio 2 esti jnelinada aprqxi_

'.partador de entrada 1 ¥ la zona inicial del transportad@r ds }

salida B'estan;lncllnadas en la nisma forma, de modo,que las,"

superficies de'fransporte del transpobtador de entrada 1 for-
man ccn la superficie de transporte del transportador inter-

medio 2 y con la superficie de transporte del transportador

de salida 5 una superficie plana continua sin obsﬁéculos de

cualquler clase. El tranuportador de entrada 1 se limi%a en

su lado s1tuado mé.. alto con una barandllla 9 y en su dado

s et

| més bajo con una barandilla de apoyo 7. Esta barandilla de

. apoyo 7 se prclonga progre51vamente en la zona del transpor-

" sg3e

tador intermedio 2 en un carril de apoyc 6, al mismp 4iempo,

.
. ;0

que este carril de apoyo 6 se extiende, formando un &ngulo

agudo con el sentido de desplazamlento de las cintas de ca-

denas articuladas 4, transversalmente por encima del trans-

t

‘portador intermedio Z hasta su canto 31tuado més baap. En la

e =

zona final del transportador intermedio 2 se prolonga el ca-—
rrll de apoyo 6 sin solucida de continuidad, es decit’ de for-
ma progresiva, en una barandilla de apoyo 8 del tranSportador
de saiida 3. El transportador de galida 3 de una sola pista
también se lihita, de forma en si conocida, en el lado opues-

to al de la barandilla de apoyo 8 con una barandilla 10, que,



en la zona final del transportador intermedio 2
formando una curva, que amplia la entrada.

El angulp de inclinacién ,optlno.. dal tnansport
entrada 1, del transportador intermedio 2 y del ttrsb
dor de salida 3 es aproximadamente 10° a 12°, cdOmase
senta en la figura 2.

La velocidad Vz del transportador de entrada 1 es menor ."#
que la velocidad mas pequefia V™ de la cinta articulada 4 adya-;»,
cente del transportador intermedio 2. Cada cinta articulada ~
4 del transportador intermedio 2 adyacente se mueve un escalon”
mas rapida, que la cinta articulada 4 situada
portador de entrada 1. Finalmente, el transportador-'ggg'.salidéé“
3 es accionado con una velocidad todavia mayor que la ultima -ti
cinta articulada, accionada con la velocidad V~. del transpor™ &
tador intermedio 2. *x ?%:

Todas las cintas articuladas pueden estar provistas en
su superficie de un lubricante, que reduzca la friccidon entre
las botellas colocadas sobre las cintas articuladas.y.”stas.

Las botellas entran sobre el transportador de qgn$pada 1
colocadas sobre las cintas de cadenas articuladas ygxtgpues-
tas-formando un grupo denso y con la misma velocidad Vz.. Te-
niendo en cuenta la inclinacion del transportador de entrada,
las botellas colocadas sobre la cinta de cadenas articuladas

mas caja apoyan, durante el transporte, en la barandilla de

apoyo 7? mientras que las botellas situadas en las cintas de
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‘ 01& de la fuerza descendente de la pendiente y de la lncllna- ;

'ﬂlén, a des;1zarse hac1a el 1ado mas bajo de transpcrtador

dadenas articuladas adyacentes apoyan en las botellas pré-

Ximas més baaas, ya que las botellas tlenden, a consecuen-

 ,_de entrada 1. o e o

v

Las botellas que se hallan-en la clnta de cadenas arti-

'culadas mis “baja del transportador de entrada 1 llegan a la

zona del carril de apoyo 6, que retrocede transversalmente

por‘éncima del transportador intermedio 2, de manera, que

’eétasfbotellas son las primeras que, debido a la fuerza -des-

cendente de la pendiente, llegan apoyadas. en el caﬁrii‘de

apoyo.6 a la cinta de cadenas articuladas, que se'mﬁéy% con

una velocidad V, mayor, del transportador intermedio 2, sien-

do separadas entre si a consecuencia del aumento de la velo-

‘cidad. Esta hilera inferior de botellas se mantiene.apeyada

en el carril de apoyo 6 durante el resto del transporte, ya

gae 1a fuerza descendente de la pendlente haceé, que estas

v ana

botellas se desllcen transversalmente sobre el transpgpta—_

.
‘e

dor intermedio, sobre el que son aceleradas escalonada@ente
por cada una de las cintas de Qadenas articuladas héé%% al-
canzar la velocidad V6-de la 0ltima cinta de cadenaé”éfticula—
das. En los huecos que se forman entre estas botellas penetran,
debidé a la fuerza descendente de la pendiente, las botellas
que se hsdllen més arriba,.que apoyan en las botellas situa- |

das més ebajo, de manera, que los huecos se cierran durante
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el transporte de las botellas en sentido transversal pox - -

encima del transportzdor intermedio 2 con las botellas pro—i'

cedentes de arr;ba, forméndose f1nalmente en: la sana dei
transportador de salida 3 una tnica hllera de botellas,-

A pesar del angulo de 1nc11naclon relathamenteﬂgranﬂe
del tran5portador de entrada 1, del transportador'1n$erm661073

2 y-del transportador de salida 3, las botellas colocadas en

“posicidn vertical tampoco vuelcan en la zona de ac-eleracidn

del transpértador intermedio 2, ya qué la hilera de botellas

inferior apoya siempre en el carril de apoyo 6, mientras que

las botellaslque se hallan mds arriba apoyan, debi@cﬂé’la
fuerza descendente de la pendiente, en las botellas{gp? se‘
hallan mis abajo, penetrande al mismo tiempo con suavidad en
los huecos que se forman en la hilera de botellas 1p§gplor
Esta,penetracion»es favorecida por el hecho_de}gug las
botellas que se hallan mis arriba sobre el transpdrt;ébr in—
termedio 2 poseen siempre una ve1001dad menor gue 1§§ bote-
1llas que se hallan més abajo, ie modo, ‘que siempre g;&ste
una diferencia de velocidad entre 1las bbteilas infefiéies,
apoyadas en el carril de apoyo 6, y las botellas adjéééntes
que se hallan encima. Las relaciones entre las velocldades

entre el transportador de entrada 1, el transportador inter-

medio 2 j el transportador de =alida 3 se eligen ventajosa-

mente de tal modo, que la velocidad de la primera cinta de

cadenas articuladas Vl del transportador intermedio 2 sea
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puede’ snr aprox1madamente cinco veces la velocldad Vz del

'transportador de entrada..~ o B

aproximadémeﬁte el doble de la velocidad Vz del transporta~-

- dor de ehtrada 1. La velocidad Va del transportador de saliaaﬁ;

Las velocldades de ias otras clntas de cadenas artlrula— _
das del transportador intermedio 2 sumentan cqn relacibn a  5
la dé la primera cinta de cadenas articuladaé en pasds apro-
ximadamente iguales; al mir o tiempo, que la velocidad Va
del transportador de saliu es aproximadamentg un paso més

alta que la velocidad V. de la cinta de caderas articuladas

més réapida del transportador intermedio 2,'de modo,?qﬁe las

_botelias'que llegan al transportador de- salide son éép@radas

ligeramente entre si. Esto es especialmente ventajoso en
aquelios casos en los que existan boteilas que no se hayan
podido introducir totalmente en la finica hilera de hotellas

al principio del transportador de salida, 1o que podria dar

»lugar a perturba01ones en aquella parte del transportador de

salida en la que se prevén barandillas a ambos lados del

°
> &

transportador de salida. Ccre.

El transportador de entrada l'y el transportadéf'inter—
medio 2, asi como el transpobtador de salida 3 no tiéﬁén que
estar inclinados exactamente lo mismo. Sélo es preciso garan-
tizar, que, por un lado, la fuerza descendente de la pendiente

es suficientemente grande para produclr el deslzamlento de -

las botellas sobre el transportador intermedio éen sentido



transversal al de su desplazamiento y, por otro, que las
tallas no puedan volear. El peligro de vuelco es
bre el transportador de entrada 1 y sobre el transpbr”
de salida 3, por razones evidentes. " e

En resumen, el presente Modelo de Utilidaa que

solicita debera recaer sobre las siguientes:
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},‘tellas llegan en posiciln vertical y en. h;lera$ varaielasg

.défy, a continuaqidn, un transportador de selida,. al mismo.

- REIVINDICACIONES - -

1. Dispositivo para transferir botellas.desde.um

transportador de entrada'a~otro de salida, en el que las: b

una sola hilera de botellas, en el que se han dlspuﬂsta un
transportador de entrada para las botellas que llegan en~h1
leras paralelas, as’ como un transportador intermedio, que

comienza junto a la zona final del transportador de entra—»f

tiempoy Que el‘trahsportador intermedio se compqge.ge trap_

mos de transporte paralelos, dlspuestos uno &l Wado del =~ =

~ .

. otro ¥ accilonados con una ve1001dad escalonadamente creclen

te nacia el lado del transportador de sallda, estqndo 1nclla{
nado en su conjunto hacia abajo hacia el lado déi;%ranspor-ii
tador de salida, a la vez que una superficie di;ééiriz se
extiende oblficuamente sobre el transportador intermedio, cas
racterlzado por el hecho de qQque el transportador d; entre~- |
da (1) y el transportador de salida (3) estén 1n§klnados,

el primero‘en su zona final situada junto al traﬁ;;ortador
intermedio (2) y el Segundo en la zona siguienté*éi trans-
.portador intermedio (2), igual que el tramsportador interme
dio (2), siendo esta inclinacién tal, que las botellas se =
deslicen, depido a la fuerza descendente de la peniiente,
por los tramoé de transporte yuxtapuestos del transporta-

dor intermedio (2), al mismo tiempo, que el transportador
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i

@illa de apoyo (?), que se prolonga en la. zong’ del trn

baao una barandilla de sustentacién (7 y 8), al.mlsmo tieti

‘racterizado por el hecho de que el &ngulo de inclinacién dexj

tala.

de entrada (1) posee en su lado situado més baao wna bar

tador. intermedlo (2) en una. superficie dlrsctraz £6),.
estl conflguraqa.pomo superf;c;e que~sustentalla$,bau
en el lado situado més bajo del franspprtadarjinxérméﬁih;

2. Dispositivo, segfin la reivindicacién 1, cara
terizado por-el hecho de que Tanto en la zona finel del -
trensportador de entrada (1) .como en la zona inicial del =-

transportador de'salida.(ﬁ) se ha previsto en el lado rés.

po, que la superficie de apoyo (o) del transportador inter—
medio (2) desemboca en dicha barandilla de apoyo (7 y 8) de 4

trensportador de entrada (1) y del transportador de salida <

(3)- ' p "h

: : . -0 h\‘,
3. Dispositivo, segln la reivindicacibén 1 6 2, ca

las superflcles de transnorte del transportador 1n$ermedlo
0

(2), del transportador de entrada (1) y del traqqportador

de salida (3) es unos 10° a 12° con relacibn a Ia:ﬁorizon- >

. ..
* -

PP

4, Se reivindica por filtimo como objeto sobre el -
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita por: '
DISPOSITIVO PARA TRANSFERIR BOTILLLAS DhSDE UN TRANSPORTADCR ‘3
DE ENTRADA A OTRO DE SALIDA.

Ry .«:jr

- Sny antey
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -

presente memoria despriptiya, que constadeveintiuda »
has y dibujos que se acompafian* /.

Madrid, 28.de Diciembre del.*"
BERNARDO UNGRIA

BR by
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