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INVENCION

por WFROCEDIMIENTO, CON SU INSTALACION REALIZADORA, PARA L&
TIENDO DE CANAS DE VIDRIOM, a favor de Don André Emile Axel
ANREP, de nacionalidad fréneegaysdomigiliado en 127, Quai
de la Tournelle, PARIS 5¢ (Seine)i« Francia |
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s, MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un'prooedimiento,
con su instalacién realizaderay, para la fabricacién automd-
tica d» frascos, ampollias o aﬁélogos; partiendo de caifias
de vid:rio. ; |

) La invencién conclerne esenclalmente a un procedimien~

to de arreglo de una instalacién para dicha fabricaciém on

A
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la que es factible la obtencion de artfculos de diferemtes
formas, tales como bor ejemplo, ampollas, frasces, botelli-
nes, etc., siempre partiendo de cafias de vidrio o andlogos
10. Hasta el presente, los procedimientos de fabricacién"
de tales articulos eran totalmente diferentes y las maqui-
nas erzn especiales en una fabricacidn determinada, de suerw
te que una mdquina concebida, por ejemplo, para fabricar
rrascos,‘no>podia fabricar ampollas, y viceversa.

15, El procedimiento segin la invencidn tieme por objeto
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evitar estos inconvenientes, permitiendo establecer una ins-
talacidn que sea apta para la fabricacidn de articulos de muy
diférentes formas. Este procedimiento se caracteriza princi—
palmente por comnsistir eq@escomponer el proceso de fabrica«
olén de los diferentes articulos fabricados en un nimero de
operaciones elementales de parecida duracion, prever disposi~
tivos de hechura necesarios para la realizacidn de cada una
de estas operaciones, disponer, sobre un soporte movil arrasg-
trado en movimiento ociclico uniforme, un cierto nimero de
puestos de trabajo cada uﬁo de los cuales recibe una cafia a

trabajar, prever a lo largo,de la trayectoria recorrida por

dichos puestos, un cierto nimero de sectores de las mismas di- .

mensiones en cada uno de los cuales es sfectuaday con ayuda
del precitado dispositivo cenformador de hechura, una de las
referilas operaciones elementales, actuande cada dispositive
de una manera continua sobre la cafla a trabajary duranfe su
paso por el sector, correspondiendo el orden de repartioién de
los expresados sectores a 1o largo de la trayectoria de los
puestos de trabajo a la sucesidn de eperaciones que deben ser
efectuadas para obtenser el articulo deseadoy

Se Ve que el hecho de fraccionar en operaciones elementa-
les el proceso de fabricacidén de un frasco o el de una ampo-
lla, por ejemplo, permite volver a encontirar, en cada uno de
estos procesos, un o¢ierto ndmero de_eperaciones que son de he-
cho comunes y pueden ser hechas por consiguiente mediante a-
paratos idénticos, no diferencidndose estos procesos ﬁno de
otro mis gque en el orden en‘que se efectuan estas operaciones
elementales. Resulta inmediatamente que una instalaciém dis-
puesta de tal suerte que cada uma de las operaciones élementa-

les puzde ser realizada por un dispositivo concebido a este
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efecto, podrd ser fdcilmente adaptada a la fabricacidn de
otros articulos de formas diferentes, modificando simplemen=
te el orden de estos dispositivoss,

Esta invencidn se refiere igualmente a una instalacidn

dispuesta segun el precitada procedimiento, y caracterisgada

principalmente por constar, de una parte, de una miquina ro-

tatoria arrstrada en rotacién conti{nua y comprendiende una
pluralidad de puestos de trabajo cada uno de los cuales re-‘
cibe una cafia a trabajar, estando cada puesto provisto de

medios de arrastre para ponmer a la cafia en rotacién sobre sf

misma, y medios para hacerla deslizar periddicamente una lon- -

gitud predeterminada y, de otra parteyﬂybdispuestas alredeev
dor de dicha maquina rotatoria, una serie de unidades de hew
chura intercambiahles y llevando cada una dispositivos nece-
sarios para la realizacidn de imma determinada eperacién de

conformacidn, estando provista cada unidad de hechura de me-
dios de mando previstos para desarticular periédicamente las
operaciones sucesivas efectuadas sebie la expresada cafia du-

rante 3u paso

Sezin otra caracteristica de la invencidén, los puestas de

trabajo comprenden, cada uno, una cabeza superior y una cabe=-

za inferior, independientes una de otra, estando montadas las
citadas cabezas respectivamente sobre un tambor superior y un
tambor inferior solidarios uno del otro y arfstrados en rota-
6ién ecnti{nua y uniforme.

Lag precitadas cabezas superior e inferior soh arrastra-~
das en rotacién sobre s{ mismas gracias a ruedas dentadas so-
lidarias una de la otra.

Las antedichas ruedas dentadas y tambores precitados es-

t4n montados sobre un eje comfn solidario del armazén de la
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(tras caracterf{sticas de la invencidén se pondrin de ma-

méquina,

nifiesto en ol curso de la descripcidén siguiente, dada con
referencia a las figuras de las cuatro laminas dobles de
dibujos anexas, a titulo de ejemplo no limitativo.

EIn los dibujos: ' '

Ia fig. 1 muestra, en corte axial y con arranque par-
cial; una maquina rotatoria que forma parte de la instala-
cidén, segin la invencién;

la fig. 2 muestra, de manera esqumitica, la miquina ro-
tatoria de la fige. 1; supuesta vista por encimaiy as-1~como
los sectores de hechura situados en su perife?ias

Las figuras 3 y 4 muestram, en mayor escala, el disposi-
tivo de arrstre de las cafias de vidrie permitiendo hécer va-
riar su velooidad de rotaoién;

Lag figuras 5 y 6 muestran, en mayor'escala, igualmente,
un detalle relativo a las cabezas inferiores de los puestes.
de trabajo;

ILa fig. 7 muestra de manera esquemética una unidad de
hechﬁra provista de tres organos de trabajo;

1a fig. 8 es un corte segin la linea VIII-VIII de la
figa>9; , ' _

La fig. 9 es una vista por encima, con arrangue parcial,
del dispositivo representado en la fig. 8;

La fig. 10 muestra, de manera esquematica, las diferen-
tes fases sucesivas de fabricacidén de un frasco; y

La fig. 11 muestra, igualmente de manera esguematica,
las d:ferentes fases sucesivas de fabricacién de una ampolla’y

Segin el ejemplo representado en la fig. 1, la mdquina

consta esencialmente de un armazén o bastidor 1 sobre el -
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,oual esta montado un drbol vertical 2 solidario de dicho
armazén. Sobre este 4rbol 2 estd montado un primer dispo=
sitivo rotatorio constituldo por un mahguito o entretoesa
3, por ejemplo de forma tubular, dispuesto coaxialmente
respecto al arbol 2 y llevando fijadas en sus dos extremos
dos ruedas dentades 4 y 5. Una rueda 'dentada‘ de arrastre

é golidaria de la rueda 5_ y bor consiguiente del manguito
3, permite arrastrar este _primer sistema en rotacidn alre=-
deaor del érbol 2+ Esta rueda dentada §_ es arrastrada a su
vez por un motor 7, por ejemple wn motbr eléctrico,' por in_-‘-‘
termedio del pifién 8 y de un reductor 9 (o de un variador
de velocidad) cuyo 4rbol primario 10 es arrastrado a su vez
por una correa 1l ligada al motor 2:' Este primer sistema
rotatorio ests montado sobre el arbol 2 por intermedio de
rodamientos, tales como 12, 13 y l14.

El manguito 3 lleva a su vesz, por intermedio de roda-~
mientos 15, ;_é,- 17, wn segundo sistema rotatorie conétitui-
do por un segundo manguifo 0 entretoesa _Lg, coaxisal con el
manguito 3 y llevando, fijados en sus dos Jextremos_,'- dos tame
bores 19 y 20, sobre los cuales estan montados los puestos |
de trabajo que serdan descritos ulteriormente, Este segundo
sistema es arrastrado en rotacidn por intermedio de uma co-

rona de dentado interior 21 que estd ligada al tambor infe~

rior 20 por cualquier medio apropiadq.i,: por Qjemplo por tra-

vesafios (no representados)i Esta corona 21 engrana con el
pifién 22 de wn reductor 23, cuyo 4rbol primario 24 estd li-
gado a un motor 25 por intermedio de una correa 2. Un car-
ter o cubierta de proteccién 27 solidarie del tambor 19 es-
t4 previsto en la parte superior de la maguina,

Cada tambor 19 y 20 llevay regularmente repartidos sobre
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su periferia, un clerto numere de cajas tales como las 28

¥y 29, respectivamente. Sobre cada una de estas cajas 28 y

=] ecta montada una cabeza rotatoria, constituyendo un pues- |

to de trabajo el conjunto de estasrdos cajas superpuestas
¥ que tienen el mismo eje xxfs En el mode de realizacién
representado (ver fig, 2), se supene que la méquina lleva

dieciseis puestos de trabaao. La cabeza superior, montada

sobre la caja 28, comprende esencialmente un tubo 20 provis--

to de un pifién dentado 31, engranando con la precitada rue~
da dentada 4, y arrastrada por consiguiente en retacion por
esta Wltima. En el extremo inferior del tubo 30 estéd monta-
do un Organc prensor 22 pre#isto de mordazas dévapriete ta-
les como las 33, 337 cﬁya separacion esta mandada por un
dispositivo de apertura y de eierre de cualquier tipo cono=
cido, que puede ser accienado sea por una palanca 34, manie-
brable a mano, sea por umna leva 35 sopbrtada por un disposi=-
tivo fijo, no representado, ¥ cooperando con una reldana éé
de dicho dispositivo de apertura y de cierre. '

Cada drgano tqbular 20, que estd previsto para reocibir
una cafia de vidrio 37, esta provisto, én»su parte supefior;
de un dispositive gracias al cual es posible hacer mis lenta
o aun parar la rotacidén de esta cafia, sin modificar por ello
la rotaoién propia del dérgano tubular en sf, cuando las mor-
dazas 33 y 33’ sueltan esta cafia de vidrio a fin de permitir

su traslacién vertical, por ejemplo mediante la gravedad,

a fin de su puesta a una apropiada longitud. Este dispositi~

vo esta constituido esencialmente por un mangulto hueco ©
analogo 38 concéntrico con el 6rgano tubular 30. Este man-
guito 38 puede girar libremente en el interior del érgano 30

y esti provisto de un escaldén inferior troncocénico 39 pre-
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visto para cooperar con un aschaflanado 40 practicado enlla

parte superior del érgano 30. Este manguito 38 consta ade-~
més de un escaldn superior, igualmente troncocénice, 4ly
previsto para cooperar con un achaflanado 42 practicadé S0
bre un 6rgano soporte 43 solidario del carter 27 de la maw
quina. De preferencia, se prevé entre el érganc 30 y el man-
guito 38 un rodamiento de agnja o andlogo 44 destinado a fa-L‘
cilitar la rotacion de este Uultimo manguito. Se ve quei gra=
ciqs a este montaje, el manguito 38 puede ocupar dos posiw
ciones'extremas; una prime; posicion por 1a cual descansay
por intermedio de su superfiecie fronoocénica 39 que coincie
de exactamente con el achaflanado 40, sobre eliérsano 30y

es arrastrado en rotacidén por este ultimeo; una segunda.posi-

PRI
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cién por la cual el manguito estd, al contrario, en centac-

to, por intermedio de su escalén ednico 41, que coincide ﬁi:
con el achaflanado 42, con el seporte fijo 43 y se encuen- zﬁﬁ
tra, por este hecho, inmobilizado en rotaciéﬁ; Para permi~ ﬁ
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tir 3l manguito pasar de una a otra de estas posicienesy se
ha prgvisto dos tejos o'discos By 55', cooperando con un
escalén horizontal ﬂé de dicho manguito, estando montadas
dichas roldanas 0 discos en los extremos de dos palancas 47
y 48, cuyo otro extremo estéd fijad6 a un véstago.ﬁg, eniroQ
tacién libre en cojinetes previstos en los‘saliéntesrzg y
51, El extremo de este vdstago 49 o tronco estd fijado a un
brazo 52 provisto a su vez de un disco 53 qué coopera con
una leva o andlogo 54 solidaria, come la leva 35, de un dis-
positivo £ijo, no representado, y situado en uno de les sec~
tores de hechura dispuestos alrededor de la miquinai Se Ve
que, cuando la roldana 33 encuentra a la leva 54, se despla-

za haola arribva y comunica su movimiento a las roldanas

CoREmITET v 1 omeemere amam e uzome e me v e pm—— —
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44 y 45 que levantan el manguite 38, el cual pwde venir a
topar con el soporte 43 por intermedio de su escalén tronco~
cénico 41, y se encuentra as{ inmovilizado en posicién. Bien
entendido, que la leva 34 puede ser regulada para levantér
al menguito a una posicién intermedia entre eatgsvdos posi-
clones extremas, siendo entonces el mangutio libre continuande
su giro durante un cierto tiempo baje el efecto de su inercia
cinéticay |

Es pués posible, grasias a una posicidn apropiada de las
levas 35 y 54, reducir o detenmer la rotacion de la cafia de

vidrio, graclas a una maniobra que es efectuada gl mismo tiem~

po qte el aflojamiento de las mordazas del &rgano prenser de -

la osbeza superior, de manera de permitir a esta cafia desli~
zarse por gravedad en dicha cabeza superibr.vHay en efscte
interés, para obtener un deslizamiento correcto de la cafiay
reducir y aun parar su rotacion desde que se encuentra libe-
rada de las mordazas que la mantieneni

la cabeza inferior, montada sobre la caja 29, comprende

esenmialmente un 6rgano tubular 22 cuya :otaciéﬁ es ebteniday

como en el caso del drgano tubular 30, per un pifién 56 que
engrena con la rueda dentada 5. El érgano 55 est4 pre%isto 
para poder deslizar en su‘caja y el extremo inferior de este
organo tubular esta encajado, pudiendo girar desde luego, en
un estribo o andlogo 57y mévil en traslacion verticaly (ver
las figuras 5 y 6). El movimiento vertical de este estribo.
57 esté mandado pér un camino de rodadura 58 de perfil re~
giable, cooperante con una roldana o disco 59 selidaria de
diche estribo. Bl perf{l del camino de rodadura 58 puede ser
regledo, por ejemplo, cen ayuda de un dispositivo“constitui~

do per un eje fileteado £0, montado en un cubo terrajado 61,
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provisto de un volante ;qg: 2 7 6 5 8 8
In el extremo superior del érgano tubular 55 estd mon-
tado un organo prensor éé, idéntice al 6rgano premsor 32
montado sobre el d6rgano tubular 30y provisto, como aquél,
de mordazas de apriete é&; 64, Estas mordazas de apriete
estén ligadas a un dispositive de apertura éﬁ mandado por
una roldana ég pravista para cooperar con una leva tal cémo
la éz montada sobre un dispositivo exterior a la mdquina y

no rspresentado. Un vdstago de gula 68 deslizantemente mon«

tado en un soporte 69, solidarie de la caja 29, estd fijado,

de waa parte, al estribo 57, ¥y ligado, de otra parte, de ma-
nera igualmente deslizante;»al dispositivo de apertura 65.
Cada cabeza inferior es alimentada por aire comprimide

y esta provista de un dispositivo gue permite a la Vez so-

plar este aire comprimido al interior del artieuio eh curso

de fabricacién y de rechdzar mecdnicamente este articulo u-
na vsz su fabricaciéﬁ terminada y, eventgalmente lanzar neu-
méticamente los restos de vidrio o andlogo y aun el propio
artioulo. |

Refiriéndonos a las figuras 5 y 6; se Ve que el érgano
tubular 55 esta provisto interiormente de un equipo mévil
constituido por un pistén 70 que lleva en su parte inferior
un tubo 71, terminado por wn anillo 72. Este pistén estd
solicitado hacla arriba por un resorte 73 que toma'apoye
contra un escalén 74 solidario del tubo 55y sirviendo igual-
nmente este escaldn de tope destinado a_pafar el anille 72.

1a cara superior del pistdén 70 esta provista de una guarni-

cidn 75 de forma apropilada al cuello del frasco en curso de

fabricacidn 76 al que viene a aplicarse. El pistén 70 y el

tube 71 estdan atravesados por un canal o perforaciénszz
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destinado a permitir el paso del aire bajo presidn, llevado

a la parte inferior del drgano tubular §2§ Este aife bajo
presidén es conducido al imterior del organo 55 gracias a un
sistema distribuidor con el cual comunica. Este sistema dis~
tribuidor comprende esencialmente un conducto de introduc~
ciénlzg, ligado, de una partey, a un compresor, recinto bajo
presién a analogo (no representado) y, de otra parte, a uné
alisadura 79 practicada en el estribo 527 y desembocando en
una cégara anular 80, constituida, por éjemplo, por.un désa~
guadero o andlogo pfacyicado en la parte inferior del érga-
no tubular 55. Orificios 81 permiten la comunicacidn entre

la canara anular 80y el iﬁterior del organo 55. Juntas 82 ¥
83 assguran la estanqueidad entre el estribo 57 y el érgano
tubular 55, mientras gue un escalén 84, previsto sobre el
cuerpo del érgamo 55, y una anilla 85 aseguran la ligazen
entre dicho drgano y el citado estriﬁe%.cuando la canalizacién
28 se encuentra, en el curso de su paso en un sector donde

se esta realizando, por ojemplo, una_operacién de}seplado,

en conexién con el precitado compresor o analogo, el aire pe{
netra en el interior del éfgano 55 por los orificios 81, a-
traviesa el equipo movil por el canal 77 y llega al interior
del frasco 76, Cuando la hechura del frsco esta terminada,
las mordazas 64, 64. son aflojadas per la accion de la leva
67, y el piston, que ya no estd retenide por el frasco, es
solici.tado por el resorte 73 vy hace retroceder el frasco. ha-
cia arriva. Esta eyeccion mécémica puede ser acompaﬁada de
un efecto neumatico, si es necesario, por soplado de aire a
travée de la canal 22+ Se puede 1gua1mente; después de la e-
vacuacién del frasco, proceder a la eliminacién depestos de

vidrio que hubieran posido depositarse sobre la cabeza del
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piston, gracias al efecto neumatice precedente.

e ir

In la periferia de la mdquina, en cada uno de los secto~

res precitados, hay dispuestas unidades de hechura, as{ como

b
i
ot

S
55T
L

levas de mando de apertura y de ciefre de las cabezas supeé

7™ 2 T I -y 2y

5e riores e inferiores, de puesta en longitud de las caflas, de ;ﬁ
reglaje del camino de rodadura, etc.j; segin el ejemple re- %&.

: S

- presentado en la fig., 2 estas diferentes unidades de hechu- 3

29

m?“
S

ra y dispositivos de mando estan repartidos en diecinueve

sectores numerados de 4 a S, segun un orden que depende Umi~

lo0. camente del articulo final que se desea obtener. Asi, por e~ '3
jemplo, que un puesto de trabajo tal como I arrastrado en _R{
rotacion segun la flecha £f,, se encuentra en la zona de ac- %if
cién de la unidad de hechura afecta al sector A cuando des- ?{
cribe el arco ab, en la zona de accién de la unidad de he- fi

15, churs afecta al sector B, cuando descibe el arco be, y asiA ;f
suceslvamente. | ‘ | | .5:

'lada una de las unidades de hechura esta concebida péra ?{
efectuar una o varias operaciones determinadas y llewva, a ’%t
lo menos, un dispositivo y genéralmente varios dispositivos w%

20 jdénticos comprendiendo cada uno 6rganos necesaries para %%l

las operaciones deseadas. | Eg

¥n las figuras 7, 8 y 9 se ha representado, a titulo de . gé
ejemplo, una tal unidad de hechura gue lleva tres de estes . é?
dispositivos idénticos entre si, y designados por Qiy;gé y Fi

25, .g3; Se supone prevista esta unidad de hechura para4trabajar

e
£

sobre una cafia de vidrio enfilada en la cabeza superior de

PN RN 4
PR ICEMANS b At R B

un puesto de trabajos
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Los tres dispositivos_gi;.gé y,g3¢ estdn montades sobre
un mismo plato 86 y estan dispuestosy sobre este plato, éen-

30 gsiblemente en los vértices de un tridngulo isdsceles’s E1

3
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plato 86 estd montado en rotacién libre alrededor de un ar-

bol vertical 87 que estéd mantenido a su vez entre dos brazos
88 y 89  montados pivoteantes alrededor de una columna 90,
solidaria del bastidor de la mdquina. Sobre la columna 90
estd fijado, por ejemplo mediante un pésador, un anille 91
que lleva un espoldn o anélogo 92, proviste de un fornilllo
de reglaje de recorrido 93 y de un resorte 94 £ijado, de una
parte, al espolon 32 vy, de otra parte, a una protuberancié
95'solidaria del brazo 88, El resorte 94 ejerce sobre la pro-
tuberancia o saliente 95 una tracoidn dirigida segun la fle-
cha £, ¥y hace por consiguiente pivotear al brazo §§ alrede-
dor de la columna 90 en el sentido de la flecha ga; llevando
por cllo al plato 86 a la proximidad de los puestos de tra-
bajo de la maguina durante su rotacidn.

il plato 86 lleva, fijadas sobre él por medio de pasado-
res, columnitas tales como las Qé ¥y 97 asociadas al disposi-
tivo £ormador'gia Estas columnitas llevan, en su parte supe-
rior, roldanas tales como 38, 99, previstas para veniﬁ a apo-
yarss contra la cara cilindrica del drgano prensor de una ca-;
beza superior. Estas roldanas son ajustables en altura gra=~ '
cias a entretoesas tales como las 100. Golumnitas andlogas
2§7, 97° ¥ gé'f, 97°" estén asbciadéé a cadé uno de los dige
positivos gé y 23’ respectivamente. '

' Juando las roldanas 98 y 22‘vienen & apoyarse, bajo la
accion del resorte 94, contra un drgano prensor tal como el
32, definen wi eje ¥ X', que pasa por el eje de simetria del
drbol 87, y por el eje X X'de la cabeza de trabajo, (ver la
£ig. 7). Bste eje ¥ X' es perpendicuiar al eje X X’ aue.junn
ta los centros de las columnitaqngé ¥y 97. Resulta que cual~

quiera que sea la posicién del puesto de trabajo tal como I,

e g s G e e
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en rotacion segin la flecha f,, durante su paso en el sec-
tor de la unidad de trabajo consideradé, el eje X g' pasa
constantemente por el eje X X' de este pussto, de suerte gue
todo dispositivo de hechura,'tal como Uyy' Uy © U dispuesto .
5. por construccion sobre el plato 86 de tal manera que su eje
o plano de simetria pase por el eje de simetria del &rbol
vertical 87, queda igualmente centrado con respecto a la ca-
beza ie trabajo con la cual coopera también tanto tiempo co-
mo las roldanas que le estan asooladas permanecen en apoyo
1o. con esta cabeza. '
Cada una de las columnitas 2§ y 97 estd asocidda en su

parte inferiorgolidariamente con un anillo circular 101 mon-

XSV S TR T T T X Y RO AL R, T
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tado en una ranuralcorrespondiente 102 de un plato 103 soli- :
dario del 4rbol 87. Este anille 101 es mantenido contra el %
15. plato 103 graoias a un reédrte 104, tomando apoyo conira un g;
escalén 105 de la columnita 96. Sobre cada una de las colum~ %%

nitas 96 y 22 estdn montados ademds brazos 106 y 107 llevando

.,a.
SHERAS

SRR IR

moletas o ruedecillas de formacién 108 y 109 y pudiendo pivo-
tear libremente alrededor de estas columnitas. Un soporte 110
20. estd igualmente montado en rotaoién_libre sobre la columnita
96 por debajo del brazo ;gé, estando constituido este seporte
por ur. brazo 11l provisto'en su extremo de una roldana 112
que ccopera con una leva 113 fijada al arbol 87 éor medio de
un tornillo de bloqueo 1l4. Este soporte 110 lleva, de otra
25, parte, un sec¢tor dentado 1;5 de forma semi-gcircular que engra-
na con un segundo sector dentado, igualmente sémi-cireula:
;;é pivoteantemente montade sobre la columnita 97. Sobre el
brazo 111 estd montado un tornillo de reglaje ;;Z, cuyo extre-
mo v;ene a topar contra wa protuberancia 118 solidaria del
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Los sectores 115 vy 116 son hechos solidarios de 1os bra-
Z08 106 ¥y 107 por medio de resortes 119 y 120 y son, de otra
parte, enlazados entre si por un regorte 121.

Una pletina 122 de fo:ma'trigngular, esta montada en la
parte inferior de dos columnitas 2§ y gé ¥y hecha solidgria de
estas Ultimas gracias a pbasadores, por ejemplo. Esta pletilna
esta rrovista, en su extremo libre, de wn alisado © andlogo
123 er. el cual puede deslizar un véétago 124 terminado por un
mandril de forma 125 con un collarin ;2§.-E1 extremo inferior
de este vdstago 124 lleva una roldana 127 que coopera. con una
leva 128 montada sobre el reborde del plato 103+ La roldana
127 et mantenida en contacto con la leva 128 gracias 8 un re-
sorte 129 que toma apoyo, de una.partQ¢ sobre la pletina 122
¥y, de otra parte, sobre un anillo 130 solidario del vdstago
124, Ta leva 128 es ajustabie-en altura y angularmente gracias
a un fornillo i51 que permite ponerla en posicidn con respecto
a este plato 103. Es evidente que la presencia de un mandril
de forma tal como el 125 no estd justificada mds que en el ca-
so de fahricar un articulo provisto de un gollete, tal como
un fraseo, por ejemplo; en el case de fabricar uné ampolla,
este mandril no tiene utilidad, y es suficiente entonces qui-
tar el vastago 124 del dispositivo,

Cada dispositivo tal camo el y;y esta provisto, de prefe-

rencia, con un guemador de calentamlento 132 cuyo cometido es

calentar el extremo previamente reblandecido de la cafia de vie

drio a fin de permitirle cohservar una temperatura adeecuada
durante toda la duraoidn conformadorajeste quemador o mechero
132 ha sido representado en la fig. 7, perg'ha gido volunta-
riamente omitido en las figuras 8 y 9 para claridad del dibu-

jo. El dispositivo puede llevar igualmente wn pico refrigera-
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dor, (no representado), que puede actuar simultineamente, o
no, ccn el precitado quemador. '

El plato 103 llecva uma cémara en forma de sector circue
lar dispuesta en el fondo qe la ranura cifcular 102 y previs-
ta para la distribucidn de loé gases de combus tién. En esta
cdmare 133 desemboca un conducto de introduccién 134 y, a lo
menos, un conducto de @istribucidn tal como el 135 ligado al
quenaéor de calentamiente 132 por medio de un tubo apropiado,
(no_representado). Gracias a este modo de distribucién, el Que-‘
mador es alimentado durante la rotacién del plato. |

El perf{l de la leva 113 es tal que en posicién de repo-
so, et declir, cuando el dispositivo de hechurs Yy no esta en
contacto con una cabeza dg trabajo, el saporte 110, cuya rolf
dana 112 est4 mantenida apoyada contra esta leva por la aé-:
oién el resorte 121, bascula alrededor de la columnita gé
gegln ;5, viniendo entonces el tornillo de reglaje';lz}a %o~
par scbre la protuberancia 118, y érrastra por consiguiente
a este protuberancia asei como al brazo ;gé y a la moleta 10847
al mismo tiempo, la leva 128, prevista a este efecto, libera
al eje 124 que, bajo la accidn del resorte 129, desliza hacia
abajo y desencaja por consigulente al mandril 125 fuera del
cuellc del frasco. El resorte 12l hace girar al sector denta=
do ;&é‘en sentido inverso al'del_sector 115 y desprende de la
migma menera el brazo 107 y la moleta 109.

A1 contrario, cuando el dispositivo de formacién.gl en~
cuentra una cabeza de trabajo, las roldanas 98 y 99, Que vie=
nen a contacto de un organo prensor tal como 22, orientan este -
dispocitivo con respecto a ;a cabeza de trabajé, como antes Se‘
bha exrlicado, El1 orificio del conducto 135 se encuentra enton-

ces destapado de suerte que el gas llega"al quemador 132 Que.
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mantiene el extfemo de la cafla de vidrio;rprefiamente reblan;ll
decide por un quemador tal como el Qé, a una temperatura sufi-
ciente para permitir su conformaciéﬁ, A medida que el puesto‘
de trebajo se va desplazandoy el conjunto de la unidad confbre
madora guilada por las roldanas 98 y‘gg, pivotea alrededor de
le columna 90, mientras que ol plato gé ¥, evidentemente, to-
dos lecs érganos que soporta, pivotean alrededor del &rbol 87.
La roldana 112 se desplaza‘pués con relacidn a la leva 113
cuyo perfil estd previsto para rechazar en un momento dado
esta roldana hac;a el exterior en el sentido de la flecha gé, :
lo que tiene por efecto, a la inversa de 19 gue ha sido antes
descrito, llévar las moletas 108 y 109 a contacto del extremo
de la cafia de vidrio., Estas moletas estén apoyadas sobre 1a '
leva por resortes 119 y 120, de suerte que, sea cual sea el
desplazamiento de la roldana 112, la presién de las moletas so-
bre el vidrio estd limitada a la debida a estos resortes. Al
mismo tiempo, la leva 128 levanta el vdstago 124 y proveca la
puesta en su sitio del mandril 135 que forma la“abertura del
cuello del frasco. a ) |

En el momento en qué el dispositivo abandona la cabeza de
trabajo con la cual estaba en contacto, las moletas se sepa-
ran de nuevo y el mandril se eclipsa para volver a tomar i@
posicidén de reposo.,

En las figuras 7, 8 y 9,‘los dispositivos Yy s U, v E@ han
#ido representados en una p-osicidn tal que resultan prévis~
tos para cooperar con la cabeza superior de un puesto de tra-
bajo, pero es evidente que estos dispositivos podrian estar
dispuestos para cooperar con una cabeza inferior, para lo cual
ser{a suficiente dar una orientacién inversa a la representa-

da 0, en otros términos, volver el drbol 87 (y todos los
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é;gapos que le estan asociados) con respecto a los brazos 88’

y 89.

Po» lo demds, queda entendido que se puede prever, en los

Al ‘.\Q

§' ¥

sectores de conformacion situados en la periferia de la maqui-
na, cualesquiera dispositivos apropiados habitualmente utili-
zados para la hechura de ampollasy frascos, etc., asi, por o
jemplo, se prevé en ciertos sectores gquemadores destinados a

calentar una porcidn de la caﬁa'de vidrio a fin de separar el

trazo o desbaste, o formar un estrangulamiento por estirado,

0 quemadores destinados a desfondar un fondo formado en el ex~ .

tremo de la cafia, por ejemplo. Se preve igualmente placas de

formar montadas por ejemplo sobre organos oscilantes y des-

tinadas al planeado del fonde-dellobjeto aun tosco, en el cwml,

por otra parte, se sopla el aire bajo presion. Siendo estos
dispositivos conocidos en sf no se describen con detalles

En fin, numercsas variantes pueden ser aportadas a la ins~
talacion deserita sin salirse del alcance de la invencién, asi
por ejemplo, en el caso de cafias hechas de material que no sea
vidrio, tal como por ejemplo materia pléstica, los quemadores
de gas podrian ser reemplazados por plecos © andlogos facili~
tando wun gas caliente bajo presién para reblandecer ia‘mate~
ria plastica durante las operaciones de conformacién;

Wis adelante se describird el funcionamiento de la insta-
lacién en el caso de la fabricacidn de un frasco, de una par-
te, y de una ampolla de otra partels

Segun la inVencién, estas dos fabricaciones pueden ser
descompuestas en diez fases distintas, puestas en accidén suoce-
sivamente durante una rotacién complets de la maguina. Cada
una de estas fases puede comprender una sola operacidn o va-

rias operaciones idénticas, siendo efectuada cada operacidn
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en uno le los sectores periféricos por un dispositive tal co-
mo el U;, por ejemplo, o por un quemador, o por una placa de
aplanar, o por un pico refrigeradof,~o aun por drganos en com-
binacién’s Siendo diecinueve el nimero de estos sectores en el
ejemplo elegido, el procegdo de dos fabricaciones estd dividi-
do en dlecinueve operaciones de la misma duracidén (ver la fig@
10 para la fabricacidén de un frasco y la fig. 11 para la de
una ampolla). |

ggynera‘fasez Esta fase consta de una opsracién 6nica‘efeg~
tuada en el sectar A y que es la misma ya‘se trate de una am-
polla o de un £rasco; las mordézas 33, 337 del érgano prensor
32 de la cabeza superior se abren, mandadas por la leva 35 al
nismo tiempo que el manguite 38, mandado por la leva S4y se
desolidariza del rgano tubular 30, de tal suerte que ia cafia y
en rotasién lenta o aun parada, desliza hacia abajo, hasta que
es detenida por una placa de puesta en longitud Pa, cuandb la
cafla alcanza dicha placa las mordazas 33, 33" se eierran de
nuevo. La cabeza inferior, mandada por'el camino de rodadura
28y por intermedio del estribo 574 estd en posicién baja, es~
tando sus mordazas iy 647 en posicion abierta.

Segunda fases Esta fase lleva conslgo cinco operaciones

idépticas, sucesivamente realizadas en los sectores B, G, Dy By
¥y E; la cafia de vidrio es calentada«por mediplde cinéo queﬁa~
dores sucesivos (Bb, Bc, Bd, Be ¥y Bf). La cabeza inferior su-
be, morilazas abiéitas;”viﬁién&o la‘gﬁarﬁicién 75 a aplicarse
contra 3l extremo inferior de 1a cafla y, al £inal de recorri-
do, habiendo alcanzado dicha cabeza inferior su posicién més
alta, las mordazas é4 y 64ﬁ, mandadas por la leva 6 _Z, se ele-
rran sodre el objeto aun sin desbastar.

Terzera fase: Esta fase consta de dos operaciones idénti-
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cas efectuadas en los sectores G y gn El descenso derla cabeza
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inferior, mandada por el estribo 22;-permite obtener; para el
frasco, la separacidén del Hesqueje de la cafia con formacién de
un fondo plano sobre cada una de las partes separaras; el fon-
do formado sobre la cafla de vidrio es abierto por desfondamien-
to con ayuda de dos quemadores Verticalés Bg ¥ Bh que 1nteivie-
nen sucssivamente, Para la ampolla, se realiza un duello por
estiraje. ‘

Cuarta faset Esta fase consta de tres operaciones idénti-
cas efectuadas sucesivamente en los sectores I, J y K; calenta~
miento por tres quemadores que, designados en Bi, gi;y Bk ac-
tlan sucesivamente, para el frasco al nivel de la éabezéisupe-
rior sobre el extremo de la .cafla de vidrio y para la ampolla al |
nivel ds la cabeza inferior sobre el cuello a fines de éstran~
gulamiento.k |

Quinta fase: Esta fase consta solo de una operacidn efec-
tuada en el sector L; moleteado del cuello, Para el frasce, al
nivel de la cabeza éuperior;.constituyendo esta operacién'el
bosquejo del cuello; para la ampolla, al nivel de la cabeza
inferio:» y gracias al mismo dispositivo invertido, el estfan-
gulamiento del cuello,

Sextia fase: BDsta fase consta de tres operaciones idénti-
cas efectuadas en los sectores M, N y 0; calentamiento por tres
quemadores sucesivos Bm, Bn.y Bo, actuando al nivel de la cabe-
za superior; para el ffasco sob:e el boa@uejado cuello; para
la ampolla a fin de separar el extremo superior del cuelloby de
la cafia de vidrio.

Septima fase: Esta fase consta de una sola operacion efece

tuada en el sector P con ayuda de un'dispositivo doble {mole-

teado y calentamiento superpuestos) que puede ser invertido y
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gque actlia; para el frasco en una primera pbsicién en la que .
las moletas de forma 1ntervienen al nivel de la cabeza supe- .
rior sobre el cuello desbasfado y recalentado a fin de la ter~
minacida y el guemador Bp al nivel de la cabeza inferior para
reblandzcer el fondo pléno del bosquejo; para la ampolla en |
una posicidn inversa de la preCedénte, permitiendo al quemador

Bp recalentar el fondo plano precedentemente formado sobre el

extremo de la cafia al nivel de la cabeza superior y, al disposi-
tivo equipado de moletas especiales, provecar el tronzado del
cuello nor encima de la cabezg inferior, | |

Octava fase: Esta fase consta de una sola operacion intér«

viniendo en el sector Q y realizada con ayuda de un dispositi-
vo dobls (placa de forma y qpémador)‘qﬁe puede ser 1nvertido y
que actiia; para el £rasco enfuna'primera posicion en la cual

el quemador Bp al nlvel de la cabeza superior realiza un reco;
cido parcial del cuello mientras que al nivel de la cabeza in-
ferior la placa formadora Pg, de preforencia montada sobre un
soporte de hechura oscilanté; es llevada a contacto con el fon-
do del hosquejo, mientras el aire bajo presioén es soplado al |
interior del frasco por la cabeza inferior y realiza ei aplana-
do del fondo; para la ampolla, en una posicion invertida del
dispositivo, por el quemador Pq al nivel de la cabeza. inferior
para recuemar la copa precedeh%amente obtenida, y |al nivel‘de

la cabeza superior, por la placa formadora Pq sobre el fondo

de la ocedaiy ' ' o

Novena fase; Esta fase consta de una sola oeracién efec~
tuada er. el sectar gvcon ayuda de un guemador Br ﬂgtuando’al
nivel de la cabeza superior y de un refrigeradbr gk al»hivel
de la cabeza inferior. Para el frasco, el guemador;gg prplonga

el recocido del cuello mientras que el refrigerador Rr estaw
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biliza la temperatura del fondo después de aplanarlo; para
la ampolla el quemador Br interviene sobre el fondo después
de aplanado y el refrigéfador Rr_ sobre la copa después de
haber side requemada; |

Decima fase; Esta ultima fase consta de una sola opera-

cién efectuada en el sector §, idéntica para el frasco y ame'
polla. Al nivel de la cabezawsuperior un refrigerador Rs per-
mite volver a llevar el extremo de la cafia a una tempefétura

compatible con la operacién siguiente (puesta en longitud 80~
bre tope). 41 nivel de la cabeza inferior, el articulo termi-
nado, frasco o ampolla, eé’lanzado mecanicamente por el pis~
ton 70 de la cabeza, esta expulsion mecanica puede ser evene-

tw lmente completada por una accion neumdtica grgcias al aire

bajo presién que pasa por el canal 77 previsto en el pistén

290, lo que puede permitir la eliminacidn de restos.
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Bien entendido, que la invencidn no esta en manera algu-

y

%

na limitada a los modos de realizacién que: han sido represen~-

tados y descritos solamente a titulo de ejemplo. R 3%
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Hecha la descripeion del presente invento se hace cons-
tar, cue esta sol;citud se acoge a la prioridad de la paten-
te fremcesa N 859.604, depositada el 22 de Abril de 1961, y
que se declar;n como nuevas y de propla invencidén las rei~
vindicaciones siguientes: '

1l,~ Procedimiento, con su instalacidén realizadora, para

la fabricacidon automatica de frascos, ampollas o andlegos,

partiendo de cafias de vidrio, o andlogo, para tal obtencién
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de artfoulos que, como los citados, tienen formas diversas,
caracterilzado por consistir en descomponer el
proceso de fabricécién de los diferentes articulos a fabri-
car er. un mismo numero de ogperaciones de parecida duracidn,
prever los dispositivos copformadores de hechura necesarios
para la realizacion de cada una de estas operaciones, dispo-
ner, sobre un soporte movil arrastrado en movimiento cilin-
drico uniforme, un cierto nﬁmerd de puestos de trabajo, pro-
visto cada uno de una cabéza superior rotatoria en la cual es
enfilada una cafia a trabajar, y una cabeza inferior igualmen-
te rotatoria, a prever la longitud de la trayectoria recorri-
da por dichos puestos de trabajo_un ¢ierto numero de secto- ..
res de las mismas dimensiones en cadavuno de los cuales se
efectﬁa, con ayuda de IOS'pfecitados dispositivos conformado-
res provistos de apropiados medios de mando, ﬁna de las refe-
ridas operaclones elementales, actuando cada dispositiip de
manera cont{nua sobre la cafia a trabajar durante su paéo en
el sector, correspondiendo el orden de reparticidn de dighos
sectorss a lo largo de la trayectoria de los puestos de tra-
bajo, 2 la sucesidn de operaciones gque deben ser efectuadas
para odtener el articulo déseado& |

2.+ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, car a o =
terlzado porque el paso de la fabricacién de uh.arti-
culo dsterminado a la de otro articulo se hace por ung simple
modificacidn en la reparticién de sectores de hechura a 1o
largo de la trayectoria de los puestos’de trabajo.

34+ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 1 o

2y caractenrizado 'porque la cafla de vidrio, arras-

trada_en rotacidm sobre si misma por la cabeza superiof del

ruesto de trabajo sobre el cual estda montada, puede ser hecha
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girar méds lantamente a voluntad, y aun pérada durante su des-

41

lizamiento respecto a dichas cabezas superiores e inferiores.

4.+ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porgue se utiliza, para
el lanzamiento del articulo terminado y para la evacuacién de
resf{duos, los medios de soplado previstos para las operacién
de dar forma al articulo,

5.~ Procedimiento, segﬁh unaAde las relvindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque los dispositivos
de hechura de cada precitado sector uno después de otro sobre
las cafias llevadas por los puestos de trabajo, de suérte que -
entre ¢os intervenciones sucesivgs de cada dispositivo hay
reservedo un tiempo de reposo para su enfriamiéntof

6.- Procedimiento, segin la reivindicacién 1, para cuya
realizacién se utiliza una instalacidn caracter i -
z ada por constar, de una parte, de una midquina rotatoria
arrastrada en rotacién continua y comprendiendo una pulralidad
de puestos de trabajo recibiendo cada uno una cafia a trabajar;'
estando cada puesto provisto de medios de arrastre para poner
la cafla en rotacién sobre s{ misma y medios para hacerla des-
lizar peribédicamente una longitud predeterminada y, de otra
parte, y dispuestag alrededer de dicha méquina rotatoria; de
series de unidades de conformacion intercambiables 1levando cé- 
da una dispositivos necesaries para la realizacién de una de- |

terminada operacion formadora, estando provista cada unidad
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formadora de medios de mando previstos para realizar periédi~

s
oy
ian?

camente operaciones sucesivas efectuadas sobre la referida ca-
fia duraate su paso.
7.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn 6, para cuya

realizacidn se utiliza una instalacion caracteriza-
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terizada porque las precitadas ruedas dentadas y tambores

2763588

d a porque los puestos de trabajo comprende cada uno una ca-
beza superior y una cabeza inferior indepehdientes entre s{ ¥y
sincronizadas en su arrastre en rotacion, estando dichas cabe~
zas montadas, respectivamente, sobre un tambor superior y un
tambor inferior, solidario uno del otro y arrastrados en rota-
cién continua y uniforme.

8.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 6 0 7, para
cuya realizacidn se utiliza una instalacién caracter i -
Zz 8 d 3 porque las cabezas superiores e inferiores precitadas
gon arrastradas en rotacién sobre si mismas gracias a ruedas
dentadas solidarias una de la otra. |

9.~ Procedimientoy, segﬁn una de las reivindicaciones 6 a 8,

para cuya realizacidn se utiliza una instalacién carac =~

estdn montados sobre manguitds 0o andlogos, montados a su vez so-
bre un eje comin solidario del bastidor de 1la méquina.
10.~ Procedimiento, segun uné de las reivindicaciones 6 a 9,
para ciya realizacién se utiliza una instalacién. c a r a 6 -
terizada porque el.prgcitédo eje es, de preferencia,
vertical, |
11.- Procedimiento, segun una de las reivindicacioneé'ﬁ'a 10,
para cuya realizacién se utiliza una instaladién carac-e~
terizada porque las precitadas ruedas dentadas y tambo- -
res gon accionados, de preferencia, por motores distintos, tales
como motores eléctricos ligados a dichos tambores y a las réfe-
ridas »w das dentadas por 1ntermédio de 6rganos de transmisién
apropiados tales como reductores, Variadores de velocidad, en-
granando con una de las ruedas dentadas, coronas dentadas © and-
logas. | | |

12.,~ Procedimiento, segﬁn una de las reivindicaciones 6 a 1lly B
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. para cuya realizacién se utiliza une instalacién car a ¢ -
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terizada porgue cada cabeza superior compfende un or-
gano tubular provisto de un pifion dentado gue engrana con la
precitada rueda dentada y llevé, en su extremo inferior, un
5 drgano prensor provistc de mordazas de apriete, atravesando
la refarida cafia de vidrio al antes mencionado Srgano tubular
y estando retenida por el expresado drgano prensor,
15.« Procedimiento, segdn una de las reivirdicaciones 6 a
12, para cuya realizacidn se utiliza una instalacidn ¢ a r a c - f{

10. terizada porgue las mordszas de apriete del precitado
drgano prensor son accionadas ger un drgano de apertura y de
cierre sometido a la accidn de una roldana mandada por una le=-
va o andlogo, solidaria de un dispositivo situado en uno de ex-
presadons sectores de hechura. »

15, 14.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones é a
13, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién c ar a ¢ - ji
terizada porqgue el precitado 6rgano de apertura y de
clerre estd provisto igualmente de una palanca de mando manual.

15.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a

20, 14, para cuya realizagién se utiliza una insta}aciéh caracoc- f?;
terizada porgue en el extreﬁo superior de cada precita-
do érgano tubular estd montado un manguito oilf{ndrico hueco li-
bremente rotatorio, Pudiendo este manguito deslizar con relacidén
al refarido Orgeno tubular y habiendo previsto, para estar en

25. posici’n baja, en contacto con dicho dérgano tubular y ser, por
consigaiente, arrastrado en rotacién por este ultimo, y para
estar, en posicidén alta, en contacto con una pieza fija, de ma-
nera ds detener su rotacidn,

16 . Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a

30. 15, para cuya realizacién se utiliza wna instalacién ¢ a r a c - 3
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t erizade parque el precitado manguite estd mandado en
traslacidn por intermedio de una roldana montada sobre un sig-
tema de palancas y mandada por uma léva o andlogo montada_sobré
un dispositivo situado en uno de los sectores precitados de |
hechura, '

17.- Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
16, para cuya realizacidén se utiliza una instalacion ca r a ¢
terizada porgque cada cabeza inferior comprende un Srga-
no tupular solidario de un pifién dentado engranando con la ya
mencionada rueda dentada inferior y provisto en su extremo su-
perior de un 6rgano prensor,

18.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a
17, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién ¢ ar a c
terizada porgue el precitado érgano tubular esta monw
tado de manera deslizante sobre el tambor inferior y viene a
topar sontra un estribo o andlogo, a su vez montado deslizantey

19,~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a
18, para cuya realizacidn se utiliza wa instalacién ¢ a f a o
t erizada porgue el precitado estribo estd provisto de
una roldana o andlogo, cooparanté con un camino de rodadura
solidario del bastidor de la méquing,-v

20.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
19, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién c ar a ¢
terizada porque el precitédo canino de rodadura esy de
prefersncla, reglable en posicién de manera de hacer Variar su
perfil a voluntad. |

2l.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a

20, para cuya realizacién se utiliza una instalacién c a r a c

terizada porque el érgano prensor de la precitada cabe=-

za inferior esta provisto de pinzas de apriete accionadas por

-

-
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un dispositivo de apertura y de cierre que puede ser'manda-
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do por una leva prevista en uno de los reféridos sectores.,
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22.« Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 é'.~
21, para cuya realizacidén se utiliza una instalacién ca ra ¢ - ;Y}
terizada porque cada precitado érgano tudbular esté Pro=-
visto interiormente de un gquipo mévil y, en su parte inferior,
de un orificio de admisién de aire bajo presiénm,

23,4 Procedimiento, seglin una de las reivindicédiones 6 a
22, para cuya realizacion se utiliza ung instalacién ca ra ¢ -
terizade porque el precitado equipo mdvil esté consti~ |
tuido por un pistén o analogo fijado a un tubo provisfo, en su -
parte inferior, de una anilla de detencidn.,

24,- Procedimiento, segin una de las reivindicacioﬁes 6 a
23, para cuya realizacidén se utiliza una instalacién c a r a o=
terizada porque el precitado pistén estd sometido a 1la
accion de un resorte antagonista que.tiende a desplazarlo In~
cia arriba,

25.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a
24, para cuya reslizacién se.utilizé una instalacién"c ara c.~}fj
teriszada porque 1os preéitados pistén y tubo estdn pro-.
vistos de una perforacidn cegtrai para el paso del alre bajo .
presidn. '

26.- Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a
25, para cuya realizacidn se utiliza wuna inétalacién caraoc-p
terizada porque el ﬁrecitadQ pistén estéd mantenido en )
el interior del referido organo tubular‘gracias‘a la accion de
empuje ejercida sobre é1 por la cafia de vidrio, de suerte'que
cusndc cesa esta accidn, el pistdn, sometido solamente a la ac-
cidn del expresado resorte, es sollicitado hacia érfiba ¥y expulQ

sa el articulo fabricadow
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,  27.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
26, para cuya realizacién se utiliza una instalacién c a ~
racterizada porque cada unidad conformadora de he-
chura consta de una pluralidad de organos que efectian cada
uno una misma operacidén, eatando qontados estos drganos sobre
un pleto rotatorio engranando sucesivamente uno después de o~
tro con cada puesto de la méquina-a medida que pasan en el sec~-
tor de dicha unidad formadora,
| 28.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a

27, para cuya realizacién se utiliza una instalacién ¢ a =

racterizada porque, segin un modo de réalizacién,

s

una unidad conformadora precitada consta de varios dispositi-
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vos id3nticos, comprendiendo cada uno moletas de hechura, i)

quemador de caldeo, un pico o mechero refrigerador y, even-
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tualmente, un mandril de forma.

29 .~ Procedimiento, segin una de las reivindicacionesls a

-
Bt

Teyxe i
SRR

28, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién ¢ a =
racterizada porque el precitado plato estd montado
en libe rotacidn sobre un eje llevado por dos brazos monta-
dos a 3u vez rotatoriamente alrededor de uma columma solida-
ria del bastidor de la miquins, |

30.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
29, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién ¢ a =
racierizada porque el precitado plato ésté provis-
to de columnitas o analogos fijadas por medio de pasadores o
andlogos y llevando, en su parte superior, rdldanas ajusta=
bles er altura y previstas.para venir é contacto con 1g Cabee
za superior de los puestos de trabajo, de manera de dar a este
plato wna orientacidén fija con relacién a dicha cabeza de tra~

bajo dvrante su paso en la zona de accidén de la referida uniw
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3le~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a = -

Qad formadora.

30, para cuya realizacion se utiliza una instalacién ¢ a r ac-
terizada porgue cada precitado dispositivo estd asocia-
do a dos columnitas, de manera de asegurar su posicidn con res~
pecto al puesto de trabajo con el que dicho organo coopera. |

32.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a

31, pera cuya realizacidn se utiliza una instalacién ca r & o
terizada porque subre cada una de las dos columnitas
asocicdas a uno de los precitados dispositivos esté,rotatoriaf’
mente montado un brazo portador de la moleta conformadora.

33+~ Procedimiento, ségﬁn una de las reivindicaciqnes 6 a

32, psra cuya realizacidn se utiliza una instalacién o a r a ¢

1

terizada porque dos sectores dentados, engranando mu-
tuamer.te, estan montados de manera pivoteante sobre las dos
columnitas precitadas por debajo del referido brazo.

34+~ Procedimicnto, segin una de las-reivindiéaciones 6 a
33, para cuya realizacién se utiliza una instalacidn ca r a ¢ ~
terizada porque cada precitado sector dentado esta
ligadc al brazo que le es coaxial con ayuda de un resorte o
andlogo.

3% .~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a

34, para cuya realizacién se utiliza una instalacién ¢ a r a ¢

terilzada porque 109'precitados sectores estd ligados
igualmente entre s{ con ayuda de un resorte o andlogo.

36.~ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a

L

35, para cuya realizacidn se utiliza una instalacidén ¢ a r a ¢
terizada porque uno de los sectores dentados preoita-
dos es solidario de un soporte provisto de una roldaha coope~

rante con una leva o andlogo.




216588
B s 37~ Procedimiento, segﬁn una de las reivindicaciones 6 a
‘ 36, para cuya realizacién se utiliza una instalacion ¢ a r a é -
t erilzada porque la precitada leva estd montada sobre
el ele que sostiene el précitado soporte y es reglable'angularf ‘
5. mente con respecto a este eje.
38.= Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
37, para cuya realizacion se utiliza una instalacidn c a r a o w
terlzada porgque fijada a las precitadas columnitas hay )
una platina o analogo, de forma preferentemeﬁte triangﬁlar, Yy
10. provista de un mandril de forma llevado por um véstago desli~
zante. ‘ .
39~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 a
38, para‘cuya realizacién se utiliza wna instalacidn ca r a ¢ -
t erizada porque el precitado vastago deslizgnte lleva,
15. en su extremo inferior, una roldana o analogo codperénﬁe con
una leva montada sobre una‘plataforma circular solidaria del
precitado ejee.
40.- Procedimiento, segin una de las reivindicéqiones 6 a
39, para cuya realizacidn se utiliza una instalacién ¢ a r a c.-
20. terizada porque la precitada leva es ajustable en‘altuw
ra y puede ser desplazada sdﬁre la periferia de la referida
plataforma.
41 .- Procedimiento, segun una de las reivindicaciones 6 a
40, para cuya realizacién se utiliza una instalacién c ar a ¢ =
25, terizada porque los precitados dispositivos estan pro-
vistos de un quemador destinado a iantener'la daﬁa a una tempe-
ratura adecuada durante las 6perac16nes de dar fdrma ¥y, even-
tualmente, de un pico refrigerador
42. Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 6 é

30. 41. para cuya realizacidn se utiliza una instalacidn c a r a ¢ «

SR s et i pvea &+ mme e



Se

10.

b erizada porque la precitada plataforma circular

lleva una camara en forma de sector circular formando caja
de distribucién de la mezcla de caldeo que alimenta al re-
ferido quemador.

4%,« Pprocedimicnto, segun una de las reivindicaciones 6

a 42, para cuya realizacién se utiliza una instalacién ca-

racterizada porque la precitads camara cdmunica.
ocon el guemador graclas a un conducto montado sobre un ani-
1llo rotatorio solidario de las columnitas antes menciona-
das. | |

44 .~ Procedimliento, con su instalacidén realizadora, pa-

ra la fabricacidén automitica de frascos, ampollas o anilo-

gos, partiendo de caflas de #idrio.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de treinta y una hojas foliadas y mecanografia-
das por una sola cara y de cw tro laminas de dibujos.

Hadridy, a 17 de &bril de 1962, |
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