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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere, segin ce expre-
sa en'el enunciado de esta memoria descriptiva, a un depé-
sito yulverizador y, de forma mis concreta, a un depbsito
pulverizador del tipo de los que incorporan una bomba de
presidén, para conseguir la propulsidén de la mezcla, asi

°
como de la éorrespondiente lanza proyectora del liguido

pulverizable.

Este tipo de depbsitos son utilizables, por ejem-

plo, para pulverizacidén de insecticidas o germicidas sobre

plantas, de forma manual, de manera que el usuario trans-

porta el propio depdsito, suministra presidn al wmismo a me-
dida que ésta es necesaria y con la correspondiente lanza

proyecta el producto pulverizado sobre las plantas que se

desea proteger. Rk

De lo anteriormente expuesto se deduce que,:ﬁOr
su propia naturaleza, este tipo de depbsitos son apliéghles
tanto a uso doméstico, concretamsnte a jardineria, como al
drea de la agricultura. En razbén de estas aplicaciones es
evidente que las necesidades practicas de capacidad son muy
variables y, en este sentido, en el mercado existen multitud
&e'depésitos, desde capacidades minimas, del orden de 1 1li-
tro, hasta depdsitos de 20 o mds litros, de manera que cada
comprador potencial elige aquel cuya capacidad se ajuste
a sus necesidades.

Estos depdsitos son de material pléstico y se ob-
tienen normalmente por soplado, por lo que coﬁvencionalmen-
te se hace precisa la disposicién de un molde, para ca-

da una de las capacidades de la gama, con la consecuente
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repercusibén econdmica que esto supone, sabido el elevado
costo de tale: rldes.

El ob .. .o de la presente invencién se centra con-
cretamente en una especial estructuracidén para el depbsi-
to, mediante la que se consigue reducir el costo del mis-
mo, desde el puntp de vista de necesidad de moldes.

De forma mads concreta y de acuerdo con la inven-
cibn, la existencia de dos moldes supone conseguir treq .
depbsitos de capacidades distintas, la utilizacidn de £rEs
moldes permite la obtencidn de depdsitos de seis capaci&él
des distintas y, a medida que aumenta aritmeticamente el
nGmero de moldes utilizados, aumenta geometricamente 1greee
gama de capacidades para los depbsitos obtenidos.

Para ello y de acuerdo con la invencién el deyo=
sito pulverizador se obtiene a partir de dos pilezas, fuééh—
secuentemente de respectivos moldes, pero con la partigaé
laridad de que tales piezas presentan embocaduras compiba
mentarias para su adaptacién y la conformacidn definitiva
del depdsito, siendo ademas tales piezas semejantes, con
la UGnica salvedad de que la longitud axial de las mismas
es diferente.

Asi pues, a partir de dos tipos de piezas, seme-
Jarites pero de diferente longitud, que suponen respectivas
y diferentes capacidades, la unidn de dos piezas de un ti-
po determinan una capacidad por ejemplo minima, 1a‘unién
de dos piezas del otro tipo determinan otra capacidad, que
en este caso serd midxima, y la unién de una pieza de un
tipo y otra de otro, determinan una capacidad intermedia.

Se obtienen pues tres capacidades a partir de dos tipos

de piezas y, consecuentemente, de tan solo dos moldes.
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Si se utilizan tres tipos diferentes de pieza ba-
se, obviamente pueden conseguirse seis volimenes diferen-
tes, aumentando progresivamente el ntimero de posibilida-
des volumétricas, de forma geométrica, como anteriormen-
te se ha dicho, a medida que aumenta de forma aritmetica

el ntmero de tipos de pieza basica.
Como complemento de lo anteriormente expuesto se

ha previsto que los diferentes tipos de piezas, que codo, ;

se ha dicho tan solo difieren en su cota axial, presentey

un amplio sector cilindrico o ligeramente troncoconico ¥y

en su extremidad libre opuesta a la de acoplamiento a otra

$9s00

pieza semejante, incorporen un rehundido troncocdnico en

correspondencia con su base y una acanaladura perimetral

vteng

en su superficie lateral y cerca de esta base, establecien-

dose en dicha acanaladura un orificio roscado, mientras..
0-'-.

que en el fondo de la depresidn troncocbdnica de su base

existe otro orificio roscado y, ademés, ciego.
Sea cual fuere el montaje de las piezas asi ob-
tenidas y el posicionamiento obtenido para el depbsito
en su conjunto, el orificio roscado lateral que ocupe la
situacidén inferior pérmite la adaptacidén de la lanza difu-
sora, mientras que el orificio roscado superior permite la
disposicidén de la convencional vdlvula de seguridad. Una
cualquiera-de las dos bases troncocdnicas de ambas piezas
ha de constituir un apoyo para el depbsito, sobre una 1li-
nea circunferencial, que resulta especialmente idéneo so-
bre todo en el caso de suelos irregulares, quedando cerra-
do el orificio ciego correspondiente a la pieza que ha de
configurar la base de apoyo del conjunto, mientras que el

orificio ciego de la otra pieza se abre, por ruptura de la
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pared de su fondo, y al mismo se rosca la bomba manual de
presidn, que obviamente ocupard una posicidén extrema su-
perior en el conjunto.

AdemAs se ha previsto que en la periferia de las
piezas asi obtenidas y cerca de su embocadura de acopla-
miento, se establezcan puentes externos, que determinan
orificios para alojamiento de la cinta de suspensidn, es-

tando ademés uno de tales puentes prolongado en patillas,

a ...
o g0,

laterales que perwiten la fijacidr de la langa, mientras

que la manguera que relaciona dicha ‘anza con el depdsito

es arrollable a una cualquiera de las depresiones perime-

trales existentes en los extremos del depbésito en su con-
Junto.

Asi pues y de acuerdo con lo anteriormente expus-

to, no solo se consigue reducir el nlimero de moldes ne=*-’

cesarios para la obtencién de una determinada gama de o=
positos, sino que ademds los depbdsitos zsi obtenidos of;é—
cen un alto grado de estabilidad y la valvula de seguridad
queda protegida, al quedar albergada en vna de las acana-
ladurss perimetrales extremas, ante posivles caidas del
deposito.

Para complementar la descripcidn que se estéd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn de
las caracteristicas del invento, se acompafia a la nresen-—
te memoria descriptiva, como parte integrante de la misma,
de un Jjuego de dibujos en el que con caridcter ilustrativo
y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura l.- Muestra una vista en alzado lateral
y en seccidén diametral de una de las piezas integrantes'

de un dispositivo pulverigador realigzado de acuerdo con
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el objeto de la presente invencidn.
La figura 2.- Muestra una vista cimilar a la de
la figura anterior de otra pieza participante en la confor-

macién del depdsito, semejante a la anterior pero de mayor

cota axial.
La figura %3.- Muestra una vista en planta de um

cualquiera de las dos piezas representadas en la figura an-

terior. S L

La figura 4.- Muestra una vista en alzado lateral

LA R ¥ ¥

de la bomba de accionamiento manual que es complementaria

del depbsito que se preconiza.

L]
*%see

La figura 5.- Muestra, segin una vista en alzado
lateral, un ejemplo de realizacién préctica de un deposi-

Cte g,

to pulverizador, obtenido a base de dos piezas tal comq ..

la representada ei la figura 1. :;:-

-_." .

La figura 6.- Muestra otro ejemplo de realizaclp
practica del depésito, en este caso obtenido mediante 1%'“
combinacidén de una pieza segin la figura 1 y de una pieza
segin la figura 2.

La figura 7.~ Muestra, finalmente, otro ejemplo de
realizacién préctica del deposito, concretamente obtenido
a basm de dos piezas, como la representada en la figura 2
y correspondiente a la méxima volumetria posible, a partir
de estos dos tipos de piezas.

A la vista de estas figuras puede observarse co-
mo el depdsito que la invencidn propone centra sus carac-
teristicas en su propia obtencidn a base de dos piezas de

plistico inyectado, que puden ser iguales o diferentes,

obtenidas a base de correspondientes moldes, es decir de

dos moldes en el ejemplo de realizacidn representado en
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las figuras, con lo que es factible la obtencién de tres
depbsitos de diferente capacidad, de acuerdo con las fi-
guras 5 &4 7.

De cada uno de estos dos moldes bisicos se ob-
tienea respectivas piezas 1 y 2, representadas en las
figuras 1 y 2, piezas que son semejantes pero, como an-
teriormente se hadicho, presentan diferente cota axial.

Concretamente en cada una de tales piezas exis?e .

- - - L PN
un sector cilindrico o troncocénico, que se corresponde

-
LA N X W ]

con la propia referencia 1-2, en el que se define una em-
bocadura 3-3' para acoplamiento a la otra pieza, una aca-

naladura perimetral 4-4' cerca de su base cerrada y, ademis,

en correspondencia con fal base cerrada un rehundido tron-
cocbnico 5-5'. 'ff

En la acanaladura perimetral 4-4' existe un or?iﬁ
ficio 6-6', establecido en un corto cuello roscado, mié?j}
tras que en el fondo del rehundido troncocdnicoc 5-5°' se::"
establece un orificio 7-7', ciego y también roscado.

De acuerdo con esta estructuracién es factible
la obtencidn de un depdsito a base de dos piezas 1, como
en la representacidn de la figura 5, de una pieza 1 y una
pieza 2 como en la representacidn de la figura 6 y de dos
Piezas 2 como en la representacién de la figura 7, siendo
obviamente la capacidad de los depbsitos obtenidos variable,
ya que en el primer caso el depbdsito se obtiene a base de
dos piezas "cortas"™ en el segundo caso de una pieza "corta"
Yy una pieza "larga"™ y en el tercer caso de dos plezas "lar-
gas".

Los depbsitos asi obtenidos pueden adoptar cual-

quier posicibn normal de trabajo y, en este sentido, al
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orificio lateral 6 6 6' que ocupe la posicidén préxima a

su base elegida como de apoyo, se acoplari la manguera de
relacidén entre el interior del depésito y la lanza pulve-
rizadora, mientras que al orificio lateral superior se aco
plarid la vilvula de seguridad.

Paralelamente la base 5-5' elegida como base de
apoyo mantendri su orificio 7-7' ciego, mientras que la que
ocupe su posicidn superior vera eliminado el tabique Qe.gu
fondo 8, para establecer comunicacidén con el interior ééi?
depbsito, actuando a modo de emwbudo y, a través de su ros-—
ca latersl, se acoplard la correspondiente bomba 9 de accio-
namiento manual, en cualguier caso la bomba 9 de accioﬁaﬁien—
to ocupa siempre la posicidn superior, se obtiene una base de

apoyo inferior de gran estabil‘dad y la vilvula de seguridad

queda remetida respecto de la superficie lateral generé}‘hel

depbsito, quedando protegida ante posibles golpes por §Eida

del mismo.
Como complemento de la estructura descrita las ci-
tadas piezas, tanto las del tipo 1 como las del tipo 2, pre-
sentan cerca de su embocadura de acoplumiento dos puentes
10 diametralmente opuestos que definen anillos 11 para aco-
plamiento de la cinta o banda de suspensidn del depdsito, a
la vez que al menos uno de dichos puentes 10 se prolonga en
patillas elésticgs 12, acanaladas inferiormente cerca de su
extremidad libre y actuantes como pinzas de retencidn para
la lanza, mientras que la manguera que relaciona dicha .
lanza con el depbsito puede ser arrollada a cualquiera
de las . depresiones perimetrales 4-4' existentes en

las zonas extremas superior ¢ inferior del depdsito
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Aunque en el ejemplo de realiZaéién representado
en las figuras se parte de dos piezas bésicas 1 y 2, para
la obtencidn de tres depbsitos de diferentes capacidad,
los representados en las figuras 5, 6 y 7 es evidente gue
el ntmero de piezas bAsicas puede ser aumentado 'y gue, en
el caso concreto de partir de tres piezas bisicas, son ob-
tenibles seis depbésitos de diferente capacidad.

De forma mi&s concreta partiendo de piezas 1 cuya .

capacidad sea equivalente, por ejemplo, a un litro, y de

L)
LA R TN

piezas 2 cuya capacidad sea equivalente a dos litros,
puede obtenerse un depdsito de dos litros, el representad?
en la figura 5, uno de tres litros, el representado en".“.
la figura 6, uno de cuatro litros, el representado en 1lu

figura 7.

Si se parte por ejemplo de piezas del tipo 1 @é&"
capacidad para umn litro, de piezas de tipo 2, de capac%d%ﬁ
para tres 1itro§, de un tercer tipo de piezas, no repré;éh—
tado, cuya capacidad fuese por ejemplo de siete litros,
podrian obtenerse depbsitos de dos, cuatro, seis, ocho,
diez y catorce litros, sin mAs que combinar adecuadamente
dichas piezas, com lo que a partir de tan solo tres moldes,
se obtendrian seis tipos diferentes de depdsito.

En cualquier caso se mantienen ademds las caracte-
risticas funcionales en cuanto al perfecto asentamiento
del deposito, la proteccidn de la valvula de seguridad, la
posibilidad de arrollamiento para 1é manguera y la posibi-
lidad de fijucidn para la lanza pulverizadora.

No se considera necesario hacer mis extensa esta

descripecidn para que cualquier experto en la materia com-

prenda el alcance de la invencidn y las ventajas que de la




misma se derivan,

Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de los
elementos serdn susceptibles de variacidén siempre y cuando
ello no suponga una alteracidn a la esencialidad del inven-
to.

Los términos en que se ha redactado esta memoria
descriptiva deberdn ser tomados siempre en sentido amplio

¥y no limitativo. «

Vonae
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REIVINDICAC IONES

1.~ DEPOSITO PULVERIZADOR, que estando especial-
mente concebido para pﬁlverizacién manual, siendo de los
destinados a ser transportados por el propio usuario y
de los que incorporan una boumba .de acciohamiento manual

para adquirir el grado de presidn necesario para la pul-

‘verizacidn, esencialmente se caracteriza porgue se cons-

tituye mediante la cowbinacién funcional de dos piezas,

obtenidas en plastico inyectédo, senejantes entre si pérd”
de diferente cota axial y, consecuesntemente, de difereﬁ;'n
te capacidad, habiendose previsio que para la conformacidn
del deposito puedan utilizarse dos piezas de idénticas """

o diferentes dimensiones con lo gue, a partir de dos pie-

zas basicas, es factible la obtencidn de tres depdsitos*-

de capacidades diferentes, a partir de tres piezas basi--

cas son obtenibles seis depdsitos de capacidades diferenw’

tes, y asi sucesivamente. e
2.~ DEPOSITO PULVERIZADOR, segin reivindicacidn .
primera, caracterizado porque cada una de las piezas basi-
cas, que adopta una configuracidn cilindrica o troncocdni-
ca, presenta una de sus bases abierta para su acoplamien-
to a otra pieza, en la conformacidén del depdsito, mientras
que su otra base, cerrada, estid provista de una amplia
depresidn troncocdénica, en cuya base menor se situa un am-
plio orificio ciego con su pared lateral roscada, habiendo-
se previsto que, en funcibén de las piezas acopladas y de
la posicibn elegida para el conjunto, una de dichas bases

constituya el elemento de apoyo del conjunto y mantenga su

orificio ciego, mientras que la otra base se abre a través
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de dicho orificio, por ruptura del fondo del ﬁismo confi-
gura un embudo y, a través de su pared lateral roscada, reci-
be a la correspondiente bomba manual de bresién.

3.- DEPOSITO PULVERIZADOR, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizadoe porque en cada una de las piezas
basicas, en su pared.lateral Y cerca de su base cerrada,
se establece una amplia acanaladura perimetral provista de

un taladro de comunicacidn con su interior, establecido, a.

-~ - o L]
su vez en un pequeno cuello roscado, habiendose previsto que

LA N LN

el orificio correspondiente a la pieza gue ha de adoptar en

el conjunto del depdsito la posicidén inferior reciba la

L]
X Y

manguera de relacidén de dicho depdsito con la lanza pulveri-
zadora, mientras que el orificio opuesto, es decir, el de la

pieza que ocupa la posicidn superior, recibe a la correspon-

.
L [ ] .
* s

diente vdlvula de seguridad. ::"
4.- DEPOSTTO PULVERIZADOR, segfn reivindicacioies
anteriores, caracterizado porque cada pieza bisica, en +sU
pared lateral y en correspondencia con su embocadura, presen-
ta en puntos diametralmente opuestos sendos puentes que de-
finen alojamientos para la cinta de suspensidén del depbsito,
habiendose previsto que al menos uno de dichos puentes se
prolongue en aletas extremaé, eldsticas, provistas de aca-
naladuras en su cara extrema, actuantes como pinzas de re-

tencidén para la lanza pulverizadora, cuya manguera de ali-

mentacién es susceptible de arrollarse a una cualquiera de

las acanaladuras perimetrales de dichas piezas.

S5.- DEPOSITO PULVERIZADOR, segin queda descrito
¥ reivindicado en la presente memoria descriptiva, que cons-

ta de trece hojas todas ellasg escritas a miquina por una
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sola de sus caras Yy se representa en los dibujos que se
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