PATEZNTE DE INTRODUCCIORN

a favof de
D. JOSE ALMIRALL FUSTE, de nacionalidad espafiola, domici;
| liado en C. Roselldn, n2 285-bis - BARCELONA,
pors

"Per‘eccionamientos en la fabricacidén de figuras moldeadas"

Memoria desgscripti # A

Ia presente patente tiene por objeto unos per-
fecciongnientos destinados a simplificar los métodos ac—
tuales de moldeo y fabricacidn de figuras, especialmente'
de animales, obtenidas a través de procesos normales de

5 colada simple o colada por inyeccidn de metales o mate-
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riales resinoplasticos, con 1los que se obtiene una-ooﬁsi—
deravle simplificacidén y reduccidn de moldes, con ls con-
siguiente economia que ello supone para el coste de fabri
cacifn.

Dichos perfeccionzmientos coansiste esencialmente
en descomponer lag figuras & fabricar indistintamente ma-
cizas o huecas, dividiéndolas en dos o mds partes, a ca-
da ura de las cuales le corresponde un molde, establecién-
dose usualmente dicha divisidn segin un corte longitudinal
del cuerpo, de.manera que cada mitad comprenda las dos pa-
tas ¢e un mismo lado, independientemente de la cabeza ¥y
la wola las cuales pueden.estar constituf{das por una sola
pieza cada una, moldeadas por separado ¥y fijadas luego al
cuerpo, o0 bien moldeadas conjuntamente con una de las mi-
tades de éste, sin Obice de que asimismo dichas cabeza ¥y
cola puedan estar formadas también por dos mitades, unida
cada una de ellas a la mitad correspondiente del cuerpo.

Les dos mitades del cuerpo, asi como la cabeza y

chla en su caso, unidas o por separado, se fijan adecuada-

mente deépués-del moldeo, mediante cualquier procedimiento

de soldadura, adhesidn, encaje a presidn y andlogos, que
determinan para la figura terwminada, la aparienqia de es~
tar constituida por una sola pieza.

La aplicaciéh de estos perfeccionamientos en la
forme indicada, ademds de la importante simplificacidn
que suponen con relacién a los mhétodos actuales, perui-

ten transmitir una mayor gpariencia de movimiento a la

figura, asi como posiciones mds reales de sus patas que, e

en un caballo al galope, por ejemplo,.aparecen inclinadas

0 dirigidas hacia la parte central del cuerpo, consiguién-
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dose esta mayor sensacidén de realidad y mejor acabado de
las figuras, mediante nnos moldes sencillos, contraria -
mente avla laborioss preparaeién de que han de ssr ohje-
to los moldes actuales de moldeo de figuras de una sola
pieza, para obtener la nombrada convergencia de las patas,

Por otra parte, la provisidn de un réducido nimero
de moldes correspondientes a cuerpos del mismo perfil, per
mite realizar un vasto nimero de combinaciones para las
posiciones de las patés, dando lugar a la correspondiente
formacidn de figuras distintas.

Las particularidades sucintamente indicadas como
caracteristicas de los perfeccionamientos que motivan
esta patente de introduccidn, pueden ser apreciadas, con
mayor detalle en el cuerpo de la descripcidn de una forma
priciica de aplicacidn que, a 86lo titulo de ejemplo, se
expone a continuacidén referida a una hoja de dibujos ad-
junte en los que:

La figura 1 muestra la reproduccidén de un caballo
obterida por aplicacidn de losg perfeccionamientos que mo-
tivan esta patente. '

La figura 2 es una vista posterior del mismo ca-
ballc, en la fose inmedimtamente anterior s la unidn de
las cos o ﬁés partes que lo integran,

Les figuras 3 y 4, segin una vista de frente de

medic molde y una seccidn del molde completo, respectiva-

‘mente, reflejan la partioular'y fundamental caracteristi~

ca de estos perfeccionamientos.
Segzin muestran dichos dibujos, para la fabrica-

cidn de figuras representando animales en movimiento (fi-

gura 1) por aplicacidén de los presentes perfeccionamientos,
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_animel reproducido se adapten a las mas diversas posicio-
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se parte de la descomposicidn o divisidn de dichas figuras

en dos partes principales -1-, -1+-, detefminadas por el

plano medio del cuerpo de la figura, a cada una de las
cualeg le corresponde una cavided -2~, -2'~, en unos mol-

deg que ususlmente se componen de dos mitades, siendo una

de ellas -3- la que presenta las nombradas cavidades con -

el veciado de los relieves que correspondan sn cada caso,
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mientras que el contramolde -4 puede estar provisto de

los conductos de colada -5— y de los de desaireado gque

n

procedan, asi como del oportuno casquillo -6- gque, por el
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extremo abocardasdo =7- del orificio principal de colada,
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puede quedar ajustado contra la boquille de una miquina
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de iryecci6én cuando dicha colada se efectie & través de

la misma.
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Bgtas dos partes separables -3- y -4 son las que,

adecvadamente unidas mediante védstagos -8- fijos a las

orejes =9~ de una de las mitades del molde y afianzadas
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a la restante a través de cufias ~10- u otros medios equi-
valentes, componen =1 conjunto del molde en el que cada 3“
uno de los vaciados ~2~, -2'- corresponde a una de las "

partes en que ge ha dividido la figura principal represen-—

tada en la figura 1 y, en consecuencia, la posicidn de

las patas -11-, -11'-~, -11"=-, y =11"'-, puede ser distinta

en cada uno de los vaciados del molde o moldes empleados,
permitiendo luego realizar el acoplamiento de dichas par—
tes -1-, =-1'<~ que componen el cuerpo con uné multitud de
combinaciones para las patas, y sin que exista dificultad

alguna para4que, en los vaciados indicados, las patas del

Ry

nes, tanto de reposo como de movimiento.
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Las cavidades del molde representado en las figu-

"ras 3 y 4 corresponden ﬁnioamente a un cuerpo del quoke

ha exceptuado la cabeza y la cola las cuales, moldeadas
aparte, se unen luego al conjunto del cuerpo formado por
ambas plezas, pero en los mismos perfeccionamientos se
prevé el moldeo de una de las partes del enimal, tal como
g8e representa en -1- de la figura 2, provista de la cabeza
y cola oportunas, én tanto que la pieza complementaria
-1'- comprende Unicamente el cuerpo y las patas en la mi-
tad longitudinal correspondiente que se une a la primera
meaiante soldadursa, adhesivos ~12-~, encajes & presidn u
otros medios equivalentes que proporcionan 1la firme y es—
table solidarizacidn del conjunto. ”

Como se comprends, no existe tampoco dificul}ad
alguna para que cada vaciado -2-, =-2'-, del molde; correg
ponda a la mitad longitudinal completa de la figura a
fabricar en cada caso; es decir, comprendiendo la mitad
correspondiente de la cabeza y de la cola, independiente-
mente de que estas mitades sean macizas o huecas ya que
egta condicion depende dal contramolde —4- en el que, a
virtud de la provisidn de los correspondientes relieves
-13-, fijo o desarmables, ﬁueden transmitirse o no al
cuerpo principal de las mitades de la figura, las oque-
dades gue procedan,

La desdripcidn que sntecede se refiere unicamente

a una forma preferida de ejecucidén de los perfeccionamien— | =

tos objeto de esta patente y se comprenderan que pueden

 introducirse todas aquellas variaciones de detalle, for-

ma y construccidén que no alteren sus caracteristicas esen-

ciales , la® cuales quedan resumidas & continuacidn,
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidn de figu-
ras 1noldeadas, especialmente figuras de animales, carac~
teriszados por descomponer las figuras a fabricsr dividién-
dolas en dos partes principales, estableciendo esta divi-
sidn segun un corte longitudinal del cuerpo de manera que
cada mitad del mismo comprenda las dos patas de un mismo
lado, obtener cada una de estas mitades por medio del co-
rregpondiente molde, y una vez moldeadas, unirlas entre
gl por cualquier sistema adecuado a la naturaleza del ma-
terial empleado, como soldadura, adhesivos o ehcajes a
presidn.

2) Perfeccionamientos en la fabricacidén de figu-
ras noldeadas segin la reivindicacién anterior, caracte-
rizados por moldear por separado le cabeza y la cola, ¥y
unir las piezas moldeadas al cuerpo de la figura por el
mismo sistema elegido de soldadura, adhesivo o encaje &
presidn.

3) Perfeccionamientos en la fabricacidén de figu-
ras noldeadas segln la reivindicacidn 1, caracterizados
pdr noldear una de lag mitades del cuerpo provista de la
cabezia y de la cola completas, y la parte complementaria
formzda Unicamente por la respectiva mitad del cuerpo y
las ¢os patas del mismo lado.

4) Perfeccionamientos en la fabricacidn de figu-
ras rioldeadas segin la reivindicacidn 1, caracterizados

por moldear las dos mitades del cuerpo comprendiendo cada
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una de ellaes les respectivas mitades de la cabeza y de

la coula.

5) Perfeccionamientos en la fabricacidn de figu=~

ras moldeadas segun cualquiers de las reivindicaciones an— -

teriores, caracterizados por obtener un nimero variable
de piezas correspondientes a una y otra mitad del cuerpo,
de pa2riiles coincidentes pero con distintas pﬁsiciones
de las patas regpectivas, y unirlas entre gi dos a dos
segn diversas combinaciones, para obtener otras tantas
figuras distintas.

6) Perfeccionamientos en la fabricacidén de figu-
ras moldeadas.,

stw memoria consta de siete piglnas escritas

Por uns s80lz cara.
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