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Por "PERFECCICNAMIENTOS EiU EL PROCESO DE T ABRICAVION DB Pron-

DAS DE CINERO DB EUNTO", g favor de D. LAZARO REIG CLOS4, de ,
hecionglidasc espsfiols, domicilicdo en TARRASA (Barcelons), "

LHESORIA DESCRIPTIVA

Lz presente invencidn se refiers 2 unos perfecciong- ;
miertos en el proceso de febricseidn de pfendas de @éhero de f
punto, %
liégs concreteuwente la invencidn se refiere o lg fgbri- EJ
%
acidn de Jjerseys y prendss ve rise en teleres Cotton, de los 5
utilizacos nebituelnconte pars fabricar medizs con costurag, y 1

tiens como objeto principel ls forma de obteasr con los mismos,

puiice y psrtes de tejido ecansledo, sin necesidad de tener que

montzr ew ls perte de pranca tej Jide, otrss zongs de tejido ob-

teuidas en otras mo sguings,
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Una de las carscteristicas de la invencidn consiste
en la obtgncién de tejido sim;lar al punte acanalado o canald,
en un telar Cotton, pudiendo continuar luego el tejido en uwa
punto liso; ‘ _

Otro objete de la invencidn reside en poder obtener
pufios para cintura, mangas, cuelles, pantalones, e tc, gue sean
més estrechos, que la psrte de prenda que les sigue a fim de
que queden estae zonas mAs recogldss.

Otro objeto de la invencién reside en el necno de po=

der obtener en 1la miquing Cotton, partes de tejido similagres al

tejldo acanalado, calcetado en tricotosas, conocido como teji-

do 1 x 1, gue luego se aplica mediante unién, cosido o remslla- f”
|

de an las partes de prénda realizadas en‘telares Cotton,

Otra carscterfstica del nuevo proceso consiste en po-
der obtener cuelles o pufios, gque sezn gcanalados por ua lade
y lisos por el otre, » '

Otra caracteristica ulterior da la invencidn reside
en poder obtener pufies y cuelles, con miquinas Cotton, que
sean acanalados por las dos caras,

Otros objetos ¥y ventajas importantes de la ianvencién,
resultardn en parte evidentes y en parte serin sefialados en el
cuerso de la presente invencién.

A fin de que sesn mis faéilmente comprensibles por
las personas competentes en la t8cnica la invencién y el modo
de funcionamiento, se né# néncionado diversos cgsos de reali-
zacidén de la invenéién en los dibujos adjuntos, y en la des-
cripcibn en que se basan los mismos,

En los dibujos.

la figura 1, muestrs un cuerpo con un tejido acsnsalado
en la psrte inferior,
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la figuras 2, muestra un tejido acanalsdo de la forma
en que sé obtiene en las méquinas Gettdn, produciendo dientes
de rata, sin tener en cuenta el sistema de la mresente inven-
cién, quedaﬁdo en consecusncia inclinsdas lss rayas.

“a figura 3, muestra un tejido acsnsledo en el que
les rayas quedan completamente verticales, o ses en la misnma
direceidn del fejido;

La figura 4, muestra una orilla doble, de las normalmel-
te cbtenidas en 1&3 réquinas Cotton, la cual de gcuerdo con la
1nvenc16n_puede acaenalarse en ambas caras o en una sola.

La figura.s'muestra la disposicién longitudinal de los
bordes scanalados, de forma que en el punto por donde se dobla
lg orilla, tiene que queder cada cansl sntre los huecos de les
caneles de la otra psrte para obtener un pufie compacto y sin
transparencia.

La figura 6, muestra la dispesicién de lss mallas en

la pssada que terming el pufio, cuando éste se deses mis estro=~

~ cho que la parte de tejido siguiente.

Ls figura 7, es un diagrama que ilustrs esquemdtica-
mente los pasos comprendidos en la preduccién del ensanche del
pufio, pars poder seguir tejiendo una pafte subsiguiente de pren-
da m3s ancha,

Haciendo referencia, eépecificamente'a las figurés,
la invencién consiste esencialmsnte en un tejido en miquina Co-
tton, en el que se ha producide un diente de rata cada dos pa-
sadas, tal como se producen habitualmente, descargande una mslig
de cads dos sobre la aguja del lado izquierde o derecho indf-
ferentemente, pars siempre, en cada pasada & un mismo lado.

Esta disposic;ép de trabaje de unos bordes qﬁe hacen

efecto de acanalado, en el sistema descrito, que es el corriente,
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quecan inclinados como ilustra ls figura 2, en donde les

e o e S
L, Ty

borces toman le inclinacién S5, ¥ ho sirven para el efecto
de canslé e acanalado,

La presente invencidn, consiste en utilizar un

nilo con fuerte torsidn contraria, de forma que estos bordes
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quedan como en la figura 3, bordes 6, o sea que si se descarZ
gan las mgllas a la derecha, debe emplearse hilo torcido en |
Sy lzquierda, y si se descargan a la izquierda debe emplear-~ .
se hilo torcido a la derechs, o sea Z, y siempre con torsion

lo suficiente fuerte para que quede equilibrsdo,

se en forza de orilla doblada, tal come se hace usualmente ?&”

en l.as maquings Cetten, pudiendo presentarse una sola cara con

este tejido y la otra lisa, o blen ambas acsnaladas.
Para este segundo caso y g fin de evitar que el teji-
do apsrezca transparente por les mallas continuas & los ber-

des, se dispomen dos bordes en agujas diferentes pars cads cara&ﬁﬁ

figura 5, de forma que los bordes de una cara 12, vengan a pae-

rar entre dos bordes de ls otrs cara 13, lo cual se. consigue
desplazando al peine del diente de rata en la magnitud de una
aguija, para que ung vez tejida una cara desplacen las msllas-

de rorma que caigan sobre la aguja que antes quedaba vacia,

Este tejide, puede emplearse tanto en pufies, Como en 5?

pertes sueltas que luego se cesen o remallan a la prenda. ﬁj

Pars elyease de pufieg, en que lusge se debe proseguir
el tejido como punte'liso mas gncho, figura l, el pufie tiene
un ancho 5> y el cuerpo un ancho 4, De forma que una vez teji-
do ol pufio de ancho 3, se procede a ensancharlo, de acuerdo @f
con el nueve procedimiento, hasta que tenga el ancho 4, con L
la colaborscién de les peines de menguar y emssanchar, procedlen~

do de la rormg indicada en lag figura 7, hasta que las mallas
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de la Ultima pasad& del punte 18, figura 6, queden algunas
.dentro de las agujas 14, guedando en medio las agujas vacf{as
17, correspondientes al nimere de agujas que tenga de mds la
nueva pasads del cuerpo de tejide liso que se va a tejer.

Pgrs este ensanche se hace funcionar el mecanismo
de ensanche, mediante trinqnqtes adecuados, de forma que,
(figura 7), en la pesada A4 hay una malls en cada aguja, repar-
tides en 1es me dies circules 20 y 21 y siguientes, con lo cual
al introducir el peine mengusdor, las puntas superia es 22, 23
y siguientes quedan en dispesicién de coger las mallas de las
agujas que tienen debajc,

Produciende un ensanche de una aguja, pasada B, las
puntas 22 y 23 se han desplazade una aguja, y queda una sguja
vaci{a 24, Una vez transferido el tejide, el peine menguador
corre otra aguja, desplazdndese las purtas 22 y 23 ain trans-
ferir tejide pasada C, 4 ‘

En la pasada D se repite el ensanche, 1o cual darj
lugsr a otra aguja libre 25, con lo que se forma una linea
carecteristica de agujeres de los ensanches de lsg maquina Co-~
ttom, perc situades en uns mismg pasada horizontal 2, figura
1, colocados simétricamente a ambes lados de la prendas.

Este niimere de ensanches es variable dependiende de
que el efecte de pufie recogido se desee més © menes pronuncia;
do, ‘

Una v¥ez producides estes ensanches se sigue tejien-~
do normalmente como se hace usualmente,

Una caracteristica.sobresaliente de esta invencidn
es que se puede tejer el pufio en la misma miquina, sin necesi-
dad de montar tejido fabricade en otra miquina, con lo cugl.

la fabricacién es mucho mas ripida y econdmica.
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Otra carscteristica es que silendo el tejide entere
de tna sola plieza, el pufie puede tener menos mallas gque el

cuerpe y reducidas estas en una sela pasada.

La invencién, dentre de su esencialidad puede ser
llevada a la préctica en otras formas de realizacidén que di-
fieran en detalle de lg indicada a titulo de e jemple en la
descripeién. Podrd, pués, construirse en cualquier forma y
tamafie, con los materiales mas adecuados por que dar tode elle

comprendido en el espiritu de las reivindicaciones,
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Hecha la descripciéa del presente invente, se
declaran de novedad y propia invencidn las siguientes rei-
vindicaciones:

l. Perfeccionamientos en el proceso de fabricacién
de prendas de génere de punte, realizadds en telares del tipe
Cotion, carzcterizados esencialmente por el nacho de tejerse
los rebordes de la prenda como inicié del tejido general de
la misma en ung sola operacién, mediasnte ls formacidn de dien-
tes de rata sucesives de inclinacién opuesta & la torsidn del
hilo para comstituir canasles o cordones completamente verticag-
les al sentido del tejide,

2, Perfeccionamientoes, segln la reivindicacidn 1,
carecterizados por el necho de tejerée les pufies o similares
de trorma acanalada comeo inicie de laé Piezas tejidas mediante
la formacién de basadas sucesivas de dientes de rata, descargs-
do en cads pasada, cads diente de rata én ls aguja de su dere-
cha, y empleando hile cen fuerte torsién S (a la izquierda),

pars que la compensacidn de la torsidn del hilo en un sentide
con le inclinasciéa del diente de rata sn el opuéste constituya

unos cangles o.cordones complotamente verticales al sentide

del tejidos

5. Perfaccionamientos, segln las reivindicaciones 1 2

caracterizados por el hecno de tejerse los Puiios o similares
de forma acanalada, como inicie de las pPiezas tejidas, medignte
la formacidn de pasadas sucesivas de dientes de rata, descar-

gand?> en cada pasada, cada diente de rata en la aguja de su

RN PRI

It
i
¥
L
i



€)

D¢

10,

15,

20,

1
(04
[

276550"

izquierda, y emplesndo hile con fuerte torsién Z (a la dere-
chea), para que la compensacidn de la torsida del hilo en ua

seniide con la inclinscidn del diente de rata en el opuasto

constituys unos canales o cordones completamente verticsles

al sentido del tejido,

4, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1 ¢ 3, carscterizados por el hecho de ensanchar el tejido en
el instante de variar el punto, al dejar vacias en medio del
tejido una o varias agujas,

5. Perfeccionanientos, segin la reivindicacién 4,
caracterizados por el necho de dejar agujas vacias en grupos
a lados simetricos del tejido, correspondientes a la prenda
a nmanufseturar,

6, Perfaccionamientos en el procesc de fabricaciodn
de prendas de género de punto,

Segin se describe yAreivindica en la presente memoria
que consta de ocho paginas folisdas y escritas a maquina par
uns sola de sus caras, acompaﬂadas~de ﬁna limina de dibujos.,

Miadrid, a 16 de Abril de 1962,

LAZARO REIG CLOSA

P. a.
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