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Docket No. 6690.

(iITE Y "IN yr: orfiwi

jane, residente en:
11770 Berea Road, La

Bsta invencion se relaciona con reoi—
dientas a presién 7 con el Brotelo de produccion
de los mismos, y mas particularmente con un re-
cipiente de ligero peso destinado a contener

Tlbidos o presion por fluidos a elevados niveles
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Bl reeipl nte g sreecion consbruido de
souerdo con le Drezo e invencldn es uno en el
gie las pavedes forasn uns serie de tiras'flexi—
Tles ecarollsdas gy dlopuestas en forme de una sa—%'
~Picie Ge revolucidn, de maners que ouando el
raciplantc e3 sowetllo g elevads presi on, la de-'

flexidn debida 2 al presidn sers sustancial-

csnte unifome e tods la estructura de s pa--

Be han realizsdo ihucerozos intentog de
consbrulyr recipiented pars presidn de fliido enro-
“lando viras flexilles glrededor de ung forms o
cépsula metalica con lm conf garaclon del reci~
lente veruinado. En tales esfusrzos y fallos
(el arte anterior, cl nuuleo metdlico al qve se
onlican laS tiras enrolladas wase & ser ung
sarte 2ol artfeulo completado. Dicho nidcleo hz de
o suficicntenente rigido y denso péra roesis=—
ir la presidm aplicada uokre en enrclliado, Bew
S0 tione mor resultado un articulo completado |
jue conprende un nicleo metslico y énrollaﬂo ten-
yi.én de medal, que da luxer g un rocipiente a
sresifn wolativaneinie pesado. Lios ssfuerzos del
arbe anberior nara redacir sl peso,iquevno FRANEN

eron éxito, ilucluryevon densas forjaduins bermi-
aales para manbener la tuberia de salida del
recipionte soldada o sseguraia de o{ra nanera
g une seccidn mas delgeds de la parjeé metalica.

vave ol equilibrio del recipiente o presidn.
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.cteristica de la presente invencién el
que ol nd.eleo empleadc para resistir la presidon

d.el enrollado queda eliminado y no constituye

pacifica de 2,5 en tanto que tales esfuerzos y
fallos del arte anterior emplean un material tal
- cono acero de una resistencia final de doscien-
tas mil libran por pulgada cuadrada y mia gra-
vedad especifica de 7,8. En consecuencia, e.l
reoipicata a presion de la presente intencién es
uno que tiene unas notables ventajas respecto

il peso total y uco eficaz do los materiales

tipleados, sobre los intentos del arte ante-

recipientes para fluidos a eleva'
las presiones del tipo a describir se adaptan

a varios usos en los que se desee almacenar

pueden alcanzar varios miles de libras por pul-
pada cuadrada. Por ejemplo, en la puesta en
Marcha de rotores de propulsion a chorro emplca-
ios para impulsar aciones, puede usarse una
fuente de aire a elevada presion y si el avion

lleva un recipiente de finido para este fin,



ii lan.ce rrozos a elevada velocidad si el recipien
;e resulta perforado por una bala o dafiado de
otra manera mientras aquél se encuentra e eleva-
da presion. (31 aire a elevada presion puede usar-
se también para poner en funcionamiento equipo
auxiliar en aviones, Los recipientes para, fluido
destinados a este fin deben resistir repetida-
mente presiones de trabajo, tales como de tres-
cientas mil libras por pulgada cuadrada, y te-
ner una. resistencia a la, presion de estallido

de siete mil libras por pulgada cuadrada o

De acuerdo con la presente invencion,
ce empica una estructura nuclear de metal fun-
dido en la que el metal tiene un bajo punto
de fusién, como forma sobre la que se aplican
enrollados continuos de tiras flexibles, tales
como por ejemplo de vidrio friboso. Preferible-
mente, loe enrollados de vidrio fibroso se unen
entre si mediante su ra/estimLento, durante
la operacién de enrollado, con una resina que
puede ser poliraerisada. Cuando se lian comple-
tado los enrollales del recipiente, éste, in-
cluyendo el nucleo metalico, se cura a fin de
completar sustanclalmeate la polimerizacion de
la resina. Tal curado puede efectuarse e tem-
peraturas inferiores al p<mto de fusion del
metal del nucleo, de manera que una vez curada
la resina y fijado el recipiente en cuanto a

su forma, se fundéé. nudcleo metalico y puede



desalojarse del recipiente a través de 1% abertura
ene se dispone para la introduccion de presiones
e rluido.

4

3ntre los objetos de esta invencidn i'i-
cura el proporcionar un método de produccion de
un recipiente a presion en forma de Una superfi-
cie de revolucién que incluye las operaciones

de sustentacion de un nucleo de metal fundido so-
bre el eje de la sou-erficie de revolucién y en

ia que el nacleo corresponde al interior del
recipionte- terminado, y ulteriormente la rota-
cion dol nucleo sobre dicho eje y la aplicacion
al mismo tiempo al nucleo en rotacion de un en-
rollado de fibras revestidas do resina, curandose
seguidamente ésta a fin de fijar a las fibras
entro si, y fundiéndose el metal del nacleo pa-
ra retirarlo dol recipiente.®

Otro objeto de esta invencion es el
de prop-:"clonar un recipiente a presion cons-
truido de acuerdo con el objeto precedente.

Un objeto més especifico de la inven-
cion es el de proporcionar un método de pro-
duccion de un recipiente a presion provisto
de mia tuberia de salido,, que comprende la
rotacién de una f(urna correspondiente al inte-
rior del recipiente alrededor de un eje coincl-
dentc con el eje do-la tuberia de salida y al
mismo tiempo la aplicacién de enrollados fie-
xibles a la forma desda un punto adyacente a

la tuberia de salida a mi punto situado en la
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loma junio al otro $ytr"mo de dic eje y desde
olli de nuevo al primer punto, mientras se gira
la forra sobre su. eje = tY'avés de mas de unare-
t olncién, de meuicra que los enrollados en con-
tacto con lo. tuberia de salida sean tangentes a
;'sta en dos juntos espaciados, a fin.de. que la.
ared del recipiente quedo reforzada alrededor
(e la tuberia de salida y ésta acede firmente
fijada a la pared del recipiente.

Otro objeto de la intencion es el de
proporcionar un metido de aplicacion de enrodlla-
los a un recipiente a presion, en el que cada
enrollado estd "uutancialmente en el plano tra-
sado a través de un circulo grande, y en el
que el tiempo lol ciclo de recorrido del enro-
llado corresponde el tiempo requerido pare, tote
revolucion del arbol, disminuyéndose progre-
sivamente el rocoirrLdo durante ei enrollado
para for.'uar tiras on espiral.

Otro objeto de la. invenciéon es el de
proporcionar un moiodo de produccion de un re-
cipiente a presiéon de acuerdo con el objeto
precedente, en el <ue se aplica una serie de
enrollados a la forma, junto a la tuberia de sa-
lida en una consi‘arable porcion de la zona
do la pared situada alrededor de la tuberia
de salida, en la que cada medio enrollado se
encuentra en un ci -culo grande angularmente
desplane,io del plano del. circulo grande del si-

guiente 'dio en.roliado, enrollandose seguida-
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2 phe al rosbo del avea de 1s pared, de mansrn que
vazlia @el enrollado se encneutbre

o pomine’ - inte en 21 plare de un ofreulo sren-

Oiro objeto de estginvencidn es el de.

|
&
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Yagaovedor v méEolo de produccidn de un reci-

» ! . Y 2~ A ~ p T Wt p
Plants g sresion 42 acuerdo con Jos dos oodetos

S capsdontad, en ok 712 log enrclladoes: nr”scnﬂan

15 e, o a vitrio Tibroso vevestido de re a:ﬂa,

0. (o wasls curaros c - ando se oompletan'los Yo~
Ilatos, v en el yue la forma pucde Teulrarse
Togmude T4 haborse curado 1os enrolledog,.
Osro objote de ls invencidn es el de
DPOHOTeLOLLT U 1eC Lpiente & presio n onnt°u1do de
15, ousrio con los Swon objeﬁos precedenteﬁo
Otro objslo de la invencidn es el de
weporelonar un recipiente e presidn que $@& 
1o nmoso rolativemente ligero, que pue&a sometér—
3¢ renetidansnte a slevadus presiones, que resis-
0. te ampliazs variscicues de temperauara ¥ que no se
Deasllcnee sl few | 7for»ao,
Ovxoz o, ebos v ventajaé lao1on4¢ow
eowl ve _ o) llioro, elevads éolfdez, egonomias
v uso eficiente de los materig~
o ~ceran en la slguilente deserip-

gitom 7 . los aljvates dibujos, en los quet

In fi-uey 1 es una vroyeoelon vertlcaL

50 Y
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2 es -nme vista en seccién vo-

Jt!

indicado en 2-2 en la fi-
" los detalles del aparato des-
u c NhH=< '™ arbol de enrollado con el ac-

e

osorin de salida lei recipiente a presion.
" la fijara 2a es una vista en seccion
e un nicirro oc. forra- de horquilla, empleado en

montaje de lac partes del nucleo del recipiente

PO C DN mia proyeccién vertical
con arj en coccién, que nuestra el nucleo
del recipiente y el forro del' mismo montados so-
bre el arbol do enrollado.

la. fijara 4 es una proyeccion vertical
con rartos en seccion, similar a la --ajna i
o”ro c-*o “ustra el extremo opuesto de la conexion
entre ol arbol y el nucleo.

La fijura 5 es una proyeccion vertical
oel nuci:oy ol aibol montados para la primera
sorio lo emolialos sobre el nucleo.

La fijara 6 os una vista similar a la
fijara i, puemacmra las partes montabas para
la sejaula serie do enrollados sobre'el nu-
cleo. .

la fiyuca 7 es una proyeccion vertical
y terminal, normal al eje del arbol, que muestra
la aplicacion de la primera serie de enrolladas
caractorirada por una rapida alimentacién del

Jr el.
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T Fiours 3 oes ung proyeccidn vertilcal y
1 21 sje del drbol, que muestrs la
solicacida Ce la so_unde serie de enrollcios Co-
' . - . N , . ’
v aoterisale por une repids alimeniscion del ar-
];Olo
Le Tiruca 9 es una vists similar s las

D55y ghe suestrn los aeccesorios de en~

s0llalo cuslaados rore la aplicacién de le ter~

core werio de enrollados car cﬁer izade poOr Wna

JAoide alinentacidn del arvol.’
Yo fiouen 10 es una vista similar e les
*i uvas 7 y &, pero que wuestra la aplicacion de

".‘

la bercora soris {2 enrollados.
ura 11 &5 uns pféy sceidn vertical
s Frontol Jo ls mdquins snvolladora em 11eaﬂa‘pa-
o, 1loTus o cabo wia de les opsrsciones de produc-

- . s R ’ ¢
oidn Jel weeiplonte s presion ssgun la inven-

- "o . 3 ’
Lo fionre 1lls es uns vista en geccion
vomada oobre

»lano indicedo en lla-lla eid 1

Ly fiurs 12 es uns v1sm& %eﬂLLudl ue

snrollaliora con parbes W@L1WQ a8 para

E‘

cidn de geocionamiento entre el

Llugtrar la rels
Svbol ¥ =1 banvor cmpleado persm extender log ens

s, 13 es ume vista en proyec-
1 ue mucstra el engransje de

mirandodesde 31l pleno 1313
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La figura 24 es una vidta en proyeccion
h'ir?.venial ;el engi'‘anajo de cambio de velocidad
paro, el accionara'lié del tambor, mirando desde
el plano indicado en 14-14 en la figara 12.

La figura 15 os jana proyeccion, vertical
-rie muestra la filole, y aparato de aplicacion de
r ivestimionto de resina empleados para preparar
| 3B fibras paro, la operacién de enrollado.

La figura 15a es una vista en perspectiva
d3 la aguja enrolladora y leva para enrollar.

La figura 16 es una vista en seccion
cae muestra el recipiente a presion y el aparato
empleado para fundir y retirar del recipiente el
n.icleo metalico fundido.

La figura 17 es una proyeccion vertical
(gic muestra el recipiente a presion completado.

La figura la ec mia vista‘'en seccion
de una porcion de la pared del recipiente a
presion, tomada junto al circulo maximo de la
forma esférica de la invencion.

L la figura 19 es una vista en seccion
lei recipiente a presién, tomada, en la abertura
para lo. tuberia de salida del recipiente.

Sn la forma de la invenciéon ilustrada y
descrita detalladamente aqui, el recipiente a
presién tiene la forma de una esfera provista
de un accesorio de salida, en un extremo de un
eje entendido a trav”és de la esfera, y un ao-
casorio en el extremo opuesto del mismo eje de

la esfera. Lor conveniencia, el accesorio de sa-
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lla merareferi’o come gitusdo en up polo de ls

cef2ra v el accesorio cerrado o ciego del otro

¢xtremo como el otro polo de la esfers. Andloga-

"
LS

ente, ol rlano a trevés de la esfers, normal al

eje zolar o mitad (s cemino sntre 1§s'§cces0r103

gera 10l.0uilo COmo circulo'méximqﬂde_l&.esfera.

A mallle gqun avence le descripeidn, se advertirs

¢re muchaz de las vieltes individugles Je los eine

rollalos alwsdedor de la esfera estsn sustancigl-

- ’
wznte en el slano ds un eireulo grande ¥ se hara

rafervencia a ollas como enrollsdos de ofrecolo !

grande. Se comprenders gue pueden eonstruirse re-

ciplentes a presidn (¢ acuerdo con eate inven-
e ? L . )
clon que scan esferoldes.oblongos o cue sean de

4 .. s s
g2ceion transversal elipbtica o percialments ci-

Y I . o
Iindricos v con exliremos esférloos 0 el{ptloos,

¥ que en todos log casos Hales vecipientes g

rreeidn son en foraz de una gpperficie de vevo-

[}

< 2 . .
acion s que los eniollados me eplicon al reci-

L7

Para forral un micleo rigido que resik-

ta la presidn impuecis por la aplicacidn de los
earollados gue constlbuven lss paredes del recie-
. : L . S e P nt
iente o presion, sc emplesn Jos hzmiglerios de
ratal funiido. Con referencia a la figuv. 1, sl
remlgferico inferior, como se indica enm 6, pre-
csnta una ahertura 7 pare recibir el arbol 8,

Ta accosoric de montaje provisto de una base 9

.
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v ung ollura vertlcal ¥y soular 10, se palls confi-

welo cora reelblr uwn hemiaferio de cgucho 1.

’

lico 12 que asia iateriormente fileteado para re-

ciliy el extreno £ilstendo del grbol 8. El acceso-

110 12 o8 recibico on el entrente superior del
atembro slratorio 13 sostenido por coji‘etes‘en,
£l ariaudn base del accesoric 9. En su menzaje
¢l hanilafamio Ge motal fundido & se ﬁlogm dentro
(ol foyro de caucho 11 y se diupdae-un.hemlefe-
io conplenmentario 14 de metal fundido sobre éi
wrbol S por encima Je la pieza de faadi@ién 6.
Jreferiblensnte, los dos piezas esfén ehéambla— 
idas como go raestira pasra mentener en,aiiﬁeamiento
loz hio daferios netilicos. Un fO?ro_domplementaw
~io de caucho 15 va colocado sobre 1s plevsn,
le fundicidn superior 24 y ge cortsn o moldesn
los bories de los Qo8 hemisferios de caucho 11
y 15 pave Comar una junte bissleds como se
ilussre o2 15 ¥ 17. Bl forro de caucho 15 osbd
provisso de un accesorio metalico 18 que Foruz
la tuberia de salida en el recipiente o presidn
completado. EL accesowio 18 ssvi interiornsnte
fileteado para recibir un collsy fileteado.l9;v
que se coloca sobre una seccidn de dismetro -
aducido del drbol 8, Se observars que el co~
1lar® costenido poxr el arbol fija la tubefia
metdlica de salida 18 axislmente resPeoto al
accesorio 12 on el extremo inferioy sl arbol..

Bota disposicidn itiene por resultado el que &l

- s .2 . ! . . . ""
T3te henisfordio esta provisto de un sccegorio metp-
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Sebol reciba ol imguleo axial impuesto por el enro-
1laco temdnal. Bl extremo exterior de la tuberis
de salida 18 estd provisto de wun reborde de conw
Sorno poligonal y 4¢ diapéne ur miéﬁbfo 20 8 @a-
nera dé'lleve incleoa, com un hueco 21 sadlogamente”

conti ; alo para aljugtarse a los lados planos
del reborde de la iuberia de salida.rla‘poroién
reducide del grbol, indicada su 22, esta provista
de una renura de chuvete 23 empleads pers ac-
cionar el arbol O curante 1o aplicacidn de los ene
rollaloz g la esfeva. Durante esta opaza‘ n, es
imporianie gue el adaptedor de los anrollados,si-
tuado scbre el arbol se alinee con la ranura de

. ,

dibor, ael como con los lados

lanos col reborde dé la tuberds de salide 18,

inslesa esta provisto de flador 24 pres lonado
a megorts, que cae dsntro de 1& ranura de chae
Vebn 23 cugnio dicho miembro 20 gira sobre el
ariol. De geuerdo con ell@, el prooedimiénto,;
socuido durante el montaje cous siste en deslizar
el huscosl de la llave ingless sobre las.super~_
Ticies planae del miembro 18_y;girar el acceso~‘
rio 13 vy gu Fforro hagta gue diohasfsuperficies
planes queden debidsmente alinsadas regpecto
a la ranara de chavete 23,

Con laS‘Dartns auowladag ¥ ‘glinesdas
como queds descrito, &l mlembro 40 en forma de

Llave in;lesa se retira dal arbol se acciona

el ellindxo de aire 26 situado sobre el;accesorio
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de montaje para mov&r la horquilla-27 hacia abajo
sobre las partes acopladas del nucleo adyacente
al arbol ( como se muestra con lineas continuas
en la figura |). Esto produce una presién efec-
tiva le las dos pielas hemisféricas metalicas 6
/ 14 a un acoplamiento ajustado y mantiene a '
las partos asi acopladas mientras se inserta

3l collar 19 y ce t*ra de él hacia abajo hasta
formar contacto con el reborde interno del &r-
bol. luego se suelta el cilindro 26 para oeoi- ,
lar el braso 27 a su posicion marcada por la
linea de puntos y se monta el adaptador de '
enrollados 33 sobro el arbol. "La junta biselada,
lei forro es cementada en 16-17. En la parte
superior del accesorio de montaje va socte-

dido un soporte articulado de alineamiento 2?.

je halla provisto do un saliente 29 adaptado
para ajustarse dentro de un entrante 30 situado
ol final del &rbol. Cuando el miembro. 28 se en-
cuentra en la posicién mostrada en le. figura 1,
se mantiene el arbrl en posicién vertical! Des-
pués de haberse aplicado la presion por el miem-
bro 27 a través de las porciones 27a y 27b de.la
horquilla, puede girar el miembro 28 hacia arrobe,
separando; o del extremo del. arbol. EI miembro”32
incluye urj, ranura de chaveta 33 y chaveta
31? la cual es recibida en la ranura 23 del ar-
bol 3. Dicho miembro 32 estd provisto de un

hueco poligonal 35 pue se ajusta.sobre las super-

Licios plan”: del reborde, de la tuberia de salida
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10, Uan suaven Co reteucidn 36 mantiene gl miembro
celonalor o adaviador 32 en poslcidn fiju scmo se

G,
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nogtrg on la firwe 3, quedando dispuest ss
porcidn del conjuiio de miclso y érbol'para c010w
carse =i ls ndquina enrolladora pare formar las
naroliss Cel rcelpnl.onte g presién mediante la

anlicacidn de tilrss flexibles al ndcleo; Ea p0r-

7 e
eidin dol dxbol © (e we extisonde a través de 1
£al1ida 13 7 2l ada tador eahd brovmsta de unag,

nuescs Sa da ventilacidn de sire para compongar
log ecomatios de prosidn debidos e variszcicnes de
tenperatura, B1 accasorio 12, ostﬂnldo por el
ounso de ula 28TIT Oopuestc a 13 tuberfa de 53;
1iae 13, cota diacluente provisto de un sdaptador
da enrollzlos como g6 muestra en la figurg 4.
dste soyorte coaprende un miembro 33
a menora G8 €0ra ~rovisto de unfhueéq_39‘de,llam
-agibir wn porcidu exagonai del:acoesc-
Lowhro 28 se agegura al accesorio 12
s v bornillo vrislonero 40 ¥ diGhO‘Eﬁemr

ut@rnauente estriado como en 431

o

'b.l-so 38 o8 :1311@

.*.:,"'._f.. 1 Aamie
rars peelile SN c.irias externas de un wi embro

secicnanor +2e aaie mieanro 4z presenta un ade~

cledo Jﬁtf@ﬁtﬁ 22ac acomodar al ﬁornillp.prisio-
Te ndquing e “ﬂl]adonr emLigda’ pare
7 o Ghras z L:xibles glrededor del micleo
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su botalidad e la‘figura 11,

1 .elo Wl ondezbn verticsl provisio de una
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tol como un sohoyr &1,
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gy ung caja de engrensjes 53, Su#ﬁ@ntgda‘por
mieabros verticales de un armatdn, hay une pla~
talorna norvizonial 54 sobre ls cral va monteds
una caja de ensranajes de levs 55 y un gruol
acelonalor 56 aooplado‘a ﬁn acceéorio dei

o indicado en gu conjunto en

n]
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egta vista en 57. En sgu funcionamiento, el
motor 51y o braves de ung poles 60 ds cam-

.

vio de velocida?, accionz una corves 61 que,
a su ves, mueve g 1o polen 62 Ads la oga ds
engranajes 53. Seta caja de erngranajes 53 dn-
cluve un engranaje de rednccidn de velocidaﬂ
gque no forna ninguna parte esenclal de la
presente inveneidn, Un contedor 63 va mont&vt
do sobie 1la base B0 y es asccionegdo por una
sxeéntrica, no nocatrada, situsda sobre el
drbol &1 procedente de la caje de engranajss.
21 grbol 64 y el érbol gceionador 65 proce-
Jdenke de la ecala d2 engranajes giran a la
pig e, velocidal, de manera que ol convador
indice el ndmero de vevolunciones del drbol

05 yuc hace gisar al tambor desplazable

ﬁ'g'
e ’
Al avaazar este de burin cidn se vera
que el accionaaiento del arbol 65 se brans-

mite el drbol de la esfers 57, de manera jue
durante 2l enrolledo el tewbor desplazable 52

efoctla ung oscilscidn de lo szuja enrollad om

w0 que e pone en rotaciin
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iz esfera. (o conjunto de artiealacién, in&icado
on sut Lotalidad en 67, incluye wn péi de barras
gspaciadas 68 7 52, Un extremo 3ol par ée barres
(el exbtremo derscLo =n lg figurs 11). esta Ta-
5. nurzdo en 70 g fin de erticularse y desllzarse

k3

sobre w1 pasador Tijo 71 sosienido por el srmazdn.

t‘\

{J\

51 obro extremo do dickss barrss 68 y 69 est
provisio 4e un par de rodillos 72 y 73, diSPOniénu
X

dose uno de ¢llos a cade ledo del brazo despls
10,

N

able 74, Se observarg en la figurs 17a que loa

rodillos estdn susientedos en un zrmaaon arbl-
culado T4a pors evitar su trabado. Un es;aban
articulaldo 75, que we grhicila en T6 al armezdn
y en 77 a las barras, proporelona un,éoporte'
15, adicional pl brazo de srticulacidn 67. El ex—
trono inferior de le barve d6391953bie 74 eatd
Provizio de un rodillo 78 gue corre pbr U Coew
rril de leva TI del ¢gmbor desplazable 52. El
exsrene inferior do la harrs desplszable sz ex-—
2C. tiende g travds de nna yanuva 81 y esta shorgui-
1lafo en T4s pava macibir el pesador 78a del ro-
dillo 78 5 fin de acomodar la trayéctoria araueas~
da Gel extremo inferior de la barrvs 74. El pess-~
dor 73s v el rodillo 78 son siledos en una tra=-
25 yectorig horizoatal por un disco 80z ssegurado
al dasalor 78a. Bl disco 8Ca es gnigdo por low
carriles horizontales- 80. _ '
Z1 carril de leve 79 dsl tambor 52
°eld confi urado preferiblemente de nansra que

3C, periliy un intervalc de uno® Noventa y siete gra-
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15.
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20,
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desplwzable T4 g coda e ““remo de l1s

Tsho tieme POr rosule

otro y peralte gue los earui Isdos se deﬂligen"
2 ou bogicidn furacte el intervaldﬁ .

g ogcilogidn de 1a barre desplazalble
74 puade =2fectuzrue alrededor de un vivote

fijo formialo vor ¢l pestillo 82 cuando se de~

D04 Rantoner ung carrers de Jesplaz amjen o fija,
o alvedeior de low rodilios 72 y 73 ouando ge

(J
[

desea wia carrera veripble, B pe@tillo 82 estd
noviglasnte Hrosichedo a resovie haciallas'aﬁer-
tures esnacialas 83, 84, 85 y .86 dispuestss en
la borra Stopl auau]eo Cugndo se osciia gl bro-
o de articulacidi 67 de meners gue permits al
Gnbeolo Azl periillo 82 entrar en oumlqﬁiera de
log entrentes 03-03, el punio ds arbiculscidn
barre Gosplouable 74 Se mantiene en ung

nogieidy Fija, v ani se wantiene ung carrera fiis,

de la a-uja deplo un extrsmo de la esfera‘al
obro, Uuanlose on lea uns oar?ara var 1 el .

eslabda 75 Tuncions asegurendo que el punto de
articulacibn del brgzo desplazable T4, deter~

minalo o lg vosiecidn de los wodillos T2 ¥ T3,

ga uevn o ounn 1ines o plano gensiblensute
versicel que moga a través del‘oiroulQméximo de
lo esfora, pucsto gue le ddetancia entre log
smnton T3 aviiculecidn 76 ¥ 77 del eslabdn 75 es

Louad o la dict-nelag entre el punto de arbie

o




cil.icton 77 7 ol prnto de articulaciéon del'.brazo
7. Cirru"* el portillo 8 estd en la muesca m*ds
Deja 83, el desplazamiento de la aguja es desde
un punto adyacente a un accesorio de la esfera
hasta un punto adyacente al accesorio opuesto.
" ira y desde alia de nuevo al punto de
partida. Los enrollados preliminares de la es-
fera se efectuan ~-referiblemente mediante el uso
de un dc3;.-lazamion'JO fijo, en tanto que después
de los enrodllalos preliminares la carrera de
desplata .ionio os continuamente disminuida por
medio de una leva 30 que gira-gradualmente du-
rarlo el avance del enrollado mediante la caja
de 3ny.v.najos 11 y la cadena y rueda dentada 91?
92. "Sntre ol &arbol 36 y el arbol accionador
94 do lo, caja de engranajes 33 ae interpone
un orbrajue do mordaza 93° Asi, después de com-
pletarse los. enrollados preliminares sobre la,
esfera, so acopla el embrague de mordaza 93
oscilando la palieca 95 para efectuar un ac-
ciona.'Lento a tra/és de la caja de engranajes
35 y cambiar asi la carrera de dospiaramiento

durvntc ol recto de los enrollados aplicados

Durante el desplazamiento del enro-
Illado, es convosi inte llevar el ojo de la aguja
65 desde un 'ponto adyacente a un.acwoyio has-
ta m nnto adyacente al curo accesorio en una
trayectoria curvada junto al ndcleo do la es-

lora, -iva olee'ruar esto, 'se fija un carril de



.va ICC 71 a""marén situado”™ pBY¥ dein3 la esfa-
n. Jone -'Lojor ao muestra en la figura 15a, la
aguja J6 catd. articulada en su extremo inferior
en 1ClL a mi soporte 102 situado en el conjunto de
la carra les -'lasahie. ~ rodillo 103 descentra-
da'lL-tonto articulado es sostenido por el oxtreno
inferaOl- la a™uja $6, cuyo rodillo 103 oor-i'e
sobro el carril do leva 100. El carril de leva
tiene unas ronc.s elevadas, "talos como las 104, a
cala entreno, de juanera que cuando el rodilo se
desplana noy las porciones elevadas de dicho ca-
rril da leva, si e.cuUreme superior de la aguja
experimentard una oscilacién hacia dentro a una
posicién inmediata ionte adyacente a los acceso-
rios. Esta disposicion asegura el correcto im-
.puloo iirccciono.l ".obre las tiras mientras las
mismas se enrollan alrededor de la esfera. Por en-
cima dal soporte 172 del brato desplor,able, en

su extremo superior, hay un casguillo ¢e guia 105
~ino lleve, a la tira flexible 106 dé un lado a
otro con 33 ag-jo. 66. La porcion del traso des-
piasabl3 74 que se proyecta por encima del pas-
qguillo 1C5 os gu.iofa 'por un miembro acanalado

107.

fera Lmuémitir el accionamiento desde

el L'cjor ai arbol, el eje del tambor desplana-
dlo tr cata provisto de un engrsmaje 110 dispuesto
paro, acoplarlo con un engranaje 111 que ac-

ciona a una ruda dentada 112 para cadena. pna

cadena 113 transodte el accionamiento de la rueda



dentado. 112 a la 114 montada sobre el arbol 115
de la plataforma, superior de la maquina. EI ar-
bol 115 esta previ to de un eagranaje 116 aco-
plad” a roi H.ugror?Je mayor 117 situado sobre

el arbol 56. Jurarlo la. aplicacion de los enro-
llados prolimino.roo, es decir los enrollados de
méaxima carrera'do desplazamiento, los engrana-
jos que efectdan el accionamiento se selec-
cionar de manera .g¥ el arbol efectue aproxima-
d-tente una revolucion y cuarto mientra! el tam-
boi- desplasable realiza s6lo' una revolucidn.
Jome so comprendera por la. descripcion quem -
gue, talos enrollados ponen la tira en contacto
arqueado con la tuberia de salida y refuerza

el area do pared no sustentada en el accesorio
cuando so aplica la presién interna a fluido.

Lg diferencia de rotacion entre el arbol y el
eje riel tambor dcsplazable se -consigue usando
un engranaje, tal como el 111, provisto de no-
venta y seis dientes on acoplamiento con el.en-
granaje 110. Este engranaje 111 esta fijado al-
oje 120. Cuando se usa el engranaje ill sobre el
eje 120, so emplea un engranaje 116 provisto

de ciento veinte dientes sobre el eje superior
115. Asi, suponiendo que los engranajes 110 y 117
sean del mismo didmetro, el uso de un rugionaje
de noventa y seis dientes,en 111 y de un engra-
nujo do ciento veinte dientes on 116 produce lo
quo aqui so indica por alimentacion rédpida. Por

alimentacion rapida se quiere expresar que los en
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20,

30,

+olla’ 03 terminales se efeotupn ooy ung _¢7 g 0= -

. b | ' .
gacidn del &rbol, de mamsra que dste efectia wds

e ung revolucida mientres el tambor desplazabls

=

efectia 36lo una, Despuds de haberse completado
10z enrellados prelimineres don 1é élimentqcién
rapila, so sustitiye ol engra mje 116 por un en-
ranaje elmdilar 121 que puede ger wno provisto de
cien dizntes. AL wigmo tiempo, se suntitvys ol en~
srenaje 111 del cje 120 por un engranaje 122 gue '
siene taubidn cleu dientes. Tal cambio de rela-
eidn de engransjcs puede. obtensrse mediante en-
granajes de cadilo de velocidad en’logﬂemplaza~
mientos referidog o retirgndo 103 @ngranajea'lls
v 111 7 sustituye 20d0los por 103 engronajes 121 y
122, Con estos Ulwimos 2ngrangjes en 3u posicion.
la rotacidn del gruel corresponders a lq roracidn
del tanbor dzuplasable, a cuyo bipo de alimenta-
cidn se harg refersncia aqul por alimentacicn
lenta. H1 engranajo 110 tiene dou01entos un dien-
te, micutras que cl engrenaje 117 tiene doscientows,

e mg-ora que el cise del grbol gira ligeramente

[=7]

nas de wng revoluciln mientras que el tambor

esplagaple efectla wna revolnei 6n;loon 1o Qué.
88 proluce wr lligero evance de lss vireltse indivi-
Quales de los carollados plrededor de la esfera
Gurante la dGenominala alimentecidn lenta. Durente
este, alimentacidn, sl pestillo 82 de la barra des=-
Plgzable no puedoe ijar el punto de articulacidn
de la misna ¥ la correra de desplazamiento de

dilcha barva respecto @ la esfers ey cambisda col-



10.

25.

30.

imanante debido al movimiento de la leva 90,
que eleva progresivam-ente el ponto de articuln-
caon y acorra la carrera de desplazamiento.
Como nejor se muestra, en la fi,gura 5,

para facilitar la formacion de una estructura

pared alrededor de la tuberia de salida,
los adaptadores 32 y 38 de cada polo de la es-
lora estdn provistos de guias de enrollado 132
y lo3. Cada guia da enrollado comprende sec-
ciones seracilindricas que se fijan entre si
alrededor de los adaptadores 32 y 3$ por medio
'—e pernos de fijacion pasados a través de las
aberturas 134 y pasadores de espiga 135, habién-
dose omitido la seccion proxima de cada guia
ce enrollado para claridad de 3a ilustracién,
loopo so inicia el enrollado del vidrio fibroso
Poniendo en relacion el arbol 8 con una ali-
mentacién répida como queda descrito. Este enro-
[llado se continua con una carrera como se indi-
ca en 133, con lo cual la aguja de enrollado abar-
ca la distancia e.;litente entre los bordes iu-

moc di Las guras de enrollado 132 y 133. las
guias de enrollado presentan preferiblemente
un contorno esférico opuesto a la superficie es-
férica del nucleo, y al aplicarse el enrollado
improbado de resina, las tiras adyacentes a
los accesorios torminales de la esfera se desli-
zan a su posicion y forman una seccion de pared
indicada en la figura 5 por 137. Esta porcidn

de la pared de la esfera indicada en 137 completa
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1y neis” So ésta o lus monsy existentes entre
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wfcloo v las gifias 4@ enrolledo 132 vy 133.
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we ha observaldo que cusprdo se enrolls ung ¢siera

un didnotro cgdoce pulgedes &Kroxlmadamente

Lo
Q

¥ mae en )lﬁ;.m sesaente cabog de v:Ldrio fl%roso en
Torms Je Hira flerible, se obtliene un satls 2C-
forio reciplonte a presidn enrollsndo le zona
137, wostrada ea la figure 5, con quinientaé
ochenta ¥ tres vuzlbtaes del eie del arbol 3,
Despuds de la aplicse lon de los Pri~
neros erolladodﬂono e ha descrito, se aplia'
uin gerunl o conjunio de cufas de enrollado 141 y
142 a log adapbtalorss 32 y 38. Das )nlas de en~
rollado 141 ¥ 142 mon similares o les empleadas
en el prider enrollade, pero permlten un msyor
didnetro. Como ge ilusirg en‘la figurs 8y las
sufas zeo fijen en eu posicidn gobre la zomg 137
le 1la pared completads en el primer =unrollsdo,
Log bordes periféricos de 1es 2ufes se proyec-
tan mas alld de la zoma 137 .y se continda el en-
rollado con wna alimentacién fépida para relle-
agr el esaclo situsdo entre las gaiag de onro~
1lado 7 ol ndcleo, completsndd ssi las sec-

cionon de pared 143. Durcants el eavolilado dc la

|94
D)
.;

ra con 186 gufas M1 y 142 er su posicidn,
32 ha observado que en una #sfera se mlleng
licha zona de manera compscta ol'ando el arbol
suasvociontas cincu-nta y seis veces. Asi, las
sonags Qe pared 137 ; 143 se completgn con un

total Gs ochocientes ochenta vueltas del arbol,

S - .
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as de enrolledo 141 ¥y M2 son retiralss
lusgo 7 aplicainss las gufas de enrollsdo 151
y 152 wara estatlecer otro 1ncremenco de dig-

metro’ como e ilugtra en le fisured Se continua

3 olinsntacidn répida del grbol durshbe unas
frogelontad vueliay adlcionales del widmo & fin

de complotar la pared de la esfers en isz ZO=-

ol

»

nas de los accesorios mediéhte ia adicidn de 1o
seceidn 153. Se comprenders que la tire flexible
ge nonticne sin romper durente tal alimentacidn.
vaplde 7 que auncie oe émpleen sueesi%amente tres

eparatas gulas de surollado, la formscidn de la

(_Q

&)

pared e un proceco continuo. Iguslmente se com-
preuderé que cuando 3e eﬁplea el'sagundo conjunto
ufas de enrcllsdo, quéda reduéiéa la carrers
de deonlazaniento como ge indics en 144 en la
firure O. Suando se eﬁplea el terCer conjun-

50 fAo muies de enrollaéo, la oerrera de despla-
namonso resulia .48 veducida etn, come en 159,
Iaz fizures 7, 8 v 10 iluatren las
poreion:: orminales de la esfers que se ests
enrc1laud oy correugondmentes ) 1as‘vi3tas trang-
asglos e lag O _urss ﬁ; 65 9, r@ﬁpectivamente;
Por ejarplo, en la figurs 8,,91 érea_indiéada,

en soceidn tranevewssl en 175 (£1 guta.a) COTTrEs~—
ponde & la soccidn de pared'137 de la figzura 5.
Andloco >ve, on la figura 10, las &reas indi-

soceidn trensversel en 236 correspon-

[¢]
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2
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©
@
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[

den a 12 zeccidn de pared 143 de la Ti.pupe, 6o
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g ol an
3 B'Wmera geric de enrollsdos ¥y
.versal'ajuatada parsa Ung o
om0 ue describe en relacién con
vinta termingl d¢ lz asivra
D
mimo cono se dnllen en 156 en lp figurs 7, se
1love alivezdedor i on contacto cou la pared ex-
10, berior de la tubcris de sslida, coiom indi-
ca en 157, Se poue la tira en oonigcto como
wr greo en o | lonc eustanclalmente normél al
' ejs del aco o verminel 18 desde 21 punto de
Lk t@%g@nwia 157 hoztz 21 puntoe 158 y izede dste
15, naga de avevo al ofreulo masino de la esfers 57,
ccuo on 170, DJepde el pumto 159 del ciwvculo ma-
xino, ol envellrio contimis como se‘mﬁestra en
1fnen de ~untos do 180-161 hasta el punto 16
dol eirenlo nixminmo. Desde el punto‘162, el enw
20. rella’e 30 1lova de nuevoe s su acoplaniento con
vins, poreidn de 1o ceriferiz de 1s tuberds 18y
docle fote, de nuevo szl cfrculo mizime, al munto
152, & fo Copde ents punto, se muestra
¢l errollaio 2n 1f.es de punbos 164 7 165 hagto
A wn oo del efnenlo méximoe 166. Desde 2l punto

.

Jadlida 10y Cspde ~lle a un punto deld

\ im0y Cowo o 157, Bl enyolelado contil
N ‘



un guat 3 P.ol circtlo maaino, como 170. Desde el
parto 170 del circulo méximo, se pono en contacto
al enrollado con la tuberia de salida lo en mia

porcion lo la po.iferia de .la tuberia y desde

alli al puU.lto ;1 circulo méaximo. Desde ol
puraO 171 del .0 maximo, so- muestre-, el en-
roli'd on Ii. pintos 172-173 hasta el

pauiio H)d de < ifrculo. &lste enrollado prc-

12 -S  con el primer conjunto de guias de en-
rollelo, se continta hasta que el arbol ha gi-
rado aproximadoro .-ite quinientas treinta y ocho
veons. Con na 6@lera proporcionada como se
desead 8e @aqui ¥ c*c liras de vidrio fibroso, igual-
como jaquit OO describe, el espacio situado
Onice pririeras guias de enrollado 132 y 133
y el :n/c'lo6 queds sustancia-Imonte rellenado con
"M.pa-i0 Pierms® enrollado. Se observara con ra-
fcreal.ciic, & la Wiyg ?a 7 que los sucesivos enro-
[lleles o vuelta' individuales estdn suataacial-
nontc enpnci las entre si en el circulo méaximo,
y en el presente caso, después de cuatro enrolla-
dos y ...dio aproxi.iadamonte, los enrollados empie-
zan a entrecruzares en puntos situados entre el
accesorio 13 y el circulo maximo, que de hecho
dona sn entreteji.'o del tipo de cesta. Luego .
se aplico, un segundo conjunto de guias de enro-
llado I'l- y 142 y so disminuye la. carrera de
desplana liento cono se muestra en la fisura 3.
Con tal disminucion en el desplazamiento, efec-

tuado reviendo el pestillo 82 al entrante 84,

LA S AV 0 Y
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consioda 1o 2lioorsacidn rah ida del grbol.

- ’ . . . e N
4l area Jde vidrio fibrogo siitvada ale

> conjunto de guiss de

It

5, egte -ona no sers rodeads de nue~

wea 0y suponisnto de nuevo gque el enrolla-

-~

. . 17 * "
do se inicie e 3l punbto 175 del eirculo naxi-

r .
w0y ayvel se llsva a un contacte tangente con
la wone ular 1795, como en 177. Peruariece en
coatseto con la mons 175 hasts o1 punto 178 y

s abravio. e el clrculo maximo en el

pito 177, Desle ol punto 179, se lleva en enyo-

1lado como ge in“ieg con la linea de puntos

or 4¢ i 2ona Similar en el polo

Lo

O alirada.

enrollado prosiue
siguiendo lag
T8y 186 hasta el punto 187

lol efreulo ndximo. Desde sl punto 187 el en=

rollato sizue las lineas 188, 139, 190, 2191, 182,

123, 184 ;7 120 i luego hasts ol punto 196 del

clrenlo naxinio.

fn la Ti_urs 10, continda ls alicen-

4 . " ’ .
taclon rapila sobre +1 arboel y el enrollsdo

qus gc luels con 197 we lleva hacia el centro

contre La zona 2935, conﬁlnaando hagta el n1'"0'@10

198. Bl enrollado cone

ge rellena entins 2l
enrolladoc
PLoara 8 en 175, Se comprenders

o carrera de desplszmamicnto de

il osm. Con referencis a lg fie

' 4 - J Ly e
ooucesto o traves Jdo la lines 181 hasta 1 Hunto
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tinda como en 129 ¥ 200 en I¥neas de puntos porg
aparecer en el circulo wiximo en el lado infe-

ow de la fisura 10, en 201. Desde squi, el on-

£

=
e

§

rollado aversa coa la alimentacidn répide del
4rhol, como ge in'iea en 202, 203, 204, 205,
para avarecer de Nevo en el‘lado inferior del
ofreulo mixino en 206, Uontin&a-luego como en 207,
208, 202, 210 hasia un nan+o del circulo wi-
wimo 211, Tal enrollado continds ypor 212, 213,
214 ¥ 215 haeta (2 ls pared de la esferay
gueda cozpletala rollenandose la zone 153 de la
Tizura 7. 82 coogronders que ceda combio en la
carvrera de desplaamiento s#efeotda d;&viando
el necanizmo de pestillo de 1a figuraflla.
Suando e conpletan }Oo en ollado 2fed
tuados con la aliaentacidn répida y se teminan
las zonags terwinales de la pared 137, 143 y 153,
ge cagiltisn log ei,ranajes come gueds descrito
letalladonente, para reslizer una slimentscidn
relatire nbe lonba en el drbol. Con +tal Qli-
nentacidn velativusente lenta en el arbol, ¢adg,
onrollade se sncucutre sustaneieluonte en
el plano Ce un.circulo grende, T les enrolladon
no ostdn mateudticamente en un circulo grsnde
éorgue la leva 90 c@ts cumbisndo progresive snte
la carrors de dos lszawienio y los sueasivos |
en1rollsdos con de hwecho esplrales que Se apro-
wian yucho o v cireulo grande. Sin emhargo,

la “tensidn sobre la tira tiende a‘llevar‘a cadgm

voelsa a una Srayectoria de circulo grande, y
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sste hocho, adenis del aplaaamiento de la tiva
ain Lor .o de bando ¥y =l efeoto Jubricante de 1a

rezina 1iquida motre la tirva, tiene por resul-
Yato gue las vuelipg situedas entre lags zonas
nolares o de log accesorios algan una trayecho-

Is

ia de cfrculo prande s efectos practicos, En
obras palabras, no hey tendencia por pavie de
las vaeltas a 'OSILZ%KS@ 1a+o% ~ﬁebte desde

wne, Urayectoria o plano de circulc sustancial-

Crande. Bu teles enrollados con carrers

()

1
nanvs

de degplaganicnso decrecisuise, controlodios

i

$: 0%, A1 snrollado se interrumne en una dis-
vancie sustancinl a cada lado d@l‘circulo

méxino, como ge indica en 300 en las figuras

7 13 Resultado de esto es que la seccidn
nge deloads de la pared ge forme en la vands

ancha del cfrculo mirimo. Emito es conveniente

o

pera llevar g cabo uns deflexidn uniforme por
Godo el drea de 1la perad de 1lm esfers cuzndo
duta me somebe a pwssidn., Adelgasando progre-
siva 2vbe la pared edyscente al ecirculo
ngiino, se ovital sgudocs cambiog en la dafle-
xidn. Zgbo parecc deberde al hecho de que

21 efrculo méximo estd a mwa distancia méxing

Y ) Ve
de la aberturs de la pered psia la tuberia

Cuanio lg esfers se ha enrollsdo come

pletoonie como gquede descrito, se pasa a un

e T e .
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horno donse se somete a coccion a 2009F durante
unas cuatro horas, lo cual completa la polime-
rizacion de la resina. La temperatura de coc-
cion es insuficiente para fundir el metal de
los miembros 6 y 14 del nucleo. Después de la
coccion, se retira el arbol Ue la esfera y se
transfiere al accesorio ilustrado en la figu-
ra 16. En este accesorio, que comprende una
base 251, una tuberia vertical y fileteada 252
recibe el accesorio interiormente fileteado
18 que forma la tuberia de salida de la esfe-
ra. Coaxialmente con el accesorio 252, hay
una tuberia 253 extendida hacia arriba, que
se halla espaciada alrededor de su periferia
en el accesorio formando un paso como en 254
para el metal fundido del nacleo.

Preferiblemente, el material del nu-
cleo es una aleacién de bajo punto de fusién
formada para fundir a unos 2803F. Tal aleacién
puede formarse con dos quintos de bismuto y tres
quintos de estafio. Se comprendera la posibi-
lidad de emplear otras adecuadas aleaciones de
bajo punto de fusidn.

El extremo inferior de la tuberia
253 que se extiende hacia arriba por la es-fe-
ra estd fijada a una cdmara de entrada 255
adaptada para recibir vapor de agua a través
de una tuberia de entrada 256: Una valvula
de ventilacion de aire y vapor de agua va in-

sertada en la abertura fileteada 251a de
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la base 251, Después de que 8¢ giopla la esfera
sobre el accesorio, como se ilustra en 1avfij
qura 16, se dirige vapor de agua & Una presiln
de veinte libras a la esfera a través de la tu-
verla 253. Tal vapor de agua e5tarTé a unos 228¢F
y sera insuficiénﬁe para fundir el nicleo metd-
lico 6 y 14, pero suficiente para efectuar'una
vuleanizacidn de la junte biselada entre los
miembros 11 y 15 del forro de caugho.‘Como los
enrollados son aplicados g presidn, la junte
viselada entre los miembros del forro de cau-
cho resulta vuleanizada a presidn entre la su-
perficie interna de la esfera y 1la superfieie
externg de los miembros 6 y 14 del ndcleo me-
tdlico. Bl proceso de vulcanizacién se continda
durgnte unos diez minutos y seguidamente se o
introduce vepor de agua a una presidn de cincuen-
ta libras. Este vapor de agua estard a 2959F
aproximadgmente y, mentenido durante unos diez
minutos, es eficaz para fundir todo el metal
de los miembros 5 y 14 del nicleo. El ﬁetal
fundido fluye descendente por gravedad al con-
ducto 254 entre las tuberiaq 252 y 253 Bote
metal fundido se acumula en lg base;251 del ac-
cesorio y puede retirsrse pars fundir‘nuevos
miembros hemisférices del ndeleos |

Bl meterial flexible preparado Pare
enrollarlo al recipiente esférico es una bi-
ra de vidrio fibroso., Tales fibraslse forman

troquelando vidrio fundido a trgvds de pequefias
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aberturas, reuniéndose una serie de tales fi-
lamentos, por ejemplo ddéscientos, a.unos:seisr | '
pies del punto de exirusidn, enfridndose su-
ficientemente en dicho puﬁfo de ménera que .
puedan enrollarse sobre un carrete, que Sel
conoce en el arte por "cabo"., Para algunos
ugos, se enrollan conjuntamente una serie‘de
tales cabos sobre un carrete mayor formando una
mecha; tales mechas pueden estar formadas por
treinta a sesenta cabos enrollados conjﬁntar
mente. Sin embargo, tales mechas no son '
adecuadas para un eficiente enrollado de un
recipiente a precidn, debido a la.ﬁariaci&n

de tensidn en los diferentes oabos.que_fbr-

men la mecha, De acuerdo con este invencién,
es preferible emplear ung fileta,/ggio.la |
ilustrada en la fisjure 15, en la que se mon-~

ta una serie de carretes o cabos 351,‘352

v gimilares, sobre husos'dentro de una en- N
voltura 353. Preferiblemente, se establecen
aproximedamente sesenta husos, de neners que
pueden reunirse sesenta cghos separados a
través del ojal 354 de la pared de la envol-.
tura durante la alimentacidn rdpida o en la
formacién de la zona de pared del.recipiénte:
correspondiente g 1los accesorios,.yrunos trein-
ta husos durante la velocidad lenfa. Se dispo-
nen ldmparas térmicas 355 para eliminar la
humedad que puede haberse condensado sobreilos

cabos dentro de la £ilets o de la env6ltura 353,




Ea una caracteristica del vidrio fibroso el que
con loa cambios de temperatura, los filamentos
tienden a condensar humedad que afecta adver-
samente a la operacion de revestimiento con
resina. Junto a la fileta se encuentra soste-
nido un depdsito 356 para revestimiento con
resina. Transversalmente al depdésito se en-
cuentran sostenidos unos esparragos revesti-
dores 357 en relacién escalonada, los esparra-
gos estdn cdéncavamente ahusados o son de redu-
cido diametro centralmente para agrupar los ca-
bos cuando pasan por debajo o por encima de

los mismos. En el presente caso, los cabos
pasan desde el ojal 354 bajo un primer es-
parrago adyacente a la base del depdsito 356,
sobre un segundo esparrago adyacente a la par-
te superior del depdsito, bajo un tercer y un
cuarto espéarrago, sobre un quinto y bajo un
sexto, antes de dejar el depoésito. Este se en-
cuentra lleno de una resina liquida y los es-
parragos revestidores tensan la tira flexible
106, & manera que cada oabo individual reci-
be la misma tensidon, pudiéndose variar el gra-
do de ésta mediante el numero de esparragos
usados. La igual tensiéon determina un trazado
paralelo de los cabos mientras son pasados a
través de la resina, de manera que se establece
un revestimiento uniforme y completo de resina

en cada 'uo de los cabos.

Para reducir el efecto del



calor transmitido a los cebos por las ldmparas 355
-y evitar asi el edverso efecto del mismo sobre 1
resina 1{quida, se apliCaniunos serpentines re-
frigerantes al depbsito 356 de la resina. Tales

5. . serpentines incluyen una entrada 359 para agua
fris y una salida 358. Ia corriente de'agua ro-
frigerante a través del serpentin puede variar-
se para controlar la temperatura 6ptima de la
resing 1liquida. _ '

10. Aunque pueden emplearséﬁdiferentes
reginas para revestir las fibras de vidrio y
adherirlas entre si en la esfers terminads,
todas ellas deben mey de la clase coﬁocida-por

‘ resinas de termofraguado, de manera Que el
’ 15, artfculo terminado sea adscuado para su uso
a elevades temperaturas. Una resing bien é&e-
cuada para este fin es una conocida por resina

de epoxileno, fabricada por Shel Chemical Company

y vendids con el nombre, comercigl de Epoxy. Tal

20, resina se produce a partir de la epiclorhidrinas,
que es una subproducto formado en la produc—
oidn de glicerina & partir del peﬁréleo ¥y que
ha reaccionado con bisfenolei. Enylug@r del

t bisfenol-A pueden emplearse el etileno glicol

25. ¥y quizds algunos od¥ros productos quimicos. Tal
resinag 1{quida, cuando ha de usarsé pera los
fines aqui descritos, recibe la adicién, inme«
diatamente antes de su empleo, d%ﬁn'cataliZa—
dor que favorezca la polimerizacidén de la mis-

30. ma. Ia resing lfquida lubrica los filamentos
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de vidrio fibroso durante el enrollado y facilita

asi el répido enrollado sin rotura.de ninguno de

los filamentos. Tos expertos en la materia com-
prendersn la posibilidad de emplear otras Tegi-
nas, tales como sl polistiréno.y algﬁnasrderlas .
reinas fenélicas. - _

£l recipiente a presién terminsdo, co-
mo se ilustra en la figura 17, y las compactés
secciones terminales 137, 143 y 153 de la pared
se caracterizan por una superficie lisa y den~
sa. El resto de los enrollados caracterizados
por la lenta alimentacidn del arbol y por la
carrers de desplazamiento progresivemente écor;
tada, completa las demds partes de la super-
ficle de lg pared de la esfers. Como se muestra
en lg figura 13, los enrollgdos terminales Yo~
ducen le seccidn mis gruesa de la pared, como
en 375, cuya seccidn disminuye progresivamente
de espesor desde la abertura de salida hasta
el cf{rculo maximo, como en 376 (figura 18).

Aunque la forma preferids de reci-
piente a presidn como el aqui descrito incluye
el forro de caucho formado por los hemisferlos
11 y 15, tal forro puede eliminarse para clertos
ugos. Bl particular recipiente ihastrado-ée'
destina a contener gire a elevadas presiones,
del orden de 7,500 libras por pulgada cuadrada,
v ol forro impide la pérdida de preéiéﬁ en ol
aire. Se considera la posibilidad de efectusar.

un cierre similar vertiendo resina liquida u
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otros compuestos salladores dentro de la esfera,
eliminando asi el forro 11-15. EIl articulo ter-
minado, cuando se construye de acuerdo con el
método aqui expuesto y se le dan unas proporcio-
5. nes tales que tenga un didmetro de unas doce
pulgadas, tendra un peso total de quince libras
aproximadamente. Tal recipiente retendrad efi- -
cientemente aire comprimido a 3.000 libras por
pulgada cuadrada y resistira repetidos ciclos
10. a elevadas presiones. Por ejemplo, tal reci-
piente ha resistido un cambio ciclico repetido
entre cero y tres mil libras por pulgada cua-
drada aproximadamente, veintiséis mil veces sin
nignuna sefal de fallo. La estructura de la pa-
15. red del recipiente a presion consta aproximada-
mente de un 75%.de vidrio y de un 25% de resi--
na.
El recipiente a presion de ligero peso
construido de acuerdo con el método aqui descrito
20 es particularmente adecuado para uso en aviones
0 equipo aéreo, puesto que todos los recipien-
tes a presion comparables, construidos de acere
0 materiales convencionales pasan considerable-
mente mas que el articulo aqui descrito. Otras
25. ventajas, particularmente en aviones milita-
res, radican en las caracteristicas no fragmén-
tales del material empleado. Un recipiente com-
parable y construido de aceromo materiales conven-
cionales se fragmentaria violentamente al ser

30. alcanzado por una bala y las particulas proyectadas
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de tal reciplente eqguivaldrfan a trozos de metra- -
1la. En el artfculo segdn esta invencidn, no se
produce explosidn del recipiente y las balas pa~
san por ol misgmo sin producirse wds consceuencia
que un escape de sire a travds de la abertura
formade por la Hala. EL recipiente'éonsfrﬁido
segin la invencidn puede resistir emplias varia-
ciones de temperatura, tales como de ~67 a 1G0°F,
partlecularmente log niveles de teuperatura a que
se hallen sometidos los aviones de propulsidn 2
chorro. E1 recipients puede ugarsé ventajosamente
como acumulador de acclonamlento del tfesn‘de abe- f
rrizeje, alerones y otros componentes méviles deld )
avién., Bs muy adecusdo para el acclonamiento de
los frenos. _' _
Bs sabido queﬁel nétodo aqui‘expuesto
puede emplearse ventita]josamente en la fabricacidn
de recipientes a presidén econ otros materiales,
Por ejemplo, puede enrollarse ung esgfers de acero
de acuerdo con el método con alambre de acero y
también pueden ewplearse combinadiones'defenro-
1lados de acero flexible y vidrio fibrosé, de-
pendiendo de las caracteristicas de Qéflexién
a obtener, Es sabilo que se Lan reéligado anterior-
mente esfuerzos para enrollar caldefag.de vapor
de agua con glambre de acero y pare reforzar de
otras maneras recivientes a presidn con enrolla-
dos de acero, pero tales enrollados no lle-

rgron a resolver el problema, al Parecer. -

Po Lencs ' | '
T convenlencia, la seccidn de pared que
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rodea a los accesorios y que ingﬁeaz zonas

creadas por la alimentacién rapida e indica-
das por los numeros de referencia 137, 143 y
153, recibiran la denominacion de zonas ter-
minales del recipiente. Se considera la posi-
bilidad de realizar los enrollados iniciales
que crean las zonas terminales sin guias de en-
rollado y la aplicaciéon del primer conjunto
de guias de enrollado, tales como las 132 y
133, después de haberse realizado tales enro-
liados iniciales. Los enrollados dispuestos
axilmente hacia el exterior de los rebordes ra-
dialmente extendidos de los accesorios 12 y 19
pueden recibir la denominacion de enrollados ex-
teriores a dichos re-bordes, y los enrollados
dispuestos axialnente hacia el interior de
las zonas terminales, la de enrol-rlados interio-
res a dichas zonas. En otras palabras, los
términos exterior e interior ae refieren a em
plazamientos relativos a lo largo del eje de
la esfera o accesorios, en lugar de radial-
mente a tal eje.

Con referencia a la figura 12, cuando
la tira 106 sale del deposito 356 de resina,
es preferible disponer mediO3 enjugadores en
forma de una almohadilla de fieltro 110 pro-
vista de una hendidura para recibir la tira
citada, de manera que ésta tienda a levantar a
la almohadilla, cuyo movimiento encuentre la

oposicion elastica de unas bandas de caucho o
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elementos similores 110a. Tambidn es preferible
disponer wn recipiente arqueado 57a de goteo
para recibir la resina liquide sbbrante del vi-
drio fibroso durante el probeso de,enrollado'y
evitar que la resina entre en contacto.con el
mecanismo gccionador. . ,

Aunque es generalmente preferible va-
riaﬂel espesor de la pared de maneré que 28 Ob=
tenga ung deflexidn uniférms bajo presidn, es
sabido que la zona del cfrculo mdximo puede
configsurarse de modo que‘bfreZCa una mayor
deflexidn. Bete medificacidn asegurard él que,
si se produjese un fallo, dste tendris lugar.
en el efreulo mdximo, evitandose as{ el estallido
del accesorio., Bsta forma puede ser conveniente
a efectos de saguridad resnecto al estallido del
accesorio, pero no permite un empleo bara pre—
siones mdximes y para ciclos repétidos,‘tale§
como los que caracterizan s la forme preferi-
da.

Aunque le descripeidn se ha referido
con un conslderable detalle o una forma esfé-
rica de recipiente g presidn v al método y
eparato de produceidn de gl forme, Se. compren—
dera que pueden usavse .otrgs foras ¥ variarse
el método, msteriales y aparato dentro del dm-
bito de la invencidn, tal como s6 define en

las sigulentes reivindicaciones,
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Descrita suficientemente lg naturaleza
del invento as{ como la manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que 1asrdis~
posiciones anterioimente indicadas soh‘suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no

alteren su principio fundamental, siendo lo que

constituye la esencia del referido imvento y

por lo que se solicita patente de introduceidn
por 10 afios en Espefiat ™ HZT0DO Y APARATO PARA
T4 PRODUCCION DE UN RECIPIGNTE BSFERICOM;carac-
terizgndose por lo siguiente: - o

18,~ Hdtodo para la produceidn de wn
reciplente esférico, caracterizado porque com-
prende las operaciones de enrollar fibras de vi-
drio revestido de resina alrededor de un nicleo
esférico de metal y curar la resina para unir
entre si o las fibras, fundiendo y desalojando
seguidamente del recipiente el metal fundido
del ndcleo. o '

22, - Método para:ia produceidn de un
recipiente esférico a presidn, en formé de su-
perficie de revolucidn, que comprende las ope~-
raciones de sustentar un néoleo de metal fundido,
ceracterizedo por uh baj@»phhto de fusidn, sobre
el ejo de dicha superficie de revolucidn y en-
rollar fibras revestilas de resina'airededor
del citado nicleo ponisndo en rotacidn al micleo
sobre su soporte, cnrar la resina a fin de unir

entrs si a las fibras y seguidamente fundir el
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32,- Método para le produccidn de un re-
cipiente esférico a presidnm, provisto de una tube=
ria de salida, que couvrende la rotacidn de una
forma correspondiente al interior del recipiente
alrededor de un eje coincidente con lg tuberia
de salida y el enrollado de fibras flexibles al-
rededor de la forma desde una zong adyacente a
un exbremo de dicha forma hasta uné'zonéradyacen-
te al otro extremo de 1a forma y de-nueﬁb hasta la
primera zonag citadas, mientras se da a lg forma una
rotacidn superior s ung rgvolucién,'con 1o que
cada vuelta de enrolledo es tangente a la tuberia
de salidg en puntos angulgraente eépaciados.'

48,~ Método para la producciéh de un
recipiente esférico a presidn, en forms dé su-
perficie de revolucidn, qﬁe comprende 1lg roté~.
cidn de un micleo corrsspondiente ﬁ la superfi-
cie de revolucidn sirededor del cje de la su-
perficie de revolucidn, el enrollado de $iras
flexibles alrededor del micleo desde un‘punto
de sustentacidn al otro y de nuevo hasta el
primer punto de sustentacidn citado, mientras
se da al niclso una rotacién-superiorla‘una re-
volucidn, con lo que 1os'enrolladqsiaﬁyacenﬁes
a los puntos de sustentacidn se apfoxiﬁan y”de-
jan el punto de sustantacibn a diféréﬁfes angu-
los respecto gl munto de sustentaciin. -

58,~ Método para ls producoidn de ur

recipiente a presidn, en forma de superficie de
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revolucidn, una tuberis de salida para el reci-
piente coimcidente ¢on el eje de lg superficle
de revolucidn, comprendiendo la pared de dicho
recipiente unos enrollados de tirag_flexibles
5e alrededor de la citada superficie de revoluw
cién, girando cada umo de dichos enrollados en
contaeto con dicha tuberia de salida_alreaedbr
de lg mismg a fin de extenderse téngenéialmente
a ella en dos puntos sngularmente éépaciados.
10. 68.- Método paré la produceidn de un
recipiente, a presidn, en forma de superfice
de revolucidn, una tuberfa de salida para dicho
recipiente a presidn en uno de sus:exﬁremos,
sobre el eje de la superficie de réidlﬁci&n‘

15, ¥ un soporte de enrollado en el otro eitréﬁo'
del citado recipiente, coaxial con dicha tu—x
beria de salida, cosprendiendo las parédes del
recipiente unas vueltas de enrollamientos de
4iras de vidrio fibroso unidas entre sf{, carac-

20. terizandose cada vuelta del enrollado adyacente
a la tuberia de salida por ser tagente a dicha
tuberia en dos puntos angvlarmente espaciados,
en virtud de lo cual las secclones de la ?gé
red del recipiente a presidn son reforzadas

25, slrededor de dicha tuberfa de salida.

78, - Hétodo para la produccidn de un
recipiente a presién en forma de esfera, ung tu-
veri{e de salida pars ¢l recipiente a presidn

situeds en un extremo de wn eje extendido g

30, sravés de la clteda esfera y un éoporte de enro-
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1lado pers el recipiente em el otro extremo del
reférido eje extendido a través de la esfers,
comprendiendo las paredes de dicho recipiénte
unos enrollados de tiras flexibles aplicados
mediante rotacidn de la esfera sobre_dicho oje ¥
desplazando al mismo tiempo la eéfera'coh'el en~
rollado desde un extremo de dicho eje.alrofro y de
nuevo al primer extremo, caracterizdndose 1los
enrollados adyascentes g los extremos de dicho eje
por le rotacidnde la esfera en méside'3609 mien=
tras se desplaza el enrollado, con io qué cada
vuelts del enrollado en oontacto_con_diéha

tuberia de salida es tangente a dsta en puntos
espaciados,

88.~ Método péfa la produccién de un
reciviente esfeérico a presidn, que comprende
la provieidn de un micleo en forma de superfi-
cie de revolucidn de un metsl constituidd por
una aleacidn de bajo punto. de fusidn, 1la suse—
tentacidn de dicho micleo sobre el referido
eje ¥ la rotacién del nécleo sobre el citado
eje, aplicandose al mismo tiempo al ndcleo enroila~
do continvo de vidrio fibroso reVestido de
resina mediante el desplazamiento del micleo.
durante su rotacidn, caracterizéndose los pfi-
meros enrollados asi aplicados por la rota-
cién del micleo en mas de 3602 Qurarite cads
desplazamiento completo. |

98,~ Método para la produceién de un

recipiente a presidn adaptado pars recibir
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flildos a elevada presidn, que comprende esférico

una capsula correspondiente a ung superficie de
revolucidn, un accesorio tubular rebordeado en
la capsula, que sirve de entrada del fldido ¥y
de abertura de descarga, formgndose dicha cape-
sulg mediante sucesivos enrollados de ﬁaterial
flexible en forma de tira dispuesto para pro-
porcionar una dilatacidn sustanciglmente unifore
me de la capsula bajo presidn interna, pesando
los enrollados mas internos al exterior del re-
borde del accesorio, siguiendo cada uno de di-
chos enrollados mas internos sustancialmenté

una trayectoria de cfrculo grandefdesde»ﬁna 20~
na diametralmente opuesta al accesorio y pasaando
luego a traviés de un exterior al reborde del
acceforio y sustancialmente en un plano norual
al eje del accesorio y volviendo luego'por

uha trayectoria de circulo grande diferente a
dichg zona opusesta, y un agente aglutingnte
resinoso,

108, - Método para la produceidn qé un
recipiente segin 1o especificaio en la reivindi-
cacidn 92, en el que el meterial flexible com-
prende ung serie de filamentos de vidrio fibroso
continuos, enrollados bajo wniforme tensidn,
disponiéndose los enrollados mas exbtermos por
dentro del gecesorio y siguiendo cada uno de 1os
enrollados mds externos citados una trayectoria
sustancialmente de circulo grande.

118, - étodo pars la produccién de un
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recipiente segun lo especificado en la reivindica-

cion 9&, en el que se dispone un segundo acceso-
rio tubular rebordeado en la capsula diametral-
mente opuesto al accesorio para el fluido,
disponiéndose los enrollados mas internos al ex-
terior del reborde del citado segundo accesorio
de igual manera a como se describe en relacion
con el accesorio para el fluido.

123.- Hétodo para la produccion de un
recipiente a presion, adaptado para recibir
fluidos a elevada presion, cuyo recipiente esfé-
rico comprende una capsula sustancialmente esfé-
rica provista de accesorios tubulares rebordea-
dos en puntos diametralmente opuestos, cuya
capsula esta formada por sucesivos enrollados
de vidrio fibroso dispuestos para proporcionar
una dilatacion sustancialmente uniforme de la
capsula bajo presion interna por fluido, siendo
los enrollados en forma de tira y siguiendo el
enrollado méas Intemc”ustancialmente una tra-
yectoria de circulo grande desde la zona de un
accesorio a la zona del otro accesorio siguiendo
luego un arco alrededor de este Ultimo accesorio
y en un plano sensiblemente normal al eje de
los accesorios y siguiendo luego sustancial-
mente una trayectoria de circulo grande dife-
rente, de nuevo a la zona del primer accesorio
citado., y un agente aglutinante resinoso.

1 33.- Método para la produccién de un

recipiente segun lo especificado en la rei“ndica-
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cidn 128, en el que los enrollados mas 1nternos
forman un entretejido del tipo de cesta en una
zong espaciade de cade acceaorlo, d:eponiendose
los enrollados mée externos al interior de los
accesorios y siguiendo cada uno de esfos eniyo-
1lados mds externos sustancialmente una tra-
yectoria de e¢frculo grande.

148, - Método pars la produccion de un
reclpiente segin lo especificado en~la reivin-
dicacidn 128, en el gue un forro inférno,‘es—
férico e impermeabls o los fldidos, formé'con-
tacto con la cdpsula de vidrio fibroso, es#ando
formado dicho forro interno de material>adap— |
tado para dilatarse y contraerse bajo vari&-I
ciones de la presidn del £ldido canﬁenido den-
tro del reclplente, sustanciglmente coexten—
sible con la capsula de vidrio £1broso.

158.~ Método para la producecidn de un
recipiente segun lo espebificado on 1a rei-
vindicaeidn 128, en el que la pared de la cdp-~
sule aumenta de grosor en zons adyacentes y,
clreundantes a los accesorios, paré cﬁntrarres—
tar la zong no sustenteda de la cdpsula en
los gccesorios. | v

168.~ Mtodo para la prod‘ucci&n.de
un reclpiente, segin lo especificado en lg rei-
vindicacidn 122, en el que la forma dé areo
de los enrollados extendidos alrededor de los
accesorios proporciona una fuerza de reten~

oidén que impide un agrandamiento del orificio
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de los acecesorios v contrarresta la-tonayno sus-
tentada de la cépsula en los accesorios.

178, ~ 15040 pare la produccidn de un
reciplente, segin lo especiricado en la reivine
diocacidn 128, en el que la superficié‘radialg
mente interna del reborde de cadd.accesbrio
se extlende sustancialmente en uﬁ‘plano nor-
mal al eje de los aceesorios y el forro in-
terno forma contacto con dicha superficie:iﬁ-
terna, oon 1o que la presidn del FLfido tiende
g Torzar el forro contra el reborde.

188, ~ Wébodo pafa la produceidn de un
reciplente segin lo especificado en'léﬁreivindim
cacidn 128, en el gque cada accesorio tiene un
segundo reboxde espaciado al e:terior del rrimero,
formendo esi una bolsa intermedia que recibe a
los enrollados de vidrio fibroso y‘fija"figiéar
mente a3l accesorio a la cédpsula. ) |

198, 1#t0do para la produceidn de un
recipiente esférico a presidn, adapbado para re-
cibir fliidos a eleveda presidn, cuyo recipiente
comprende una cépsule interna, un accesorio ame~
guredo a dicha cansula imterna formando una sbare
turs de entrada y descargs del fliido, incluyendo
dicho recipiente una capsula externa formada
de ung tira sustancialmente continqa-de mate-
rial flexible enrollada alrededor de la capsu-
la interna, siguiendo cads enrollado, dentro por

1o nenos del accesorio, sustanclalmente ung

trayectoria de ofreulo grande y exbendidndose el mds
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interno de dichos enrollados desde Una zona edya~

cente g dicho accesorié hasta una zoha dismetrale -

mente opuesta al misno, presentando.ldé sucesi-

vog enrollados unha extensién prégresivamente nenor
5, entre dichas zonas. '

208,- Método para la produceidn de un
recipiente esferico a presidén, edaptado para re~
oibir flidos a eleveda presidn, que ocomprende
ung, cépsulaiformada segin una superficle de re-

10, volucién, presentando dicha cipsula un aceesorio
tubular rebordeado a cada extremo deila wlsma,
proporcionando por 10 mehos uno de dichos aé;
cesorios ung aberturs de entrada'y_deséargak;
del f1ldo para el reciplente, teniendo dicha cdp~

15, sula una pared formada por.uﬁa tira sustancial-
mente continug de vidrio fibroso enrollada en
sucesives vueltas, extendiéndose las vueltas mds
internas desde una zZona terminal de la cépsdla
hasta la otra zona terminal de la nisma, exten-

20, diéndose cada ung de dichas vueltas mds internas
en lag zonas terminales extendidas al exterior
de los rebordes de loa aceesorios y general-
mente en un arco slrvededor de la pomin tubular
de aguéllos y disponiéniose las vueltas més ex-

25, ternas al interior de las zonas terminales, si-
gulendo cads vuelta més externa una trayectoria
generalmente circular.

218,~ Método pars la produccién de un
reciplente, hueco & presidn en forms de uns su-

30, perficie de revolucidn, provisto de una tuberia
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de salida, comprendiendo las paredes del recipiente,

unas capas de filawentos de vidrio curvadas para
adaptarse a la citada supérficie.y uniéas entye si
por una resina de termofraguado, en Viftudfde 1o
cual los citados filamentos resisten la tensibn
de la presidn interna del fliido. ', '

208,- Mét0do para la producéién.de un
reclplente, hueco a presidn en fofma de una super=~
ficie de revolucidn, provisto de una tuberis de
sallde coincidente con el eje de dicha superficie
de revolucidn, consistiendo las paredes del re-
cipiente a presidn en filamentos de vidrio cur-
vedos pera adaptarse a la superficie de revolu-~
cibn y unidos entre s mediante une resina de
termofraguado. , , o _

238,- Método para la produceién.de un
recipiente, hueco a presidn en forma de super-
ficie de revolucidn, una tuberfa de salida coinci-
dente con el eje de dicha superficie, conmpren-
diendo las paredes de dicho vecipiente una serie
de capas de filamentos de vidrio unidos con resina
v enrollados de menera continua.

248,~ Método pera la prqdugcién de un
recipiente, hueco a presidn en fofma de super-
ficie de revolucién, una tuberia dersalida Para
el recipiente, coincidente con el eje de lg st
perficle de revolucidn, comprrendiendo la pared
del recipiente a wresidn que soporta la carsa
unas capas de filgmentos de vidrio’cufvadas rara

adaptarse a dicha superficie y generalmente pa~-
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ralelas a la referida superflcle, estando unidos
entre s{ dichos filamentos medisnte una resina
de termofrgguado polimerizable.

258,~ Método pars la produccidn de wun
recipiente,hueco o presidn en forms de superficie
de revolucidn, una tuberfa de sallda pgrs el re=-
cipiente, coincidente oqn:el eje de la superficie
de revolucidn, comprendiendo la pared del reci-
piente que soporte la carga wnas capas de fila-
mentos de vidrio curvadas para adaptarse a di-
che superficie y generalmente paralelas a la ve-
ferida superficie, estando unidos entre si dichos
filamentos mediente una resina de terﬁofraguado
polimerizable, y un forro imperneablé, que no
goporta carge alguna, situado denﬁro_dé dicho rea
cipiente pars evitar el escape dq'presién del
f1iido entre dichos filamentos. - o

268,~ Método pars la prbducciéﬁ'de un
recipiente, hmeco g presidn en forma de esfera,
ung tuberfe metdlica de salida en wun extremo de
un eje de dicha esfera, y un aceesorio metd-
lico en el otro eibremo del refefidé eje dé la
esfera, consistiendo laé paredes del recipisnte
que rodean a la tuberf{a de salida y al accesorio
citados en unos filamentos de vidrio.fibroso
unidos entre s{ mediante resina. .

272.- Método para la produccidn de un
recipiente, hueco a presidn en forma dejésfera,
une tuberie metalica de salide en un extremo

de un eje de dicha esfera, y un accesorio mew
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$41ico en el otro extremo del citado eje de la
esfera, conglgtiendo las paredes del récipiente
que rodean a la tuberfa &e salida y al acceso~
rio citados en filamentos de vidrio fibroso uni-
54 dos entre s por ung reeina, oaracfsrizéndosé dichos
filamentos por una serie de capas de tiras con-
tinugmente enrolladas. _
288.~ 1ct0d0 pars ls produqéién de un
reciplente, hueco a presién en forma de una es-
10, fora, une tuberfs netdlics de salida en un ex-
tremo de un eje de dicha esfera y‘un aécesorio
metdlico en el otro extremo del citado eje de la
‘esfera, congimtiendo las paredes del reciplente
que rodean a la tuber{a de salida;yiélracéesorio
15. citados en filamentos de vidrio fibroso unidos
entre s{ por una resina, y un”forro,iﬁpermeable
adaptado a la pared interna del reciplemte’y ase-
qurado a la tuberfs de salids y sl Bccesorio
citados: - v
20. 298, Aparato para la produceidn de
vn reciplente esférico a presién en fornma de su-
perficie de revolueidn, que comprende medios
para poner en rotacidn un nfcleo alrededor del
eje de dicha superficis de revoluciéh, modd os
25, para desplazar una tira de material fibroso resm
pecto al citado micleo mientras se pone en ro-
tacidn, un depdsito de resina 1liquida adyacente
a dichos medios de desplazamiento, medios re-
vestidores y tensadorés si%uados.en‘el referido

30, depdsito de resina y un suministro de material
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fibroso alaptado para ser pasado a traves del
depdsito de resina y enrollado sobre dicho mi-
oleo durante la rotacidn de dste y el despla~
zamiento efectualo por los citvados medios des-
plazadores. _ | '> 

308, Aparatd para la produccidn
de un recipiente osférico a presién, que com-
prende un 3rbol girstorio destinado a susten-
far un ndcleo en forma de superiicie de revolu-
cidn y pomerlo en rotacién alrsdedor del eje
de dicha superficie, wedios para desplazar un
enrollado flexible desde un exbtremo de dicho
nicleo al otro al tieupo que se pone en roba-
cidn al ndcleo, medios accionadores que conec-
tan el citado 3rbol con dichos medios desblaza~
dores para ascclonsrlos en relacidn crénomatra—
da respecto a la rotacibn del drbol, efeo—‘
tuando dichos mediog accionadores una‘rdtée'
eidn del drbol en wis de 3602 miéntraé que
los medios deaplazalores éompletan un ciclo,
en virtud de lo cual se forman secclones mas
sélidas de pared en el recipiente a presidn
junto a cada extremo del mismo. |

318,~ Apgrato para la produccidn de
un recipiente esfirico a presidn, gue comprende
un grbol glratorio destinado a sushentar un
nicleo en forma de superficie de revolucidn’
v ponerlo en rotacidn alrededor del eje de
dicha superficie, medios para desplazar un

enrollado flexible desde un extiremo de dicho
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nicleo gl ofro mientras éste se pone en rdtacién,

medios accionadores gue conectan dicho 4rbol v

a los‘citados medios desplazadores para poner g

dstos on accionamiento en relecidn cronometra-
5. da respecto g la roiacién del grbol, efecfuando

dichos medios gccionadores un giro del drbol

en mds de 3602 mientras los medios desplaza-

doras completan un ciclo, en virtud de 1o

cual las secclones de paféd adyacéntes a cada
10. extremo del recipiente a presién incluyen en-

rollados que presentan un arco dispuesto en

un plano sensiblemente norunal al eje del ni-

A " 2

cleo, y enzgranaje de caabio de velocidad para

dichos medlos accionadores destingdo g sincro-

O
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15. nizar la rotacidn del 4rbol con los medios

desplazadores y formar as{ secciones de pared

-

provistes de enrollados dispuestos susten~

cialnente en una trayectoris de circulo gren-

e
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de despuds de formarse dichas secciones ter=
0.  minales. o o
328,~ Aparato para la produccién
de un recipiente esférico a presidn pfovisto
de naredes de vidrio fibroso unido medianter
una resina, que comprende una fileta que h
25, sustents una serie de cabos de filamentos de
vidrio fibroso, medios calentadores,soste-k
nifos por la flleta y destinados a.eliminar
la humedad de los filamentos de vidrio fi--
broso, medios para reunir dicha serie de ca~-

30. bos paralelamente, medios pars pasar dichos
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polimerizable, y medios pars enrollar dichos
cabos paralelos reunidos y revestidos con re-
sina alrededor de un ndcleo ricido a fin de
formar una seceidn de pared sobre dicho ndcleo
adaptada a la forme de dste v comprendiendo
capas de filamentos unidos pediante la resi-
na. |

338,- Método para la produccién de
vn recipiente, gque comprende la sustentacidn
de wn nticleo de metal de bajo punto de fusidn
sobre un 4rbol, la aplicacidn de material fi-
broso revestido de resina ligquida al nicleo,
el curado de la resina a una bemperatura in-
ferior al punto de fusidn de dicho nidcleo y
seguldamente la aplicacidn de calor al refe-
rido nfcleo pare fundir el metal del mismo.

348, Método,péfa la produccidn
de un recipiente esférico a presidn prdvisﬁo
de unas paredes de cierre que delimitan un -
espacio confinado adaptado para reciﬁir £1di1-
do a presidn, comprendiendo dichas péredes
unos filamentos de vidrio dispueStos para re-
sistir en tensidn la presidn ejeréida sobre
dichas paredes por el fliido confinado eﬁ ~
el referido espeacio,. .

358.- Método y aparatb para la
produceién de un recipiente esférico; tal y
como gueds sugtancialmente descrito en la

presente memoria e ilustrado en los adjuntos
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