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por DIES años

cayo pi'ivilegio se solicita .para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de : -

D. ANTONIO y D. MIGUE! IÑIESTA SOLER

ambos de nacion=ílidad española, con domicilio 
en Hospitalet del Liebre,yat (provincia de Bar 
celona), Rambla Catalana, núm. 81, relativa a

"lUJObiLS EN LA FABRICACION DE ¡ALETAS".



La presente ¡Sítente de Introducción se reitere, 
cono se indica en su enunciado, a unas Mejoras en la fa­
bricación de naletas. -   - —  — - - - - - - - - - -

Determinado tino de maletas se obtiene a base 
de emplear unas tiras planas de material fibroso, las cua­
les son unas veces aplicadas para cada uno de los lados de 
la maleta y otras veces son aplicados en una sola pieza 
cor sus extremos unidos y en el primero de dichos caso3,las 
diversas tiras son acopladas en los vórtices de la ¡naleta
mecíante cantoneras u otros accesorios equivalcnres. - - -

Teniendo en cuenta la escasa resistencia de tal 
disposición a base de piezas planas, además de requerir 
un proceso de construcción costoso, han sido ideados y 
puestos en práctica otros sistemas que solventasen los a-
ludiú.os inconvenientes y otros, inherente al sistema men­
cionado.

Con el fin do mejorar en pran manera el momento
de inercia de las piezas que componen las partes latera­
les de las maletas, por lo que se aumenta en forma muy a- 
preoiable la resistencia de aquellas a la flexión y a otros 
tipos de esfuerzos, se na decidido 3a aplicación de piezas 
de perfiles que ofrecen diversídsd de planos, con lo que 
adeaás se consigue presentar un encaje para el acoplamien­
to ie la tapa de la maleta, con el, objeto de que esta ta­
pa no presente saliente alguno respecto al del contorno de 
las partes laterales, mate encaje tiene la particularidad 
de estar compuesto por un entrante tal que la sección trans 
versal del perfil presenta dos planos paralelos no coinci-



Las anteriores previsiones forman parte de unas 
m a joras, se.-yín se enponen en la presente Patente de Intro­
ducción, caracterizadas por el hecho de partir' oe una pie­
za obtenida por molnoadó, aestxnana a componer por sí sol% 
las partes laterales de la maleta, iniiriéndole las debi­
das inflexiones para modelar su contorno, cuya pieza, pre­
senta una superricie piorna bordeada por un resulte onr.ran-'
te con relación a la periferia ce la maleta, 
tituído este resalto por un plano normal a lá

estando ceng­
aitada su-

periicj.e y por otro plano paralelo a' la misma, de modo que 
el conjunto presenta un perfil de sección transversal es­
calonada cuyo momento de inercia resulta altamente Capa­
citado para oponerse a los esfuerzos de flexión aplicados'
en sentido longituuinal. - - - - - - -

Ll resalte que bordea la pieza moldeada que for­
ma el contorno de la muleta, constituye un alojamiento ap­
ao para encajar el oorde. saliente de la tapa de la propia 
maleta, en orden a que las. caras de esta presentan un per­
fil exterior continuo, al quedar complementado e3 enca­
je de aquella pieza con el referido borde de-la tapa, cu­
ya circunstancia tiende a íavorecer las condiciones de 
resistencia de las partes laterales de la maleta en cuanto 
a los esfuerzos de flexión, torsión y compresión a que se. 
rallan expuestas. ---------------------------- - - - - - -

Para facilitar la comprensión de las ideas ex­
puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles 
deorden constructivo, se describe seguidamente una forma 
de realización ¿e la presente Patente de Introducción, la



cual, dado su fin
interpretada cono

primordialmante ilusti'attvo 
desprovista de todo alcance

deberá ser 
limitativo

respecto a la amplitud de la protección legal que se scii-

ci ta.

La pieza que sirve de elemento de partida para 
la formación de las partes Laterales de la maceta, esta 
realizada mediante materia!es de tipo,fibroso o plástico, 
siendo objeto de un proceso de moldeado y consiguiente en- 
üurecido, de modo que en esta operación se lleva a cabo la 
formación del resalte que sigue uro de sus bordes longitu­
dinales. In esta misi'nt operación, o en otra posterior, se 
confiero a la propia pieza la conformación-lateral que de­
bo tener la maleta, la cual podrá ser rectangular, trape­
cial, redonda o cualquier otra que se crea oportuno para, el 
destino de aquella o para el aspecto que se desee propor-' 
clonarle. ------------------------------------ -

11 referido resalte, realizado en sentido en­
trante respecto a 3.a maleta, forma un galce de perfil rec­
tangular, por lo que la pieza en conjunto presenta dos par­
tes paralelas no coincidentes, mía mayor y otra menor, uni­
das entre sí para ¿arlos continuidad. Los vértices o.el ro­
sa! .te rectangular serán redondeados^ si se cree oportuno, 
con el fin ¿e evitar aristas vivas. -----------

Ll espacio entrante formado por el resalte, es ¡Ja 
dií eñado para que el borde saliente de la tapa de la maleta 
naüle en él el oportuno encaje para que la superficie exte­
rior de la maleta carezca de sinuosidades. ------- - - - -

H  perfil de la piozrn lateral de la maleta, con e



resalte mencionado, proporciona un momento de 
finitamente mejor quó el facilitado por una simple pieza 
plana como en las maletas de tipo ordinario. Al quedar en­
cajada la tapa en el resalte, dicha ventaja queda notoria­
mente acrecentada, por lo que la maleta se halla en corón- 
clones de soportar cuantos esfuerzos se deriven de los tra-, 
tos intempestivos qur que suelen tratárselas. - - - - - -

Además de esta ventaja de tipo mecánico, con la 
referida construcción se obtiene una facilidad de construc­
ción reconocida, así como un costo sensiblemente inferior - 
al do los otros sist mas constructivos. - —  - - - - -

1-or cnanto se ha expuesto se comprenderá que con 
el nuevo sistema constructivo para maletas', se al cansan 
cuantas ventajas han sido enumeradas en el cumien3 0 de es-, 
ta memoria, eludiéndose, por ende, los inconvenientes que 
han quedado apuntados. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las caracteres** 
ti oas, ventajas y realización de las mejoras según la pre­
sente Patento de Introducción, debe hacei'se constar, en re­
sumen, que en la misma podrán aplicarse cuantas variantes 
de detalle la experiencia y la práctica puedan aconsejar,, 
en cuanto a dimensiones, numero de elementos integrantes, ' 
materiales empleados en su construcción, forma de acopla­
miento múyuo y demás circunstancias accesorias, siempre 
que con ello no se desvirtúe su esencial!dad, que es la 
quí so concreta en la primera de las reivindicaciones que 
siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada 
junto con las restantos reivindicaciones. - - - - - - - - -
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todos sus territorios y piases de soberanía, las

R 3 I V I N B I C A 0 I 0 N h S

1. - Hejoras en la fabricación de maletas, carac­
terizadas por el hecho de partir de ana pieza, obtenida por 
moldeado, destinada a componer por oí misma todas las par­
tos laterales de la maleta, iníiriónüole l=,¿¡ oportunas in­
flexiones para modelar su. contorno, cuya pieza presenta una 
superficie plana bordeada por un resalte entrante, con re­
lación a la periferia d.e la maleta, estando constituido es­
to resalte por un plano normal a la citada superficie y por' 
o-jro plano paralelo a la .mioma, de modo que el conjunto pre­
sunta un perfil de sección transversal escalonada cuyo mo­
mento do inercia resulta altamente capacitado para oponerse 
a los esfuerzos de flexión aplicados'en sentido longitud!- - 
n a l . --------------- ------------------ ----------

2. - Mejoras en la fabricación de maletas, según , 
la reivindicación anterior, caracterizadas porque el resal-, 
te que bordea la pieza moldeada que forma el contorno de
la maleta, constituye un alojamiento apto para encajar e l ' 
'borda saliente de la tapa de la propia maleta, en orden a 
que las caras de esta presentan un perfil exterior conti­
nuo, al quedar complementado el encaje de aquella pieza 
con el referido borde de la t„.pa, cuya circunstancia tiende 
a favorecer las condiciones de resistencia del conjunto de 
la maleta ^n cuanto a los esfue3'zos de flexión, torsión y 
ccmpresión a que everbastimente se halle sometida. - - - - -

3. - Mejoras en la fabricación de maletas, según
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las reivindicaciones anteriores, ciU'acterizadas peroné 
las aristas del resalte d<& la pieza que forma las par­
tes laterales de ..a maleta son redondeadas en orden a 
facilitar la práctica del acoplamiento de la tapa. - -

150. 'lodo ello tal como se describe y reivindica 
en la presente memoria que consta de siete,hojas, fo­
liadas y mecano¿praiiaaas por una sola de sus caras.
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