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PATENTE IE INVENCION

a favor de la rézc':n”spci_al - _
”I-HII:IOS_' SE ARTURO SlMOi\T, S.,Ao", sociedad espafiola, domici-
5 liada en Barcelona, calle Alave n¢ 112, R

por:
f ' "YETORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PORTATAMPARAS

. PARA TAWPARAS CON DESCARGA EN ATMOSFERA DE GAS INERTE".
" =0000- -

10 MEMORIA DESCRIPTIVA |
Ie presente patente de invencién tiene por ob;]_e:

to, como su enunciado indica, unas mejoras introducides en la

fabricacion de portalémpara_s para lémpe.raa con descarga en ai
mosfera de gas inerte; ciyes mejoras praporcionen un muevoe i
15 po.-de portalémparas @e se caracteriza por su sencillez cons- f
" tructiva, dado el reducido mimero de piezas que lo integran, *
sin que ello constituya merma de su solidez y seguridad, cum-—
pliendo los fines esenciales para los que especificamente ha
sido coacebido con la méxima seguridad y eficacia.
20 _ Hasta el presente se conocen diversos tipos de
portalémparas para lémparas con descarge en atmosfera de gas

inerte, los cuales estdn integredos por uns plurelided de ple

zas que se ajustan y fijan entre si por medio de elementos de
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tornillerie. Bstos portaldmperas si bien cumplen la finalided
especifica pare los que se destinan, resulten un tento compli
cados, ya que unos estéan dotados de una tapa posterior que se
remachg o atornilla al cuerpo o carcasa, cubriendc a los con-
tactoé? con lo que se encarece ¥ complica el sistema de fabri
cacién, 0 bien estén constituidos por uns sole pieza, que ao-
tla de carsasa envolvente ¥y soporte de los contactos, en‘cuyo
caso los contactos o elementos de conexion no quedan lo sufi-
cientemente ajustados. ’
Can,las mejoraé objeto de la presente invencion se
salvan ventajosamente los: inconvenientes que presentan los poi
teldmperes conoeidos hasta la actualidad, ya que:dichas.méjo-
ras determinan un nuevo tipo de portalémparas que se caracte-—
riza por estgr comstituida por dos piezas esenciales de mate-
rial aislante, de las cuales una forma el soporte proplamente
dicho de los elementos de conexidn y; lz otra sirve de apoyo
para dichos elementos reteniéndoloa en el imterior de la pie~

za soporte. .

La primera de las piezas citadas, que comprende el

soporte propiamente dicho, conforma una carcase alargada rema

, —
tada en arco, ensanchandose por su base para formexr unag cavi

dades latersles naras disposicién de los-fermin@les de conexién,

ywos huzcos, igﬁalmente laperales, de reducidas dimensiones
para alojamiento de los extremos de las lémines de conexién,
las cualss tienen su extremo inferior doblado de modo conve-—
niente. Bsta pieza carcasa tiene practicada una sbertura o -
ventana on su pared o cara posterior pera pzso y ajuste, en
su interior, de la pileze de apoyo de las léminas de conexidn.
La pieza de apoyo de las léminas de oonaxién, que

4 ’ : .’
es el elsmento caracteristico y basico de esta invencion, es-
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+4, consiituida por unz placa de superficie coincidente con la

e

de la ventans o aberturae de la cara o pared posterior de la =

carcass, pera determinar el cierre de la misma al ser ajusta-

da en e.la. Esta place comporfa un saliente a modo de yugo de

apoyo, para las lémines de conexi&n, y otro saliente superior

a modo de cuadradillo que tiene por finalidad limitar la peng

tracién de la placa en la pleza carcasa, 2l tomar contacto con
la pared. interna de la cara opuesta & la de la gbertura o veé

tana.. B o - ,

El montaje de las dos piezag.queaintegran el porté
1émparas determinado por les mejoras aqui preconizades, se reé
liza por simple ajuste, a cuyo fin los fondos de los vaciaéos
laterales de la base de la.pigza cereesa conformen un escaldn
entre los que se dispone el saliente & modo de yugo de apoyg
de la placa integrante de la segunﬁa,éieza de este conjunto,
pasando & través de los vaciados laterales citados unos torni:
Iog que enserten a las lémines de conexidn estableciendo la -
comunicacion entre dichas léminas y los terminales de los coé
ductores eléctricos..

Como se puede apreciér, por ser el montaje de las
piézas ds este portalémparas determinado por simple encaje,
no precisa de tornillos, remaches y otro elemento auxilia; de
fijacidn, solidarizéndose pér tornillos e los terminales de -
los conductores eléctricos de alimentacidon las léminas de co-
nexion para lémpara de descarga en étmésfera de gas inerte:

Estas son a grandes rasgos las particularidades -
que caracterizan al portalémparas determinado por las mejo-
rag objeto de esta patente de invencién; lés cuales se pondrén
de manifiiesto en el transcurso de ls descripeién que é conti-

o, - - . ., -
nuacion se da, en que para facilitar su comprensiom se hace re
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ferencia a los dibujos adjuntos, en los que de manera un tan-
to esqpemética y tan solo par via de ejemplo se mestran las
partes caracteristicas de 1; paténte; Estos detalles se dan a
titulo ilustrativo, por tanto esta memorie debe ser coﬁsidené
da sin caracter restrictivo algunoe en cuanto a fommas, dimen—
siones, proporciones ¥y materia8~sq»refiere;

En la lamina de dibujos adjunta:

Ia figura 10 muestra una vista en perspectiva de
los cortactos laminares, dispuestos sobre la pieza de apoyo
de_los_mismos que es la que los fija a la pieza carcasa com=
plementaria:_ | ,
| La'figura 22 mestra ﬁn corte axial del conjunto
del portalémparas determinado por las mejoras objeto de esta
patente, pudiéndoSe apreciar en esta figura el montaje por -
simplé ajuste‘de la pieza de apoyo de los contactos lamina-
res en el interior de la pieza carcasa.

Con referencia & las figuras enumeradss se indi-
ca con los mimeros =l- y-l'- los contacﬁos }aminarés, los cué
les estan debidamente conformasdos y doblados en porciones -
irregulares paras su montaje sobre la pieza de spoyo =3~ ¥ poé

terior alojamiento en la pieza carcasa —~2-, Los dobleces de -~

estos contactos facilitan la flexibilidad de los extremos li-

bres para retencion de los:véstagos de>conexién.querse proloé
gan de los laterales de las lémparas o tubos de descarga en
atmdsfera de gas inerte. |

Ia pleza de apoyo de los contactos leminares, cqi
prende une placa -3=- de superficie coincidente con la de la é
bertura o ventans prevista en la pieza pgrqasa —2= pare detei
minar el cierre de la misma. Esta place -3- comporta solidari

zada a ella un saliente =3''~ a modo de yugo invertido, sobre
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cuyos é;ngulo's laterales apoyan los contactos laminares «le
y =1'~, tal y como se muestra en la figura 19”; otro salieﬁ_t

te ~3'~ solidarioc de lé parte. superior de la placa =3— 1li-

mite le penetracidn de ésta en lz carcasa -2~ el hacer con ;
tacto con la pared opuesta a la que tiene practicada la a—- l‘“j‘

berturs o ventana de paso de los contactos laminares y pié

za -31'- de apoyo de los mismos.

Para el montaje de las léminas de contacto —l-
y -1'= en el interior de la pleza carcasa =2-, se acopla la -
placa -3- en la ventane practicade en la care. posterior de la

carcasa -2-, de forme que el cuadradillo ~3'- solidario de di

cha place hage contacto con la pared interne de la cara opue_a:
ta, logréndose de este modo que el apoyo en forma de yugo -
-3t~ d2 los contactos laminares se ajuste en un escalonado

del fonio de la basge de ]@. pleza carcasa -2-, Por pago de log

‘ tornillos-bornes -4~ y -4'- se ensartan a los contactos lomi-
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nares —l- y —-1'~ por su parte inferior horizontal a través de
las perforaciones -5’-4 Y ~5%— en ellas practicadas, cuyas zo-

nas horizontales se doblan por su extremo formando unes solé

’ . . ._.
pas en angulo, las cuales se alojen en unos huecos de la pie
Z8 CArcusa =2=,

Por la descripcidn que antecede fdcilmente se

infiere que el portalemparas determinado por las me joras ob-
Jeto de esta patente, ofrece une construceidn més sencilla Yy
efectiva que los conocidos hasta el presente, estando total-
mente exento de elementos de tornilleria o remaches pars. la
golidarizacion de las plezas que lo integran, ya qué los ﬁni
dos elqmen‘cos‘ de »'borniller:‘L'a que se emplean son los torni-
1108 =4 y =4'= que relacionan a los temmineles de los con-

ductores de alimentacidn con las léminas =l- y -l'~ de con~-
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tacto, con lo que se simplifica notoriamente su fabricacidn
y montaje. -
Se hace conster a los efeetqs oportunos que en

el objeto de la presente inveneion se podi'én introducir to-

. das aquelles variaciones de detalle que las circunstanciss

y la pra'.ctica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con
- . s - r'4 s .
las mismas no se modifiquen las caracteristices esenclales

del portalémparas descrito.

N O T A

Se declere de propia. invencidn ¥y novedad el coé
‘tenido de las siguientes o '
REIVINDICACIONES

| 1. Mejoras introducidas en la fabricacion de p'or‘bé
lémpare’.s parea la'mparas don descarga en atmosfera de gas ine:é
te, segun las cuales se cénstitu.yen los portala'mparas x_nediaﬁ__
te dos piegas aislantes, de las que una integra la pieza en-
volvente y, la otra el'apoyo de los contactos laminares, _mori
té.ndosg lg segunda en el i:o:heﬁ or de la primera por simple
ajuste, a cuyo fin se prevé en la pieza envolvente una ven-
tana er. su pared posterior para paso de los céntactzos lamin_é;
res y correspondiente apoyo; el cual ajusta por simple enca-
Jje en vn escalonado practicado en el fondo de Ia bage de la
pieza envolvente.

2, Mejoras introducidas en la fabricacidn de por‘bg—

lémpares para lémparas con descarge en atmosfera de gas iner
te, que se caracteriza porque la pieze que integra el apoyo
de los contactos moviles a que se hace referencia en la rei-

> ’ . K] N
vindicecion precedente comporta una placa de superficie coin
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icidente con las dimensiones de la ventana de montaje pre-
viste en la pieza envolvente, a fin de determinar el cie-
rre de esta ventana al efectuarse el montaje, proyectando
se de esta placa, en sentido normel a ella, un cuadradillo,
que actia de tope limitador de la penetracion de la citada
placs en.la pieza envolvente, el hacer contacto con la su=-
perficie interna de la pared opuesta a la de la ventana, en
cuyo niomento se produce el ajuste del apoyo de los contéc-
tos laminares sobre el escalonado del. fondo de la base de
la pieza eqvoivenie; v

3. Mejoras introducides en la fabricacidn de por
talémparas‘para lémpara; con deécarga‘en atmdsfera de gas i
nerte, que se caracteriza en que los contactos laminares de
las reivindicaclones anteriores eétén doblados inferiormen-
te de manera que sus extremidades puedan introducirse en uS
nos huvecos de apoyo, no de tetencién,,producidos al efecto
en el cuerpo envolvente, cuyoz contactos laminares se han -
doblado tembién por su otra extremidad superior, cuya rame
libre se apoya en un pitén.solidario al cuerpo del portaléé
paras en su pared anterior, cuyas léminas estan esimismo dé
bladas por su parte central de manera que pueden apoyarse en
lg pared lateral del cuerpo del portalamparas.

4o METORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE POR-
TALAMPARAS PARA LAMPARAS CON’DESCARGA EN ATMDSFERA DE GAS I~
NERTE. |

Todo ello tal y como se describe y reivindica en

la presente memoria descriptiva que consta de siete hojas me

. L . .
canografiadas por una de sus caras y lamina de dibujos que

la ilustran.

Barcelons, 7 11 de 1962,
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