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IEMORIA DESCRIPTIVA
gue se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 14 de Abril de 14962, con el Nims 2760498
en
ESPAE?A
por VEINTE aflos

a nombre de BARMER MASCHINENFABRIK AKTTENGESELLSCHAFT, entidad
alenana, establecida en Wuppertal-Oberbariien, Repiblica Eederal
Alenana, por:
UK. INSTALACION DE ALTMENTACION PARA PRENSAS DE EXTRUSION DE UNA

SOLA HELICEM

El invento se refiere a un dispositivo de alimentacidn para
prenses de una hélice (extrusores), en el que el material a tra=
tar es conducido a la hélice de prensa por wedio de un tornillo
sin fin.

En las prensas de extrusidén de hélice, el material bruto a
tratar es conducido gensralmente en forma pulverulenta hasta gra-
nuleda, por medio de un embudo de carga, & una abertura en el ci-
liniro de la prensa, siendo hecho entrar en el cilindro por los

pascs de la hélice de la misma. Ahora bien, también ha sido pro-

puesto ya, introducir el material bruto en el cilindro prens
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por medio de un tornillo sin fin., Los dispositivos conocidom, en
lbs que la disposicidn de alimentacidn recibe forma de tornillo sin
fIn individual, siendo éste tornillo sin fin de alimentacién impul-
gsadoe conjuntamente con la hélice de la presna, no son, en ciertas
conciciones, capaces de satisfacer las exigencias de la prdctica.
Tal es especialmente el caso, cuando el material bruto a tratar po
see tan s8lo una pequefia densidad aparente o un determinado conte
nide de humedad. Se suelen entonces producir fdciluente atascamien

tos indeseables en el flujo de alimentacidn del material bruto, o

‘bier aglutinantes y obturaciones de los pasos de la hélice, con

lo que me provoca una alimentacidn irregular e insuficiente, vién
doge perjudicada el rendimiento cuantitativo de la prensa exiruso
ra de wa hélice.

Por otra parte, es necesario para determinados fines, propoxr
cionar o dejar al material bruto ¥n cierto contenido de humedad.
Para tratar tales materiales se vé uno vrecisado, como es sabido,

a explear yrensas extrusoras de hélice‘dohle, en las que el material
en bruto es caruado enire las dos hdlices, desapareciendo con ello
los inconvenientes descritos, que se presenten en la alimentacidn
de rrensas extrusoras de una s8lo hélice. Ahora bien, es asimismo
éabiio que, las prensas de extrusidén de dos hélices resultan, a
igual capacidad de expulszidn, bastante mis caras, de construccidn
mds iificil y mds propensas a averiarse, sobre todo en cuanto a los
cojiaetes de la hélice doble, que las prensas extrusoras de una hé
lice. |

Como mejora del dispositivo de alimentacidn para prensas ex-—
trusorag de una hélice (extrusoras), en las que el material a tra-
tar »s conducido a la hélice de la presna por medio de un tornillo
gin f{n de traensporte, propons ahora el invento realizar el torni

llo sin fin de transporte como tornillo sin fin doble y accionado
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independientemente del accionamiento de la hélice de la prensa.
Cecao el tornillo sin £in doble no tiene en esta disposicidn que
cunplir misiones de amasado, de mezclado ni de plastificado, si
no que sirve exclusivamente para el transporte, puede ser cons~
trufdo bastante mds corto que los demds dispositivos conocidos,
¥ 10 necesita tampoco poseer nada més que unos pOCOS pasos de
tornillo. Con ello es tambidn correspondientemente mucho menor
el esfuerzo de los cojinetes, que en log demdz dispositivos de
tomillos sin £n dobles.

Frente a log dispositivos de alimentacidn pars prensas ex
trusoras de una hélice conocidos hasta ahora, posee la disposie
cidn de acuerdo con el invento, por lo pronto, la ventaja de que
qucda forzosamente asegurado un transporte y una alimentacidn =
un:.forme, icnlusc cuando se trata un material bruto de escasa -
dengidad o con un cierto contenido de humedad, ya gue los pasos
de los tornillos sin fin, que se encuentran estrechamente ata-
cando entre sf, trabajan siempre libres reciprocamente, con lo
gue no se rresentan los indeseables estancamientos en el flujo
de alimentacidn del material bruto. Ahora bien, la ventaja espe
ciel del invento estriba, en que debido a la impulsidn por se-
parado del dispositivo de alimentacidn y la hélice de la pren~
sa, el transporte y la comprensidn previa del material bruto du
rarte la alimentacidn, asf como también, por otra parte, la ca-
pacidad de expulsidén de la prensa extrusora de una hélice, pue =
der. ser gobernados y coordinados entre s{ de tal modo, que a nd
mezos de revoluciones determinados de las dos impulsiones, se =
corsiga un rendimiento de expulsidn Sptimo. Precisamente este =
hecho es de importancia nada despreciable, cuando el material -
bruto se cambia por otro de distinto peso. Finalmente resultard

posible prescindier o, por lo menos, reducir de este modo en =
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ciortos casos el proceso de secado gue de otro modo es necesario
en la preparacidn del material bruto, ya que tambidn estos mate
rizles pueden ser conducidos con su posible contenido de humedad
de una manera uniforme a la prensa extrusora de una hélice.

En el dibujo ha sido representado esquemdticament e un ejem
plo de reélizacién del invento, mosirandos

La fizura 1, el dispositivo de alimentacidn en una prensa
exsrusora de una hélice, con los dos accionamienios, parcialmen
te en seccidnj

lzs figuras 2 y 3, la subordinacidn especial enire el ci=
lirdro de prensado y la canal de alimentacidne

De acuerdo con la fizura 1, la premsa extrusora de una hé
lice, de tipo de construccibn corriente, se compone sustanciale
merte del cilindro de prensado 1 con la hélice de prensa 2 y la
herramienta que clerra su baca de expulsidn. La hélice de la -
prensa 2 es impulsada, de la menera conocida, por el motor 5 y
a través del nscanismo 4. En el cilindro de prensado desemboca,
formaﬁdo un dnjulo agudo, la canal 6, en la que se encuentra el
tornillo sin £in de transporte para la alimentacidn. Este torni
1lc sin fin de alimentacidn ha sido realizado, de acuerdo con =
el invento, en forma de tornillo sin fin doble 7, 8 e impulsa -
forzosamente, a la manera de una bomba helicoidal, el material
a tratar, que entra as{ en el cilindro de prensado en uvna canti
dad wniforme. Con ello ge diferencia fundamentalmente, tanto en
su estructura, como en su efecto, de las disposiciones conocidasg
con dispositivos de trangporte de un solo tornillo sin fin. El
accionamiento del tornillo sin fin doble se realiza independien
temente del accionamiento 5 de la hélice de prensado, pudiendo
ser regulado a travéds del mecanismo 9 por el motor especial 10,

de modo que la alimentacidén se puede adaptar a las condiciones
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de servicio de cada caso y conseguirse una potencia de expulsidn
Spiima. Finalmente forma parte de la disposicién de alimentacidn
un ewbudo de carga oorriente 11, gue desemboca en la canal de alj
mentacidn 6.

La canal de alimentacifn & puede estar dispuesta, con relg
citn al cilindro de prensado 1, de tal modo, que los ejes centrg
les de ambos cuerpos gueden alineados entre si (figura 1). Mis -
ver tajoso resulta, sin embargo, que la canal 6, tal como ha sido
rerresentado en las figuras 2 y 3, incida oblicuamente desde el
lado sobre el cilindro de prensado 1, de modo gue 108 ejes cen=
treles de ambos cuerpoérse corten o crucen en &ngulo recto. Tal
disposicidn es especialmente ventajosa. porgue para didmetros =
iguales de las hélices 2, 7, 8, se consigue el mejor efecto de
alimentacidn, eviténdose a] mismo tieupo aglomeraciones como con
secuencia dé efecto de cura. El emntudo de carga 11 ha sido supri
mido en las figuras 2 ¥y 3 y en su lugar se ha representado solaw
mente una brida de conexidn 12.

La presente solicitud que corresponde a la presentada en
Repiblica PFederal Alemana, con fecha 10 de Mayo de 1.961, bajo el
Hmsro B 62.445 %/39a, se acoge a los beneficios del artfculo 51

del vigente Dstatuto sobre Propisdad Indusitriale

BOoTA

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan pa
ra ue sean objeto de la pressnie solicitud de Patente de Inven—

cién en Bspafla, por VEINTE afios, son los siguientes:
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12,- Una instalacidén de alimentacién nara vrensas de ex—
trusién de una hélice (extrusores), en el que el material a tra-
tar es conducido a la hélice de la prensa por medio de un torni-
llo sin fin de transporte, caracterizada porque el tornillo sin
fin de transporte recibe forma de tornillo sin fin doble con un
accionamiento especial, independiente del accionamiento de la
hélice de la prensas

29+ Una instalacidén de glimentacidn de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizada porgue el nimero de revoluciow=
nes del tornillo sin fin de transporte es ajustable o regulable
con relacidn al nlmero de revoluciones de la hélice de la pren—
S8

3%.~ Una instalacién de alimentacidén de acuerdo con las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizads porque la canal en la que
se kalla dispuesto el tornillo sin fin doble, es conducido de
tal modo que se aproxima oblicuamente por un lado al oilindro de
la jrensa, cortdndose o cruzdndose los ejes centrales de los dos
cuerpos en angulo rectos

49%,.= Una instalacidn de alimentacidn para prensas de extru~
sién de una sola hélice.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompaiia y para los fines que se
han =2specificado.

La presente Memoria consta de seis hojas, escritas a maqui-

na por ung sola de sus caras.
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