10

PATENT E
D E

IN VEMC 1 ON

por "PROCIDIMISUJTO PARA LA FABRICACION DE HUELLES METALICOS',
e Tfavor de CONSTRUCCIONES METALICAS BOGA, S.A., entidad espa-

fiola, domiciliada en BARCELONA, Plana Molina, n- 4.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimiento
pari la fabricacién de muebles metalicos.

Has concretamente Bk, invencidon tiene por objeto lo-
grar la fabricacion racional de mesas metadlicas, constituyendo
una a piezas tipo normalizado, mediante las cuales se procede
al xontaje de les mesas, a partir de unos elementos previa-
mente fabricados, aptos para servir a varios tipos de mesa,
eliRinando al maximo las operaciones de mecanizado y con una

i"oraa de consii-uccion racional y sencilla.

Para la fabricacidén de estas mesas se parte de laminas
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de ;lesnchs, las cuales scn ccrtades pars proﬁﬁcir los late~

ralaes de lg mesa en forag de trapecio, agprovecaando lg plsn-
chag de forme gue de uite misma, y segin su lonzitud se puedal
coriar como minimo dos trapecios iguales, dispuestés opuestos

el us basges., Estos trapecios eon cortsdes en lss puntss de
I

sus bgees mencres jara constituir un diente que fscilita en-

tences el goblgdo de sus bordes lsterales y de bsse menor,

por: constituir una solapa hacis sdentro en estss zcias, 1o
cual permite 12 unibn de dos piezas enfrentsdes por estas

solapas mséiante soldadurag parc constitulr un penel rigido,

—ne

el cucl tiene ung.forma trgpezoidsl con su base menor con-

tinua, donde se fija de una forme sdecusde un perfil ds ¢lu-

minro o similsr retentor de ung tirs de gome o materigl elés~
tico que sirve de gpoyo conira el suelo,

' . iy -
En otrs fese de fsbricgcion se constituye un marco

tembién metdlico, de un perfil edecuzdo, praferentencnte de

-un perfil transverssl en formg de U, ccn una de sus ramas

I
ver-icgl y le otra inclinade hagcie afuera, precsentsndo la i
|
rgmg vertical uns deblez horigontgl hscig sdentro y la rama ,
inc-.ineds uns doblez horizontgl lLiacias afucere, cuyo merco se

une por soldsdurg o siwmilsr a ung plenche plans por le doblez

ult imsmente citeda, que se hzlla eh lag psrte interns del mer- |
co, Esta ¢oblez y planchs interior se unen g los panheles gue i;,
constituyen los lateralzss de apoyo de le mesa medishte etorni-
1la10 sobre unss pecgueiizs plgcas qﬁe se hzn unido por sol- )
dsdlure en los extremos de la begse superior del panel trapezoi-

dal, constituyendose de este forma un cenjunto rizido que se

puede gsegurar sl se cree convenieate con ls edicidn de otrss
pequedas placss en le perte intermedis de estss bases.

41 preoplo tiempo se ha previsto colocar en ls mesa,

si se cree conveniente planchus de refuerzo, dGigpuestas ge
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panel a panel que constituyen los apoyes debidamente solda-
das a estos.

Sobre del marco y bordonedndolo se ha previsto dispo-
ner un cerco continuo a base de una tira continua de aluminio
perfilada, unida al marco mediante remachado o roblonado, cons-
tituyendo esta tire un elemento de adorno y al propio tiempo
un retentor para el sobre de la mesa que se apoya directamente
sobre el marco.

Circunstancialmente y para aquellas mesas en que se
haya previsto uno o los dos lados con cajones, se ha previsto
constitulir una caja a base de planchas rectangulares unidas
por las solapas dobladas de sus bordes mediante soldadura, cuya
caja en su parte anterior se provee de un travesano superior
y otro inferior, que limita la soné de entrada de cajones, y
se provee asimismo de guias laterales para los cajones, las
cuaLes se sueldan en las solapas laterales de doblez previs-
tas en las planchas que constituyen la caja. Esta caja por su
parte superior se la provee de las pequefias planchas soldadas
en sus cantos para el unido por atornillado al marco superior,
y al propio tiempo se preve la constitucion de un pie de so-
porte, igual a los paneles laterales anteriormente iniciados,
pero da menor altura que se ubica y fija debajo de la caja
citoda.

Los cajones de tipo normal con guias para su desliza-
miento, presentan un frente ligeramente sobresaliente por sus
lados para el apoyo contra la parte frontal de la caja, en la
posicion de cierre, y su asidero esta previsto por una plancha
doblada a escuadra, fijada en el borde superior del cajon a
todo lo largo del mismo.

Con el fia de facilitar la explicacidon, se acompafia
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& l: presente memoria una 1limine de dibujos, en 1z que se
he epresentzdo un ceso de realizecidn que se cita a t{tulo
de cjemplo.

En el dibujo:

Ls figurg 1 muestra une plenchs en desarrollo con
la indicecidn de los elementos psre latersles que se cortan
de lg mignme,

Ls figura 2 muestre dos elementos pars laterales,
t2l como se enfrente y unen entre sf psrs constituir un panel.

Lg figura 2 muestre en perspectiva un detslle gdel
elesento de apoyo de los pesheles lsterales.

Ls figura 4 cs un detolle en seccidn de 1a unidn de
un jsnel lsteral con el sobre de la mesa,

La figurg 5 es en seccidn trané&ersal vy esquemdtica
lz iisposicibn de les plesnchas que constituyen una cajs psre
la_abiéecién de cajones.

Lg tigure 6 muestrs en perspectiva unag cgje.

Le fizura 7 es esquemdticemente ls disposicidn del
asijero con respecto sl cajodn.

La figurg -8 muestrs en perspective y esquemwsticsmente
une d9 les posibles mesgs a constituir,

Hsciendo reéeferencie & lss figurss, es de obgervsr que
per: la forwscién de los latersles se psrte de una planchs
1, le cuel se corts por lsc linees inclinedas 3 perslelas
y =3 divide 2n distintes partes por 1{nees & intermcdiss,
se;in las longitud de l& plencha pere coastituir elementos
sucltos 2, de formg trspezoidal, Estos elementos sueltos en
forns trspezbidel son cortsdos en sus puntas de leg base me-
nor pare permitir el dobledo por sus linees de puntos 5y 6

30

de s lotsreles y 5t y 6'de su psse manor constituyendo de
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esta forma las dobleces 8 y $ en los lados y en la base

menor la doblez 10 y otra no vista en las figuras, de forma
que quedan constituidas las piezas /) les cuales se enfrentan
dos s dos por sus solapas $ y 10, y se suelden por dichas
solapas, constituyendo un panel completamente tigido.

Al panel asi constituido se le fija por cualquier
medio adecuado el perfil 1l en su base menor o de apoyo, al
cual se le provee de un perfil de goma 12 que es el elemento
de roce contra el suelo.

Al panel formado por dos elementos 7 se le suelda por
su extremo superior, O sea por su base menor, y precisamente
en Los extremos de la misma unas planchas 13 de suficiente gro-
sor pera prever en ellas un orificio roscado, y a estas plan-
chas se fija mediante tornillos 16 una plancha 14 encerrada
dentro da un marco 15) que constituyen los elementos de sosten
del sobre de la mesa 19) el cual queda apoyado directamente
sobre marco y plancha 14, y delimitado en su posicidon mediante
un perfil de cerco 17 sobre el borde del marco, al que se
halla unido mediante remaches 18. El sobre 19 de la mesa puede
de 3sts forma disponer si se desea suelto directamente sobre
el narco, lo cual presenta la ventaja, de que el tablero del
mismo puede ser decorado en sus dos catas de distinta, forma.
par3 efectuar si se desea su inversion.

Como se comprende la plancha 14 central al marco,
es un elemento de mejor terminacion de la mesa y que colabo-
ra a darle una mayor rigidez en su conjunto de marco, debido
a ello en mesas de tipo pequefio o en series de fabricacidn
mas sencilla y de menor coste podra suprimirse.

En aquellos casos en que la Diee, presente a uno o e

los dos lados filas de cajones, se he previsto disponer en
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lug;r del penel constituido por elementos 7, uns cajec consti-
tuiig por peredes lgtersles de plencha con sus bordes verti--’
cel:e con dcble vuelta de forma gue lss bercdes laterales 20

¥y 22 se unenr g las solespgs de la psred de fondo 271 mediante
sollsdura, 7 se asegura por ls parte enterior el conjunto

por trevessiios soldedos 24 y 25, supcrior e inferior respecti-
vamante per: ¢ nstituir un conjunto rigido dende se sueldan
les gulgs 23 pere los csjonhes, Hsta cajs se clerrg por su fon-
do asediente uns plenche coldede y en sus cantos superiores

se )reven sculdadas planchgs similares a las 13, parz logrer

de 3sts fornms su unidn el merco superior de la mess por stor-
nillade,

-

frenta 26 de uhL -

l..)

En lg figura 7 se reprcsentz e
previsto con un gsidero 27 g escuadra,
sobreseliente de su parte superior y en tods ls longitud del
cajdn, fijado al mismo por stornilledo, .

Leg Tigura 8 mucstira un tipo de mesa coastruida la
cuel consts de un sobre 28, panel latersl trapezoidel 29,
caj2 30 par: los cajones y pie 21 debajo de este caja en
forua gsimismo trepezoidal en tormg similer sl elemento 29,

Ls invencidn, ¢eniro de su esencislidad, puede ser
llersde e la préciice en otres fcrogs de reglizgecidn, que di-

e de lz indiceds s titulo de ejemplc en la

=

fiersn en getal
des:ripcidn, rodri, pues construirse en cuelguier feorac y
tam3fio, con loc materisles mes zaecuedos por gquedar todo ello

comdrendido en el espiritu de lsc wveivindiczecionss,
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Hecha la descripcién del presente invento, se decla-
ran de novedad y propia invenciéon las siguientes reivindicacio-

nes;

t

-~

- i
1. Procedimiento para fabricacién de muebles mstali-

eos. caracterizado esencialmente por el hecho de que en una
fase de fabricacidén se cortan planchas para constituir elemen-
tos trapezoidales, los cuales durante el corte de la plan-

da. se van produciendo en k. misma ue. serie invertidas uno

a continuacion de otro en un numero iIndeterminado que depen-
de de la longitud de Is plancha, a cuyos elementos en una fase
subsiguiente se les elimina de las puntas correspondientes

a su base menor, de forma que es posible efectuar el doblado
hacia adentro de los bordes laterales de los mismos y de su
bssi menor, seguidaraente en otra fase de fabricacidén se pro-

cede a unir por soldadura y por estos bordes doblados dos ele-

mentos, enfrentados, constituyendo un panel rigido el cual cons-

tituye un lateral para mesa, al que se provee en su base menor
de un perfil adecuado de sostenimiento de una tira, de material
elastico, tal como gome, para el apoyo soore 61 suelo, y en

su 3ase mayor, y como minimo en sus extremos de unas pequefias

planchas soldadas con un orificio roscado.

2. Procedimiento, segun la reivindicacién 1, caracteri-

zado porque en fases independientes del procedimiento se
constituye un marco de perfil adecuado a base de plancha, con
una seccion transversal, preferentemente en J, y con le ram,

externa vertical y su extremo doblado ncrizontalmente nacia

- =
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ade.ltro, y su rgms interna al msrco inclinzdo y com uns

doblez horizontal en la que 8@ fijg uns planche lise encerrada

denirc del mgrco, uniendose seguldamente este conjunto por
stornillado e través de su aleta y planchs, en los pancles
letorales, precisamente en sUS plapnchas superiores soldadss
con orificio roscsdo, ccnsiiluyendose un conjunto rigido que
pue-ie asegurarée, eventuzlmente medgiante lanchase soldgdas en
sus extremos & los dog peneles lgtergles.

3. Procedimiento, se8Un lgs reivindiceciones 1 y 2,
cgr.-cterizade por =l heciio de que en el vorde supsrior del
mgrco se dispone un’ cerco pertilgdge que ss une al msrco por
remdches o similar, el cusl 8irve como elenmento limitador de
pos.cién de un sobre de mese 3 disponer directgmente gpoyedo
gobrre el merco, |

4, Procedimiento, segin lgs reivindicaciones 1 a J,
ceruzcterizado por 2l hecho de gue en uns variagnte del »roce-
dinv.ento e dispohe en uno ds los lsdos de lg mess o en los

dos une fils cde cejones, los cugles se hsllan ubicados en

uha caja, que en egte ¢3s0 es5 portsdora e sus cagntos suvperio-
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res de las placas con orificio roscado pars el stornillade del -

merco superior, y los pencles lgterales se digponen de menor
gltura y coino ples de apoyo en el suelo deocajo mismo de la
ceje antes mencionsda,

5.‘Procedlmiento pera la taovricacidn de muebles meta-
1icog.

Segin se describe y reivingice en le presents memor ig

que consta de ocno pégings rolisdas y escritas s méquing por

ang sola de susg csares, acompafisdgs de tres 1éminas de dibujos,

liedrid, 15 de 4bril de 1902,

CORSTRUCCIONES METALICAS BOGA, S.d.

p. a. -JAIMEASERN MIRALLER
G
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