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PITENTE fir-
DE
INTRODUCCION lg,ll-;

Por "PERFECCIONAMIENTOS EN O RELATIVOS A MAQUINAS CIRCULARES
DE REMERCS DE PUNTO', 3 favor de TORRES Y CIA. S.A. de na-

cionalidad espafiola, domiciliada en MATARO, ¢/ Colon, n- 68-
76.

MEMCRIA DESCRIPTIVA

La presente invencién desarrollada con éxito en el
extranjero se refiere a perfeccionamientos en 0 relativos
a maquinas circulares de géneros de punto, en particular al
tipc de maquinas de género de punto que se conocen como Maqui-
nas para medias sin costura y que se emplean pare la manufac-
tura de medias de sefiora. Mas especialmente, la invencidn
concierne a maquinas equipadas con mecanismo de dobladillo M-
vuelto y maquinas empleadas para la fabricaciéon oe medias en

un punte retenido completamente (tales medias, son conocidas
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comunmente como medias micrcmalla) tejidas en nylon o filamen-
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En la calceteria tubular sin costura, en donde las

tos finos similares.

magias se tejen como una urdimbre continua, es costumbre
proveer un mecanismo expulsar, que arrastra el tubo de te-
jido, que se esta formando, lejos de las agujas. Sin embargo
en ol caso de maquinas que estan equipadas con el mecanismo
de dobladillo vuelto, cada media en su terminaciéon es impeli-
da fuera de las agujas y por esta razon es dificil proveer un
mecanismo expulsor satisfactorio, mientras se esta tejiendo
el dobladillo vuelto en el curso inicial del dobladillo el te-
jido es cargado por mecanismo de dobladillo el tejido es car-
gado por mecanismo de dobladillo montado en un dial y el,cilin
dro de agujas prosigue pera tejer el género de dobladillo de
forma que se constituye una malla de genere debajo del dial
y dentro del alcance del circu.o de agujas. Después no es po-
sible agarrar este tejido por ninguna forma de mecanismo ex-
pulsor, resulta peligroso, especialmente cuando se estd usan-
do hilo de nylon, con lo que el tejido se arracimard, y en con
secuencia, cuando se estén tejiendo mallas largas (como es
necesario para anchura méxima), el tejido fabricado es de
apariencia pobre e indeseable. En el caso de medias de micro-
malla tejidas de nylon, la calidad del género producido estéa
(decido a la usencia del mecanismo expulsor) sujeta a ser
inferior a lo que es deseable y en particular el tejido de
la pierna sufre una ¢cumulacién indeseable de doble retencidn
y de mallas caidas.

La presente invencidon provea en la produccion de un
tejido tubular sobre una maquina de género de punto circular,
un método de extraccion del tejido como produccion continua,

que consiste en aplicar succion si mismo. Asi en el caso de
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ung miguins de calceterfs tubulsr sin costurs con mecanismo

‘de doblsdilio vuelto; ests invencidn permite =1 tejldo de

dobladilio bajo produccidn psrs ser arrastradc lejos de lss

agujes y esi{ obvier le detencis al,arrzcimadc. Tembidn se
ha observsdo que ls sgplicscidn de este invencidn a la pro-
duc:ibn de mediazs micro-malls dé4 como résultado un produc-
to de celided inmejorebls,

Es deseable que el tubo de téjido ses succionado por
el intericr ¥ & lo lsrgo de ua conducto, que tenga una en-
traie de menor didmetro gue el c{rculo de agujas. Se obtie-
nen mejpres resultsdos si la distancig redisl entre el ex-
tremno del conducto y el circulo de agujas varia alrededor
del cfrculo de agujas. Preferentemente el extremo de entra-
dg 2sté dispussto.excentricamente {poi &jemplo 1/4 de pul-
gad:) dentro del circulo de sgujas. Se hg observado que es-
t§ 3isposicidn fscilits lg entrads del doblgdillo textil
en su interior. En una veriante, el extremo de entrsds pue=-
de ner de forma ovsl, '

De gcuerdo coin ung carzcteristice secunderia de la
invencidn une loﬁgitud de tubo textil (por ejemplo, une me-
dig completa) es succionsds dentro de un recipiente y es
expulsado de este dltimo.

Estg invencidn incluye esimismo una méguing circu-
lar de género de punto, y perticulsrmente uns mdguina de
fabricecidn de medies sin costura, qus tiene un mecsnismo
de dobladi}lo vuelio, y medios de suecidn pars le extrec—
cidn del tejido como produccidn continua.

Cede mdquines de scuerdo con esta invencidn puede eé-
tar provista con su proplo dispositivo individusl productos

de tsucecidn. Alterngtivamente, puede existir un dispositivo

>

CE et

STy T A




15.

20

25.

30.

comia productor de succién pare una pluralidad de maquinas.

En orden a que la invencion pueda comprenderse mejor,
se race ahora referencia a los dibujos que se acompafian, en
los que:

La figura 1, es una vista en perspectiva de las par-
tes relevantes de una maquina de fabricacion de medias, que
tiene un mecanismo de dobladillo vuelto (y si se desea me-
canismo para producir tejido completamente retenido) e in-
corporacdo la presente invencion.

La figura 2, es una vista en seccion del extremo su-
perior d6l cilindro de agujas, el mecanismo de dobladillo
vuelto y conducto antes citado.

La figura 3 es una vista en planta de una parte del
mecanismo mostrado en la figura 2.

La figura 4 os una vista lateral en alzado y par-
cialmente seccionada, mostrando el extremo inferior del tu-
bo de succion, los medios de succion o ventilador, y el mo-
tor eléctrico de impulsion.

La figura 5 es una vista, parcialmente en seccidn,
tonuda sobre la linea 5-5 de la figura. 4.

La figura 6 es una vista, en seccion de la valvula,
descrita mas adelante, en la posicién de succion.

La figura 7, es una. vista parcial seccionada mostra-
& en la direccién de las flechas 7-7 en la figura 6.

La figura 8 es una vista en seccion que muestra la
valvula, en Is posicién de soplar hacia afuera o descarga..

La figura 9, es une vista parcial seccionada, mostra-
da en la direccion de les flechas 9-9 en le figura. 8.

Las figuras 1, 2 y 3 ilustran una maquina de fabri-

cacién de medias del tipo que tiene un mecanismo de dobladi-
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lio vuelto (y si se desea mecanismo de un tipo convencional
para producir tejido de punto completamente retenido o mi-
oro-malla). Teles mecanismos de dobladillo vuelto y micro-
mella son bien conocidos y no precisen descripcion e ilus-
tra oidn.

Le maquina estd indicada en le figura 1 con 10, y
presente en cilindro giratorio de agujas 11 equipado con
agujes individuales de lengleta 12, y en la figura 2 se
ilustran las porciones correspondientes del mecanismo 15
de dobladillo vuelto, que comcrenden el disco 13 y los oré-
ganos o ganenos de dobladillo 14,

En le figura 3, se muestren uno de los alifie ntado-
res de hilo principales 56 y el alimentador de refuerzo 57.

La maquina estd equipada con un mecanismo de suc-
cion 16 que comprende un ventilador giratorio de verias e-
tgpes, soplador, o similar 17, impelido desde une fuente
apropiada de potencia, como por ejemplo, un motor eléctri-
co, impulsado por una corree 1S El dispositivo de succién
16, tiene su entrada 20, figura 6, conectada a un tubo re-
ceptor o camara 21, que en una posicion intermedia esta

conectada por une tuberia de succién 22 el extremo inferior

del tubo de succion 23, comprendiendo en el conducto de suc-

cion citado. Este conuucto de succion se extiende dentro del

cilindro de agujas 11 y tiene su extremo superior situado,
justo debajo del disco 13.. Especialmente, el extremo supe-
rior del tuco 23 encaje como un estampado concavo 24, sobre
um porcién 25, que estd dispuesta dentro de un tubo fijo
26, y tiene un extremo superior 27 en forma de embudo. El
interior del elemento concavo 24 provee al extremo de en-

trada 28 del conducto de succidn.

e

-
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¢si los medios de succion 1b aspiran aire a través
del tuco 23 desde al interior del circulo de agujas. Cono
resultado, el cejido tubular producido soore las agujas 12 de
la maquina de género de punto, y en particular el tejido
doble del dobladillo vuelto, es succionado hacia el extremo
de entrada 28 y es impulsado hacia adejo. ElI diametro del
extremo de ehtrada 2S es menor que el del circulo de agu-
jas y es menor que el diametro interno del cilindro de agu-
jas 11. Puede mencionarse a via de ejemplo, que en el caso
de un cilindro de agujas de 3 3/4 o 3 1/2 pulgadas, el extre-
no de entrada puede ser de un diametro de 1 1/2 pulgadas.

Es importante que la distancia radial entre el extre-
no de entrada 28 del conducto de succion y el circulo de agu-
jas sea variable alrededor del circulo de agujas. El efecto
est; mejor ejecutado al disponer el extremo de entrada 28, ex-
céntricamente al circulo de crujas, como se ilustra en la figu-
ra 3; que muestra, asimismo, una posicion ventajosa del extre-
mo del entrada en relacion a los alimentadores 56 y 57. Se ha
observado que esto facilita grandemente la entrada del doble
espesor de tejido de dobl3dillo dentro del conducto de succion.
Se Ja observado, que si el conducto se halla dispuesto cén-
tricamente, puede existir una tendencia a atrapar el doble
espesor del tejido de dobladillo contra el extremo'superior
del conducto o contra alguna parte, tal como la pleca de cie-
rre mostrada en 25, antes que este tejido pueda entrar en el
conducto. Por otra parte con el dispositivo ilustrado, duran-
te los pasos iniciales de produccién del tejido de dobladillo
y erando el extremo inferior del doble espesor del rejido de do

blacillo se aproxima al extremo do entrada 28, se llegard a una
fase, en le que debido g la excentricidad en arco o area, del



10.

15.

20.

25.

30.

tej:.ao0 ae dobladillo, este penetra en el extremo de entrada
28 y se sujeta enteramente al efecto de la corriente de aire
descendente. Sin embargo, el arco o area del tejido de dobla-
dilio, que asi penetra, varia progresivamente alrededor del
tubo de tejido de dobladillo, de forma que el efecto extrac-
tor progresa también, y toda la parte circular del douladillo
estd sujeta en giro a le succién expulsora. Se apreciara que
en relaciéon al cilindro de agujas, el extremo de entrada 28
avanza en una Orbita alrededor del eje del cilindro de agu- -
jas. Si el cilindro de agujas estuviera fijo, podria alcan-
zarse el mismo efecto por giro de las partes 24, 25 con les
levas tejedoras u otros medios de accionamiento de las agu-
jas .

El dispositivo de succion 16 esta conectado al tubo
de succion 23 en la siguiente forma.

En la entrada 20 del dispositivo de succion, existe
un cuerp& de valvula 29 que contiene un miembro valvular 30
semi-giratorio de forma cilindrica. Esta valvula es movil
(por ejemplo unos 90-) entre la posicion de succidn, mos-
trada en las figuras 6y 7y la posicién de expulsién o des-
carga mostrada en las figuras 8 y 9. En la posicion de suc-
cion, el miembro de valvula 30 establece comunicacion, por

medio de una lumbrera 31 entre el fondo del tubo receptor

21 y la entrada 20 al dispositivo de succién 16. De este, forma*

la succién se aplica al tubo receptor 21 y al tubo de baja-
da 23. El aire asi succionado dentro del dispositivo 16 es
extraido del mismo a través de un conducto de transferencia
32 que esta dirigido asimismo hacia -el cuerpo ;e valvula
29, y en la posicion da succion del miembro valvular 30,

una lumbrera en 33 conecta por ultimo el conducto 32 a la

r
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atmésfera mediante una abertura de salida 34 del cuerpo de
val/ula.

Asi, existe una tendencia de las medias o articulos
tejLdos sobre las agujas 12 a ser succionados hacia abajo
por el tubo 23 y esta succion es el medio Gnico por el cual
el tejido se separa de las agujas. Es de observar que el
tejido desprendido de las agujas, al finalizar la media, pa-
saria dentro del receptor 21, si este Gltimo trayecto no se
hubiera provisto por un tabique perforado o rejilla 35 en el
i'onio del receptor, 21.

Aungue se halla dentro del objeto de esta invencidn,,
que las medias o similares, succionados de esta forma den-
tro de una cdmara receptora pueden extraerse a continuacién
de La misma a mano, sin embargo en conformidad con una
caracteristica auxiliar importante de est3 invencion, se
han previsto medios para extraer la media.fuera de esta
cdmara receptora.

Para este propdsito, el miembro vlavular 30, es nol?
vil ctesde la posicion mostrada en las figuras 6 y y, a las
posicion mostrada en las figuras 8 y 9. Sn estas posicio-
nes la lumbrera 31, conecta le entrada del ventilador 20
con le atmésfera a través del paso 34, mientras que la lum-
brera 33, conecta la conduccién receptora, del ventilador 32
al <fonao del tubo receptor. Asi una media que ha aido suc-
cionada dentro del tubo receptor es expulsada fuera de él.

El tubo receptor 21 estd previsto en su extremo su-
perior de una tapa articulada 36 que es presionada hacia
abajo por un resorte para la posicién cerrada. Esta tapa
cierra el extremo superior del tubo 21, cuando éste ultimo

esté sujeto a succidon, pero cuando es aplicada una presion
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de aire al tubo 21, la tapa se abre para permitir la expulsion
de la media. Si se desea, la media, puede ser expulsada den-
tro de un colector, en el ejemplo ilustrado el extremo supe-
rior del tuto receptor 21, se Ralla alojado dentro de una cé-
mara colectora 37, figura 1, montada sobre la estructura de la
maquina 10. Esta camara colectora 37, timo una abertura 38,
a través de le cual el servidor de la maquina puede introducir
la .nano para extraer las medias recogidas. EsS conveniente que
el iolector 37 sea fabricado total o parcialmente de un mate-
rial. transparente, tal como una resina sintética transparente.

El miembro valvular semigiratorio 30, esta influencia-
do por un muelle 39 hacia una de sus posiciones, y es movil
hacia la otra posicién mediante una espiga 40 y palanca 41,
figura 5, conectada por una. conexién 42 del tipo de cable
flexible dentro de una vaina a una leva. 43 accionada en um
tiempo apropiado por un dispositivo de mando, mostrado como
uno de los tambores de levas 44 de la maquina. Se ha observa-
do como ventajoso el interrumpir momentdneamente la succion
ejercida sobre la media, inmediatamente antes que la. ultima
sa desprenda de las agujas.

¢cdemads, cuando le media es desprendida y succionada
hacia abajo por el tubo 23, serd arrastrada una longitud del
hilo de los alimentadores. Para evitar esto se suspende la
succion hasta, que el hilo que se extiende desde el ultimo
bucle el alimentador ha sido cortado y cojido por un meca-
nismo convencional de corte y recojid8. Est8 interrupcion
en la succion es realizada por un tubo valvular 45 semi-
giratorio, situado en el interior del tubo receptor 21, y

que tiene una lumbrera movil 46 con respecto de un regis-
tro con el extremo del conducto 22. EIl tubo valvular 45,
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est3 influenciado por un resorte a une de sus dos posicio-
nes, por ejemplo cediante un resorte 47 conectado a la es-
piga 48 que se extiende desde el tubo 45 3 través de una
endidura 49 sirueda en el tubo 21. El tubo valvular 45, se
mueve a esta otra posicion contra la accion del muelle 47,
por medio de una leva 50 accionada mediante una conexion
$1 del tipo de cable flexible, enfundado, accionada esta
conexién por uns palanca 52, desde un dispositivo de man-
do, mostrado como uno de los tambores de levas 53 de la
maquina.

Asi, antes o después del inicio de la media (0 en
cualquier otra fase deseable) se mueve el miembro valvular
30 semi-giratorio mediante el t8moor de levas 44 a la po-
sicion de succion. Inmediatamente antes del acabado de la
media, esta es desprendida de las agujas, el cubo valvular
45, se mueve momentdneamente mediante el tambor de levas
53 a la posiciéon de corte de la succion. La media es des-
prendida y el hilo cortado y recogido. Entonces, el tubo
valvular 43, vuelve a la posicion de succiéon y le media
completa es succionada hasta el fondo del tubo receptor
21. Después de lo cual el miembro valvular 30, es movido

por el tambor <6 levas 44 a la posicion de descarga, 0 ex-

pulsion y la media complete es expulsada hacia, arriva a tra-

vés del tuvo 21, al interior del colector 27.

Se halla dentro del objeto de esta invencion pro-
veer un ventilador de succién unitario y una camara recep-
tora o colector para una plurslidad de maquina. En tal ca-
SO se precisa una instalacion, ya que todas las maquinas

no pueden entregar cada media a un colector comin ya Q'

las llegadas de éstas son inmediatas una tras otra. En lu-
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gar del colector, pueden existir dos colectores alternativos

que se ponen en comunicacion con las conexiones do succion

de acuerdo con la secuencia de produccion, estando insta-

ladas de forma que cuando se desea evacuar uno, las conexio-

nes de succién son cambiadas sobre el otro por un mecanismo

valvular apropiado, con lo cual los dos colectores se usa- {;

ren alternativamente. .
Es de comprender, que todas las superficies sobre

las cuales vieja la media, deben ser suficientemente |i-

sas para evitar enganches en las mismas. Por ejemplo el ex-

tremo de entrada del tubo vertical debe estar adecuadamente f!
redondeado y alisado.
la. invencién, as aplicable a maquinas de un solo ali-

mentedor, de dos alimentadores y de multiples alimentadores.

La invencion, dentro de su esencialidad, puede ser
llegada a la practica en otras formas de realizacién que difie-
ran en detalles de la indicada a titulo de ejemplo, a las cua-
les alcanzara igualmente le proteccién que se recabe. Podra,*
puéi construirse en cualquier forma y tamafo, con los materia-
les mas adecuados por quedar todo ello comprendido en el espi-

ritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de le invencion, lo que se
declara como nuevo y no practicado en Espafia, comprende las
si guiantes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en o relativos a maquinas cir-
culares de géneros de punto, preferentemente para la forma-
cion de medias sin costura, caracterizados porque el tubo de
tejido es succionado a lo largo de un conducto dispuesto
dentro de circulo de agujas y que tiene una entrada de menor
dimension que este.

2. Perfeccionamientos en conformidad, con lo definido
en la. reivindicacion 1 caracterizado porque la distancia
radial entre el extremo de entrada del conducto y el circulo
de agujas varia alrededor del circulo.

3. Perfeccionamientos en conformidad con lo defini-
do en la reivindicacién 2 caracterizados porque el extremo -
del conducto esta dispuesto excéntricamente dentro del cir-
culo do agujas.

4. Perfeccionamientos en conformidad con lo defini-
do an las reivindicaciones precedentes, caracterizadas por-
que incluyen los pasos de succion de una longitud de tubo te-
jida (por ejemplo una media completa) dentro de un recipiente
y luego la expulsion fuera de éste ultimo.

5. Perfeccionamientos en conformidad con une de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque una lon-
gitud de tejido, tal como una meais, es desprendida de las

agujas y se interrumpe momentdneamente la, succién durante el
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desprendimiento, @2 i? é} 4; 2 é}
‘6, Perfeccionamientos en coaformided con lo detinido
en l.es reivindicsciones precedentes carccterizedss porgue

le ndquine comprende un mecegniszo de dobledillo vuelto, y

med.os de succidn pasras le extrsccidn del tejido como produc- |

cidn continua.

7. Perfeccionaniencos en conformidgcd con lo convenido

en ie reivindicacidn 6, cerecterizados porgue lg miquins preseni

ta un tubo e suce¢idn dispuesto dentro del circulo de sgujas,
para conducir el tejido lejos de lss egujes, cuyo tubo tiens
un extremo de eatre’s spropiado pers recibir el tejido que se
deshrende de les agujas.

8, Perfeccionsmientios en conformidad con lo definido
en le reivindicecidn 7, carscterizgdos porque la distancia
radlal entre el extremo de entreds y el circulo de esgujas va-
r{a alrededor del circulo,

9, Perfeccionamientos en conformidad con lo definido

en las reivindiceciones precedentes carscterizgdos porgue, L

den:ro del circulo de sgujes se esteblece uns succidn pers suc-!’

ciongr el tejido lejos de les ggujas, cuyo conducto tiene
una eatrads de menor seccidn trensversesl que el circulo de

aguiss, verisndo glrededor del circulo l2 distancia raqial

ehutre el citzdo extremo de entrsds y el cireculo de egujas. 3

10, Terfecclonamientos en conformidad con ung de lss
precedentes reivindicaciones 6 g 9, csracterizedos borqué com-
prendeh un recipiente dentro del cugl son succiongdss les lon-
gitndes de tubo tejido, y desde el cusl éstss son expulsadas.

11, Perfeccionsmientos en conformidasd con lo convenido

e ung de las reivindicsciones 6 g 10, carscterizaedos, porque !

le 1wécuing comprende medios pers interrumpir momentanesmente

Ciand
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la succion durante el desprendimiento, de una longitud' de

tejfdo a partir de las agujas.

12. Perfeccionamientos en ccmformidad con lo definido

en las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque la

maquina comprende un dispositivo creador de succion con una

entrada y una salida de aire,

un recipiente pera recibir las

longitudes de tejido de las agujas, medios valvulares para co-

nectar alternativamente la salida y la entrada de aire al re-

cipiente y para subordinar con ello el interior del recipiente

a succion o presion, un conducto de succidon, dispuesto desde

la parte superior del receptor al interior del circulo de agu-

jaS; para conducir por succion las longitudes de tejido des-

prendidas desde las agujas al recipiente, cuyo conducto tiene

un extremo de entrada dispuesto en el interior del circulo

de agujas para recibir el tejido desprendido de las agujas, me-

dios de accionamiento que mueven los medios valvulares, psra

someter el interior del recipiente a succion, cuando se esta

tejiendo una longitud de media, y a la presién de aire a la

Illegada de una longitud de tejido en el recipiente, y un cie-

rre en el recipiente para mantenerno tapado, mientras se halla

sujeto a succién y para permitir la expulsion de una longi-

tud de tejido fuera del recipiente, cuando este se somete a

une presion de aire.

13. Perfeccionamientos en o relativos a maquinas cir-

culares de géneros de punto.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de catorce paginas foliadas y escritas a maquina por

una sola de sus caras,

Madrid,

a 12 de Abril

TORRES Y CIA, S.A,

P*

3*

JAIME &SHM

acompafiadas de dos laminas da dibujos.

de 1962.
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