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La presente invención desarrollada con éxito en el 

extranjero se re f ie re  a perfeccionamientos en ó r e la t iv o s  

a máquinas c ir cu la re s  de géneros de punto, en p a r t ic u la r  a l  

tipc de máquinas de género de punto que se conocen como maqui­

nas para medias s in  costura y que se emplean pare la manufac­

tura de medias de señora. Mas especialmente, la invención 

concierne a máquinas equipadas con mecanismo de dobladil lo  

vuelto y máquinas empleadas para la  fabricac ión  oe medias en 

un punte retenido completamente ( t a le s  medias, son conocidas 

comunmente como medias micrcmalla) t e j i d a s  en nylon o filamen-
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En la c a lce te r ía  tubular sin costura, en donde l a s  

magias se te jen  como una urdimbre continua, es costumbre 

proveer un mecanismo expulsar, que a r r a s t r a  e l  tubo de t e ­

j ido ,  que se e s tá  formando, l e jo s  de l a s  agu ja s .  Sin embargo 

en ol  caso de máquinas que están equipadas con el mecanismo 

de doblad i l lo  vuelto,  cada media en su terminación es impelí- 

cía fuera de l a s  agujas y por esta razón es d i f í c i l  proveer un 

mecanismo expulsor s a t i s f a c t o r i o ,  mientras se está  te j iendo 

el  dobladil lo  vuelto en e l  curso i n i c i a l  del dobladil lo  e l  t e ­

j ido  es cargado por mecanismo de dobladi l lo  e l  te j id o  es ca r ­

gado por mecanismo de dobladi l lo  montado en un d i a l  y e l , c i l i n  

dro de agujas prosigue pera t e j e r  e l  género de dobladil lo  de 

forma que se constituye una malla de genere debajo del d ia l  

y dentro del alcance del c ircu .o  de agujas .  Después no es po­

s ib le  agarrar este  te j id o  por ninguna forma de mecanismo ex­

pulsor ,  re su l ta  pe l igroso ,  especialmente cuando se está  usan­

do h i lo  de nylon, con lo que el te j id o  se arracimará, y en con 

secuencia, cuando se estén tejiendo mallas largas  (como es 

necesario para anchura máxima), el  te j ido  fabricado es de 

apariencia pobre e indeseable.  En el  caso de medias de micro- 

malla t e j id a s  de nylon, la cal idad del género producido e s tá  

(decido a la  usencia del mecanismo expulsor) su jeta  a ser 

in fe r io r  a lo  que es deseable y en p a r t ic u la r  e l  t e j id o  de 

la  pierna sufre una ¿cumulación indeseable de doble retención 

y de mallas c a íd a s .

La presente invención provea en la producción de un 

te j id o  tubular sobre una máquina de género de punto c i r c u la r ,  

un método de extracción del te j id o  como producción continua, 

que consiste  en ap l i c a r  succión s i  mismo. Asi en e l  caso de
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una máquina de calcetería tubular sin costura con mecanismo 

de dobladillo vuelto; esta invención permite el tejido de 

dobladillo bajo producción para ser arrastrado le jos de las 

agujes y esi  obviar la detencis al:arracimado. También se 

ha observado que la aplicación de esta invención a la pro­

ducción de medias micro-malla, dá como resultado un produc­

to de calidad inmejorable.

Es deseable que el tubo de tejido sea succionado por 

e l  interior y a lo largo de un conducto, qie tenga una en­

trada de menor diámetro que e l  círculo de agujas. Se obtie­

nen mejpres resultados s i  1a distancia radial  entre el ex­

tremo del conducto y el círculo de agujas varía alrededor 

del círculo de agujas. Preferentemente el  extremo de entra­

da está dispuesto.excéntricamente (por éjemplo 1/4 de pul­

gada) dentro del círculo de agujas. Se ha observado que es­

tá disposición fa c i l i t a  la entrada del dobladillo tex t i l  

en su interior. En una variante, el extremo de entrada pue­

de ner de forma oval.

De acuerdo con una característica secundaria, de la 

invención una longitud de tubo tex t i l  (por ejemplo, una me­

dia completa) es succionada dentro de un recipiente y es 

expulsado.de este último.

Esta invención incluye asimismo una máquina circu­

lar de género de punto, y particularmente una máquina de 

fabricación de medias sin costura, que tiene un mecanismo 
de dobladillo vuelto, y medios de succión para le extrac­

ción del tejido como producción continua.

Cada máquina de acuerdo con esta invención puede es­

tar provista con su propio dispositivo individual productos 
de succión. Alternativamente, pueda ex is t i r  un dispositivo
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comía productor de succión pare una plural idad de máquinas.

En orden a que la invención pueda comprenderse mejor, 

se race ahora referencia a los  dibujos que se acompañan, en 

los que:

La figura 1, es una v is ta  en perspectiva de l a s  par­

tes  relevantes de una máquina de fabricac ión  de media s ,  que 

tiene un mecanismo de dobladi l lo  vuelto (y si  se desea me­

canismo para producir te j id o  completamente retenido) e in- 

corporacdo la presente invención.

La f igura  2, es una v i s t a  en sección del extremo su­

perior  d6l c i l in d ro  de agu ja s ,  e l  mecanismo de dobladil lo  

vuelto y conducto antes c itado.

La f igura  3 es una v i s t a  en planta de una parte del 

mecanismo mostrado en la f igura  2.

La figura 4 os una v i s t a  l a t e r a l  en alzado y par­

cialmente seccionada, mostrando el  extremo in fer ior  del tu­

bo de succión, los  medios de succión o venti lador,  y el mo­

tor e léc tr ico  de impulsión.

La f igura  5 es una v i s t a ,  parcialmente en sección, 

tonuda sobre la línea 5-5 de la figura. 4 .

La f igura 6 es una vista, en sección de la válvula, 

descr ita  más adelante, en la posición de succión.

La f igura 7, es una. v is ta  p a rc ia l  seccionada mostra­

da. en la dirección de las  f lechas  7-7 en la f igura  6.

La f igura  8 es una v is ta  en sección que muestra la. 

válvula , en l s  posición de soplar hacia afuera o descarga..

La f igura 9, es une v is ta  p a rc ia l  seccionada, mostra­

da en la dirección de le s  f lechas  9-9 en le figura. 8.

Las f igu ra s  1, 2 y 3 i lu s t ra n  una máquina de f a b r i ­

cación de medias del t ipo que tiene un mecanismo de dobladi-

!
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l i o  vuelto (y s i  se desea mecanismo de un t ipo  convencional 

para producir te j id o  de punto completamente retenido o mi- 

oro-malla) .  Teles mecanismos de dobladil lo  vuelto y micro-

mella son bien conocidos y no precisen descripción e i l u s ­

tra oión.

Le máquina está  indicada en le f igura 1 con 10, y 

presente en c i l in d ro  g i r a to r io  de agujas 11 equipado con 

agujes  individuales de lengüeta 12, y en la f igura  2 se 

i lu s t ran  l a s  porciones correspondientes del mecanismo 15 

de dobladil lo  vuelto,  que comcrenden e l  disco 13 y lo s  oré­

ganos o gánenos de dobladil lo  14,

En le f igura  3, se muestren uno de los  al iñe ntado- 

res de h i lo  pr inc ipa le s  56 y el  alimentador de refuerzo 57.

La máquina está equipada con un mecanismo de suc­

ción 16 que comprende un ventilador g i r a to r io  de verías  e- 

tgpes ,  soplador, o s im ilar  17, impelido desde une fuente 

apropiada de potencia,  como por ejemplo, un motor e l é c t r i ­

co, impulsado por una corree 1S*. El  d ispos i t ivo  de succión 

16, tiene su entrada 20, f igura  6, conectada a un tubo r e ­

ceptor o cámara 21, que en una posición intermedia está 

conectada por une tubería de succión 22 e l  extremo in fer ior  

del tubo de succión 23, comprendiendo en e l  conducto de suc­

ción c i tado .  Este conuucto de succión se extiende dentro del 

c i l indro  de agujas 11 y tiene su extremo superior si tuado, 

ju sto  debajo del disco 13.. Especialmente, e l  extremo supe­

r ior  del tuco 23 encaje como un estampado cóncavo 24, sobre 

um porción 25, que está  dispuesta dentro de un tubo f i j o  

26, y tiene un extremo superior 27 en forma de embudo. El 

in te r io r  del elemento cóncavo 24 provee a l  extremo de en­

trada 28 del conducto de succión.
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¿ s í  los  medios de succión 1b asp iran  a i re  a través 

del tuco 23 desde a l  in te r io r  del c irculo  de agu ja s .  Como 

resu ltado ,  e l  cejido tubular producido soore l a s  agujas 12 de 

la máquina de género de punto, y en p a r t ic u la r  e l  te j ido  

doble del doblad i l lo  vuelto, es succionado hacia e l  extremo 

de entrada 28 y es impulsado hacia adejo. El diámetro del 

extremo de ehtrada 2S es menor que el  del c írculo  de agu­

j a s  y es menor que e l  diámetro interno del  c i l indro  de agu­

jas  11. Puede mencionarse a vía de ejemplo, que en e l  caso 

de un c i l indro  de agujas de 3 3/4 o 3 1/2 pulgadas, e l  ex tre­

mo de entrada puede ser de un diámetro de 1 1/2 pulgadas.

Es importante que la distancia  r a d ia l  entre e l  extre­

mo de entrada 28 del conducto de succión y e l  c írcu lo  de agu­

ja s  sea var iab le  alrededor del c írcu lo  de agu ja s .  El efecto 

est¿ mejor ejecutado a l  disponer el  extremo de entrada 28, ex­

céntricamente a l  c írcu lo  de c ru ja s ,  como se i l u s t r a  en la f i g u ­

ra 3; que muestra, asimismo, una posición ventajosa del extre­

mo del entrada en re lac ión  a los  alimentadores 56 y 57. Se ha 

observado que esto  f a c i l i t a  grandemente la entrada del doble 

espesor de te j id o  de dobl3dil lo dentro del conducto de succión. 

Se Jr.a observado, que s i  e l  conducto se ha l la  dispuesto cén­

tricamente, puede e x i s t i r  una tendencia a atrapar  e l  doble 

espesor del t e j id o  de dobladil lo  contra e l  extremo'superior 

del conducto o contra alguna parte ,  t a l  como la pleca de c i e ­

rre mostrada en 25, antes que este te j id o  pueda entrar en el  

conducto. Por otra parte con e l  d i spos i t ivo  i lu s trad o ,  duran­

te los  pasos in i c i a l e s  de producción del te j ido  de dobladi l lo  

y erando el extremo in fer ior  del doble espesor del re j id o  de do 

b l a c i l l o  se aproxima a l  extremo do entrada 28, se l legará  a una 

f a s e ,  en le que debido a, la excentricidad en arco o área, del
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tej : .ao áe doblad i l lo ,  este  penetra en e l  extremo de entrada 

28 y se su jeta  enteramente a l  efecto de la corriente de a ire  

descendente. Sin embargo, e l  arco o área del te j id o  de dobla- 

d i l i o ,  que a s í  penetra, varía  progresivamente alrededor del 

tubo de t e j id o  de dobladil lo ,  de forma que e l  efecto extrac­

tor progresa también, y toda la parte c i r c u la r  del douladil lo  

está  su je ta  en g i ro  a le succión expulsora.  Se apreciará que 

en relación a l  c i l indro  de agujas ,  e l  extremo de entrada 28 

avanza en una órbita alrededor del eje del c i l indro  de agu- - 

j a s .  Si e l  c i l in d ro  de agujas estuviera f i j o ,  podría alcan­

zarse e l  mismo efecto  por giro  de l a s  partes  24, 25 con le s  

levas  te jedoras  u otros medios de accionamiento de la s  agu­

ja s  .

El d ispos i t ivo  de succión 16 está  conectado a l  tubo 

de succión 23 en la s iguiente forma.

En la entrada 20 del d ispos i t ivo  de succión, ex i s te  

un cuerp& de válvula 29 que contiene un miembro valvular 30 

semi-giratorio  de forma c i l in d r ic a .  Esta válvula es móvil 

(por ejemplo unos 90-) entre la posic ión de succión, mos­

trada en l a s  f igu ras  6 y 7 y la posic ión  de expulsión o des­

carga mostrada en l a s  f igu ra s  8 y 9. En la posic ión de suc­

ción, e l  miembro de válvula 30 establece comunicación, por 

medio de una lumbrera 31 entre el fondo del tubo receptor 

21 y la entrada 20 a l  d i sp os i t iv o  de succión 16. De este, forma 

la succión se ap l ica  a l  tubo receptor 21 y a l  tubo de b a ja­

da 23. El a ire  a s í  succionado dentro del d isp os i t iv o  16 es 

extraído del mismo a través  de un conducto de transferencia  

32 que e s tá  d ir ig ido  asimismo hacia -.el cuerpo ¿e válvula 

29 , y en la posición da succión del miembro valvular 3 0 , 

una lumbrera en 33 conecta por último e l  conducto 32 a la
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atmósfera mediante una abertura de sa l ida  34 del cuerpo de 

va1 /u la .

Así,  ex i s te  una tendencia de las  medias o ar t ícu lo s  

tejLdos sobre l a s  agujas 12 a ser succionados hacia abajo 

por e l  tubo 23 y esta succión es e l  medio único por e l  cual 

e l  te j ido se separa de l a s  agu ja s .  Es de observar que e l  

te j id o  desprendido de l a s  agu ja s ,  a l  f i n a l i z a r  la media, pa­

s a r ía  dentro del receptor 21, s i  este último trayecto no se 

hubiera provisto  por un tabique perforado o r e j i l l a  35 en e l  

i'onio del receptor,  21.

Aunque se hal la  dentro del objeto de esta  invención,, 

que l a s  medias o s im ilare s ,  succionados de esta  forma den­

tro de una cámara receptora pueden extraerse  a continuación 

de La misma a mano, sin embargo en conformidad con una 

c a r a c t e r í s t i c a  a u x i l i a r  importante de est3  invención, se 

han previsto  medios para extraer la media.fuera de esta 

cámara receptora .

Para este  propósito,  e l  miembro vlavular 30, es mo!? 

v i l  ctesde la posición mostrada en las  f igu ra s  6 y y, a l a s  

posic ión mostrada en la s  f iguras  8 y 9. Sn e s ta s  p o s i c io ­

nes la  lumbrera 31, conecta le entrada del venti lador 20 

con le atmósfera a través del paso 34, mientras que la lum­

brera 33, conecta la conducción receptora, del ventilador 32 

a l  <fonao del tubo receptor.  Así una media que ha áido suc­

cionada dentro del tubo receptor es expulsada fuera de é l .

El  tubo receptor 21 está  previsto  en su extremo su­

perior  de una tapa art icu lada  36 que es presionada hacia 

abajo por un resorte  para la  posición cerrada.  Esta tapa 

c ie rra  el  extremo superior del tubo 21, cuando éste  último 

esté  su jeto  a succión, pero cuando es aplicada una presión
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de a ire  a l  tubo 21, la tapa se abre para permitir  la  expulsión 

de la media. S i  se desea, la media, puede ser expulsada den­

tro de un colector ,  en el  ejemplo i lu strado  el  extremo supe­

r io r  del tuto receptor 21, se Ralla  alojado dentro de una cá­

mara colectora 37, f igura  1, montada sobre la estructura de la 

máquina 10. Esta cámara colectora 37, t im o  una abertura 38, 

a través de le cual  e l  servidor de la máquina puede introducir 

la  .nano para extraer  l a s  medías recogidas .  Es conveniente que 

e l  io lector  37 sea fabricado to t a l  o parcialmente de un mate­

rial.  transparente, t a l  como una resina s in té t ic a  transparente.

El  miembro valvular semigiratorio  30, e sta  in f luenc ia­

do por un muelle 39 hacia una de sus posic iones ,  y es móvil 

hacia la otra posic ión mediante una espiga 40 y palanca 41, 

f igura  5, conectada por una. conexión 42 del t ipo de cable 

f l e x ib le  dentro de una vaina a una leva. 43 accionada en um 

tiempo apropiado por un d isp os i t iv o  de mando, mostrado como 

uno de los tambores de levas 44 de la máquina. Se ha observa­

do como ventajoso e l  interrumpir momentáneamente la succión 

e jerc ida  sobre la media, inmediatamente antes que la. ultima 

sa desprenda de l a s  agu ja s .

¿demás, cuando le media es desprendida y succionada 

hacia abajo por el tubo 23, será arrastrada  una longitud del 

h i lo  de los  alimentadores. Para ev i t a r  esto se suspende la 

succión hasta, que e l  h i lo  que se extiende desde e l  ultimo 

bucle e l  alimentador ha sido cortado y co j ido  por un meca­

nismo convencional de corte y reco j id 8 .  Est8 interrupción 

en la succión es real izada por un tubo valvular  45 semi- 

g i r a to r io ,  situado en e l  in ter io r  del tubo receptor 21, y 

que tiene una lumbrera móvil 46 con respecto de un r e g i s ­
tro  con e l  extremo del conducto 22. El tubo valvular  45,

I
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e
e s t 3 influenciado por un resorte  a une de sus dos p o s i c io ­

nes, por ejemplo cedíante un resorte  47 conectado a la es­

piga 48 que se extiende desde e l  tubo 45 3 través de una

endidura 49 sirueda en e l  tubo 21. El tubo valvular 45, se

mueve a esta  otra posición contra la acción del muelle 47, 

por medio de una leva 50 accionada mediante una conexión 

$1 del t ipo de cable f l e x ib le ,  enfundado, accionada esta 

conexión por uns palanca 52, desde un d ispos i t ivo  de man­

do, mostrado como uno de los  tambores de levas 53 de la 

máquina.

Así ,  antes o después del in ic io  de la media (o en 

cualquier otra fase  deseable) se mueve el  miembro valvular 

30 semi-gira torio  mediante e l  t8moor de levas 44 a la  po­

s ic ión  de succión. Inmediatamente antes del acabado de la 

media, esta  es desprendida de las  agu ja s ,  e l  cubo valvular 

45, se mueve momentáneamente mediante e l  tambor de levas 

53 a la posición de corte de la succión. La media es des­

prendida y el  h i lo  cortado y recogido.  Entonces, el tubo 

valvular 43, vuelve a la posición de succión y le media 

completa es succionada hasta el fondo del tubo receptor 

21. Después de lo  cual el  miembro valvular 30, es movido 

por e l  tambor <3.6 levas 44 a la posic ión de descarga, o ex­

pulsión y la media complete es expulsada hacia, arr iva  a t r a ­

vés del tuvo 21, a l  in te r io r  del colector  27.

Se hal la  dentro del objeto de esta  invención pro­

veer un venti lador de succión un ita r io  y una cámara recep­

tora o colector  para una p lurs l ídad  de máquina. En t a l  ca­

so se precisa  una in s ta lac ió n ,  ya que todas la s  máquinas 

no pueden entregar cada media a un colector  común ya q̂ e 

l a s  l legadas  de é s ta s  son inmediatas una tra s  o tra .  En lu-



5.

1 0 .

15.

o.

gar del  co lector ,  pueden e x i s t i r  dos colectores  a l tern at ivos  

que se ponen en comunicación con la s  conexiones do succión 

de acuerdo con la secuencia de producción, estando in s t a ­

ladas de forma que cuando se desea evacuar uno, l a s  conexio­

nes de succión son cambiadas sobre e l  otro por un mecanismo 

valvular apropiado, con lo cual  los  dos colectores se usa­

ren alternativamente.

Es de comprender, que todas l a s  su per f ic ie s  sobre 

la s  cuales v ie ja  la media, deben ser suficientemente l i ­

sas para ev itar  enganches en l a s  mismas. Por ejemplo el  ex­

tremo de entrada del tubo v e r t i c a l  debe e s tar  adecuadamente 

redondeado y a l i s a d o .

La. invención, as ap licable  a máquinas de un solo a l í ­

mente dor, de dos alimentadores y de múltiples alimentadores.

La invención, dentro de su esencia l idad ,  puede ser 

l legada a la  prác t ica  en otras  formas de rea l izac ió n  que d i f i e ­

ran en d e ta l le s  de la indicada a t i t u l o  de ejemplo, a l a s  cua­

le s  alcanzará igualmente le protección que se recabe. Podrá,* 

puéí construirse  en cualquier forma y tamaño, con los materia­

les más adecuados por quedar todo e l lo  comprendido en e l  e sp í ­

r i t u  de l a s  re iv indicaciones .
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Descrito e l  objeto de le invención, lo que se 

declara como nuevo y no practicado en España, comprende la s  

s i  guiantes re iv indicaciones :

1. Perfeccionamientos en o r e la t iv o s  a máquinas c i r ­

culares  de géneros de punto, preferentemente para la forma­

ción de medias sin costura,  caracter izados  porque e l  tubo de 

te j id o  es succionado a lo largo de un conducto dispuesto 

dentro de c írcu lo  de agujas y que tiene una entrada de menor 

dimensión que e s te .

2. Perfeccionamientos en conformidad, con lo definido 

en la. re iv indicación  1 caracterizado porque la distancia  

r a d i a l  entre e l  extremo de entrada del conducto y e l  c írculo  

de agujas var ia  alrededor del c írcu lo .

3. Perfeccionamientos en conformidad con lo d e f in i ­

do en la reivindicación 2 caracter izados  porque e l  extremo -- 

del conducto está dispuesto excéntricamente dentro del c í r ­

culo do agu ja s .

4 .  Perfeccionamientos en conformidad con lo d e f in i­

do an l a s  reivindicaciones precedentes, caracter izadas  por­

que incluyen los pasos de succión de una longitud de tubo t e ­

j id a  (por ejemplo una media completa) dentro de un recipiente 

y luego la expulsión fuera de éste último.

5. Perfeccionamientos en conformidad con une de l a s  

re ivindicaciones precedentes, caracterizados porque una lon­

gitud de t e j id o ,  t a l  como una meáis, es desprendida de las  

agujas y se interrumpe momentáneamente la, succión durante e l
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desj)rendimiento. ^

' 6. Perfeccionamientos en conformidad con lo definido 

en la s  reivindicaciones precedentes caracterizadas porque 

la maquine comprende un mecanismo de dobladillo vuelto, y 

medios de succión para le extracción del tejido como produc-
í-

ción continua. j;
. (

7. Perfeccionamientos en conformidad con lo convenido !-

en la reivindicación 6, caracterizados porque la máquina presen- 

ta un tubo de succión dispuesto dentro del circulo de agujas, 

para conducir e l  tejido lejos de las agujas, cuyo tubo tiene 

un extremo de entrada apropiado pera recibir e l  tejido que se 

desprende de la s  agujas.

8. Perfeccionamientos en conformidad con lo definido 

en la reivindicación 7) caracterizados porque la distancia 

radial entre e l  extremo de entrada y el circulo de agujas va­

ría alrededor del círculo.

9. Perfeccionamientos en conformidad con lo definido 

en las reivindicaciones precedentes caracterizados porque, 

dentro del circulo de agujas se establece una succión para suc­

cionar el tejido le jos  de les agujas, cuyo conducto tiene 

una entrada de menor sección transversal que el  círculo de 

agujas, variando alrededor del circulo la distancia radial 

entre el citado extremo de entrada y el circulo de agujas.

10. Perfeccionamientos en conformidad con una. de las 

precedentes reivindicaciones 6 a 9, caracterizados porque com­

prenden un recipiente dentro del cual son succionadas las lon­

gitudes de tubo tejido, y desde el cual estas son expulsadas.

11. Perfeccionamientos en conformidad con lo convenido 

en una de las  reivindicaciones 6 e 10, caracterizados, porque 
la máquina comprende medios pera interrumpir momentáneamente

r
&=Ks"r,

it -



1

5.

10.

15.

20.

25.

la succión durante 

te j fdo  a p a r t i r  de

el desprendimiento, de una longitud' de 

l a s  agujas .

p'' .
t .

12. Perfeccionamientos en ccmformidad con lo definido 

en l a s  re iv indicaciones precedentes, caracter izados porque la. 

maquina comprende un d ispos i t ivo  creador de succión con una 

entrada y una sa l ida  de a i r e ,  un rec ip iente  pera re c ib i r  la s  

longitudes de te j id o  de l a s  agu ja s ,  medios valvulares para co­

nectar alternativamente la sa l ida  y la entrada de a ire  a l  r e ­

cip iente y para subordinar con e l lo  el  in te r io r  del recipiente 

a succión o presión,  un conducto de succión, dispuesto desde 

1a parte superior del receptor a l  in te r io r  del c irculo  de agu- 

jaS; para conducir por succión l a s  longitudes de te j ido  des­

prendidas desde l a s  agujas a l  rec ip iente ,  cuyo conducto tiene 

un extremo de entrada dispuesto en el in te r io r  del c írculo

de agujas para r e c ib i r  e l  te j ido  desprendido de l a s  agu ja s ,  me­

dios de accionamiento que mueven los  medios va lvu lares ,  psra 

someter e l  in te r io r  del recip iente  a succión, cuando se está 

te j iendo una longitud de media, y a la presión de a i re  a la  

l legada de una longitud de te j id o  en el  rec ip iente ,  y un c i e ­

rre en e l  rec ip iente  para mantenerno tapado, mientras se ha l la  

su jeto  a succión y para permitir  la expulsión de una long i­

tud de te j id o  fuera del rec ip iente ,  cuando este  se somete a 

une presión de a i r e .

13. Perfeccionamientos en o r e l a t iv o s  a maquinas c i r ­

culares de géneros de punto.

Según se describe y reivindica  en la presente memoria 

que consta de catorce páginas fo l iadas  y e s c r i t a s  a maquina por 

una sola de sus caras ,  acompañadas de dos láminas da dibujos.

Madrid, a. 12 de Abril  de 1962.

;

TORRES Y CIA, S.A,

P* 3* jA!ME &SHM
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