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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segfin se expresa

en el enunciado de esta memoria deseriptiva, a un dispositivo

?

o} méqﬁina.que ha sido especlalmente cdncebido para la fabri-
cacibén de carpetas tipo dosier. De forma més concreta tal dis-
positivo ha sido concebido para, a partir de la materia prima
constitutiva de la carpeta, cartulina o certulina v pléstico,
suministrada en bobinas, efectusr el corte de los bordes late-
rales de le banda o bandas del material, en orden a delimitar

exactamente 12 altur- de las carpetas, asi comc 2 ~rodncir un

-
LE R N X ]

corte medio ya que se ha previstc la obtencidén simulténea de

dos carpetas, a suministrar la linea o linea de adhesivo néce-

saria para solidarizar los dos sectores de cada carpeta, cuan-

do esta estéd constituida mediante dos materiales distintos,

L%

concretamente cartulins v plistico, a premsar adecuadament

I 4

dichos elementos para establecer la fijacidn definitiva, a

L

.
nida mara
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cortar transversalmente la handa ccontinva a2si ont

establecer las diferentes unidades ¥, complementariamenteé,’ a

grabar huellas en 1a zona correspondiente al lomo de la. carnpeta,

+

gque permitan el posterior ¥ fAcil plegesde de sus dos sqctores
para su conformacidn definitive.

Tcdo esto se ceonsigre en un rrimer m&dulo del dis-—
positivo que, ern perfects continuidad, sumiristra lcs carpetas
asi obtenidas =z un serundo mbédulc ¢ conjunto donde se suminis-
tra a su lomo, por su cara interns, W0 cordbén de cola especial
destinado a la posterior fijecidn de 1as'hojas que hayon de con-

o ]

foruar el dosier, eato voa pom }“;7”,'3'_‘1.'.78 Ael tevnrio de a Carpeta.
El dispositivo ge complerenta con un tercer médulo o

conjunto que recibe lag carmetes portacoras del cordon de cols
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¥y aque las oLliga a sufrir un largn recorrido, sobradamente su-

ficiente como para asepurar el colade de la cola, de manera
que entre la deposicién de la misms vy la sitvacién en que las
carpetas alcanzan el colector-envrsedor, trascurra vn tiempo
sufieciente .al efecto.

Para ello el dispositivo cuenta con una bancada en
la que se establecen los oportunos soportes rara las bobinas
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del material, pasan sntinua de cartulinz s traves
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de un sistems engomador, cue guminiciza uUna Lines de cola cer-
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ca del borde de dichas bhandeas, corresponcéiente » la fijacion de

7 - - 2
12 bandz fe nlictico, Imweditarente © ecortinis e S un jueso de
- ’ e» -’o
‘  cio ,
cuchillze cortadoras longitudinales, de posicionamiento variable,

1. 1ma hondag. asi como 1? fort
establecen el corte en anchura de log POARAS, &9 e.L corie
media, para congeguir simul-

~nteriormente se
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en funciérn del ezmesor previsle £o-° -
- ..
. , de rodillocs b nredi
1as bandas masar s través de U0 jneso de rocillos de nredlidn
“es e
dond 1a ahecide del nléetico a la certuling; y
e se produce la adhesil e
a7 N~ 1 acs 'n "
2 continuacibn existe un juére € rodillos de arrastre lcgm los

que se consipgue el deznlazemien
. 1
2lcanzer una cuchilla trancverss-o
. T,
oue ze lleves a ccho el corte o€ 4

magnitud prestablecida.

¢ mperidns, DOT narejas, =0n suminis-
Las carpetas asl obbter-

vape. 2 brse de cintas de arrastre,
srades a una banda trengnortactlts

Vil

, . . ... nrovigte de tores que asepuran
v de ésta a un Jjuego de cnaenan -
o - -~ < (SN L... X -

el correcto posicicnamiento de 1ns carnetes respecto de la zona

. ola 2 1a cara interna de su lomo.
ge CO-¢ )

de suministro del corddn
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Tal suministro se realiza mediante respectivas electro-
valvulas, una para cada carpeta, que comandadas por células foto-
electricas establecen el momento del inicio del corddn de cola
y el momento de determinacidn ern el suministro, alimentandose
dichas electrovilvulas a expensas de un calderin de calentamien-
to, por aire comprimido y mediante conducciones adecuadas.

Las carpetas asi obtenidas y portadoras del corddbn de
cola, pasan &l secador, materializado en una cadena de ciclo ce-;
rrado establecida en gentido vertical, a la que se asocian una
pluralidad de brazos méviles, que describen una primera trayec-
toria ascendente, manteniendo una perfecta horizontalidad, para

abatirse en 1802 por su zona extrema inferior v a continﬂgéién

-
- »

determinar otra trayectoria descendente, también manteni®edde la
horizontalidad. Dichos brazos ocupan situaciones wuy proximas,
de manera que entre cada Juego de brazos se dispone una -pedela
de carpetas, alineadas transversalmente, y estas van aséég@iendo
paso a naso, arrastradas por tales brazos, describiendo uha len-
ta. trayectoriaya lo largo del recorrido de 1z cadena y de

nanera

gue, cuando sbandonan este tercer médulo de la maquina,-a’trans-

®a

currido el tiempc de curado necesario para la cola y, conrgecuen-

temente, las carpetas pueden ser apiladas en el colector-gpvasador.

Constituye otra de las caracteristicas de la invencién
el hecho de que los cdos Qltimos méduloé del dispositivo, es decir
el mbiulo de suministro del corddn de cola a2l lomo v el mbdulo
de seczdo, counstitayen un blocue independizahle del primer mddu-
lo, del de corte ¥ del de conformacidn de la carneta propiamen-
te dicha, para lo cual estos dos "ltimos médulos, estén provistos
en su bastidor de ruedas rara deslizamiento sobre railes, que per-
miten independizarlos del primer mbédulo, para utilizsr la maqui-

ns no cono conformadors de carretzs sino como simple suministra-
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de plancs en la que con carédcter ilustrativo y no limitdeiveo,

&bjaidel cordén de goma a su lomo, en el caso, por ejemplo, de

-que_las carpetas sean suminisgtradas ya conformadas y tan solo

sea preciso dotarlaé del medio de fijacién posterior para las

ojes cel dosier. En este caso y mediante esta estructuracibn, la
iﬁdependizaciﬁn entre una y otra zona de la miquina permite es- ”
taplecef un eépacio para ubicacién del operario encargado de
suministrar manualmente las carpetas al nédulo de suministrb

de 6ola; '

Para complementar la descripeidén que se estid reali-
zando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn de las carac-
teristicas del invento, se acompafia a2 le presente memoria des—
criptiva, como parte integrante de la misma, de una hojd“ﬂﬁica

” o

se he representado lo siguiente:

La figura 1l.- Muestra una vista en alzado laterssd del
dispositivo para la fabricacibén de carpetas tipo dosier:ague
constituye el objeto de la presente invencidmn. T

TLa figurs 2.- Muestra una vista en planta del, migmo

conjuntc representado ern la figura enterior. A

Le figura 3.- Muestra, finalmente, un detalle parcial

en seccidn de una carpeta, en su sector correspondiente’ s pu lo-

mo, concretamente de una carpeta tiﬁo mixto para la gue resulta
especialmente idénec el dispositivo que se preconiza.

A la viste de estas fipuras puede observarse como el
dispositivo para la fabricacidn de carpetas tipo dosier que la
invencién propone ¥ como acaba de decirse resulta especialmente
idéneo para carpetas a base de uné cubierta 1 de pléstico y una
contracubierta 2 de cartulina unidas entre si por una lipea de
encolado 3 préxima a su 1Qmo de abisagramiento 4, en cuyo inte-

rior se establece un corddn 5 de cola, para la posterior fija-
]
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¢ién de las ojas del dosier, presenta a tal efecto un soporte 6

para la bobina 7 suministradora de la cartulina, y dos sopor-

tes 8 para soporte de respectivas bobinas 9 de material plésti~

eo, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacidén en el
que el dispositivo estd capacitado para conformar las carﬁetas
de dos en dos.

La cartulina 7 se hace pasar por unos rodillos engomaé
dores 10, de posicién regulable, que determinarén dos lineas de
adhesién, proximas a los bordes laterales de dicha cartulina,

a través de los que esta Gltima recibird a los bordes internos
de las respectivas bandas 9 de plastico, para la adhesidn de

AR X F

estos elementos.

» bl 4

- -

Tras el suministro de cola a la banda de cartulfné,
esta pasa bajo un Juego de cuchil}as de corte 11, circulares,
que'en su giro v a medida que avanza dicha cartulina prdﬁdéhn
el corte de los seguentos laterales sobrantes en la miséé}-ée
acuerdo con las dimensiones de la carpeta, asi como el corte
longitudinal medio para independigar las dos carpetas que'ée ob~
tienen de forma simultanea. Parslelzmente un grabadof dé.ﬂﬁella
12, ﬁambién regulable, confiere a la cartulina '/, en con&ﬁépon~‘
dencia con log lomos ce las dos carpetas a obtener, 1iné§§fde
debilitamiento que facilitan el posterior plegadec de las mismas.

El arrastre de las bandasg es producido por una pare-
ja de rodillos 13 superpuestos, que ademds de tal funcidn de
arrastre tienen la de presionar adecuadesmente las bandas plésti-

cas 9 contra las bandas de cartulina 7 para la perfecta fijacidn

de los dos elementos constitutivos de cada carpeta.

Ll
y}

estog rodilleos de crrastre 1% estén as

xhidos por me-

i

dios reguladores de presidm 1/,

Inmediatamente » continuacidn se establece una cuchilla
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- de corte 15, también de accionamiento régulable,-con la que se

P 4

lleva a cabo la independiracidén secuemial entre carpetas, esta-

bleciendo dicha cuchilla el corte de acuerdo con la altura Tre—~

vista para las mismas.

La estructuracibén descrita determina el primer médulo
o conjunto del dispositivo, en el que se lleva a cabo la confor-
nacidén de la carpeta propiamente diéha, sieﬁdo evidente qﬁe tal
estructuracién corresponde a 1a conformacidn de la carpeta més
sofistica, es decir acuella constituida mediante dos matefiales
distintoé? Pero ‘que obviemente la mAcuina puede ipualmente con-
formar carnetes de un solo matérial, cartulina, en cuyc caso exis-

tird ten solo la bobina 7 y desaparecerd el sistema de énpBmado

- Al

para le vnién de los dos elementos integrantes de la carfneta,
a2l estar esta materializada&en una limina Gnica.

Tras este primer médulo de conformacidén de las. sarpe-
tas, se establece en el dispositivo un segundo mbédulo eﬁ-é} que
se lleva a cabé el suministro de un cordén de cola a la ‘Cora in-
terna de su lomo. ' 4‘ . osee

Para ello inmediatamente después de la cuchills %le cor-

.‘..

te 15 se establece une cinta de distribucidn 16, que con.un mo-

vimiento cielico arrastra las sucesivas parejas de caryetss pa-
L]

LI R

ra'depositarlas sobre un Jjuego de cadenas 17 nrovistas de topes
de errastre o marlets 18 que cstablecen un correcto posiciona-
niento de las carpetas sobre la nlataforme transportadora, para
que su situacidn pueda ser detectaca por un juego de células
fotoeléctricas v suninistradas las ovportunas sefiales a una pareja
de electrovalvulas 19, que suministran el corddén de cola a los
lomos de las respectivas carpetas, de forme simultanea, todo ello
de manera que el control de las células fotoelectricas establece

el momento del inicio en el suministro del cordbén de cola y, con-
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secuentemente el momento en que tal suministro debe interrumpirse
en espera de una nueva pareja de carpetas. -

La cola es éuministrada preferentemente’por aire com-
primido, a exXpensas de un calderin de calentamiento 20 y median~
te el correspondiente Juego de conduccies 21 que relacionan di-
cho calderin con las electrovalvulas 19.

Finalmente se establece en el dispositivo un tercer
nddulo, el de secado, en el que ias carretas maontienen su posi-
cionamiento horizontal y su independencia durante un tiempo su-
ficiente comd para que se produzca el curado del corddn de cola

Dicho secaddr esta constituido por uma parejia de bra-
zos laterales 22 a los que se asocia una cadena 23 que Qes;;ibe
una trayectorie vertical, siendo solidarios a los eslabones de
dicha cadena respectivos juegos de brazos 24 materializados en

varillas que resultan en todo momento perpendiculares a_ la tra-

. .
*

yectoric de la cadena y que, en consecuencia, mantienen®uh posi-

cionemiento perfectamente horizontal durante la primera mitad de

su trayectoria, ascendente, se abaten en un angulo de 180¢°y re-

.
- [

tornan nueva e inmediatamente a la posicidn horizontal Parse man-

Tiems

tenerla durante la segunda fase de desplarvamiento, concrebamente
la de descenso, como se observa con todo detalle en la'%igéra 1.

Cada Juego de brézos 24 adyacentes definen respecto del
plano general dél deslizamiento de les earpetas‘sohre el segundo
mbédulo, alojamientos copleonarios aue, al recibir una pareja de
carpetas, sufre un desfase ascendente para enfrentar a dicho pla-
no el alojamiento inmediatemente inferior, estableciendose un des-
plazamiento paso a paso a la cadena coincidente con la carencia
de produccidn y engomado de carpetas. | |

En estas condiciones el lento recorrido de las carpe-

tas a lo largo de la cadena 23, determina un amplio espacio de
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tiempo desde el momento en que se depositan los cordones de co-
la, a través de las electrovilvulas 19, hasta el que dichas car-'
retas .alcanzan el colector 25, que remata el dispositivo en opo-
sicién a las bobinas 7 y 9, de manera que cuando dichas carpetas

se apilan en dicho colector 25, para su envasado, ha. transcurri-

W,

do el tiempo de curado para el cordén de cola 5 suministfado a
cada una de tales carpetas.
Obviamente los movimientos de la mlquina son sumistra-
dos por un motor alojado en la bancada 26 y estén debidamente
10 sincronizados entre si.

Tal v como anteriormente se ha dicho los mddulos se-

B
Ly

gundo ¥y tercero, correspondientes al suministro del corddn de

cola 5 y al secador para dicha cola, estén provistos de pdtas

27 con ruedas inferiores 28 para su deslizamiento sobre railes

15 29, en orden a independizar estos dos mbédulcs del mbdulo ¢onfor-

-
* -

mador propiamente dicho de las carpetas, y 2 permitir'dhé-ésta
parte del dispdsitiﬁo sea Tactible de utilizacidn indepéﬁdiente,
para suministrar el corddn de cola 5 a carpetas ya confortedas,
las cuales se suministrarén manualmente desde cl espaciotﬁéfini-

s e

20 do entre smbog sectores de la maquina, al efectusr el degplaza-

z

miento de los dos ﬁlfimos nddulos sobre el rail 29. ‘_2{

No se 6onsidera'necesario hacer mas extensa esta des-
‘cripqién para que cualquiler experto en la materia comprenda el
alcance de 1la invencidn y las ventnjas que de la misma se deri-

25 van.

Log materiales, forma, tamafio y disposicidn de los
elementos serdn susceptibles de veriacidn sieupre que ello no
suponga una alteracidn a las caracteristicas del invento.

Los térnincs en que se ha redactado esta memoria descrip-

30 tiva deberin ser tomados siempre en sentido amplio y no limitativo
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REIVINDICACIONES

1.- DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE CARPETAS TIPO
DOSIER, que estgndo especialmente concebido para carpetas cuyas
cubierta y contracubierta se obtienen eh materiales distintdsg
tales como cartullna y plastico, Y en las que a la cara 1nterna

de su lomo se suministra un cordon de cola que permlte la pos~

terior fijacibn del grupo de hojas constitutivo del dosier,

esencialmente se caracteriza porque se constituye mediante la
combinacibn funcional de tres mbédulos, un primer médulo confor-~
mador de la carpeta propiamente dicha, un segundo mddulo sumi-
nistrador del cordén de cola a su lomo y un tercer nbduld “en

- .

funciones de secador para establecer el tiempo de curadd .para

o

la cola previamente al apilamiento vy envasado de las carpetas,

habiendose previsto que el mbédulo conformador incorpore seportes

para bobinas suministradoras de los materiales constitufdvds de
las carpetas y que estas se obtengon por parejas, con un. espesor
de lomo veriable en funcidn de la capacidad previste poractales

carpetas y con huellas en dicho leomo que f'“*llten sv. mogterior

plegado, realizandose la unidn entre los dos meteriales-jmte-—

~e ®q
P d

On parciazl ¥ encglgdo

7

grantes de la carpeta, por superrosic

}_h

« 8,

en las- proximidades del lomo.

2.~ DIBPOSITIVO, sertn reivindicsci®n orimers, carac-
terizado porque le banda continue del mnteri:zl “nse, concreta-
mente de cartuline, se hace proar schre mm sistemn enconador,
materializado en rodillos que siran al vasar la banda bajo los
mismog, suninistrandole una franjs “e cala = la ver que el grabado
de la huella correspondiente 2l Tomo se consgirue también median-

te rodillos que girarm =sokre 1r hande en el desplazemiento lon-

pitudinal de este Altime, siendo tonto lon rodillos enromadores
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como los rodillos grabadores regulables en cuanto a su posiciona-

‘miento y habiendose previsto que tras el enpomado de 1a banda base

confluysn con ella las bandas auxiliares, de material pléstico,
previo pase de la banda base por un Juego de cuchillas de corte,

circulares, que efectusn el corte de los sobrantes laterales de

‘dicha banda, asi como el corte longitudinal y medio de la misma

‘para independizacidn de las dos alineaciones de carpetas'a obte-

ner, con la particularidad de dﬁe este conjunto, tras su confluen-
cia, es arrastrado por una pareja de rodillos superpuestos, de
presién regulable, los que producen ademis la adhesién definiti-
va de LOu dos elementos constitutivos de la carpeta reﬁatandose
este Drlmer blqu con una cuchilla trqnﬂversal, de a001ongm1er—
to regulable, con la gue se independizen los diferentes modu]ns
a.oﬁtenef de las bendas contlnuas, en correspondencia con la al-
tura prevista pera las carpetes. SR -
Z.~- DISPOSITIVO, sepin reivindicacin mrimers, rearacte-
rizado peraue sl segundo rmédulc estfi constitvido mediznte un Jue-
£0 dé cintas de diﬁt ritucidn, que reciben las oarpetas‘a'%u sali-

de de la cuchilla de corte y que las conducen hacia un -Jhege de

20

cadenas, provistas de topes . el correcto posicionamignto de

nes

i3

parxe

ceicioncl mor parte de ceJL“‘s foto-

o]
o

las carpetes 7 su debtscecidn

|.mJ

electrices que controlan la gpertura de respectivas electrovdl- '

vulas, también de posicién regulable, destinadas a suministrar

a cada alineacidén de carpetas los correspondiéntes cordenes de
cola, concretamente en la cara interna de su lomo, controlando
dichas células el momento de la apertura de las electrovadlvulas,
correspondiente 8l inicio del corddn, ssi como su posterior mo-
nento de cierre y habiendose previsto que dicha cola sea suminis-

trada a las electrovdlvulas por aire coumpriwido, a través de ade-

cuadas conducciones y desde un calderin de calentamiento asociadv -
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'a la bancada del conjunto.
4.~ DISPOSITIVO, sepin peivindicacidén primera, carac-
terizado porque el tercer mddulo, el de secado, estd constitui-

do por una parejs de brazos verticales ¥ lateiasles, entre los

que se establece una cadera de trayectoria vertical a la ‘que se

asoqian una pluralidad de brazos, en.todo momento perpendiculares
a dicha trayectoria, ¥ de manera que tales brazos mantienen una
situacidn de horizontalidad tanto en su movimiento ascendente co-
mo en su movimiento descendente, quedando cada Jjuego de brazos
operativa ¥y secuencialmente enfrentado al plano de deslizamien~-

to determinsdo por las cadenas de errastre, en orden a recibir

a cada pareja de carpetas, inmediatamente despues del svministro

del corddn de coia, y de mantener la horizontalidad de tales car-
petas durante el proceso de curado de dichs cola, todo ello de
forma que en las citadas caden=zs se establece un.avancetpaéo a
pr ‘0, con cadencia coincidente con la de produccidn de béfﬁetas
'que desde elrinicio de recercidn de cada carpeta nor parte de
un juego de brazos, hasta el de su depogicidn al final del reco-
rrido descendente, establecen un tlempo sobradamente sufieiente
como para que se nroduzca el mretendido proceso de curado,. pre-
viamente'a su deposicidn v snilaviento sobre un colectcraenvasador
en el que se remata el dispositivo. |
5.- DISPOSITIVO, sermin reivindicaclones anteriores,
caracterizado porgue mreferenteverte en la Dancade correspondiente
al pfimer mddulo se establece el motor de accionamiento del con-
junto. que transmite movimlientos debidaments sincronizados a to-
das las partes mbéviles del conjunto, habiendoselprevisto que el
segundo y el tercer mddulo, concretamente los médulos de suminis-

tro de cola y de secado, constituyar un bloque deslimante sobre.

railes en orden a su independizacibdn respecto del primer mddulo,



"¢l de conformacién propiamente dicha de carpetas, para permitip

el suministro de cordones de cola y su secado a carpetas ya con

formadas, estableciendo entre uno y otro bloqué un espacio sufi-

ciente para la alimentacién manual del segundo blogque.

B DISPOSITI'\TO P.ARA TA FPABRTICACION DE CARPETAS TIPO
- _:DOSIER, segun queda descrl‘bo y :ce:nrlnd: cado en la presen'be memo-
'..3:"_.:_1;»& descrlp'bljva que congta de trece hojas todas ellas escritas
a mé.Qu-in.a por una sola de sus .caras v se representa. en los dibujos'v:

que se ‘acompaifian.

Madrid, {9 DIC. 1983
TBERTCA DE REPROGRAFIA, S.A.

P. &. 7
JUAN JOSE ALONSO YAGUE
P. P,

Jests Plcazo Sierra
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