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MEMGORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 9 de Abril de 1962, con el Nim. 276.313
en
ESPARNA
por VEINTE afios
a noubre de PRESS & STANZWERK AG, entidad constituida con arre
glo a las leyes dél Principado de Liechtenstein, establecida en
Esch:n, Principado de Liechtenstein, por:

" UNA MAQUINA DX HACER PUNTO "

En las madguinas de hacer punto conocidas, el lecho o los
lechos de agujas soa macizos y las canales de gula para las agu
jas te hacer punto estén generalmente mecanizadas en el lecho de
agujas. Ahora bien, estos lechos de agujas son pesados y su fa
bric:cion requiere una gran mano de obra y muchas herramientas.
Bstos inconvenientes pueden ser orillados por el invento.

El invento se refiere a una miAguina de hacer punto, que se
caracteriza porque posee al menos un lecho de agujas que esta for
mado de piezas de chapa, y una chapa de base, sobre la cual estan

dispuestas laminas de chapas, paralelas y a distanciag iguales en
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tre si, que forman las canales de gula para las agujas de hacer
punto, dos carriles de conduccién para conducir el patin o carro
alternativamentensobre el lecho de agujas, y cue presenta los 6£
gancs para accionar las agujas de hacer punto, y tiene una chapa
de cobertura angular, fijada bajo la chapa de base, que se extien
de por toda su longitud, ddndole consistencia, asi como un peine
de rechazo recambiable, y porque las agujas de hacer punto poseen
en su parte posterior, que forma el pie sencillo o doble de la agu
ja nediante al menos un codo, una zapata de deslizamiento de igual
altura que las laminas de chape y hécha de un material con buenas
proriedades de deslizamiento, del cual esta constituido el codo
que forma el pie de la aguja, mediante cuya zapata de deslizamien
to son conducidas en las canales de guia formadas por las laminas
de chapa.

Bl lecho de agujas, compucsto de piezas de chapa sencillas,
fdcilwente mecanizables, es muy ligero a pesar de poseer la rigi
dez absolutamente necesaria, y puede ser fabricado de manera nmu-
cho mas econdmica que los conocidos lechos de agujas macizos y
pesados. Gracias a las buenas propiedades de deslizamientp de
las zapatas de deslizamiento sobre las laminas de chapa, lamina-
das con preferencia en frio en su sentido longitudinal, es decir,
en la direccidn del movimiento de la zapata de deslizamiento, se
dispinuye sustancialmente ¢l rozamiento, de modo gue el consumo
de iuerza para hacer el punto, es considerablemente menor. Todas
las fuerzas gue durante la confeccidn del punto se presentan en
el interior de la mdguina de hacer punto, son sustancialmente me-
nores gue en las mdguinas de hacer punto conoccidas, y la nueva
maguina de hacer punto experimenta por ello una carga menor, con
lo cue la duracion de vida de cada una dé sus partes se prolonga.

El peligro de agarrotamiento de las agujas ha sido reducido
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a un minimo. 5i a pesar de ello en alguna ocasibén gquedase al-
guna aguja blogueada, entonces el golpe con ello provocado es
tragmitido a la zapata de deslizamiento y distribuido sobre su
superficie lateral, relativamente grande, de wodo que practica-
mente es imposible que el lecho de agujas se averie.

Aparte de esto, se reduce también considerablemente el rui
do rroducido en la confeccidn del punto.

gl dispositivo de hacer punto de acuerdo con el invento,
puede ser empleado, tanto en aparatos de hacer punto a mano, co
mo también en aparatos de hacer punto accionados por via eléctri
ca, v asimismo en maquinas industriales de hacer punto.

Ln el dibujo han sido representados algunos ejemplos de for
ma de realizacidn del objeto del invento, asi como ejemplos de rea
lizacion de agujas para la nueva maquina de hacer punto, mostran
do:

La fig. 1, una seccion vertical a través de los lechos de
agujas de una maguina de hacer punto, con dos lechos de agujas
opuestos y formando angulo entre gi, habiéndose suprimido todas
las partes que no son esenciales para el invento;

la fig. 2, una vista desde arriba sobre parte de uno de los
lechos de agujas de esta miquina de hacer punto, habiéndose su-
primido en parte los carriles de guia y de soporte, asi como las
laminas de chapa;

la fig., 3, una seccidn segiin la linea III-III en la fig. 2;

la fig. 4, una seccién segin la linea IV-IV en la fig. 3;

la fig. 5, una vista desde arriba sobre una aguja de esta
miquina de hacer punto;

la fig. 6, una vista lateral de una segunda forma de reali-
zacidén de una aguja para esta mdquina de hacer punto, parcialmen

te en secciodn;
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la fig. 7, una vista lateral de une tercera forma de reaiui

zacién de una aguja para esta méqguina de hacer punto, parcialmen

te en geccidm, y

la fig. 8, una vista desde arriba sobre la aguja de acuerdo

con la fig. 7.

El ejemplo de realizacidn representado de la miquina de ha-

cer junto de acuerde con el invento, tiene dos lechos de

agujas

opuestos y formundo angulo entre si, que estédn confeccionados con

piez:s de chapa.

Ahora bien, la maguina de hacer punto puede,

eveniualmente, pogeer también Unicamente uno solo de estos lechos

de agujas.

Cada uno de los lechos de agujas posee una chapa de base 1

inclinada, cuyo borde inferior delantero la esta doblado

en angu

lo recto hacia atrdés, mientras gue su borde superior trasero 1lb

estd doblado, por lo pronto, de manera aproximadamente h
haci¢ atrds, y, a continuacién, inclinado hacia arriba.
parte central de la placa de base, situada entre el bord
tero la y el borde trasero lb, se encuentran dispuestas

de ciapa 2 paralelas y & distancias iguales entre si, qu

orizontal
Sobre la
e delan-~
laminas

e discu

rren en la linea de caida de la chapa de base y gue forman las ca

nales de guia para las agujas de hacer punto. Estas 1lém

inas de

chape. 2 poseen en gu borde inferior, apoyado sobre la chfpa de ba

se 1, sendos pares de salientes 2a, ¢ue estdn insertados

en las

correspondientes aberturas lc, de forma ranurada y estampadas en

la clapa.de base 1 (fig. 2).
nidag las léminas de chapa 2 por sendos carriles de suje
3b, cue se extienden por todo el largo de la chapa de bas
estar. sujetos en el borde delantero la, o bien en la par

madarente horizontal del borde trasero lb de la chapa de

Por arriba y por abajo estan soste-

cidén 3a o
e 1 y que
te aproxi

base 1,

solapando los extremos inferiores o superiores de las laminas de
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: 3y
chepa 2 y encajando en raanuras 2b previstas en los bordes supe-
ricres de las laminas de chapa 2 y que discurren hacia adentro
a rartir de los extremos correspondientes de las mismas, de mo
do gue las laminas de chapa 2 quedan oprimidas fuertemente so-
bre la chapa de base l. Por el lado de fuera se halla sujeto,
en cada uno de los carriles de sujecion 3a & 3b, un carril de
guia 4a 6 4b, que asimismo se extiende por todo el largo de la
chapa de base 1, sobresaliendo por encima de los carriles de su
jecidn 3a y 3b y formando con sus bordes libres, doblados en sen
tidos opuestos, la gula para los oOrgancg de accionamiento de los
patines o carros que soportan las agujas, Organos gue no han si
do representados en el dibujo y que estén realizados de la mang
ra 2n s8i conocida. En la parte dirigida empinadamente hacia arri
ba iel borde superior lb de la chapa de base 1, se ha dispuesto
un peine de rechazo intercambiable 5. Por la parte de debajo se
halla la chapa de base 1 recubierta en todo su largo por una cha
pa le cobertura angular 8, que &l mismo tiempo sirve para reforzar
el lecho de agujas y para su apoyo y sujecidn sobre un soporte o
mesii, no representados en el dibujo.

La chapa de base 1, los carriles de sujecidén 3a y 3b, los
cari*iles de guia 4a y 4b, asi como la chapa de cobertura 6, han
8idn reunidos para formar un todo mediante soldadura por punto o
mediante un corddén de msoldadura, poseyendo este todo una gran re-
sisuencia, debido a la forma angularide la chapa de cobertura 6.

Las agujas de hacer punto de esta mAquina de hacer punto,
estiin conducidas por los canales formados por las laminas 2 en la
chapa de base 1, y para cada una de estas agujas se ha previsgto
una ranura en el carril de sujecidén 3b. Estas agujas de hacer

punto estan constituidas por una aguja de mdguina de hacer punto

corriente, con un vastago 7, un gancho 7a con una lengiieta 7b y
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un Hié de aguja 7c¢, formado por un codo en la parte trasera del
véssago 7. La parte inferior del pié de aguja 7c, esta embuti-
da ¢n una zapata de deslizamiento 7d, hecha de un material que
posce buenas propiedades de deslizamiento, por ejemplo, poliami
da v bronce sinterizado, de modo gue tnicamente su parte sobre-
sal.ente de las lédminas de chapa 2, es la que queda libre.

La zapata de deslizamiento 7d puede consistir en dos medias
vainas, que dan acogida entre si a la parte inferior del pié de
agu;ja; ahora bien, asimismo puede congistir en una sola pieza,
sujcta al pié de aguja 7c con cierre de forma. La zapata de des
lizumiento 7d puede fabricarse también por el procedimiento de
funidicidén inyectada, montdndose las agujas de manera correspon-—
diente en el molde de inyeccidn. Las laminas de chapa 2, que con
sisuen convenientemente en acero o en una aleacidn de aluminio,
se _.aminan ventajosamente en frio en su sentido longitudinal, es
dec:r, en la direccidn del movimiento de las zapatas de desliza-

miento 7d, formando una superficie de deslizamiento idonea para

“ellis. Las propiedades de deslizamiento de las laminas de chapa
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2 pueden wejorarse todavia mis, mediante la aplicacién de un bar
niz de sulfuro d¢ wmolibdeno o de tefldén, o bien por medio de un
tratamiento de superficie gue reduzca el rozamiento.

La midguina de hacer punto descrita puede ser equipada tam-
bién con agujas de otra forma, segin sea la realizacidn del patin
0 cirro, con sus organog provocadores del accionamiento de las
agujas de hacer punto, y segin sea la clase de punto que se de-
see confeccionar. Asi, por ejemplo, se ha representado en la fig.
8 una aguja de hacer punto con pié doble 7c’, en la que el pié
dobie estd formado por dos codos de la parte posterior del véstg
go “c, situados a cierta digtancia entre si; La parte inferior

de cste pié doble 7¢”, estd embutida en una zapata de deslizamien
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Asinismo ha sido rgpresentada en las fig.

cer punto, que igual
ble, eventualmente [t
parse de dicho pié
ter:.or del vastago

la tiercera parte de

7 ¥y 8 una aguja de ha-
mente estd dotada de un pié de aguja 7c" do-
ambién triple, pero en la que Unicamente una

7ctt esta formada por un codo de la parte pos-

7", mientras ¢ue la segunda y, eventualmente

este pié de aguja 7c", estan formadas por una

leve. 7e 0 7e”, prevista en una prolongacién de la zapata de des~

liz:miento 7a%.

Las laminas dg

chapa 2 pueden estar también alineadas sobre

dos barras y ser mahtenidas a distancias iguales entre si por me

dio de piezas distanhciadoras, enchufadas sobre dichas barras.

parte marginal infer
tienpo estar doblad
zape tags de deslizamj
to.
co, sobre el yue est

Esta solicitud
el 10 de Abril de 14
neficios del articuﬂ

Industrial.

Los puntos de
para gque sean objetoa
en Espafia, por VEINT

10.~ yna maqu

see il menos un lech

una chapa de base, &

La
ior de tales laminas de chapa 2 puede al mismo
en angulo recto y servir de apoyo para las

ento 7d, 7d° 0 7d" de las agujas de hacer pun

En este caso pliede la chapa de base 1 recibir forma de mar-

a4n soportadas las barras citadas.
gue corresponde a la presentada en Suiza,
61, bajo el Wim. 4228/61, se acoge a los he

o 51 del vigente Istatuto sobre Propiedad

NOTA

invencidén propia y nueva gue se présentan

de esta solicitud de Patente de Invencidn
F afios, son los siguientes:

ina de hacer punto, caracterizada porgue po-
o de agujas formado de piezas de chapa, y

obre la cual estan dispuestas laminas de cha
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pa, paralelas y a distancias iguales entre si, que forman las

can:les de guia para las agujas de hacer punto, dos carriles
de :onduccidn para conducir el patin o carro alternativamente
sobre lecho de agujas y gue presenta los organos para accionar
las agujas de hacer punto, y tiene una chapa de cobertura angu
lar, fijada bajo la chapa de base y que se extiende por toda
1a longitud de ésta, dindole consistencia, asi comio un peine de
rechazo recambiable, y porqgue las agujas de hacer punto poseen
en ;u parte posterior, que forma el pié sencillo o doble de la
aguja mediante al menos un codo, una zapata de deslizamiento de
igusl altura que las laminas de chapa y hecha de un material con
buenas propiedades de deslizamiento, del cual sobresale hacia
arr:iba el codo que forma el pié de la aguja, mediante cuya zapa
ta de deslizamiento son conducidas en las canales de guia formg
das por las laminas de chapa.

29.,~ Una maquina de hacer punto de acuerdo con la reivin
dicccidn 1, caracterizada porque las léminas de chapa se mantie
nen apretadas fuertemente sobre la chapa de base, mediante dos
carriles de sustentaciodon sujetos a la chapa de base, que se pro
longan sobre toda su longitud y que abrazan su extremo anterior
0, €n su cago, posterior.

3Q.~ Una maquina de hacer punto de acuerdo con la reivin
diceeibén 2, caracterizada porque las léminas de chapa poseen ca
da tna dos salientes en su borde inferior, cgue reposa sobre la
chara de base, los cuales se insertan en las correspondientes
aberturas en forma de ranura, estampadas en la chapa de base,
¥ pergue los bordes libres doblados de los carriles de sustenta
cidn encajan en ranuras previstas en el canto superior de las

léminas de chapa y gue se extienden hacia dentro a partir de sus

extremos.
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) : 49.- Una maguina para hacer punto de acuerdo con la rei A
virdicacién 1, caracterizada porgue las laminas de chapa estan

- laninadas en frio en su gentido longitudinal, o

50.~ Una mdquina de hacer punto de acuerdo con la reivin

5 dicacién 1, caracterizada porque la zapata de deslizamiento de
las agujas de hacer punto, se prolonga hacia afuera sobre el ex
tremo posterior que presenta solo un codo y dispone por encima b

de esta prolongacidén de al menos una leva, para formar un pié

de aguja doble o triple. v
10 6Q,- Una maquina de hacer punto de acuerdo con la reivin o
dicacidn 1, caracterizada porgue las léminas de chapa ge mejoran E

en cuanto a sus propiedades de deslizamiento, mediante una apli Y
cacién de barniz deslizante o por medio de un tratamiento super-

ficial que reduce el rozamiento.

15 70.~ Una maguina de hacer punto de acuerdo con la reivin e
. 2 2 . P - i - E 3
dicacion 1, caracterizada porque las laminas de chapa se alinean F

sobre dos barras y se mantienen a distancias iguales entre si me L
diaate piezas distanciadoras, apoyandose dichas barras sobre la :
chaza de base.
20 80,- Una madquina de hacer punto de acuerdo con la reivin {5{
dicncidn 7, caracterizada porque la parte marginal inferior de 3 S

las laminas de chapa estd doblada en angulo recto. [- < "

99,.- Una maquina de hacer punto. Lo
Tal y como se ha descrito en la liemoria gue antecede, re-

25 . presentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que IS
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