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MEHMORIA DESCEIPQIVA Q[
R R R N AN e EEr TR Es R EoSRR NS EmEmERS ;
Correspondientie & la solicitud de registro de une Patente de [;
Invercién gque, por veinte ailos se solicitg pars Espaiia, a fa- y

vor de los Sres. D, Rafeel ROIG RODRIGUEZ y D. Antonio SORKI- ﬂ

BAS ISPINOSA, de nacionalidad espafiola, residentes en LADKID, ﬁ

calle Hermenos Garcia Foblejas nim. 13 y O'Donnell nim, 44, {;

respectivamente, = = = = = = = = = - - e = e e = - ﬁ
"PROCEDIIIENLC DE FORMACION DE CAJAS WETALICAS, ‘;"

PARA USOS VARIOS "
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Entre los muebles modernos construidos con material meté-fi
lico se cuentan las cajas gue, adosadas colgantes en la pared,

se usan profusamente en los cuartos de aseo, cocinas, habita-

cioncs de estudio, etd., ete, Dichas cajas actusles resultan '
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relaiivamente costosas porgue adolecen de un exceso de .ano
de obra., Mediante el procedimiento de formaecibn, que es el
objesivo de la presente solicitud de registro de Patente de
Invencidn, se consiguen cajas particulermente desprovistas de
remaches y de tornilleria, y que se obtienen por simple corte
¥ plegado de chapas.

En la presente liemoria se describe el procedimiento de
la invencidén tomando como referencia una caje que particular—.
mentc se halla prevista para ser usada en cuarto de aseo, ¥y
se facilitan las explicaciones con una figure adjunte esquend
tica, donde se muestran en corte alzado los modos da enlagzar

las ‘diversas chapas gque constituyen la caja.

La pieza fundsuental del meble es una chapa rectangular '

que, después de tres dobleces segin rectas perpendiculares a
su lon-itud, resulta, al plegarla sezin dichos dobleces, for-
nand> las cuatro superficies laterales externas de la caja.
Jomo 2sta pieza -l-, no £blo constituye la citada envolvente,
sino gue tembién forma la moldure =-4- de adorno del marco fron
tal, antes de ser ple ada es desmembrada en sus esquinas ante-
riorss con el dngulo ¥ perfiles adecuszdos el fGesarrollo preci-
50 pare der lugar a los pliegues que forman dicha moldura =4,

los cuales se consiguen previanmente antes del citado plegado
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perpindicular, Tgmbién en diche pieza ~l- se han trazado, antes

de 81 plegado, los dobleces inmediatos a su borde longitudinal

postarior, que luego serdn las pestailas -5~ y =6~ respectiva=-
nent: en su Worde inferior y los dos laterales, y la pestaiia

~-7= jue serd cl borde superior trasero de la envolvente, El

dobl:z relativo a esta pestaila -7- se traza, respecto a los dg |

blecss de las pestafias -5= y =~6-, con un retraso igual al espe-

sor jue tenge 1o chapa de fondo o apoyo posterior -2- de la

caja.
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Le superficie interna o forro de la caja est-a’constitui i+

. [
do por una tercera chapo =3-, rectangular, gue se dobla, como ;Q
|

le primera, segin rectas pe%}end'culare" & su longitud, y antes!' -

ge hin cyeado en ella, en sus bordes longitudirales anterior ¥y

postarior, las pestafies -8- y =9~ que han de gser dobladas en

= v =
.

édngulo recto hacia el exterior de lz pieza. La pestaiia =8- es—~; -

t4 hacha parve =poyarse en el diedro =10- del pliegue en “i' gue -

formz2 el borde interno del citado marco -4-. La pestalia -9~ eg-!

t4 d:stinada s apoyarse en la caras interna de le citada chapa.
de fondo -2-, For lo tanto, el ancho de la superficie del fox rof
-3- 1o la czja es iguul a le distencias entre diche cars inter~’
e d21 fondo -2- y el pliegue vertical de la "4 interna del

mEYC) =d-,

.__,x.._,A_...

De este modo, despuds de formedas la envolvente -1- y "
-

la pieza de forro interno -3-, puede ésta dliima ser introdu-
cida por el hueco posterior de la -l- y se adapta simplemente -
Ui

f

|

con su pestaila -8« a lo lergo del diedro -10=- del citado plie-

zue en "I del marco —de,

La tape mévil de la cara frongal de la caje puede tener
varins soluciones., En una ordinariaz, dicha tapa mévil se con-
pone tres puertas correderas, para lo cual sge SLtdan dos peque-
filos perfiles en “U" dentro del citado forro =3=- de la ca'a,yno

gbajo y otro arriba, como se observa en lg figura , dejando una!,

dete:mineda seperacidn con el borde de la moldurs, donde ha de ﬁJit
:

ir 1o puerte centrel =ll-. Los citados perfiles en "U" se su|e-f

tan pjor sus extreros en las dos caras laterales de foxro; en

uno de sus extremos con un pegueiio dienie zntrente en un reta-

1lo hecho en dicho f£6rro, y en ¢l otro extremo con un tornillo..

Puede emplearse cualguiera otra solucidn sencilla. r

Las puertas laterales, gue hen de resbalar en los perfim- &
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les en "U", se colocan el propio tiempo que los perfiles. SO

Las puertas pueden ser de chaps o Ge vidrio translicido |
u opeco para las cajas de cocina, por ejemplo; pero cusndo se |
trate de cajas pare cuartos de aseo, las puertas, sobre todo

la arterior central, serdn preferentemente de espe jo.
’ a

En otra solucibn, particularmente en dicho dltimo empleo,

las juertas laterales, en lugar de ser corredizas, pueden ir

articuladas en uno y otro lado de lz puerta central, pesra for-

mar £si un juego de tres espejos con diedros de convergencia

gradusbles, que tan Util resulta en la prdctica del afeitado

.._.._._..,_.H..,

¥y los culdedos del rostao.
Se teruina la formescidén de la caja introduciendo por

etrds la citeda chepa de fondo -2-, 1o gue se efectua apoyando

1 e mmm ey —
‘e

su berde inferior contra lz pestafia -7- superior de la envol-

vente =l-, al propio tiempo que se deslizan sus bordes latera-

les ror la superficie interns de las pestafiss leterales -6~ de

s -a

la misme envolvente -l-, Hasta que, 2l fin, resulta dicha pla~
ca de fondo =2« sujeta por delante por le citada pestaila -7=- }5
y por detrds por las laterales -G6- y la pectaiia inferior =5-. | ‘
Al propio tiempo, diche placa de fondd -2- completa la suje-
cibén posterior del forro -3- interno de la caja, ya que la pes-

tafia trasera ~9- de dicho forro resulta también apoyada en la

1

cara interna de esz placa de fondo =2-, I

Las cajas destinaedas a cuartos de aseo y dotadas de ta-

)

pes <e espejow como se hs dicho, aun pueden resultar con facili-

dad mds précticas agregdndolas una iluminacién propia proyec-

l.
]
.l‘
tada, Para ello, al cortar la chapa de lz envolvente -l1- se rea i

lizer en la rezién del marco custro perforaciones —12- reetangg’%f

;e

lares alarsadas, certradss en los cuatro lsdos del marco =4-—, y.-

se les dota en sus bordes de acanzladuras adecuades pare gue

cada perforacidén puede ir cublerta por un vidrio esmerilado o
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ung pleca de plistico, Al mismo tiempo, al hacer el corte de f
la ervolvente -l-, se hecen en las que scrén en esta envolven—
te ceras-laterales, cuatro perforaciones circulares -13- para L:
el pzso de ldmparas eléctricas apropiadas que hen de ir colocaJ
das cetrds de cade ventana translicida -12-, esi como perfora- ﬂ
cion¢s para la colocacién de una plaquita de enchufe de corrien!’

te y de otra de gendo del sexrvicio eléctrico. lLediante esta ins’-

talacidn, a vese de una limitada mano de obra eléctrica, se Ob~
tiene una caja gue, al emitir luz difusa sobre el rostro de la
persona enfrenmtadas, proporcions un aran oonfort pera guartos

de aseo de elta cstegoria,

Con preferencia, ¢l material utilizado serd aquél en que :‘»
la chapa viene fomada en una de sus caras con claruro de poli-
vinilo, como el llamado ékinplate, u otros seme jantes.

Con ello se evitan las opersciones de pintura o de bar-: c L

nizaco de la superficie externs de le envolvente y de la super— =
b

ficie interna visible del forro de la caja,

La fijacién definitive de la placa de fondo —-2- en la : :v
pleze: principal envolvente ~l- se obtiene, por ejemplo, con
tornillos sutorroscantes sobre la pestaiia -7- superior.

Bstas cajes suelen ir adosadas colgentes en la pared.
Pura lo cual, pueden llevar adecuzdes perforaciones rasgadas »;F‘
verticalmente en la reglbn posterior enfrentada con el marco, ‘
para ei paso de escarpias, u otras soluciones convenientes,

I o T A
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veinte aflos se solicita puara Lspafis deberd recaer sobre las
sigulentes reivindicaciones:
1.~ Procedimiento de formacidn de cajas metdlicasy para

s
El L UUULEH, la presente Patente de Invencidn que, por } -
|
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nsos varios, como en cuartos de &seo u en cocinas, sin cardce- f
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cho de la caja, el desarrollo de un marco plegado con seliente ° -
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ter limitativo, mediante el empleo de chgpas y por el simple
enlace de sus elementos, caracterizado por cortar una chapa

rectengular de longitud suficiente para crear las cuatro caras

de le pieza que serd la envolvente externa de una caja prismi-

tica cumarinzuiar, y de ancho suficiente para comprender el an

en el perimetro frontel de la caja, ¥ el desarrollo de una pes-£
tafia zlrededor del torde posterior de diche envolvente.
2.~ Frocedimiento de formacidn de cajas metdlicas, de E

acuerdo con la reivindicacidn anterior, caracterizado por tre- -

zar en diche chiwpa envolvente log pliegues del nzren de modo
que éste marco presente en sus cuatro lados, despuds de su se—
liente, un entrante cuyo borde termin: =n formg de "i" de 4n-

sgulog rectos,

——— e e

3,— Procediniento de formacidn de cajes metdlicas, de acuen .

- v

do ccn las reivindicaciones precedentes, que, en el faso de uti '

i
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lizsr aluvmbrado proyectado por lz caje, se caracteriza porque -

en la rezidn central e las cuatro molduras salicnies del mer-

co se corta un rectdnmulo alargado y bordeado de modo que pue-~ "

da fijersele una placa translicids, ¥ porque en lus caras lote-

ralsg Ge la envolvente enfrentando el interior de las molduras

,._......

se corta una aberburus para sl paso de lémparas eléctricas apro-

piedas y de sus elementos conductores y de mando.

4.~ Procedimiento de formaecidn de cmjes netdlicas, de

3

@CUeY a0 con

(9]

ualquiara de las reivindicaclones precedentes, ca-

racterizado porgque & la pestaile generul del borde posterior de

la envolvente se la da unz pogicidn en diedro recto dobvlzdo he~

e e, ey

clg el interior respecto a la superficie de dicha pieza envol-

vente, y la parte de pestiaiia que corresponde a la superficie P

superior de diche envolvente debe resultar respecio al plano dei,‘

.
las otras tres pestailas en un plano retrasado en una distencia |
& [ .
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igual al espesor de le chapa gue se enmplee como fondo poste-
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rior de la cajz.

5.~ ¥rocedimiento de formacidn de cajas metdlicas, de

acuerdo con cualguiera de las reivindicaciones precedentes,

caraciterizado por cortar una chape rectansulsr ds=stinada a

[

constituir el forro interno de la caje, de longitud suficiente i

para crear las cuatro caras de la pieza, que scrl prismdtica
cugdrangular, y de ancho suficiente para obtener un ancho igunal
a le distancia que en la envolvente existe entre el plano exter’

no de ls citada pestafia superior y el plano interno del tramo

intersedio del plegado en "i! citado parc el marco de le envol-

vente, sumentado este ancho fon el de una pestafia gue en diedro
recto se crea en el borde anterior del forro para ser spoyzda e{
en el diedro extremo de dicho plegado en "Z', y tambidn aumer- .
tando aquel ancho con el de una pequefia pestafia que en diedro
recto se crea en el borde posterior del forro.

6.~ Procedimiénto de formadidbn de czjas metdlicas, de ‘f'
acuerdo con cusljuiera de las reivindicaciones precedentes, cg—t(

racterizado por cortar une chapa destinada al fondo posterior

de la caja de fomma rectangnlar, fon ancho igual al de la caja

mencs dos vecés el espesor de la chapn de la envolvsnte, y con

altc iguel gl de la caja menos una vez el espesor de esta cite

da chapa de la envolvente,

7.~ Procedimiento de forumcidn de cajas metdlicas, de ;

acuerdo con lus reivindicaciones anteriores, carascterizado por -

o

trazar sobre la pieza envolvente en sentido perpendiculaer & "
sus bordes lonzitudinales fres rectas que deben determinar losi?
encuentros segin dicdros rectos de las superficies laterales, ‘
inferior y superior de la envolvente, en el extremo delantero

de ¢ichas rectas se desmenmbran las que serdn esquinas del marw |

co teniendo en cuente logs plegados de dste, y en el exlremo
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posterior de las rectas se desmembran los dngulos de esguina

€

de les pestaiigs, terminando por hacer después de los plegadios
del rgrco y de las pestaﬁas; los de las cuetro superficies y L.
la uribn de los extremos libres de la chapa envolvente parale-
los : las citadas rectas.

8.~ Procedimiento de forrecidn de cajazs metdlicss, de
geuerdo con las rdivindicaciones precedentes, caracterizado
por lrazar scbre la chapa de forro en sewtido e rpendicular a
sug vordes longitudinales tresiectas que deben determinar los
encucntros segin diedros rectos de las superficies latersles, ff
inferior y superior del forro de la caja; en los extremos delagfi'
tero y posterior de dichas rectas se degpembran los dngulos de |
esguina de las respectivas pestafies, y éstas son formades en
died:ro recto hacia afuera del plegado, ternﬁnéndoée el forro alt
hecer por dicias tres rectas los plegadds de las superficies

gegin los citados diedros y la unidn de los exiremos libres de

la chapa peralelos o las citadas rectas,

9.~ Procedimiento de formacidn de cajas metdlicas, de b
acuendo con las reivindicaclones precederntes, en el caso de E
emploar puertas corredizas, caracterizado por siltuar sujetados pﬁ

dent:ro del forro en sus caras superior e iuferior y paralela-

rent: a su btorde anterior, con distancia iguel al espesor de

la puerta gque serd central, un perfil en "UY e dnzulos rectos
o P &

o

L(
oera gervir de gula a las Jos puertas laterales, colocaeidn gue

se razliza simultdneamente con la de las tres puertas correde-

AR

ras, y por 'dltimo la introduccidn del forro dentro de le en-—

volvante hesta que la totalidad de la pestelia anterior del fo-
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rro se apoye en el dnzulo diedro extremo del citado pliegue en
"t lel marco.

10,~ Procedimiento de formacidn de cajas metdlicas, de

ecuerdo con les reivindicaciones precedentes, caracterizado
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porque la placa de fondo posierior de la caja se coloca apoyan-

do su. borde inferior sobre el plano externo de la pestalia su~

{

pericr trasera de la envolvente, al propio ftiempo que sus bor- ;
L
!

des laterales se hacen resbalar sobre el interior de las peg-

tafias leterales traserag de diche envolvente, y se desciende

i
i
hastez que ese borde inferior se apoye en la arista del diedro /-

de le pestafie inferlor de la envolvente. Se sujeta dicha pla- L~

ca de fondo definitivamente en la pestaila superior de la envol-'
vente con un tornillo asutorroscante.

11.,- Procedimiento de formacidn de cajus metdlicas, en

"

AL TrAl

-

wna variante de la reivindieacibn 9, cuando las puertas late- ..:

rales son glretorias, caracterizalo porgue <X cerco de la puer-

ta cencral va provisto de srticulaciones en cade lado rars dadap:”
- s

ter en ellas el borde correspondiente de las dos puertas laterz’

e

les, cuyo dmymlo diedro con dicka puerta ceatral puede ser gra-.-

auadc .

12,- Tor ultimo se reivindica como objeto sobre el que

ha de recaer lz presente FPatenie de Invencibn gue, por veinte -

afios se solicita para Esypzua,

» o T Pt

YPROCE IMIEWIC Db FORLACICH DE CAchD IEIALICAS, P
T, . b
PARL USCS VakLlOg v '

Todo conforme gueda expresado en lg presente memoria

descriptiva que consta de nueve hojas escritas a mfguina por

una sola cara y planos jue se acompaiian,

lladrid, 9 abril 1962
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ESCALA VARIABLE
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