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La presente 1nvenc16n se sitda dentro del dmbito
de la perforac16n. Wds especxflcamente, afecta a los ut11es
de perforacién, por ejemplo a las brocas para martillos’ ne&
miticos, les perforadoras o los trzconos. 1
En los dtiles 0 ‘herramientas de perforacién cono-
cidos hasta shora, la superflcle de la herramlenta qye tra~
baja estd, en general, provista de botones (o puntas? Uytrg
nadamente duros, destlnados a penetra* en el ueerHOvCCbFO
otras tantas puntas de dureza. La figura 1 representa una
broca clésiea,>coﬁstituida por una cabéza 1, prolongads. por
uﬁ apéndice 2; desfin ada a colocarse, por eaemplo, en*ed ex

Taa®

tremo de los, tubos alargados de un martillo neumdtico de fo

do de agujero, Ia superflcle de trabajo 3 de la cabeza esta :

perforada por alvéolos 4, en los que estén engastados.yoto~
nes 5. En la flgura 1, una parte de la cabeza 1 ha ;;&Q.fen
sentada en corte, para mostrar adecuadamente la estruptara
del alveolo 4y del botén 5. Cuando la herramzenta &g;pe”fo
racién se encuentra en funclonam;ento, el mart1119 percute
contré el apéndice 2 de la hroéa,y esta percusién es trans-
mitida a cada botén.5, proiocaﬁdo la rotura de la roca, al
sobrepasarse la resistencia de ésté a la comprésiGn,;

" Los botones 5 son de material muy duro, por ejem-

plo de carburo de tungsteno, de estelita, de carburo de bo-

La forma del glvéolo 4 es generélmente cilindricaj,

¥ el botén corrqsﬁondiente lo es dsimismo, pero &ste tiene
un diémetro'ligeramente snperipr‘al.del aivéolo 4. La pared
interior del alvéolo 4 y la superficie exterior del botén 5
son cuidadoéaménte’:gctificadas con vistas al engaste del

botén 5 en el alvéolo 4. La cblocaci6n'del botdén puede efec
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‘lde desolidarizarse del alvéolo en el que son alo jedos. Egte
. probleﬁg es grave para ¢l conjunto de los botones engasta-

"] dos sobre 1a superficie'de la herramienta que trabaja, perc

tHojn num 2
.-

tuarse por medio de una prensa hidriulica o0 de un martillo
neundtico, con o sin diferencia de temperatura de los dos
elementos a engastar. . o .
de botones, tales como las descritas anteriormente, efec- :
tdan un trabajo de perforacién muy eficaz, presentany np
obstante, algunos inconvenientes. En especieal, suced% que,-
al cabo de cierto tiempo de furc:onamlento, el botéﬁ"ae,a
de ser solidario del alvéclo en el que ha 51do engasteado, ¥y
se pone a girar sobre si mlsmo, en su alveolo, heciéndose

aDney

as{ mucho menog eficaz.

-
TS

Ademés, cuando el botén comienza'a girar sodbre si
mismo en su aIVeolo, corre el riesgo de ser extraido de és-

te por las fuergzas de 1nercia que solicitan al botoén guera

de la rotacién de la herramienta de perforaci6n en fdnclona

eais,
[

miento 0 por los choques producldos por £l mart*llo.»--'
En resumen, puede decirse oue los inconven&é?‘es
de las herramientas de perforacién conocidas, residen prin-

cipalmente -en el hecho de que los botones corren el riésgo

es a¥n mis grave para los botones situados en la periferia

to sobre la pared del agujero perforado.

La présente invepcién intenta femediar estos in-
convenientes. Afecta a un botén suscéptible de ser engasta-
do en un alvéolo de forma muy segura, es decir, sin riesgo
de desolidarizacién del botén y de su alvéolo. La invercién

tiene asimismo como objeto una herrgmienta de perforacién’

Aungue las herranientas de perforacidén provistaé._

de la herramienta, ya que éstos estdn sometidos al rozamien!

.

[
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provista de botones sqgﬁn la invencidn, es decif, una herra
miente muy fiable. - o L : .

mas espec;«lmente, la 1nvenc16n se apllca ‘a un bo
tén de material duro para herramienta de perforac16n, con#
tituido por una cabeza para el trabago de perforacidn pPro-..
piamente dlChO, .prolongada por un cuerpo, de preferenc .2 ci
rramienta, en un alvéolo de dlmens*ones ligeramente ihferio
res a las del cuerpo.

Segin 1z 1nvencxdn, la superflcle exterior, q;;
cuerpo lleva parties salientes destinades a penetrar entia.
pared intefior del alvéalo, en el curso .del enéaﬁte déi.%e-
tén en el alvéolo. o _ .

_ En una fornma preferlda de reallzacién de la 1nven
cién, las partes szlientes estdn constitufdas por dlbhtec
situados a lo largo de generatr1ces de la superflcle dba
cuerpo, De preferencia, los dientes son de secci&n b&xﬁhgu~
lar, y es ventzjoso realizar cada dlente con un dngulo en
el vértice de un valpr de 902 aproximedamente. No obstante,
los dientes pueden ser también de seccidn trapeédidél o se=-
micircular. ‘ - S '

 Bn una prlmera forma de realizac16n de la inven-
czén, la altura de cada diente es constante sobre toda la

longitud del diente, mientras que en une segundalforma de

de cada diente no es constante, sino que disminuye lineal-
mente de una altura méxima, en el extremo del diente situa-
40 hacia la cabeza del botén, hasta una alturz nula en el
otro extremo del botén.

A fin de comprender me jor la invenc16n, se descri,

‘e .

llndrlco, destinado a ser engastado en el extremo de ia he-l..

realizacién, que se preferird a la primera forma, la altura
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110 de ejemplos, y representadas por los dibujos anejos.

‘luna herramienta de perforacién provista de botones de mate-|

fmente es pOslble montar sobre la herramlenta de la figura 1

botones segin la invencién. 4 . Ceseds

- ttojn pun . &
°

-

ben a continuacién, de forma mids precisa, dos formas de reg:

SR S
lizacién de la invencidén, proporcionadas dnicamente a titu-}
La figura 1 representa un esquema de conjunto de

rial duro. Esta figura muestra la forma en que estdn dis-

puestos los citados botones sobre la herramlenta. Los bqto-
nes dlbuaados sobre esta figura son botones 1lsos, que for-
man parte del estado de la téecnieca conociga, pero ev1dente-

_ La figura 2 muestra, a2 una escala mayor que 1a &e
la figura 1, una przmera forma de reallzaclén de un botén
segin la invencién, con e1 alvéolo en e1 que estd destinado

a ser engastado. En esta primera forma, los dientes que for

man saliente en la superflcie exterior del cuerpo tlenén

¢ "%

una altura constante, o CEN el
. La figura 3 muestira una sggunda'formarde fegliéa-
cibén de un botén seéﬁn 1# invencién, con.el alvéolo éue le
corresponde, En esta segunda forma, los dieéntes que forman
saliente no'%ienen ung altura constante y propordéionan asi
al cuerpo del botén una forma cénica. ‘ b
La figura 4 representa un corte segdn IV-IV del
botén de la figura 2. Representa, asimismo, un corte segin
IV-IV del botén de la figura 3, efectuado en el extremo del|
cuerpo del botén en el que ;; altura de los dientes es mdxi
ma. En efecto, a este nivel, el corte por un pléno perpendi
cular al eje del botén, es semejante a.un corte del botdén
de la figura 2. ' ‘

Ia flgura 5 representa un corte segin V-V del bo-

e




p- 82,214

10

15

25

30

16122

'f_tﬁn de la figura 3, efectuado a un nivel en el que la altu-

tituidos por ung cabeza € para el trabajo de perforacidn

110 4, en el curso del engaste del botdn en el alvéolof""

{tienen una altura constante sobre toda su longitud. Dg, estel

.|fondo de los dientes. Con vistas al engaste del botén'ényel
) alvéolo.4 de didmetro D, se ha previsto, evidentemente, un
.‘:' 20‘

Ftojes_mvun 5

T e
-

ra del diente es casi‘nnlé, es decir, cerca del extremo del
cuerpo del botén mds alejado de la cabeza de perforacién,
Las figuras 2 y 3 representen, ambas, botones coms

pfOpiamente dicho, prolongada por un cuerpo cilindrico 1.
destinado a ser engastado en e1 .extremo de una herranlunté,

tal como la herramienta de la f1gura 1, en un alvéolo ei-

[ L X3 '

lindrwco 4. Ia superficie exterlor del cuerpo T lleva dien-
tes 8, destlnados a penetrar en la pared interior del alvéo

Se hard referencla, en primer lugar, a ias figpr
ras 2 y 4, que representan un botdén en el que los dientes &

modo, el corte por un plano perpendicular al eje del bobéu
es siemore idéntico a la figura 4. Bl cuerpo 7 @el bo*6n

c..

tiene un didmetro de valor D en sus dos extremos y en él

valor D, ligeramente superior al valor D’. En la figura 4,
se ha representado en iineas de puntos un eirculo de didme-
tro p’, para poder compafar'este'diémetro con el didmetro D
del botén. Los dientes 8 tienen, todos ‘ellos, un angulo en
el vértice de 90¢ aprox1madamente. El dlametro sobre el vér
tice de los dientes 8 ha sido iaentlflcado en las figuras
ﬁor DM" El valor DM“ es e#identemente,'superior ald, vy pbr
consiguiente a D’. Epn el curso dd engaste del botdn en el
alvéolo 4, al aprieto inicial entre el botén y el alvéolo
debido a la @iferenqié de didmetro D - D', se afiade, por
congiguiente, la penéfracién total de los dientes 8 en la
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pared del alvéolo 4.‘-.

Fabré que remltlrse ahora a las flguras 3, 4y 5.

Estas figuras muestran un botén en el que 1os dientes tie-~

nen una altura que disminuye llnealmente de uno a otro_ex—
tremo del diente. Bl didmetro D del cuerpo 7 del botén, en

"Isus dos extremos, 'y en el fondo de los dientes, es el mlsmo
lque el del botén de la figura 2. El ngulo en el vértiée.de

|10s dientes 8 es siempre de 902 aproximadamente, pero }g;ﬁé

tura del diente disminuye linealmente de una altura méxima,
en el extremo del diente situado hacia la cabeza del bgﬁ?p.
(ver flgura 4) hasta una altura nulz en el otro extremq.del
botén. En la figura 5,,esta'éltura es casi nula. Se ha'iﬁb§~
tificado el didmetro en el vértice de log dientes por D"
en la figura 4, donde este didmetro es mdximo. En la fijura
5, al ser este didmetro casi nulo, se ha identifica&ozpé}
D"m;-éiendo él valor D“m>nrécticamente jgual a D. LIRS

cetse

Como el botén de la figura 2, el botén de 1a.gxgu
ra 3 se encuentra realmente anclado en el alvéolo 4 e;’el
curso del engaste. En efecto, ademds del aprieto inicial de
wn valor D - D’, se afiade la penetrecidén total de los dien-
tes 8 en -el alvéolo. La forma cénica.de.los dienfes.permita
un monta;e més fdcil del botén en el alvéolo.

El botén segin la invencién ofrece grandes venta-
jas:

Una vez engastado, el botén se encuentra en la ip
posibilidad de girar sobre si mismo, en su alvéolo, ‘
- Por otra parte, la presencia de los dientes en sg
11ente en la superficie exterior del cuerpo del’ botdn, au-

menta de forma considerable la SupérflCle de contacto entre

‘1el botén y la pared 1nterior del alvéolo, Esto tiene por




P;82,214 . -' ) X -h . - .;,,‘... L e Hojn. niyn 7

-

: consecuencia-una importante reduccién de lbs efectos de iner
cia 11ganos a la masa del botén. Los riesgos de extraccién
del botén fuers de su alveolo son, por consiguiente, inexis
P tentes. , '

' 5 S la realizacién de un @otén segin la invencién no
es mucho nmds daiffeil que la realizacidn de un botén liso.,
Los dientes pueden obtenerse en el curso de 1la s1vuer1,g¢ .
. : c16n o por cualquier otro procedimiento. " _'.

' Como es evidente, la invencién no se limita a las
10 formas de realizacién que acaban de describirse unicamente
a titulo de ejemplos, sino que abarca asimismo todas 12 “'He

.co‘

mis formas de realizacién que solo difieren por .detalles,.

“ por variantes de eaecucién o por la utilizacidén de.med;os
| equivalentes. o . sl
i 1% - - En este sentido, podrla preverse sustituir lov

.

dentados rectos que se han descrlto por dentados helzccxga—
les, es decir, que los dientes no estarian 51tuados Q:I;.
largo de las generatirices de la suoerficie del cuerpo ‘Sino
B a 1o largo de hélices trazadas sobre esta superficie.
:.':# 20 Podrlan imaginarse también dientes cuya ‘seccién
S no seria trlangular sino trapezoidal (o] semlc:rcular,. o cu-
yos flancos estarfan, por ejemplo, en evolvente de circulo.
La invencién podria aplicarse evidentemente a.bo-
tones cuya superficie exterior del cuerpo no fuera éilindr;
25 ca, sino, por ejemplo, c6hicag siéndo la estructura y ia
disposicién de los diéntes'sémejanté a las descritas ante-
Jriormente, por ejemplo en el curso de la descripcién de la

figura 2 .

30

16122
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vindicaciones 28 § 38, caracterizado por el hecho de que

 Mojn mur 8

O a————————- L me . o s v mo—— ad

REIVINDICACIONES

e - - - - - ——

Los puntos que como caracteglstlca de novedad se
presentan para que sean objeto de estg solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE éﬁo%, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18~ Botén de material duro, para herramiert“ ds.r
perforacidén, constituido por . una cabeza, prolongada por.uﬁ
cuerpo, déstinado a ser engastado en.el extremo de la ﬁ;;ra
mienta, en un alvéolo, de dimensiones 11geramente inferio-
res a las del cuerpo, caracterizado por el hecho de quétié
superficie exterior del cuerpo lleva partes salientes desti:
nadas a penetrar en la pared 1nter10r del alvéolo, .en ¢l
curso del engaste del botén en el alvéolo, SR

28,~ Botén de material duro segin la reiv1ndf??-

cién e, caracterizado por el hecho de gue las cltaﬂas-nara

tes salientes estdn constitufdas por dientes, 51tuados ‘a 10

. 0
[ISCIL

largo de generatrlces de la superficie del cuerpo.
‘ 3e,~- Botén de material dufo segun la neivindica-!
cién 18, caracterizado por'el hecho de que 1gs-¢itadas-par~
tes salientes estdn constituidas por dientes, situados 2 lc
largo dé hélices trazadas sobre la superficie del cuerpo.
42¢.- Botén de material duro segin una de las rei-

los citados dientes son de seccidén triangular.

58.- Botén de materlal duro segin 1z reivindica-
cién 4‘,‘caracter12ado por el hecho de que el dngulo en el
vértice de cada diente es de 909,aproximadamente.

62.- Botén de material duro segin una de las rei-
vindicaciones 28 § 38, caracterizado por el hecho de que
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reivindicaciones 28 6 32, caracterizado por el hecho de

para los fines que se han especificado.

tiojn nam: 9

los citados dientes son de seccidén trapezoidal.

78.- Botdén de material duro segin una de las

que los citados diéntes son de seccién semicircular.
88,- Botén de material duro segin una de las
reivindicaciones 22 a 78, caracterizado por el hecho de

que la altura de cada diente es constante, sobre todafﬂff:

longitud del diente. ~ .

92.- Botdén de material duro segin una de las

réivindicacionés'ei a 72, caracterizado por el hecho de.

[ RY T3

que la altura de cada diente no es constante, pero dis-.

‘et

minuye linealmente desde una altura maxima, en el extre-

mo del diente situado hacia la cabeza del botén,lhasta,

LERY AN

una altura nula, en el otro extremo del botdn. . e
' 108.- "BOTON DE MATERIAL DURO, PARA HERRAMIEN-

TA DE PERFORACION". _ ST

Tal y'como se ha descrito en la Memoria que -

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid, 240011283
- . P
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