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AMBITO Nk T.A INVENCIOR

La presente invencién se refiere a vendajes qui- -

rirgices del tipo que se utilizan para vendar heridas en do-
nantes de picl pera.injerto, en injertos de piel y en peqde-

fias quemeduras y otras heridas qué tienen centidades nqtables-‘:

de exudsado.

ANTECEDENTES DE IA INVENCION .

‘ las heridas de gran superficie tales como las
que se hacen en un donante de piel pars injerto o las heri-

das de un paciente a las cuales se aplicen 1n3ertos de-p1e1

. ¥ requefias herides debidas a gquemadurds de segundo grado, pre

sentan problemas considerables a la hora de apllcarles venda-
jes quirdrgicos. Estas herides deben ser protegidas“céntra la
infeccidn bacleriana, pero sin embargo tienen tendénéih 2 se-
gregar o exudar centidades notables de fluidos del .cuerpo que

hen de ser eliminados del lugar de la herida. lLos cemblos fre

cuentes de vendages en estas herides, tienen tendenc1a 8 in-

‘terferir con la curacién de las mismas, y estos cambios fre-

cuentes pueden aumentar también la posibilidad de contamina-

cién 'de la herida por las bacterias trensmitides por la enfer

mere u otro especialista que efectlia el cambio de vendsje.

Igualmente, eatas heridas curan més rdpidemente

cuendo se mentiene la herida en las condiciones apropiasdas de

humedad relstive y se msntiene exenta de exudsado.

Son numerosos los intentos realizudos para fabri=-
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car vendajes para heridas que permiten controlar el exudado

de la heride y eguilibrar las condiciones ambientales de 1al'5?7

-herlda. Como ejemplos de estos vendajes pueden mencionarse

los que se describen en las patentes de loe U.S., nimeros .
4.181,127; 4.231.357; 3.870.041; 3.888.247 y 3.521.631. Aun
que los vendejes descritos en estes referencias preséntan
rlgunas ventajas, no han sido totalmente satisfactoéﬁ%ﬁ pa-
ra el tratamiento de las heridas de gran superficie del ti-
po descrito més erriba,

RESUMEN DE IA INVENCION = o~

Ia presente invencién proporciona un vendaje pa
ra herides que presenta ventejas notables para el control de
1a 1nfec016n, permitiendo eliminar el exudado de 1aé'ﬂér1das
sin perturbar le superflcle de las mismas y con,ventujas im-
portantes en el control del embiente de la superficie. de las
heridas. El vendaje incluye dos componentes. Ex1ste2pn;vendg
je principal que estéd en céntacto con la piel y gue permane-
ceri sobre ls superficie de la piel durante un‘periodo de
tiempo rrolongzado, y en ciertos cacos hasta la curacién de la
herids, er el mx&éo de que deje de necesitar un iendaje qui-
rirgico. El vendsaje incluye tembién un componente de vendaje
secundario que contiene un materisl sabsorbente capaz de ab-
sorber los exudedos de la herida y que puede ser cambiado
sin perturbar la posicibén del vendaje principal sobre la su-

perficie de la piel. E1 componente de vendaje priuncipal del
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una pelicula muy fina y que puede deformarse Técilmente: pass

- que puede acumularse debajo del vendaje se elimina de la 2o

ne de la herida & través de las perforaciones formedas en

venda je compuesto sezin la invencién, estd constitaido

re- adapterse & los contornos del cuerpo humeno. Esta P ~ﬁ%%g
la tiene un grado de trensmisién del vepor de humedad igued
por 1o<menos'a1 de la piel huww.na intacta. La_pelicula se
fija slrededor de la zona de la herida en la piel intacta ;>
por medio de un adhesivo que estd aplicedo en la periferia
de ia pelicula. El vendasje secundario ée aplica sobre ‘el

vende je principal y puede comunicar con la herida a través
de perforaciones formadas alrededor de la periferiafihﬁérnﬁf
del revestimiento aghesivo formado en 18 pelfcula. iéé-caJ_
racteristicés de treansmisién de vapor de humedad de le par-

te de pelicula del vendeje impide la maceracién de la heri-
da permitiendo que el vapor de humedad se escape de31a:sue
perficie de la piel permitiendo sin embargo la peneiihci6n

del oxigeno a través de le pelicule para facilitar £l proce . -

s0 de curacidén de la herida. Cualquier exudado de la herida

la pelicula, ¥ perzirs ea el componente absorbente del ven— g

daje. El1 componente absorbente del vendaje se mantiene en
su posici&n sobre el vendaje principel por medio de un re-
vestimiento fibrdsc provisto de adhésivo‘qué puede ser sepa
rado fécilmente de la pelicula del vendaje principal para

sustituirlo por un vendaje absorbente nuevo sin cembiar la
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posicién de la pelfcula sobre la piel.
| Puesto que la parte de pelfcula delﬂvendaja‘pue-.”:
de'mantenerseien su posicién sobre la piel durante prolonga-
dos periodos de tiempo £in peligro de producir meceracién,
el proceso de curacién de le herida no es perturbado por la
separacién y el cambio del vendaje secunderio. -
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION . AT
ILa invencién se entenderd més frcilmenie hacien-

do referencia a los dibujos en los cuales:

la f1gura 1 es una vista por encime, parcdidlmen-

te abierta, del vendaje.

Le figura 2 es une vista lateral-da.véndajp toma -
da & lo largo de la linc. 2-2 de la figura 1; y '..T

la figura 3 es una viste de despiece del:‘vendaje,

que representa los varios componentes y su posicién relativa
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en el vendaje. 3 %2

El componente principel del vendage es une peli-
cula extremadamente flna, de por ejemplo 0,0127 a 0,127 mm

S M S ARABR o

(0,5 & 5 milésimas de eSpesor),qpe se representa con la refe |
rencia 13 en el dibujo. Este pelicula tiene un grado de trans
misién de vapor de humedad controlado que es igual o superior
el de 1a piel humans intacta. El grado de transmisién de ve-
por de humedad estd incluido generalmente entre 2,32 y 12,3
/dm /24 horas, (15 y 80 g/100 pulgadas /24 horas) como se
comprueba de amcuerdo con la prueba E96 de la ASTM, & 37,74°%C
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y -con uns humedad reletiva de 90%. Fste grado de transmisién

del vapor de humeded pérmite que el vapor de ﬁdmedad que se

desprende de la piel se escape a través del vendaje, evitan~'"

do as{ 1m posibilided de que se produzca una acumulacién de
humedad y la resultante maceracién de la piel debajo del com
ponente de vendaje principal 13, El componente de vendaae
prineipal 13 se sujelts en la piel del paciente con un reves~
timiento adhesivo 14 que estd aplicado e la pelicule 13 alre
dedor de la periferia de la pelfcula, Al anchura del adhesivo
es eproximedamente de 9,52 a 6,35 mm (3/8 & 3/4 pulghie). E1
vendaje preferido para ser utilizado con una herida particu-

ler serd un vendaje de tamafio suficiente paras que el revesti

miento adhesivo situado elrededor de la periferisa del venda- .

je principal no entre en contacto con la herida formpdd en

la superficiec de la piel del paciente. Ademds de aplii&r,el

. adhesivo glrededor de la periferia del vendaje pringipal en

forma de pelicula pars conveniencia de fabricacibn, es igual

mente posible aplicar el adhesivo sobre la totalided del com

~ ponente en forma de pelicule del vendaje ; cubrir el adhesi~-

vo con una pelicula adicional situade en la parte central pa
ra impedir que el revestimiento adhesivo entre en contacto
con 1aiherida del paciente. '

Se ha previsto un cierto nimero de orificios 18
en la parte de peliculu del vendaje para que el exudado de

la heride pueda ser eliminado fécilmente del emplazamiento
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~dibujos, la formwa preferida de los orificios es circuler. Tam

~adhesivo, Los orificios tienen un didmetro de aproximagamente'

de 1la herida, El temafio y el nimero de los orificios fonmado§; f

‘en 1a pelfcula se elegirdn para obtener ura gliminacién sufi=

ciente del exudado de la herida, manteniendo sin embargo las

perficie principal de la pelfcula. Como se represente en 108‘ j;

bién_pueden utilizarse otres formas, y los orificios hé-la pe~ i

1{cula pueden realizarse también mediante cortes realizedos

en la pclfcula., Estos orificios estdn situados principelmente

dlrededor de' la periferia de aquelle pafte del vendgjé'donde

el revestimiento de adhesive llega & le zona no revestida con

1 é 2 mm y estédn separados alrededor de la periferié'ﬁﬁr une

distancia de 1 a 5 cm esproximedsmente. Puede preverse .in pe=-""

quefio nimero de orificios adicionales a través de 1% _‘zpne

centrsl del vendaje. La presencie de orificios permite-la eli

minacién del exudado de la herida de la superficie de la mis=-

ma sin formar charcos de exudado de herida sobre la superfi-

cie de la heride. la presengié de los orificios no altera de

manera sustancial les caracteristicas de trensmisién de vapor

de humedad en contacto con la piel. Para gue el vapor de hume

s
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-caracteristicas de transmisién de vapor de humedad de le su-

b
Er PR

dad pueda lleger & un orificio a partir del centro del venda- 0

je debe desplazarse lateralmente por difusién e través del es
pacio formado entre la piel y le pelfcula hesta el orificio.

Se ha comprohado que esta difusién lsteral no se produce en
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un grado apreciable.

Se ha previsto una compresa de material absorben
te 12 compuesta por fibras absorbentes tales como algodén,

' rayén, 0 nezclas de algodén o rayén con pulpa de madera, ©

mezelas de estas fibras absorbentes con fibras sintéricas
tales como fibras de poliester o de poliprolileno. ia compre
sa absorbente tiene un temafio tal que se superponga &-la zo~
na central y a los orificios formados en el vendaje prineci-
pal. Le superficie del absorbente gque estd en contacto con
los orificios puede ser una superficie no adherente 4 ‘tal
menera que el exudado de la herida no se adhiers dlrghgamen-
te a las fibras absorbentes del vendeje. Unos ejémplos de es
tas compresas absorbentes con superf1c1es no adherentes se
describen 'en las patentes de los U.S., nimeros 3.4. 34~472,
3.528.417 y 3.703.897. O

Existe un revestimiento de tejido 10 reveg¥ido en
su totalidad con un adhesivo 11 y que sujeta la compre;a ab=-
sorbente 12 en su posicién apropisde sobre el componente de
vendaje prinecipal en forna‘de pelicula. El componente de ven -
daje Sevyndsric se cohsiners COmo compresa absorbente 12 y
revestimiento fibroso revestido de sdhesivo 10. El revesti-
miento fibroso puede estar constituido por un género tejido
0 no tejido o puede ser un material del tipo de papel flexi-
ble. El revestimiento fibroso preferido es un meterial de fi

bras de acetato de celulosa del tipo de tejido de urdimbre
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en malla que t;ene un peso de aproximadamente 77,97 g/h
(2,3 onzas/yaraa )

Para que el reveetimiénto'fibroso pueda ser se

~parado fdcilmente del vende je prlnclpal, se ha previsto un

apéndice no adherente 17 que estd situado entre el revest1
miento adhesivo 11 y la superficie superior de la pelicula
13. Este apéndice.permite seperar fdcilmente el vendgﬁg se
cundario constituido por los componentes 12 y 10 del'vgndg,>
je principal 13, sin cambiar la posicién del vendaje prin-
cipal en lu piel del pa01ente. Para garantizar que la posi
cién del vendaje p"1nc1pa1 no serd perturbadas en le’ piel
dd paciente, es importante que el revestimiento fibroso 10
no tenga una. superficie superior a la superficie del .compo
nente 13 en forma de pelicule del vendeje principaIi:S§ le
superficie de contacto adhesivo entre el componente-éécun-
dario del vendaje es superior a la del componente en forma
de pelicule o componente principal del vendaje, el venﬂaae

principal puede a menudo ser separado accidentalmente de

la pie1~de1 paciente cuando‘sé retira el vendaje secundario.

Ia utilizacidn del vehdaje secundario pérmite
que el exudado de lz heride sea eliminado fdcilmente con la
compresa absorbente 12, pudiendo situarse fdcilmente un nue
vo vendaje secundario sobre el vendsje principel sin cambiar
la posicién del vendeje principal sobre la piel del paciente.

la utilizecién de un revestimiento fibroso sus-
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“pedit que el paciente vea la herida.

zonha adyacente a la vona revestlda con el ndhesxvo' de una1§

mados en la pelicula; de un revestimiento fibroso cubierto

- 10 -

tancialmente opaco presenta la ventaja adicional de im=-

Habiendo descrito la invencién, se considera co=-
mo uua novedad Y por tanto, declawamos como de nuestra
propiedad, lo contenido.en las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

l.- Vendaje quirirgico perfeccionado, c@y%gteri-
zado porgue consta de una pelfcula polimérica de un espe-
sor incluido entre 0,0127 Yy o y127 mn con un grado de tranS;j
misidn de’ vapor de humedad de la pelicula entre- .,52 y
12,3'g/dm cada- ?4 horas' de un adhesivo para la p1e1 alrsf
dedor de la periferia de la superficie 1nfer10r‘4g.1a pe-,

lfcula; de un conjunto de orificios en la pelicula en una "

compresa absorbente en contacto con la supe“flcae superlor

de la pelicula 'y g. estéd superpuesta a los orlfIClOS forp

con adhesivo que estd supeipuesto a dicha compresa absor—

bente y que esté en contacto con la superficie superior de

f-éd;:rl;f.-v'

PSRRI S

la pelicula; y terminindose el revestimiento adhesivo de
dicho revestimiento fibroso en una zona adyacente a un boxde

de dicho recubrimiento, para facilitar un borde exento de °

adhesivo destinado a pvermitir que el revestimiento fibroso

2
A
-]
g,'s.

sea scparado de la pelicula; teniendo finalmente el reves-

timiento fibroso una superficie no superior a la superfi-
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cie de la pelicula polimérica.

- 11 -

2.~ Verdaje quirGrgico perfeccionado segin la
reivindicacién 1, caracterizado porque la pglicula ﬁ:- .
limérica es una pelicula de poliuretano.

%.- Vendaje quirfrgico perfeccionado segln la
reivindiecacién 1, caracterizado porque los orificios
tienen de 1 a 2 mn de diAmctro y estin separados por dig
tancias de 1 a % cn con relacidn a los orificios adyacen~
tes. |

4,- Vendaje quirtrgico perfeccionado seéﬁﬁfla réi
vindicacién 1, caracterizado porque existen orificios adi-

cionales en la regidn central de la pelicula. .

)
E

o

.- Vendaje quirirgico perfeccionado segin la rei-

IO TR Y

vindicacién 1, caracterizado porque la compress sbsorbente '
tienc un revestimicnto no adherente en contactc cnu la pe- |

licula,

6.~ Se reivindica por Gitimo como objeto sobre el
. - - . S .‘ . l. o N . . » 'f
que ns d» recaev el Modolo de Utilidad que se solicita: i

VEIDAJE QUIEURGICO PERFECCIONADO.,
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Todo conforue queda deserito y reivindicado en
la presente liemoria deseriptiva. que .consta de doce pé-

« | ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

¢ : | - Madrid,
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