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permeables al sgua liquide y e 1as ‘bacterias.

_, .  RER.:J & J-1057 Mp

RESUMEN DESCRIPTIVO
Se describe un vendaje del tipo de pelicula extre

madamente pe:meable al vapor de humedad con un revestimiento

adhesive y una hoja separada. El vendaje tiene dos b§g&es la-

terales opuestos que‘éstén‘exentos-de adhesivo y uﬁh:perfora—

cién'que atraviesa el ddhesivo cerca del borde lateral para

penmltlr 1a ap11cac16n del vendaje en el paclente ¥ retlrar

, 108 bordes exentos de adhesivos, 10 que 1mplde que.ioe bordes

del vendaje puedan separarse del paciente al enrollarse sobre
si mismo, y puedan desplazer el vendaje. ‘
‘  AMBITO DE IA INVENCIOF . S

.l

La presente 1nvenc16n se refzere 8 ven&hjas qul- »

.vrdrgxcos hechos con peliculas permeables al oxigeno, dotadae

de una elevada permeabllldad 8l vapor de humedad y~hu€ son 1m

SN

_ TECNICA ANTERIOR

Unos vendaaes quirﬁrg1cos constltuldos por capas

(.compuestas de pelfcula y adhesivo, que estdn dotados de un
. elevado grado de transmisién del vapor de humedad han. sido

descrltos en las patentes de los U.S. nﬁmeros 3.483,018 y
3.645. 835. Estos vendajes estén heohos con peliculas que pug

Vden ser iransparentes y que tienen grados de transmzslén de
"vapor de humedaé superiores a 2,32 g/am3/14 horas (15 g/100

pulgadas /24 horas). Estos venﬂa;es se utilizan en mumerosas -
aplicaciones ¥ t1enen la ventaja de ser 1mpermeab1es a 1as
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" bacterias y al'agua 1iquida; permitiendo sin embargo la pene-

tracién del ox{geno procedente de la stmésfera ambiente y per

mitiendo que la humedad de la piel del paclente se escape des
de su posicifn debajo del vendaje. -

- La superficie activa de estos venda jes eh,nontac».

toucon el euerpo no estd constitulda por ung pelicula cont1-

_nua, sino por pelicula no perforada y no mlcroporosa. Fl re-

";vestlmiento adhesivo que se aplica a estos vendaaes.debe tam

bién tener un grado ‘de transmisibn del vepor de humedad sufi’

“ciente para permltlr que el vendaje compuesto tenga una veLg
..ciddd de transmlslén del vapor ‘de humedad de por 1o‘ménos

2,3 g/am /24 horas (15 /100 pulgadas’/24 hores).

.Con el fin de obtener el grado de transb?éién de -

IXRR]

. hnmedad deseadn, los Vendajes se hacen con peliculas egtrema

.
. *

’aamente finas de polluretano u otros materiales poliméricos
| que tienen_las propiedades deseadas de transmisién del vapor -

" " de humedad. Estas pelfculas tienen un espesor extremadamente

‘redueido, inferior a 0,254 mn (10 milésimes) y son extremads
,  mente flojes y endebles, en razén de su finura. Estae carac—
~'~ter1st1cas ‘permiten aplmcar el vendaje sobre los contornOS'*“
'Avar;ables del cuerpo humano, pero, el mismo tiempo, crean al

gurnos problemas durante la aplicacl6n del.vendage a ‘'un pa~

~ciente. ILos venda;es se fabrlcan con una hoaa separable que
.cubre 1la superficie adhesiva del venda;e. Se retira del ven-

'5-~daje 1a hoja separable cuando se aplica el vendaje al pa-
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ciente. El éspesor de la pelicula y su flexivilidad permiie

‘que la pelfculs se enrolle sobre si misme cuando se intents
- aplicar el vendaje en forma de pelfcula el paciente. La pe-

liculg tiene propiedades similares al material de envolturs
de uso doméstico constituido por una pelicula de cigééro de
vinilideno. Cuando una parte de las superficies adhesivas

_de la pelfcula toca otras parteé'de la'superficie'adhesiva,
‘la pelfcula se adhiere a si misma, 10-que hace que Seg extre

madamente dif{cil aplicarle al paciente. Pare ev1tar'este in

conveniente, los- vendajes de pelicula de este tipo se fabri-

~ can con apéndices exentos de adhesivo en las extrem;&ades“i;;;

L Rt g
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opuestas de la pel{cula. En glgunos_productos existe ' bn ele~

(_mento de refuerzo en las extremidades de los apéndioas para

'. oo

constitulr una superficie de sujecién o de mantenlm;ento due
se utiliza para apllcar el vendeje al paclente. Cuaﬁdd el

' vendaje ha sido aplicedo, Se corta la extremidad de apéndice

exenta de adhesivo de la parte adhesiva del vendaje con tije
ras o desgarrendo la pelfeculs. Le utilizacién de tijeras o
el desgarrewifgiéé';Téafulugag a 1a formaci6n e un borde

' raégado o desigual en el vendaje de pelfcula. Este borde de- 4
' sigual tiende a separarse de la piel del paciente enrolléndo
-ge sobre si mismo ¥ eventualmente, todo el vendaje puede se

pararse accldentalmente del paciente.
RESUMEN DE LA I INVENCION

Lg”presente invencién se~ref1ere_a un vendaje del

3

Ea




tipo de pelicula que élimina ios problemas de supresibn de
apénﬁicé de ios ﬁendajes de peliculafde la técnica anterior.
Bl preéenbe vendajeesta conétituido por un vendaje del tipo
de pelicula en el cusl los'éoéndices se retiran'fécilmen*n

5 ¥ en el cual se elimina la tendencla que tienen los pordes.

del apendlce a enrollarse sobre si mlsmos.

DESCRIPCION DETALIADA DE LA INVENCION

La invencidén se entenderé-més ‘claramente hacien-
IR 3
]

do referencla a los dibujos, en los cuales. S Seee

',10 : o La flgura 1l es una vlsta en planta del vendaae

.
oc s

wir e+ - de la presente invencién. . .- -. S - .

. e,

1a flgura 2 es una vista en seccibn trandversal

LA )

del vendaae, tonada a lo largo de las 11neas 2-2 do'Ta figura
_ Las flguras 3, 4y5 muestran:espectlv;nyzvendaaes
: 15‘ analogos al representado en la flgura 1, con los apendlces de
| ,manlpulaclon realizados de dlferentes formas geometrlcas.
| - La pelicula permeable al vapor de humedad que'se
4i;utliizé"en~el presente vendaJe esta hecha de polineros s;nte—
‘ "5‘7;”“j‘*?9‘““‘t1cos Gie pueden” uomar la forma de peliculsas’ contlnuas medlan
20»§.4 .,‘te moldeo, ‘extrugién u otros procedlmlentos de formaclén de
- ) pellcula. El-espesor de la’ pelmcula esta incluido entrg 0,0127
b"y 0,254 mﬁ y ppeferentéménte entre 050254~yf0;0762 mm. La pe- |
1icuia es‘conﬁinua puestovqué no tiene pgfforaciones ni poros

- _que atrav1esan el espesor de la pallcula en la parte de la -

::;25_ o . mlsma en contacto con el cuerpo. Las peliculas de este tlpo
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.'humedad relativa.

son conocidas y‘sondgeneralmente materiales hidréfilos poii~i

‘méricos que permiten.la difusién del vapor de agua. Las pell

culas que pueden utilizarse en la presente invencién son pe-
liculastdg poliuretano gue se describen en la patentg de los

.U.8., nimero 2.871.218 y 1los copolfmeros de acrilaf%:que se
~describen en las patentes de los U.S., nimeros 2.949.443y

3.645.835. De manera general, estas peliculas tienen grados

de transmisxén de vapor de humedad 1nclu1dos entre~2,32 ¥y 12,37
g/ﬂm /24 horas (15 y 80 g/100 pulgadas /24 horas) segﬁn se de
termina por medio de la prueba E96 del ASTM & 37, 74°%¢ k4 90% de

‘.‘ll

. ot

Ia pelicula permeable al vapor de humeda®.se ilug

teo

“tra en lds d1‘buaoscon 1e referencia 10. Sobre uns supgrficie

de la peliculs se halla un adhesivo pars la piel 1%, Eﬂ.adhe-'

- sivo particular que se emplea puede elegirse entre los adhe81-
‘vos de contacto con 1a piel bien conocidos, tales como los.

que se descrmben en las patentes de los U. S. nimeros 3.189.581;

3.218. 357; 3.325.459 y 4.112.213. Estos adhesivos son general-
_.mente copolimeros de 2-etilhexilacrilato y vinilacetato con rg

leciones de aproximadamente 60'a 70 partes de acrilato y 30 a
40 partes de vinilacetato. Los polimeros pueden ‘contener tam—
bién pequefins cantidades ae N;terhutilacrilamlda como tercer
monémero y un agente de entrecruzamiento. E1 adhesivo preferi-
do es un cOpolimero de aprox1madamente T0% de 2-etilhexilacr1- ,

lato y 30% de v1n11acetato ¥ que contiene de 0,01 a 1% de un
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agente de entrecruzamzento a base de silano, como so deseribz
en la patente de los U. S., nimero 4.112,213. Puede utilizarse
también un adhesivo a dbase de agua y adhesivos gque funden ba-
jo el efeecto del calor.

-.E1 adhesivo se. deposlta sobre la pelicula median~
te dispersién con- solvente, revestlmiento, extrusiéﬁ'u otro '
método conocido. El nivel del adheszvo sobre la pelicula no

debe alcanzar un nivel que reduzca las caracteristicas de

‘ transm1816n de bumedsad de la pelicula. De manera ge‘creval, un

n1ve1 de revestimiento de 16,96 = 101 T. gﬁn .{0,5 & 3 onzas/.

| yarda } es suficiente para obtener una adherencia adecnada en
- 1a piel, pero no hasta el pqnto de interferlr con 1&@ caracte

‘u&

" risticas de trensmisién de vapor de humeaad deseadaeupara el

venda je ternunado. Ia masa de adhes:wo puede apllcarse direec=
tamente a la pelicula o puede aplicarse a una hoja &e SOporte
revestida con silicona y & continuaci6n l1la- pelicula puede po-

nerse en contacto con el adhesivo situado sobre. la- noje de so

porte. Iz pelicule puede separarse de la hoja de s0porte para"

“su tratamiento ulterior, .0 la hoja de BOpOrte puede permane~

cer con la pelicula y constxtuir 1a hoaa separable 12 del ven

da;e termlnado..
1& hoje separable puede ser cortada parcialmente,

¢omo se representa en los dlbujos,medlante troquelado de una

parte de forma sem1c1rcu1ar en 1e hoaa separable para propor-

" cionar el borde 11bre 15 ae pelicula destlnado ) fac1litar la
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.."separac16n de la pelicula de 1a hoja separable.

Como se represents en la figura 1, el vendaje tie
ne un borde superior 20'y un borde inferior 21, y dos bordes
laterales opuestos 22 .y 23 asi como unos bordes laterales in-

. fernos opuestos formados a lo lergo de las l{ineas d%{perfora-

cién 24 y 25. Ia pelfeuls 10 del vendaje estd revestida con
el adhesive 11 e partir del borde superior haste el borde in-

' ferior, pero no hasta los bordes laterales externos 22.y 23.
~ Esto se ilustra mds claramente en la flgura 2, ILos bbﬁaes la-
" terales internos 24 y 25 estén.formados por una serie de per-

foradiones 13 que atraviesan la relfcula. las perforaéiones

13 pueden tembién atravesar parcial o completamenté-ié‘hoja
Separable 12 segﬁn sea mds conveniente pare la fabgﬁﬁacién,

ashd

aungue no son necesarias 1aa perforaciones en 1a hqga Separa-
ble. Las perforaciones se hacen en l{neas rectas desde el bor'
de superior hasta el borde inferior de 1e pelfcula. Ia rela-
¢ién entre las superficies cortadas de la 1fnea depermracién
y'lasﬂéuperficieé no cortadés de la linee de perforacién pue-
de variar aproximadamente entr9v6/1 Yy 0,5/1. la relacién pre-

'ferida ac aprOximaégm;nie de 3,5/1. las perforaciones deben

ser tales que 1a pelicula pueda ser separada de la hoja de so
porte sin desgarrar la pelicula & 1o largo de la ifnea de per

'4forac16n, pero le linea de perforaclén debe romperse fécilmen

te después de aplicer el vendsje del t1po de pelicula sobre
la Plel del pac1ente. ’ S
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“La parte de la pelicula entre las lineas de pexr

foracidn 25 y 25 6 el borde lateral iqtérno del vendaje en

forma de pelicula y el borde laterel externo 22 & 23 del ven

daae es un apendlce de manlpu1301on 14 que estd sustancial- .

mente desprov1sto de adhesivo. los apéndices 14 se utilizan

'0!

para mantener el vendaje con el fin de separarlo de 2 hoja

‘separable y aplicar el vendaje al paciente, -

El adliesivo 1l se aplica a la pelicula hasta la

.‘..Q

.'1inea 17 situada aproxmmadamente 2.1,58-2,17 mh mées -alld de

las'lineas de perfora01on 24 6'25 o bordes laterales 1nternos‘

del veudaje..Esto‘garantiza la aplicacidn completa'dél adhe~

sivo a esta parte del vendaje que se aplicara al papmente.
Si existe en el vendaae un borde exento de adheslvo',este

borde tendri tendencma a separarse de la plel del paqlente.

‘enrollindose sobre si mismo y el vendaje se desplazard con

relaclon al naclenxe.”'

ey et M SN mpievn g e s e S Antiemm W e el

" Las esqulnas 26 del vendage pueden tener una for

ma redonda para que sean Xenos propensas a ‘levantarse J a se

. pararse de la piel del paciente, ' - T: “'r+m et i E

 En las figuras 3; 4 y 5 se muestra el vendaje

descrito de acuerdo con la invencidn, pero en los que los

. apéndices de manipulécién presentan‘configuradién diferente

. de la que _se 11ustra en la figura 1.

Asi por eaemvlo, en 1a flgura 3, 1os apendlces

de manlpulaclon 34 tienen una 1ongltud inrerlor a 1a dlstan- :

R
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cia entre el borde superlor 20 y el bovde 1nfer10* 21 del

vendaae.

En’la figura 4, los bordes externos de los

apendlces de manlpulac16n 44 tienen una forma redonda.

En la figura 5 los apéndices de manlpulaclon

-

64 tlenen una forma diferente de los de la figura®X,.lo que

hace gque sean més facllmente41¢gnt1flcables como apéndices
de manlpulaclon.» | _ - '

Cuando se apllca el vendaae a un p301éﬁgé,'un
borde de la pelicula se retlra de la hojs separable, ei bor-
de retirado se aplica*é 1la pieljdél pagiente én un;pnnto se-
parado respecto al centro de la zonaberida que’se‘dgkea cu-
brlr con el vendaje. A contlnu801on se aplica el ff&?ﬂﬁe a
1a plel con una pre51on suave mlentras se retira 61 ﬂesto de
la hoaa separable. Cuando el vendaje ha sido 1nstalado en su

sitio, se retiran los extremos del ‘vendaje exentos de adhe- -

-8ivo para impedir gue el vendaje pueda separarse del paciente:

Pueéto que las perforaciones,del vendéje estén situadas en
las zoras reveatlnrs rc“ adh951vo del vendage, ‘los bordes
del vendaje permaneceran ‘en su-sitio sin tener tendenc1a a
enrollarse sobre si ‘mismos.

 Un vendaje tipico de la presente invencidn esti

hecho de la siguiente manera:

Una pelicula: de polleter—polluretano de '0,0381mm

(1;5 milésimas de pulgada) se rev;ste con un adhesivo que
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es un éopolimero @e 70%,de‘2—etilexilacrilato y 20% de vinil-

acetato que contiene una pequefia cantidad, 0,1 a 1% de un mo-

némerc de entrecruzemiento a base de silano. El vendaje tiene

una dimensidn general de 10,16 x 11,43 cm (4 x 6 pulgadas).

La pelicula se reviste sobre una superficie de 10,16 x 11,43 cu

(4 x 4,5 pulgadas). Existe una 1inea de perforacié&”éﬁ anbos

- bordes laterales de la pellcula a uns distancia de 1,58 o

(1/16 pulgada) por dentro de la zona revestlda cgn el adhe51'

dﬂbﬂ

vo. La linea de perforacién esta constltulda por partés corta

das de 0,292 mm y partes no cortadas de 0,8582 nn alternas.

'AGQ

- En resumen, el Modelo de Utllldad que £é s011C1ta~

S e
' deberd recaer sobre las sxgulentes.f S R
20gq

REIVINDICACIONES R

-

1.~ Vendaje adhesivo perfeccionado, carac{erizado .
porque esta constituido por una pelicula polimérica transpa-

rente de un. espesor de‘O 0152 a 0,254 mm (026 a 10 pilésimas

. de pulgada), que tlene un grado de transm1s1on del vapor de

humedad de por 10 menos 2 32 g/dm2/24 ﬁérés (158/100 pulgadasa/
24 horas) y que es impermeable al agua 11qu1da, teniendo dicha
pelicula un revestimlento adhesivo a la plel, situado en un
lado de dmcha pelicula que se extlende a partir del borde su

perxor hasta el borde inferior y entre unas lineas separadas

‘por dentro de los bordes laterales opuestos, con el fin de
_'cqﬁstituir un par de épéndices devmanipulacién exentos de

A_adhesivoAén-los bordes laterales de dicho Vendaje; previéndose
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asimismo una_linea de perforacidén paralela a cada uno de

A dichos bordes laterales, que se extiende a través de dicho
‘revestimiento de adhesivo y de dicha pelicula, y una hoja

separable que cubre dicho revestimiento adhesivo.

2.~ Vendaje segln la reivindicacidn 1y Taracte .

Bo w?

: J.rizado porque a través de dicha hoja separable un corte

semicircular se prevé en un borde lateral délhvendaje para

descubrir la pelicula ya citada.’ . coer
.“ '-Q -3

" 3.~ Vendaje segin la re1v1ndlca016n 1, carscte

rizado porque la pellcula tiene un espesor de O, 0254 a O, 0762

3.‘0‘

m (1 a 3 milésimas de pulgada) : . =

QO

4 - Se reivindica por dltimo como obaeﬁo sobre

[ ] ‘ .

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se gdiicita:

~ VENDAJE ADHESIVO PERFECCIONADO,

L.
$ ©
ety

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

“la presente memoria descrlptlva que consta de doce paginas

mecanografladas ¥y dlbuaos adguntos.
o b Madrld 9 dlclembre 1.982
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