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EL presente Modelo de Utilidad se refiere a un elemen­
to de fijación para el anclaje en unión positiva por medio de 
masas espumables y/o endurecibles en un material receptor que 
presenta cavidades huecas, constituido por un tubo de anclaje 
que está dotado en el extremo posterior con medios de ataque pa­
ra la absorción de cargas, presentando un taladro longitudinal 
así como orificios pasantes radiales que parten de dicho tala-]: 
dro longitudinal, par*, la masa y una envuelta que rodea la m&bb.

Las fijaciones en materiales receptores que presentan 

cavidades huecas ofrecían siempre hasta el presente problemas*, 
Debido a la distribución de las cavidades huecas no visibles 

desde el exterior no pueden emplearse la mayoría de las veces . 
elementos mecánicamente anclables mediante expansión ó engapciue 

posterior en tales materiales receptores. ....
Los denominados anclajes compuestos, es decir elemen­

tos de fijación, que se anclan en un taladro por medio de péta­

me nt o, tampoco pueden emplearse debido a que la pared lateral 
del material receptor se extiende únicamente a lo largo de una } 
parte de la superficie del elemento de fijación. For el contra­

rio, es conocido el empleo de elementos de fijación en forma de ¡ 
tubo, dotados con orificios pasantes y el inyector a través de 

los orificios pasantes una masa endurecible en las cavidades 
huecas. La masa endurecida proporciona una unión positiva con 

el material receptor. Debido ai diferente tamaño de las cavida­

des huecas en el material receptor no es posible prácticamente 
un relleno completo de las cavidades huecas limítrofes en la 
zona del elemento de fijación y tampoco es deseable por motivos 
económicos. En el caso de un relleno solo parcial de estas cavi­
dades huecas puede desprenderse incontroladamente del elemento 
de fijación lá masa que todavía no se ha endurecido, por ajem- !30
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plo como consecuencia de la fuerza de la gravedad. Un anclaje 

seguro no queda garantizado de este modo.
Por otra parte es conocido el configurar el elemento 

de fijación en forma de cosquillo, estando cerrado dicho cas* 
quilín por todas sus partes en el extremo de inserción y siendo 

ensanchable radialmente bajo deformación plástica debido a.una 

sobrepresión ejercida sobre su lado interno. La sobrepresióp.. 
se genera por ejemplo exteriormente mediante un golpe de presión 
y se transmite con ayuda de un medio líquido ó gaseoso hastq el 
interior del elemento de fijación. También puede conseguiráé* 
en el propio elemento de fijación un aumento de volumen median­
te una reacción química, por ejemplo como consecuencia de un*" 
espumado. La deformabílidad local del elemento de fijación re^ 
quiere un espesor de pared muy pequeño. Cuando se carga el'.ele­

mento de fijación existe pues en las zonas de transición 
la zona receptora de la carga el -religro de desgarro. Para el 

ensanchado del elemento de íijación ce requiere, en ':encral, , 
una presión muy elevada, lo cual conduce a la posibilidad de .{
un reventado. ]

!
Como combinación práctica de lac posbilidades cita­

das en último lugar, se conoce además el hecho de rodear un tu­

bo de anclaje, dotado con orificios de paso en la zona previs­
ta para el material receptor, con una envuelta en forma de glo­

bo. A través del tubo de anclaje se inyecta una masa endurecí- ! 
ble en el material receptor. La nasa endnrocible, que sale por 
lo3 orificios pasantes queda rodeada, en este caso, por la en­

vuelta en forma de globo y, por tanto, no puede fluir libremen­
te. La cantidad de la masa endureoíble puedo limitarse de este }

!
ti

La citada envuelta es relativamente delicada de for- ¡

- 2-

modo
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ma que puede estropearse en el momento de la inserción del ele 
mentó de fijación en un taladro previsto para ello, debido a 
los cantos vivos de las nervaduras que delimitan las cavidades 
huecas. Esto no puede verse la mayoría de las veces de forma 
inmediata desde el exterior. Sin embargo si la envuelta tiene 
una ó más fugas la masa podrá escapar incontroladamente a tra-* j . 1
vés de la mismas hasta las cavidades huecas del material recep­
tor. El utilizador se dá cuanta, si es que esto ocurre, la ma­
yoría de las veces solo después de habe^ comprimido la masa..
La envoltura puede estropearse además de, en el taladro, tam­
bién durante el transporte ó durante la manipulación del ele­

mento de fijación.
. * *.

La presente invención tiene por objeto proporcionar.'
un elemento de fijación insensible, de anclaje seguro para'má--* ¡

* _ )
teriales de receptores que presentan cavidades huecas. j

Según ia presente invención se consigue ésto porque '
!

la envoltura se ha dispuesto en el taladro longitudinal del tu-,i
bo de anclaje y las partes de la envoltura, situadas en la zona i

)de los orificios pasantes, pueden comprimirse tajo la presión j 

interna ejercida por la masa, o través de los orificios pasa { 
tes en una posición que sobresale radialmente del contorno ex­
terno del tubo de anclaje. ;

, tLa envoltura se encuentra pues durante el transnorte,¡)
la manipulación y la inserción en el taladro protegida dentro
del tubo de anclaje. Así pués, los deterioros de la envoltura }

estén prácticamente eliminados. Unicamente después de que se }

ejerza por ia masa una presión interna, se comprimirá hacia el !
exterior una parte individual de la envoltura a través de ios '¡
orificios pasantes del tubo de anclaje. Las partes de la envol-' 

tura situadas en la zona de las cavidades huecas limítrofes con:
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$1 taladro enganchan por la parte posterior las nervaduras exig 
tentes, en caso dado, mientras que las partes- restantes se apo­
yan sobre la pared lateral del taladro.

Con objeto de que la envoltura pueda pasar de forma 
suficiente a través de los orificios pasantes es conveniente 
que sea dilatable. Esto es posible, por ejemplo, mediante el 
empleo de un material tipo goma. Dado que la envoltura no tíenb 
que retornar a su forma inicial, puede conseguirse la dilata- *, 
ción también mediante deformación plástica. Junto a materiales 
absolutamente herméticos pueden emplearse también con masas-, 
fluibles, tejidos, velos ó similares. Esto proporciona la ven­
taja de que el aíre contenido en la envoltura puede ser expul-r 
sado a través de la masa. Un tejido con una apertura de malla-, 
por ejemplo más ó menos estrecha, puede extenderse ventajosa.-, 
mente en particular en la dirección radial.

Otra realización ventajosa consiste en que la envol­
tura se lia fabricado en forma de fuelle. Para conseguir una di­

latación radial el fuelle presenta preferentemente pliegues que 
discurren en la dirección longitudinal. Cuando se emplea un 
fuelle no se requiere necesariamente un material dilatable. El 
empleo de materiales dilatables para una envoltura configurada 
en forma de fuelle proporciona, sin embargo, una combinación

!

)
i
¡

it

ventajosa. ,
En los elementos de fijación conocidos se transmite *

¡
exclusivamente las fuerzas de anclaje a través de la masa endu-i 

recida hasta el material receptor. I-ara fijaciones que deben ¡
soportar grandes cargas es conveniente que ciertas partes del i

}
tubo de anclaje sean ensanchables bajo la presión interna de la!)
masa contenida en la envoltura, tediante el ensanchado radial ¡

de algunas partes del tubo de anclaje se verifica pues, adicio-:¡
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nalmente, para el anclaje en unión positiva, una expansión del 
tubo de anclaje en el material receptor. De este modo el elemen­
to de fijación recibe ya antes del endurecimiento de la masa y, 
en caso de incendio, un índice de anclaje relativamente elevado. 
Las partes extensibles rsdialmente del tubo de anclaje pueden 
posibilitar también un centrado del tubo de anclaje en un tala­
dro que presente cierto sobredimensionado. ' ' r

La invención se explica a continuación con mayor'de­
talle por medio del dibujo que la representa en forma ejemplifi­
cada.

La figura 1 muestra una realización de un elemento 
de fijación según la invención en representación en perspectiva.

La figura 2 representa un elemento de fijación según 
la figura 1 en estado anclado, en sección longitudinal.

El elemento de fijación visble en la figura 1 está '
!

constituido por un tubo de anclaje, designado en su conjunto j
!

por 1, que presenta un taladro longitudinal 1a asi como orifi- t
cios pasantes 1b radiales que parten de dicho taladro longitu- ;

!
dinal. Los orificios pasantes 1b 3e han configurado en forma de i

¡
agujeros longitudinales que discurren en la dirección longitu­
dinal y se han dispuesto en filas longitudinales. Las filas in­

dividuales se han defasado entre sí. En el exiremo posterior del 
tubo de anclaje 1 se ha prensado un casquillo roscado 1c. El ¡ 
casquillo roscado 1c está dotado con una rosca interna 1b. ha

anión dei casquillo roscado 1c con el tubo de anclaje 1 puede 

verificarse según el material en cuestión, por ejemplo mediante¡ 

pe,gado, soldadura indirecta ó soldadura directa. En el taladro ¡
longitudinal 1a del tubo de anclaje 1 se ha insertado una envueJj 
ta 2 en forma de globo. ¡

La figura 2 muestra el tubo de anclaje 1 en estado an
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clado en u.n material receptor 3. El material receptor 3 presen­
ta cámaras huecas 3a. Tras la inserción del tubo de anclaje 1 
en el material receptor 3 se ha inyectado una masa espumable ó 
endurecible 4 a través del caequillo roscado 1c en la envuelta 
2. Mediante la presión interna generada en la masa 4 se compri­
me bacía fuera la envoltura 2 en la zona de los orificios pasan­
tes 1b del tubo de anclaje 1. Mediante las partes comprimidas 
hacia fuera de la envuelta 2 el tubo de anclaje 1 se apoya en 
la dirección axial sobre el material receptor 3* La masa endu­
recida 4 proporciona una unión positiva entre el tubo de ancla­
je 1 y el material receptor 3* Cuando la masa 4 está endureci­
da, el tubo de anclaje 1 está firmemente sujeto y, por tanto, 
no puede desplazarse en dirección axial.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,., 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son uus- } 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su i 

principio fundamental. ¡

)

!

!
!!
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REIVINDICACIONES
1.- Elemento de fijación para el anclaje en unión 

positiva, por medio de masas espumables y/o endurecibles en un

material receptor que presenta cavidades huecas, constituido 

por un tubo de anclaje dotado en el extremo posterior con me­

dios de ataque para la absorción de cargas, que presenta un 
taladro longitudinal asi como orificios pasantes radiales que

en el taladro longitudinal (1a) del tubo de anclaje (1), y las

la envoltura (2), pueden comprimirse bajo la presión interna 

ejercida por la masa (4), a través de los orificios pasantes

externo del tubo de anclaje (i).
2. - Elemento de fijación según la reivindicación 1, 

caracterizado porque la envoltura (2), es dilatable.

3. - Elemento de fijación para el anclaje en unión 
positiva; tal y como queda sustanci3lmente descrito en la pre­

sente Xemoría, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Hemoría consta de 7 hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

parten de dicho taladro longitudinal y una envuelta que cubre 
la masa, caracterizado porque la envuelta (2), se ha dispuesto

partes situadas en la zona de los orificios pasantes (1b), de

(ib) hasta una posición que sobresale radialmente del contorno

^ tí MR. !S84
Madrid,
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