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+  El presente Modelo de Utilidad se refiere a una broca
para aparatos manuales, con un extremo irsertable que presenta
una ranura longitudinal cerrada.

Para el taladrado de agujeros en materigles duros ta-
les como hormigdn, roca y similares se utilizan hoy en dia ma-
quinas de perforacidén por percusidn 4 martillos de perforacidn.
Las mdquinas perforadoras por percusidén presentan una ventaja
numarica de entre estos dos tipos de aparatos debidec a sus cos-

tes propios relativamente mds bajos. Una ventaja de las ﬁEQui-
nas perforadoras por percusidén consiste particularmente én:éi
hecho de que estdn dotadas con brocas que estédn constituidas

por una seccidn de trabajo y por un extremo insertable déifhis—
2o didmetro. Debido a esta igualdad de didmetros pueden fabricar
se las borcas econdmicamente y, por lo tanto, pueden adquirirse
2 un precio asequible. La broca se fija de forma no desﬁ@éﬁable
nediante el extremo insertable en un mandril de didmetrd ‘ygria-

ble. En este caso aparece como una ventaja la transmisidn, favo-

rable respecto al didmetro del momento de rotacidn em la broea,
suesto que a medida que aumenta el didmetro de la broca aumenta
tanbién la distancia de apriete. As{ pués, es posible transmi-
tir un mdximo de la potencia suministrada de la mdquina perfora-
dora por percusidn a la broca.

En los martillos perforadores, mucho méds costoso des-
de el punto de vista constructivo, se presentan unas condiciones
cinemdticas muy distintas en comparacidn con las de las mdqui-
nas de perforacidn por percusidn, que condicionan también una su
jecidn de la broca fundamentalmente diferente. En varticular,
la elevada energia cinética de los golpes, que deben aplicarse
sobre la broca, requiere una mowvilidad axial de la broca en el

porta-herramientas del lado del aparatu. As{ pués se han previs-
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to‘para los martillos perforadores programas de broca propios,
siendo los mds extendidos aquellos en los que su extremo inser-
table presenta ranuras longitudinales axiales cerradas para la
penetracidon de elementos de enclavado del porta-herramientas.
La concevcion fundamentalmente diferente de la sujecidn
de la broca en las mdquinas verforadoras por percusidn 4 bién
los martillos perforadores es contraria a las necesidades econd

micas de intercambiar las brocas entre estos tipos de aparatos.

Egta necesidad se oresenta en cualquier taller artesano,:iué
disvonga tanto de mdquina perforadoras por percusidn cuaht&:de
martillos perforadores, puesto que en este caso se disvone,

por regla general, de un gran nuxero de brocas de diferénéé dig
metro, que Unicamente tueden aplicarse en el tipo de aparzto pa-
ra el cual se han destinado. Asi puéds no es vosible f£ijar-das

trocas conocidas econdémicas de las mdquinas perforadorasqégr
percusidn en los martilles perforadores mediante elemeniéé}de
enclavado del porta~herramientas. Lo mismo ocurre, al qé?és ta-
ra las brocas de martillo perforador, siendo la causa de ello
en este caso el kecho de que las ranuras no posibvilitan un aga-
rre centrzdo de las mordazas del mandril. El resultado seria
una posicién inclinazda de la broca con respecto al eje del man
dril y, por tanto, un desgaste exagerado de la broca y del man
dril.

La presente invencidn tiene por objeto conseguir una
broca, adecuada para miquinas de perforacidén por percusidn y
para martillos verforadores, que pueda fabricarse econénicamen-
te y con aprovechamiento de todas las ventajas de la potencia
por parte del aparato.

Segun la invencidn se resuelve este problema porguse

la ranura longitudinal 6 bién las ranuras longitudinales estdn
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subdivididas mediante al menos una nervadura, con un lomo que
cofresgonde al contorno del extremo insertable, en secciones
longitudinales.

Esta configuracidn del extremo insertable posibilita
el empleo de brocas de coste asequible con una coincidencia de
didmetro con respecto a la seccidn de trabajo y al extremo in-
sertable y su intercambio entre los tipos de aparato citados.
La nervadura proporciona junto a las secciones que delimitan
con los tramos longitudinales de la ranura longitudinal ®az®opo-
sibilidad de asiento para las mordazas del mandril de unéhgﬁ-
quina perforadora por percusidn, de forma que se garantiza una
fijacidn sesura corrsctamente axial de la broca en las mﬁgginas
perforadoras por percusidn. De este modo se produce un desgaste
minimo y una transmisién de fuerza con unas pérdidas reducidas

hasta la broca. RS

Mediante la configuracidn segin la invencidn del ex-

tremo insertable se asegura, al mismo tiempo, una sujecidn de

la broca en los martillos perforadores de acuerdo con la poten-~
cia. Los elementos de enclavado, correspondiente al numero de
secciones longitudinales presentes y que penetran en las mismas,
del poria-herramientas proporcionan una sujecidén de la broca
segura, que permite un juego axial limitado.

fandamentalxnente es posible subdividir la ranura lon-
gitudinal § bién las ranuras longitudinales en oiras secciones
longitudinales mediante varias nervaduras dispuestas sucesivamen
te a2 una cierta distancia. Esto es adecuado en particular en el
caso de grandes dimensiones de la broca, que requieren una guia
larga. Para reducir el desgaste y para favorecer la transmisidn
de lag fuerzas durante el funcionamiento como martillo perfora-

dor, penetran pués mds de dos elementos de enclavado en las sec
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ciones longitudinales de la ranura longitudinal. La & bién las
nervaduras estdn constituidas principalmente por uma zona rema-
nénte de la seccidn transversal original del extremo insertable,
en las que limitan a ambos lados las secciones longitudinales
de cada una de las ranuras longitudinales.

Ventajosamente la distancia comprendida entre el lado
frontal y el extremo asociado con la misma de la ranura longitu
dinal estd comprendida entre 0,3 veces ¥ 1 vez el diémet;ﬁ del

extremo insertable. De este modo se define la posicidn aﬁiéi de

la penetracidn de las mordazas del mandril 6 bién de los elémen-
tos de enclavado del portz-herramientas. Particularmente_gﬁ el
caso de su empleo en martillos perforadores, cuyos eleméhfﬁ% de
blogqueo se han dispuesto normalmente al eje del porta-herramien-

tas, es convenientes esia fijacidn de posicidn para asegurir en

cada apriete la penetracidén de los elementos de enclavade..en
las secciones longitudinales desde el principio. En el é;éb de
una broca cuyo extremo insertable presente un didmetro Jde°40 om,
esta distancia corresponde pués por ejemplo a 6 mm.

Preferentemente la anchura de 1la nervadura tiene una
magnitud comprendida entre 0,4 ¥ 1,1 veces el didmetro del ex-
tremo insertable. Una nervadura de esta anchura asegura el que,
en el caso de que las mordazas del mandril sean cortas, que po-
siblemente se apoyen unicamente en la zona de la nervadura sobre
el contorno del extremo insertable, encuentren apoyo en su sec-
cidn lonzitudinal central a lo largo de una zona suficiente. la
anchura de la nervadurz en el caso de un extremo insertzble de
10 mm de didmetro asciende pués por ejemplo 2 8 mm.

La longitud de cada seccidn longitudinal de la ranura

lonzgitudinal corresponde ventajossmente a una magaitud compren-—

dida entre 0,7 7 1,7 veces el didmetro del extremo insertable.
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Este dimensionado asegura una penetracidn de los elementos de
enélavado, susceptible de soportar las fuerzas, de longitud
adecuada de las secciones longitudinales y asegura pués el
que una mordaza del mandril, que se apoye sobre una seccidn
longitudinal de este tipo, no pueda caer en modo alguno denitro
de la misma, sind que encuentra una posibilidad suficiente de
apoyo sobre el contorno de la nervadura lim.trofe § bién en la
zona exenta de ranuras del extremo insertable. A modo de egem—
plo, la longitud de una seccidn longitudinal, en el caso-dh un
extremo insertable que presente un didmetro de 10 mn, aséi éde
pués a 8 mm.

Segdin oira proposicidn de la invencidn la profupgdi-

dad de la ranura longitudinal estd comprendida entre 0,1 y 0,3

la ranura proporciona una penetracidén sin problemas de ILod -ele-

LIPS

mentos de enclavado, por un lado, y conduce, por otro ladg; 2

un debilitamiento minimo del extremo insertable. Ademds esta
crofundidad de las secciones longitudinales tiene la ve£¥éja

de que unicamente se pierden zonas relativamente pequeflas del
contorno del extremo insertable mediznte la ranura longitudinal
que puede presentar en seccidn transversal, por ejemplo una ba-
se en forma de arco de circunferencia.

Se consigue un arrastre en rotacidén perfecto de la
broca mediante secciones lomgitudinales con una seccidn trans-
versal preferentemente en forma de V. Los elementos de enclava-
do se han configurszdo sensiblemente en forma de culiz en corrss-—
pondencia con los flancos convergentes de las secciones loagitu
dinales. Gracias a la cooperacidn con zran superiicie de los
flancos de la ranura con los flancos de los elementos de encla-

vado se garantiza también un desgaste minimo. En relacidn a la
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aptitué a la transmisidn de fuerzas de este geometria se asegu-
ra 2 su vez dnicamente una pérdida mixima en el contorno del ex
tremo insertable. Esto favorece la situacidn de apoFo para las

nordazas de un zmandril.

Yientras que en una maquina perforadora por percusidn
el centrado de la broca se verifica mediante las mordazas del
mandril, se dispone para ello en el caso de un martillo perfo-
rador, de los elementos de enclavado configuridos de acuerdo con

-

la ranura longitudinal. En el caso de una ranura longituginal

“

con una seccidn transversal en forma de V existe fundameuialmeﬁ-
te la posibilidad de aprovechar preferentemente el fondo.da la
ranura 4§ preferentemente los flancos de la ranura por paE%é de
los elementos de enclavado para el centrado de la broca. Pgra
ambos tipos de centrado se ha observado que es eonveniegfé_ﬁn
4nzulo abarcado por los flancos de las secciones longitéaééales,
que esté comprendido preferentemente entre aproximadameﬁ;é 50y
130°. En particular en el caso de un centrado preponderénté so-
bre el fondo de la ranura se nantendrd el drngulo ventajosamentie
algo mayor, es decir se mueve en el limite superior del udrgen
indicado, por ejemplo aproximnadamente de 120°, En el caso de un
centrado en el que se aprovechen preponderantemente los flancos
de la ranura, el 4ngulo abarcado entre los flancos estd compren-
dido, teniendo en cuenta las fuer=zas tangenciales que se presen-
tan, convenisntemente entre aproximadamente 50 y 700.

La invencidn se explicari a coatinuacidn con mds deta-
lle por medio de un dibujo, que representa un ejemplo de reali-~
zacidn.

La fizura 1 nuestra una broeca con tres ranuras longi-

tudinales con secciones longitudinales que presentan, en seccidn
?

transversal, un fondo en forma de arco de circunferencia.
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La broca mogstrada en la figura 1, se ha designado en
au conjunto por 1 7 esti compuesta por una seccidn de trabajo
2 v por un extremou insertable 2 que se extiende por encina de
la anterior. En este extremo insertable se han conformado tres
ranuras lenzitudinales 4, distribuidas sobre la periferia, con
una seccidn transversal cuyo fondo tiene 1la forma de un arco
de circunferencia. Estas dltimas estdn subdivididas mediante doa
ner ‘:duras 5 en secciones longitudinales 4a, 4b, 4c, correspon~
diendo el lomo de las nervaduras con el contorno de la sééé;fi-
cie lateral del extremo insertable 3. "

El extremo de las ranuras longitudinales 4, contiguo

® -
N Ad

al lado frontal 3a del extremo insertable 3, yace en esi% caso
a una distancia A del lado frontal, que corresponde 2 C,4 veces,
el didmetro D del extremo insertable. La anchurs B de la nérva-

- s

dura 5 asciende en este caso a 0,6 veces el didmetro D dei ex-
tremo insertable. Las secciones longitudinales 4a, 4b,h4éfbre—
gentan una longitud comin L, gue, en el ejemplo de realizeidn
representado, corresponde a 0,8 veces el didmetro D del extremo
ingertable 3. La profundidad T de las secciones longitudinales
4a, 4%, 4c¢ corresponde en el ejemplo de realizacidén a 0,2 veces
el didmetro D del extremo insertable 3. Igzualmente podrian in-
sertarse. 3Jobre la periferfa del exiremo insertable se han dis-
tribuido tres ranuras longitudinales que estdn subdivididas en
secciones longitudinales mediante una nervauura. Estas seccio-
nes longitudinales preseantan una seccidn transversal en forma de
V. Los flancos de las secciones longitudiasles sbarcan un dngu~
lo & gque, en un ejemplo de realizacidén asciende a 10¢%¢.

La distznecia A comprendida entre el lado frontal 7y el

extremo dirizido hacia el mismo de las rTanuras longitudinales

asciende, en un ejemplo de realizacidn a 0,6 veces el didmetro
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D del éxtremo insertable. La anchura de la nervadura B y la lon
gitud L de las secciones longitudinales asciende respectivamen-
te a 0,8 veces el didmetros D del exiremo insertable. La profun-
didad de las ranuras longitudinales corres»onis a 0,2 veces el
didmetro D del extremo ingertable.
Descrita suficientemente la naturaleza d«l invento,

asi como la manera de realizarlo eun la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no alteren..su

principio fundamentzal. “oant




10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES

1.- Broca para aparatos manuales, del'tipo que com~-
orende un éxtremp insertable, que presenta una ranura longitudi-
nal cerrada,“caracterizada porque la ranura longitudinal (4)
estd subdividida, mediante al menos una nervadura (5) en seccio-
nes longitudinales (4a, 4b, 4c) con un lomo que corresponde al
contorno del extremo insertable (3). |

2.~ Broca segin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque la distancia (4) comprendida entre el lado frontal;%js)
del extremo insertable (3) y el extremo de la ranura iongéﬁhﬁi—
nal (4) dirigido hacia dicho lado frontal, corresponde a una
magnitud de 0,3 veces a 1 vez el didmetro (D) del extrem{tiéser-
table.

3.- Broca segin las reiviadicaciones 1 6 2, caracteri-
zada porque la anchura (B) de la nervadura (5) corresporiga
una magnitud de 0,4 a 1,1 veces el didmetro (D) del extregé in-

sertable (3). Se.

4.~ Broca segun una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque la longitud (1) de cada seccidn longitudi-
nal (4a, 4b, 4¢) de la ranura longitudinal (4) corresponde a
una magnitud de 0,7 a 1,7 veces el didmetro (D) del extremo in-
sertable (3).

5.- Broca segin una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada porgue la proiundidad (T) de la ranura longitudi-
nal (4) corresponde a una magnitud de 0,1 a 0,3 vecas el didme-
tro (D) del extremo insertable (3).

5.~ Broca para aparatos manuales; tal 7 como queda
sustancialmente deserito en 1z presente Nemoriz, e ilustrado en

el divujo adjunto.
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Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a méqui-

3 por una sola cara.

HILTI AXTIENGESELLSCHAFT.
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