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MELICRTA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo

procedimiento pars llevar a cabo el tefiido selectivo

de tejidos en pieza, a fin de obtener nuevos efectos ?-?-5

de dibujo y color en telas destinadas a toda clase de ’

5. confecciones relacionadas con el vestir o con el moﬁi-
liario y decorscidn.

Aparte de los conocidos procedimiento de es~

tampacidn medisnte ecilindro o @ & la lionese, para la

fabricacidn de tejidos decorados de fantasia se ha pro-

10. puesto diversos sistemas basados en el empleo de prin- S
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cipios susceptibles de ser variados de modo totelmente
arbitrario y de acuerdo con la fantasia del estampador.
Se juede mencionsar, por ejemplo, uns técnica conocida
¥y consistente en formar sobre we superficie liquida,
una mancha totalmente arbitraria de colorante flotante
gobrre ella, y aplicar la tela 2 decorar sobre esta su-
per:iicie de modo que entre en contacto con dicho colo-
ranie, absorbiéndolo, perc sin tomar liguido de la su-
periicie que ha servido de base para la formacicn del
tejido.

La riqueza de variaclones que es posible lle-
var a czvo por este método u otros de efectos simila-
res es perfectonente imaginable, pero ella misma cons-
titrye uns de las desventajas de estos métodos capri-
chosos por cuasnto guehscentotalmente imposible la re-
produccidn mis o menos aproximads de cuslquier dibujo
0 conbinacidn de dibujos obtenidos con anterioridad.

lea presente invencidn tieme por objeto un
nuev> procedimienio para el tefiido selectivo de teji~
dog nediante el cual, si bien resulta posible imprimir
al prroducto fesultante un elevado grado de variacién y
personalidad, queda asimismo facultada la repeticidn
de los motivos decorativos desarrollados, dentro de una
apro:imacidén suficiente para los casos en que ses nece-
saric repetir una tirade de esta clase, realizada gene-
ralmente bor encargo especial.

El nuevo procedimiento consiste esencialmen-

te er montar ls pieza de tejido en una mesa de longitud-
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adscuads al trabajo a realizar, sobre la que es guie—
do en desplazamiento longitudinal un carro portador de
al menos un dispositivo proyector de log colorantes
quz han de formar el dibujo sobre el tejido, cuyos dis-
positivos son orientables en diversas direcclones con-
tra la superficie de dicho tejido a fin de varisr la
zona de proyeccion de cada uno de ellos sobre el mismo,
y cstén provistos de medios por los cusles se controla
la cantidad de colorante proyectada en cada momento,
con el objeto de variar la amplitud o intensidad de la
hueclla formada sobre el tejido en cuestiodn.

Se comprende que el caso mas sencillo de apli-
cacién del procedimiento encuentra empleo en la forua-
ci¢n de tejidos con listas paralelas que tendrdn la no-
vecad comerciael de esta delimitsdas de modo indefinido.
Partiendo de esta primera realizacidn elementzl es po-
gitle llevar a cabo las variantes més caprichosas que
so pueds imaginar el técuico.

Asi, por ejemplo, variando en momento dados
o en forma continua, o bien de acuerdo con un plan pre-
vianente establecido la orientaoiéﬁ de uno o varios de
los dispositivos proyectores de colorante, es posible
hac3r que estas listas adquieran los conbornos mas in-
sosrechados, aungue de une manersa controlada y suscep-
tiblle de ser repetida con relativa aproximacidn. La ma—
yor © menor éeparaoién de estos dispositivos con res-
pecto de la superficie a decorar, proporciona, por otra

parbte una variacidn correspondiente de la anchura de
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estes listas, circunstancis ésta que viene 2 sumarse a

[¢

lasg anteriores mutaciones.

Lo superposicidn lateral o solapamiento de
lag zonas cubiertas por dispositivos proyectores ad-
vecentes, alimentedos con colorantes distintos, hace
pogible obtener fundidos de color practicamente sin so-
lucidn de continuidad e intercalables en el grado desea-
do.

Pinalmente, el desplazamiento simultdneo o
alternado de los dispositivos proyectores en direccidn
trensversal con respecto a la carrera del carro sobre
la mssa de estampacidn, puede multiplicar ain més las
posibilidades de dibujo susceptibles dé ser desarrolla-
das le acuerdo con el procedimiento.

Cabe mencionar, asimismo, 15 posibilidad de
variar la cantidad de colorante que es proyectado en
cada momento por los dispositivos en cuestion, por ejem—
plo nedisnte vélvulas intercaladas en sus conductos de
alimantacidn o en sus boquillas. Ello proporciona va-
riaciones de +tonelidad dentro de los mismos matices,
muy Gtiles en la confeccidn de los fundidos de color
descritos anteriormente.

Hg evidente que todas las variaciones descri-
tas pueden ser llevadas a cabo por control manual di-
recty de log diversos disvositivos que entran en jue-
go para la puesta en préctica del procedimiento, pero
une Jarte de estag variaciones, o todas ellas, pueden

ser realizadas igualmente mediante cualquier disposgi-
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tivo de conmtrol automdtico que funcione sobre una ba-~
se de tiempo o en funeidn del recorrido del carro so-
bre la mess de sestampacidn. Pare ello se puede recu-
rrir a expedientes mecsnicos elementales, como juezos
de levas o excéntricas de formas escogidas, eventual-
meate cambisbles a los fines de variar la clase de di-
bujo a realizar, o bien por sistemas mas complejos,
basados en principios eléctricos o hidriulicos y de los
gue se encuentra ampliag referencia en otras ramas de la
incustria, por cuyo motivo no forman parte de la pre-
serte invencion.

Je comprende que la cantidad de variaciones
que se puede realizar de acuerdo con el pregente pro-
cedimiento es vrdcticamente infinita y, con todo, cada
una de dichas variantes puede ser repetida dentro de
un rado de aproximacién que permite identificar ls
telo repetide colo Lormendo parte de un misno Juego
o cenjunto decorativo, particulsrmente en los cascs en
gue se emplee algin sistema de control automético que
permita establecer de antemano las caracteristicas del
dibujo que se va & obtener. Por todo ello se compren-—
de gie el procedimiento descrito ha de aportar una ven-
taja econdmice considerable en el terremoc de la fabri-
cacion de tejidos estampados de fantasia.

Por lo demés, geran independientes del alcan-
ce de la invencidn, los detslles y caracteristicas ac-
cesorias empleadas en la puesta en practica de la mis-

ma, ror quedar todo ello comprendido dentro del espiri-~
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tu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tonte de invencion:

1. Procedimiento para el tefiido selectivo de

5. tejidos, caracterizado por el hecho de montar una pie-
zt, de tejido en una mesa alargada, sobre la que es gula-
dc¢ en desplazamiento longitudinal un carro portador de
al menos un dispositivo proyector de los colorantes
que han de fogxmar el dibujo sobre el tejido, cuyos dis-

10, positivos son orientables en diversas direcciones con-
tra la superficie de dicho tejido a fin de variar la
zona de proyveccidn de cada uno de ellos sobre el mismo,
y 2stén provistos de medios por los cuales se controla
la cantidad de colorante proyectada en cada momento,

15. col objeto de variar le amplitud e intensidad de la
huella formads sobre el tejido en cuestion.

2. Frocedimiento para el tefliso selectivo de
teiidos, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
el hecho de desplazar la proyeccidn de los dispositi-

20. vos proyectores transversalmente con respecto de la
direccidn de marcha del cerro sobre la mesz, simulté—
neemente con este marcha o alternadamente con despla-

zarientos intermitentes del carro.
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3. Procedimiento vara el teflido selectivo de
tejidos, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza-
do porqgue los desplazemientos de proyecciones de colo-
rate adyacentes se realizan en sentidos contrarios de
me 1era que las mismas se superponen formando sobre el
tejido fundidos de los colores respectivos.

4. Frocedimiento pare el tefiido selectivo de
tejidos, segun las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
zed.0 porque dichos desplazemientos de las proyecciones
gor. 1levados a cabo en los mismos sentidos pero en gra-
dos diferentes, de forma que las huellas de colorante
formadas por cada una de ellas sobre el tejido se Quper—
poren y funden.

5. Procedimiento pars el tefiido selectivo de
tejidoé, sealn la reivindicacion 1, caracterinado por-
que log dispositivos proyectores son desplazados trans-
verselmente con respecto del plano del tejido, o bien
inclinados en un plano longitudinal con respecto de la
pieza, de forma que, en todo caso, varia la distancia
de 53u boca a la supertficie receptora del colorante, va-
ria.ndo el area de distribucidn del mismo y, en conse-
cuencia, la tonalidad de la impresidn.

6. FProcedimiento para el tefiido selectivo de
tejidos, segin la reivindicacién 1, caracterizado por-
que las variaciones de posicidn, de orientacidén y de
cantlidad de colorente proyectado por los diversos diss
positivos proyectores, son realizadas bajo el mando de

un sistems de control automdtico que opera de scuerdo




con un programa de trabajo preestablecide.

T, Procedimiento para el tetiido selectivo de.
tejidos.

Lg presente memoria descriptiva consta de
oc.10 hojas foliadas, escritas a méquina por una soia
cara.

Barcelona, a 3C de marzo de 1962
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