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M E M O R I A  D E S O R I P T I T A

Correspondiente al registro de Patente de Introducción que, 

por d iez  aKos, se s o l ic ita  para EspaBa y sus Colonias, a fa ­

vor de Don Lino PIA DR&CK, residente en Barcelona, Avda. de

Jos6* Antonio, ns 826, an tis, 4A - -  ------------------------ -  -  -  -

p o r
WJBVO PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIÓN DE TEJIDOS CON ZONAS 

ENDURECIDAS"

En la  actualidad, para la  obtención de te jid os  oon zonat 

mdurecidas, ta l como cu e llos  y puSos, por medio de una te la  

b e a tifica d a , se logra por soldadura d irecta  por ca lo r , de d i- 

. ¡ha lámina a la su p erficie  del te jid o  que in terese .

E llo  presenta e l  grave inconveniente de que la  unión 

es precaria , ya que e l material p lástico  de la  lámina p la s - 

t i f  tcada a l ap licar e l  ca lo r  ae reblandece, pero e l  t e jid o  

en donde debe ser adherido so lo  entra en contacto, tangen-
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ci(J.mente y adn so lo  la s  partes sobresalientes de dicho t e j i ­

do por más que se apriete la lámina p la stifica d a  contra e l 

te j id o .
' A f in  de ev ita r  dicho inconveniente se ha creado e l  ob­

je to  de la  presente Patente de Inveno i  ón, merced a la  coa l,

¡se logra una unión profunda, no tangencial, entre la lámina 

p la stifica d a  y e l  te jid o  a endurecer, ya que en dicho te jid o  

se le  practioa  una p la n tifica ción  en la  zona de que se trate 

¡coi. lo  que se consigue que se unan entre s í  la s  móldenlas del 

p ía stifica n te  de la lámina p la stifica d a  y la s  d e l p l a s t i í i -  

oante del t e j id o ,  formando un so lo  cuerpo.

A continuación se describe un caso de rea lización  prác­

t ic a , a t itu lo  de ejemplo, no lim ita tiv o , del nuevo prooed i- 

¡miento.

Consiste la  invención en p artir  de un te jid o  f le x ib le  

¡el cual en la s  zonas que deben ser endurecidas, se procede a 

p la s t l f io a r  dichas zonas, por medios convenientes, ta le s  co­

rno el de ap licar una capa de una solución  de p lá stico  liq u id e , 

este t e jid o , con la s  zonas p la s tifica d a s , se pasa a una cáma­

ra de teuperatura, para activar su proceso de polim erización, 

conseguida la  cu a l, se procede a recortar láminas de p lá stico  

de dureza aegdn e l índice que se desee obtener en la zona o 

zonas aludidas, siendo dicho p lástico  de la fam ilia de los  

qpe se sueldan electrónicamente, cual lámina, recortada segdn. 

la  forma y dimensiones de la  zona a endurecer, se yuxtapone 

aob:re dicha zona p la stifica d a  y polimerizada y se procede a 

¡autosoldarlas entra s í ,  electrónicamente, con lo  que e l  t e j i ­

do f le x ib le  presenta entonces zonas obtenidas a voluntad, que 

¡son endurecidas, por la lámina de p lá s t ico , soldada sobre e l 

p lá stico  pollmarizado de que está impregnada la zona de que30
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se trate del t e j id o .

Hablándose descrito  ampliamente la  naturaleza d e l in ­

vento, asi como su rea lización  en la p ráctica , se hace cons­

tar que e l  mismo es susceptible de variaciones de d e ta lle , 

sin  que por e l l o  se a ltere su. p rin cip io  fundamental que cons­

tituye la  esencia de la  invención.
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! Descrito e l  objeto de la  invención, l o  que se declara 

como no divulgado, practicado, n i puesto en e jecución  en Es- 

paBa, comprende la s  siguientes reivindicaciones:

¡ l a . -  Nuevo procedimiento para la  obtención de te jid os  

con zonas endurecidas, caracterizado por a l  hacho de que se 

parte de un te jid o  f le x ib le  el cual en la s  zonas que deben 

¡ser endurecidas, se  procede a p la s t iü c a r  dichas zonas, por 

medios convenientes, ta les  como e l de ap licar una capa de una 

¡solución de p lá stico  líqu id o , este te jid o , con las zonas plae 

t ifie a d a s , se pasa a una oefmara de temperatura, para activar 

su proceso de polim erización , conseguida la  cual, se procede 

:a recortar láminas de p lástico  de dureza segán e l  índice que 

¡se desee obtener en la zona o zonas aludidas, siendo dicho 

p lá s tico  de la  fam ilia de los  que sé sueldan electrónicamen­

te , cual lámina, recortada segán la forma y dimensiones de 

!la :aona a endurecer, se yuxtapone sobre dicha zona p la s t i f i -  

¡cada y polime rizada y se procede a a ato soldarlas entre s í ,  

electrónicam ente, con lo  que e l te jid o  f le x ib le  presenta en- 

tont es zonas obtenidas a voluntad, que son endurecidas, por 

¡la lámina de p lá stico  soldada sobre e l p lá s tico  polimerizado 

¡de (pie está  impregnada la zona de que se trate del t e j id o .
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2&.- NUEVO PROCEDIMIENTO PARA. LA OBTENCION DE TEJIDOS 

CON ZONAS ENDURECIDAS.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente Memoria 

descrip tiva , que consta de cuatro hojas fo liad as y escr ita s  

por una sola cara.

Barcelona para Madrid, a tre in ta  de Marzo de m il nove­

cientos sesenta y dos.
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