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MEMORIA DESCRIPTIVA

€1 objeto de la presente snolicitud se refiere & un purtg.bote.'~i
llas, ' especialmente del tipo constituido a partir de una 1lémina

de cartdn, cartulina o similar debidamente troquelada y suscepti-

ble de armarse.

Conocida 1a utilidad de un envase sencillo y de bajo costo apli-
cable a articulos de gran consumo, gue al mismo tiempo‘sea atrac-

»ao0ps

tivo vy chmodo para el trsnsporte de tales articulos, resta, por

resolver o facilitar al industrial las venta jas dé tales envases,

bien por su volumen de almacenaje, bien por su nrado de mecaniza-

.
P

cién o manipulacidn, o bien por sus resultadons préacticos.

A estos (ltimos fines citados se rdestina el porta-butelyas‘ﬁue se

propone, en cuanto que puede ser suministrado armado y_:@Tegadu,
lo gue implica un menor volumen a la hora del almacengjéxy del
transporte, en cuanto gque su fabricacién esté previstﬁzéﬁ‘ forma
mecanizada lo gue disminuvye su coste unitariu. vy en cuanto a. gue

sus caracteri{sticas morfolégicas mejoran lo conocido en la mate-

ria en lo referente a3 resultados, sea en comodidad o en resisten-

cia.

El porta-bptellas gue se propone, esté constifuido a partir de
una lamina de cartén, cartulina o similar, la cual se trogquela en
forma simétrica vy recibe zonas de adhesivo en partes convenien-
tes, de manera gue su armado sea sencillo. Por otra parte, dadn
su destino en relacién con las botellas, su morfologfa permite un

me jor acondicionamiento de éstas, disminuyendo el riesqgo de rotu-
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r8s par chogue y el poco deseable ruido del choque mGtuo.

Las ventajas enunciadaé se consiguen principslmente por faién delfv
hecho de que el agrupemiento se consigue = partir de uns cierta.v. 
suficiente compartimeﬁteciﬂn del soporte. En principio mediante:
un tabique doble central; el cual, ademés, sirve de refue:gét;
adicional para el fondo del porté-butelias. Asimismao, aprsvechan—f
do .la' lamina .inicial.cnnstitutiva,- a cada lado o espacio de
envase determinado por ese tabique central, permite la formacién

de unas solapas en cierta manera determinativas de compax}ﬁmen—

tos, por su posicién vertical, de forma que se impide el choque

.

mutuo entre las botellas agrupadas.

-
L]

Una mejor comprensidn del porta-botellas objeto de la solici tud

se obtendrd a partir de la descripcif detallada que 'sioue un

ejemplo préctico, no limitativo, de realizacién, con. ayyds-de los

dibujos adjuntos en los cusles:

La Figura 1 es una.vista en planta e la 14mina constitutiva del

porta-botellas de la solicitud;

La Fiqura 2 es una vista correspondiente a la anterior, pero

después de sufrir la lédmirns su primer plegado;

La Figura 3 es una viste correspondiente a las anteriores, pero

después de sufrir la lémina sus plegados y adhesivos finales;

La Figura 4L es una vista en planta superior del porta-botellas

después de armado;
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La Figure La es una vista egquivalente a la snterior, en plantg__f

inferior;

La Figura 5 es una vista parcial en seccién vertical, segin un

plano préximo al tabigque divisoric central, del porta-botellas, y
La Figura 6 es una vista en perspectiva del porta-botellas.

Haciendno referencia a dichas figuras se aprecia gue 1la “"Tamina
constitutiva comprende una banda rectangular central (1), -.en la
cual se han realizado unas lineas transversales de marcado conve-

nientes (2).

De dicha banda rectanqular central (1) se proyectan desds sus
lados mayores, simétricamente respecto de su dimensiéhf:penor,
dos bartes respectiVaménte iguasles, espaciadas entre ,}f:, Unas
austancialmenfe duadradas (3,3') y otras sensihlemente qutangu-
lares (4L,4'), tas psrtes (3,3', &4,4') coinciden en ;nchura,
mientras gue las partes cuadradas (3,3') sumada su altura a la de

la banda rectangular (1), resultan equivalentes a las partes

(G,41).

Por otra parfe, ceda una de las partes (3,3', 4,4') presenta una
zona determinadae por linea de doblez, paralela y prédxima a 1la
banda recangular central (1), gue en las partes (4,4') recihe las

referencias (5,5'), mientras que en las partes cuadradas (3,3')

estd dividida en solapas (6,6',7,7',8,8').

Segin se apreciaréd en lo que sique, las zonas (5,5') estén desti-
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nadas & constituir el fondo del ports-botellss misntras que -lsm

fragmentedss o solapsdes (6,6',7,7',8,8') vendrén s constituir.

elementos que impidan el choue de las botellas =a doportar, vy que .

quedarén sustancialmente en la parte superior del envase.

En una primera‘upefaciﬁn de armedo del envase, la lAmina se dobla
pare que las partes (3,3') coincidan sobre las (4,4'), segln se
aprecia en la Figure 2, vy luego se Qnen los extfemus menares de
la. banda rtectangular (1), de forma que nuevamente (Fié@%ﬁ 3)

vienen a superponerse y adherirse el cojunto de las"éértea

"(3,4,3',4'), Se observa gque dichas partes presentan una escotedu-

ra en forma conveniente para el asido del porta-botellas:.-».

Tel y como se aprecia mejor en las Figuras 4 y 4B, 1los wmArgenes
de las zonas (5,5',6,6',8,8') destinados a entrar en cn&t?ﬁtu con
los mérgenes de la banda rectangular (1)‘soﬁ redondeadué{f}lu que
implica, con ayuda de las lineas de marcado (2), que ggicgntorno
del porta-botellas sea, en sus extremos, sensiblemente semicircu-
lar en planta, de forma gque se adapte mejor a la seccifin circular

tradiciunal de las botellsas.

Por otra perte, se comprende gue el porta~botellas puede ser
suministrado, transportado y almacenado en la situacién ilustradea

en a Figura 3, en la cual su grosor es sblo el equivelente a la

~suma de los distintos grosores de la lédmina, pero que recibiendo

una presifn de sentido vertical, sobre las zonas (3,3',4,4') se
produciréd su desbliegue por extensifbn hasta la horizontal de las

zonas (5,5',6,6',7,7',8,B8').
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_‘Aﬁemiag ﬂ;du'que lan zones (6,6',7,7',8,8') estén conrigufgdﬁhj

modo de solspas, le propia introduccifin de las botellas a sopor-

tar implicerd su desplazamiento hasta una posicién vertical, comn::

la ilustreda en el detalle de la seccién de la Figura 5, impi=- >

diendo el choque entre las botelles agrupades, por ejempla tres @

cada lado del tebique central.

El aspecto final del porta-botellas de la solicitud, una vez

armado y en condiciones de soporte es el que aparece iluaféﬁﬁ en

°
.

perspectiva en la Figura 6. “e e

Se comprende que el nimero de botellas a soportar, y de éoﬁﬁarti-
mentos a determinar depende tan sGlo de lss dimensiones gque se
prevean para la lémina constitutiva. R

.

Las modificacinnes gue pueden ser introducidas en el ubjéié de la

‘solicitud y no afecten a su esencislidad caracteriﬁﬁica, se

entenderan incluidas én el marco de las reivindicacines que

siquen, .
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REIVINDICACIONES

.- Porta-bpotelless, caracterizedo por constituirse s partir de
una lémina, por ejemplo de cartén, troguelads de manera gue
presente une parte rectangular central, reapecto de cuypo eie,
segin la dimensién menor, la léamina es sensihlemente simétrica,
uniéndose por uno de sus lados mayures'a dos partes 1igualcs,
espaciadas entre s{ y sustancislmente cuadrades; vy par otro a
otras dos partes iguales,  espaciadas y sustancialmente réptgngu-
iares, cuya anchura coincide con la de las anteriores, mféétraa
que la altura es iguel que la suma de ia carrespondiente porte
rectanqular central més la propia de las partes sensiblemente
cuadradas, presentando cada una de e2stas cuatro partes una zona
determinada por l{nea de duﬁlez paralela vy relativamente‘bféxima
g la parte rectangular central, de forma gue en el pleghdbede la
ldmina vengan dichas zones a constituir el fondo dei':porta-

botellas 1las pertenecientes a las partes rectengulares, .y laa

divisiones de la embocadura ias pertenecientes a 1las partes

cuedradast

2.- Porta-botellas, segin la reivindicaciétn primera, caracteriza-
do porque dichas zonas constitutivas del fondo y divisiones de la
embocadura del ports-botellas, se unen a la parte rectangular
central é lo largo de tan s6lo una parte de sus mérgenes adyacen-
tes, estando e] resto de los mArgenes recor.ado en forma redon-

deada.

3.- Porta-botellas, seqin la reivindicacién primera, caracterize-

do porque las zonas de las partes sensiblemente cuadradas consti-
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latériies formadores

gortes. de slstas, que teterminan uns’d

pircial 'dz:dichha zonas, con lss citades paftna senqihiﬂji
cuadradas, vy en l1la superficile de'uhiﬁn con la parte re;tanéuiw

central se determina una sulaﬁa por corte psrcisl, de meners

- ' dichas 8letes vy solaps puedan ebatirse hacia el ihteriﬁfﬁe ;a

15 porta-botelles cusndo tales objetos se introduzean en el-miéﬁﬁ“

“

do porgue las custro partes unides a la parte rectangular"%en_Jﬁ

trel, presentan aberturas iguales gue en el plegado de 18 lé&minm

3 L

vendréan a coincidir peras qnnstituir un asidero del pnrtnwhntgé*%
B 150  lles.
: 5.- PORTA-BOTELLAS. | R
Todo tal y como gueda reivindicado, descrito e 11ustradg;;en la
presente Memoria Descriptiva que consta de siete péAginas
£ ' mecanngrafiadas v dos de dibujos.

Madrid, 7 de Diciembre de 1983

JORBA, §.A % :
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