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PATENTE

DE
INVENCION

por "PERFECCIONANIENTOS EN PRENSAS PARA PROIUCTOS TERMOPLASTI-
COS", a tavor de D, HERBERT ERICH POGRZEBA, de nacionalidad
alemana, domiciliado en BARCELONA, Alegre de Dalt, no S&-1e,

WEMORIA DESCRIPIIVA : £

La presente invencidén se refiere & unos penscciohamienh
tos en prensas pars productos termopldsticos.

las prensas conocidss hssta el presente, que trsbajan
hidrsullica o mecanicamenté, de tipo vertical u horizontal estan
conctruidas de tal forms que Solo pueden prensar hasta un peso
determingdo y para un producto de caracteristicas determinadas,
por ejemplo 40 g, de poliestireno, Ademés ,estas miquinas no pren-ﬁ
san otrss clases de materlass plésticas 0 solo en un peso muy re- -
ducido, ya que la capacidad de la prensa no puede aprovecharse,

porque la cémera no coincide en volumen y presidn del dmbolo f
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con el materigl determinsdo. La camsra y el émbolo, para poder
saumentar la capacidad, no pueden cambiarse por otros de distin-
tos diémetros pata poder prensar otra clase de materiales,

La consecuencia de este dafecto es gue todo el proceso
@s poco econdmico, pues cada clase de material tiene su peso-
especifico, volumen y fluidez muy distintas, lo cual exige una
abscluta sincronizacidn del volumen con la presién del émbolo
segln lg clsse de material que deba ser prensado.

Ls prensa objeto de la invencibn, ha sido estudiada
para obviar estos defectos, siendo completamsnte nueva en esta
clace de construcciones, trabsjsndo seglin el principio del tor-
nille sin fin que garantiza un rendimiento muy alto y trabaja
en torma total o parcislmente gutomdtica, tanto éu la prensa es
vertical como horizontal, Estg prensa se ha estudiado de tal
forma que su clmara y la presidn del émbolo sean las adecuadas
con la cantided ¥ caracferisticas del materigl a prensar, pu-
dierdo en consecuencia aumentar en gren msnera su rendimienté
de trabajo, a pesar de variar el,tipo de material a emplear,
debido a su tacilidad de regulgcidn, por los siguientes concep-
tos; '

1, Mediante el intercambio de la cémara y émbolo por
otros de distinto didmetro.

2. liediante ajuste y regulacidén de la carrera del
émbclo,

3, Mediante ajuste de la cdmara, lo ue permite redu-
cir ls prensa a un tipo mas pequefio de mayor rendimiento eco~
nomico,

En ests prensa se utilizs como elemento bésico ua tor-
nillo sin fin roscado a derecha e izguierds respectivamente

en sus dos extremos, enh el cual se nemmontsdo dos tuercas que
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se separgh o corren a su encuentro en los giros del tornillo
e uno u otro sentido, comportando cads una dé estas tuefcas
un brgzo articulado g lgs mismas, los cuales por su otro extre=~
mo estin montsdos en una pieza soporte del extremo del véstago
del émbolo.,

Esta pieza soporte sirve para la suspensidn a través
de tirantes de ia placa que comporta la cdmsra, lg cual es ‘
deslizable sobre lgs columnas de la miquina, pars permitir el
acercsmiento de la cdmara 8 la zons de molde, y estos tirantes
llevan en sus exiremos ungs tuercgs y contratuercas para’re-
glar la posicidn de la cémsora con respecto a su émbolo y placa
portamoldes,

Estos brazos srticulados tienen como misiones princi-
pales: a) cerrar el molde, b) prensar la masa, ¢) abrir el mol-
de, 4) rellenar la cdmera, ©) expulsar el producto acabado,

. las placas de cierre del molde puseden regularse, una
de ellas mediante unos tornillos que la unen a la placa de

concuceibn de la cédmara, y la otra por apoyar sobre un cilin-

dro fileteado, dispuesto en la mesa de trabsjo, que presenta so- ?

bre el mismo una gran tuerca de regulscibén de la sltura, con
resrecto a la mesa, lo cual posibilita utilizar la prensa para
molées de alturas muy dispares, '

La prenss se pone en marchs péra cade proceso de tra-
bajc y se desconecta automiticamente, utilizandose en forma
autcmdtica por completo en los articulos de serie.

La elevecidn del émbolo se ajusta o conectg con el
interruptor.

Con el fin de fecilitar ls explicscidn, se scompaiia
8 la presente memoris una liming de dibujos en la que se ha

representado un caso de reglizacidn que se cita a t{tnlo de
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En el dibujo:
1s ifigurs tnica muestra en slzado ung forma de resliza-

cidr. en una prensa de tipo vertical, la cual consta de un pie

' 1, en el cugl se dispone el interruptor de puesta en mercng 2,

comprendiendo este pie sobre el mismo la mese 3 de trabajo, de
la cue parten las columngs verticales y paralelss 4, en cuys
parte superior se nclls rijado el soporte transverssl 5, don-
de fe tija el eje 6, dotado en su perte intermedig de un filé-
teaco a derecha e lzquierda 7, por los que desplazan respecti-
vas tuercas 8 y 9. Este eje 6 lleva en un exiremo la polea 10,
adecugda pars su ecciongdo,

Las tuercas 8 y 9, se hallan unidas y articuladas a
respectivos brgzos 1., y 12, cuyo otro extremo articula sobre
una pileza 13 soporte del véstago 14 del émbolo deslizable por
el intsrior de la cédmera 15, que presenta en su extremo la ooq;i-;
lla de extrusidn, :

La pieza soporte 13 presenta en sus extremos una arti-
culgcibén a unos tirantes 16 de extremo roscado, los cuales me=-
diante tuerca y contratuerca regulan la posicién de la placa
17 de conduccidn de la c4mara 15, y sobre esta placa se sostie-
nen mediante tuerca y contratuerca otros tirantes roscados 18
fijos en la placa superior 19 de cierrve del molde, mientras
que la placa inferior 20 de cierre del molde se puede regular
en gltura mediante un cilindro filetesgdo 21, dispuesto sobre
la mesa, y accionable a través de una tuerca de rezulacidén 22,

Lla invencibn, dentro de su esencislidad, puede ser lle-
vada & la practica en otras formas de realizscidn que difieran
en dstalle de ls indicade a tftulo de ejemplo en la descripcidn. ; 

» Py 2
Podra, pués construirse en cuglquier forma y tamafio, con los
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matarigles mas adecugdos por quedar tocdo ello comprendicdo en

el 28piritu de las reivindicaciones.

N 0 T A

Hechs la descripcidn del presente invento, se declar;n
de novedad y propis invencidn las siguientes reivindicaciones:

1, Perfeccionamientos en prensas de productos terno~
plésticos carscterizados por el nechoide dotar 2 la prensa de un ,
tornillo sin fin roscado g derecna e lzquierdg, dispuesto en d
gentido transversal &l gvance de los distintos elementos de la

prensa, como elemento de transferencia de fuerzg provonente del

elenento motor, cuyo tornillo, comprense gobre el mismo dos tuer-f

cas gue se acercan o separan, segin el sentido del giro del
misr.0, lgs cusles presentgn grticuladas respectivos brgzos, cu=
yo cotro extremo estd articulado a una piezg soporte del véstago
del émbolo desplazable en ls cémaras, portadors de la bogquilla
de inyeccidn,

2, Perfeccionamient os, gseglin la reivindicaecidn 1, carac- :

n

terizédos por el hecho de que el tornillo sin fin se hallia dis-
puesto en uns pieza soporte parglels g ls mesa de trabajo de Xk
prensa y unida & esta & través de columnas, en leg cuales se
guisn le plsca de conduccidén de la céamera, y las placas porta=-
moldes en sus respectivos desplazanientos.

3, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1y 2y
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carscterizados por el necho de que lg pieza soporte, presenta
articulados & la misma unos tornillos que mediante tuerca y
contratuerca regulan la posicidén de la placa de conduccidn de
lg cdmsra, y en consecuencig su volumen por veriar le longitud
de lg carrersa del émbolo,

4, Perfecciongmientos, segin lss reivindicaciones 1 a 3,
cgracterizedos por el hecho de que una de lss placas portamol~
des se raeguls con respecto & le ciamera y la placa de conduccidn
de estas mediante unos tirantes de regulscidn de lass dos placas
entre sf, |

5, Perfeccionemientos, segﬁn leg reivindiceciones 1 a
4, cgracterizados por el hecho qus la otra placa portamoldes
se halla situada sobre un cilindro fileteado, de aliura regula-
ble con respecto & ls mesa, mediante una tuerca dispuestas so-
bre esta ultima, |

6., Perfeccionamientos, segin lss reivindicaciones 1 &
5, saracterizados por el hecho de que la organizacién de la
fijacidn del véstago del émbolo articuladamente a una pieza
soporte, y la fijacion de la cémsra & la placa conductors, permi-f
te la répida sustitucibén de émbolo y cémara por otros de dis- 1
tintas carscteristicas, correspondientes g otros limites de tra- 3
bajn, en presidén y cepscidad.

7. Perfeccionamientos en prensas para productos ftermo-
plésticos.

Segiinn se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de siete pdginas foliades y escritss a miquina por
ung sola de sus caras, acompaiigdas de una liminag de dibu-

jos.



Madrid, a 5 de Abril de l962.
HERBERT ERICH POGRZEBA
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