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-plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabiliw:ys
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen ﬁbﬁdi'
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo’
por consiguiente como patentables, lés nuevas méquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc. La am

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn cone
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa 'y no
limitativa, haciéndcla extensiva incluso a los descubrimien |
tos de tipo cienti{fico (ArtQ. 47). |
El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recqgiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de gue también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de loe mismoS, que aporten a 1a f@qc@én a

que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo antg

.....

riormente conocidce.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en b&ééfgl ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debé'éépside—
rarse, que la invencidn a que se refiere la presen%énmemo—
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien sporta a la industria del pais una me=-
jora efectiva y precisauente coumprendida entre las enunciae-
das por la ley como patentables. (Arts, 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.9%%).
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La presente invencibn, segln se exprosa .

en el enunciado de esta memoria descriptiva, sé refiere a ﬁ:

un sobre perfeccionado, el cual ha sido disefiado especialine

te para las mlquinas ensobradoras o el ensobrado a mlquina,
Ei sobre en cuestidn presenta unas cae

racteristicas de perfil especiales, las cuales son producto

de un detenido estudic de las principales mflquinas ensobra= |

doras que ofrece el mercado. Sabido es que las miquinas ene }

sobradoras estfn dotadas de diferentes mecanismos para rea~

!

lizar la apertura del sobre, bien sea por un sistema de asw. |

piracién o por un sistema basado en un juego de bielas, to--
do ello con diferentes posiciones respecto a la colocacibn

del sobre para introducir 1os correspondientes dooupentos.

Asimismo, son tambi#én, diversas las formas en Que se disponen

para Trecoger estos documentos, tales como la solapa.de ciew~

tso0e

rre hacia arriba o invertida, e incluso con ella en posi-

cibén decplegada.

Pues bier, tris un minucioso estudio en

el comportamiento de tales méquinas ensobradoras, la.firma

solicitante del presente modelo de utilidad ha conééﬁido -

I3 . .

un sobre cuy: solapa de cierre est& perfilada con ﬁﬁ'aeter-
minado &ngulo capaz de adaptarse a cualquier trataﬁiéﬁfo de
apertura y, en consecuencia, también, aAun perfil especial
en la solapa de fondo que, con una forma especial en "V",
permite un perfecto funcionamiento de los diferentes sopor-:
tes previstos en las whquinas ensobradoras, tanto si éstab

utilizen sistemas de patines como s8i utilizan sistemas de =

succibn o aspiracibn.

Es decir, que el sobre objeto de la inv@%

cibn ha sido disefiado para un 8ptimo comportamiento en mb- i

Gl
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quinas ensobradoras.
Normalmente la confeccibén de sobres conyéf?

vencionales se realiza mediante pliegos independientes, de

cada uno de los cuales se obtendrf un finico sobre, de modo
que mediante este sistema se desaprovecha mucho material, ai
parte de que los sobres actualmente conocidos y destinadbsfﬁ
a mAquinas ensobradoras estfn disefiados de forma tal que =
‘originan uﬁ mal funcionamientp.de-la propia mAquina ensobra
dora, con la consiguiente perdida de tiempo, de material e
incluso llegando a producir averias en la méquina ensobradg.r
‘ra, ya que los sobres requieren unas condiciones limitadas
en su estructura y si éste no presenta un perfilado adecua=
do, se originan interrupciones en el funcionamiento de la
mquina, con la consiguiente perdida de efectividad ﬁor Tra~
pidez y continuidad en el procesc de ensobrado a méquina.

LA

Teniendo en cuenta lo hasta aquf qxpuesQ
to el sobre que la invencién propone adopta en su'dégarro—
1llo una configuraciénvque'puede considerarse como rectangu-
lar existiendo dos solapas laterales en-corresponéeégia con
la zona rectangular constitutiva de la cara anteriéii@el 80
bre, siendo tales solapas de la misma longitud qué:id:anchg
ra de tal cara frontal y presentando aquellas sus éi%femos
© bordes biselados para definir estrechas solapas trapeciae
les.

La zona rectangular que va a constituir
la cara posterior del sobre es de ligera menor longitud que
la corresponcdiente a la cara frontal, originandose dicha
menor longitud como consecuencia de que sus bordes latera-

les presentan sendos y cortos tramos inclinados de forma -

convergente a partir de la linea de doblez que Jdelimita di-




10

15

20

25

| tienlaridad de que el borde longitudinsl y libre cde dicha .

cha cara posterior de la cara anterior del sobre, pars conlw
tinuarse a partir de dichos pequefios tramos inclinados en
los correspondientes bordes totaluente rectilineos y'pardkg;

los & los bordes laterales de la cara fronfal, con 1a' pade.

cara posterior adopta un perfil en "V" a modo de escote qQue!
¢s complementario con el perfil del borde loxgitudinal co=-
rrespondiente a la solapa de cierre, siendo esta solapa una!

prolongacidn del borde longitudinal de la carz anterior o

frontal, la cual solapa de cierre presenta sus bordies late- ;

rales ligeramente inclinados de forma convergente 7 sus vézj

tices redondeados.
De esta forma y mediante el adecpdﬁo ple

gado de las partes y solapas que comporen el sobre se obtig

ne una estructura que permite su apervura meciante cuyzlquier

*scans

nedio o sistema de los gue utilizan noramalmente lag xfiqui-

nas ensobradoras, todo e¢llo en virtud cel escote o perfiil -

en "V" que presenta la cara posterior del sobre, y ex vir-

"enva

tud asimismo del perfil en "V" cowmplementaric que jpresenta

la solapa de cierre, asl como consecuencia cée la ligera me-

nor longitud de tal cara pesterior con relacifn a la fara b

terior y de los propios biseles que se definez en Iés'sola~
pas de cierre laterales y en la propia solapaz de cierre su-
PETidT.

Como comnsecuencia de esta estructura con
cebida pera el sobre se pueden obtener %todos los sobres &
partir de un rollo de papel, de modo que no existiré la més
minima perdida de material en virtud precisscente de la con
figuracién en "V" complementaria que presentan la solspa =

de clerre superior y el borde longitudinal y libre de la og

i
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ra posterior del sobre, lo cual es una gran ventaja en rew-
dacidn con los sobres tradicionales que se constituyen a =
partir de pliegos independientes.

Por otra parte en el proceso de fabrica=
cifn del sobre objeto de la invencidn se realizan todas las:
correspondientes fases de impresibn, troqueiado, Plegado,
y engonado, en cuyo filtimo caso se humedecen lcs correqug‘
dientes laterales engomados péra plegar el sobre, dejando ~i
la solapa de cierre engomada para su utiliza§i6n posterior.

Para complementar la descripcibn que se-]
guidamente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mne.
jor comprensibn de las caracterfsticas del invento, se acom
pafia a la presente memoria descriptiva de una hoja‘ﬁﬁica -
de planos cuyas figuras representan lo siguiente:

Figura 12.~ Muestra una vista en desarro

llo del sobre realizado de acuerdo con la invencifm.'.

*
- s 0

Figura 22.~ Muestrzs el sobre plegado con
la solapa de cierre abierta en la que se puede apgqc;ar la
zona de enpomado, pudiendose ver en dicha [igura ya‘espe-
cial confiruracién del escote en "V" que presenta éi:porde

.8

longitudinal y libre de la cara posterior del sobpél fodo -~
lo cual facilitar§ la propila apertura del sobre pafé.ia in-
troduccibn de los docuumentos cuando el ensobrade se reali-
za & nmfquina,

Segin puede observarse en las menciona=
das figuras, el sobre que la invencibdn propone se obtiene
a partir de un rello depipel del que se irfn obteniendo su~
cesivamente los diferentesc pliegos o desarrollos del propiT

sobre, en cada uno de los cuales se realizarfn las impresip

res, troquelados, plegados y engomados correspondientes, pu|
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diendose ver como en la figura 12 el desarrollo del sobre =
que la invencibn propone presenta una gzona rectangular 1 -
constitutiva de la cara anterior o frontal del propio sobre
de mcdo que los bordes menores de tal cara frontal 1 selgv
prolongan en sendas solapas 1atera1es 2 cuya.longitud se ¢o
rresvonde con la anchura de la propia cara frontal o ante=-
rior 1 y presentan sus bordes extremos 3 de forma inclinae
da y convefgente hacia el borde libre de tales solapas 2,
como se uuestra clarsmente en la comentada figura 18.

Por otra parte, de uno de los bordes lon
gitudinales de la aludida cara Ifrontal o anterior 1 se der‘i.ii
va una extensidn 4 constitutiva de la cara posterior del 53  ;
bre, la cual es de 1iéera mener longitud‘que la cqgge§p0n~
diente & la cara anterior o frontal 1, como consecueﬁéia de
que los bordes laterales 5 de tal cara posterior 4 presen-

LRI

tan unos cortos tramos &, a partir de su unibén con.la cara

frontal 1, que son inclinados o convergentes, de modo que
cuando se pliega dicha cara posterior 4 sobre la cara ante
rior 1 a travéé de la correspondiente line~ de dobié§‘7 pue
de observarse gue en la fiéura 28 la longitud de t%f:éara
posterior 4 es ligeramente inferior a la longitud éé:ia ca=-
ra anterior l. Bh

Por otra parte, se ha previsto que el =
borde longitudingl y libre de val cara posterior 4 zdopte =
una configuracibn en "V" muy abierta, definiendo un perfil
0 escote 8 que es complementario con el perfil 9 previsto
en la solapa 10 que va & constituir la propia solapa del =
cierre del sobre, y cuya solapa 10 es prolongacibn del otro

borde longitucinal 11 correspondiente a la propia cara fron

tal o anterior 1, habiendose previsto que dicha solapa de =
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tinuacifm la solapa posterior 4 que quedars adosada externa-

cierre 10 presente sus bordes lLaterales inclinados y cone

vergentes 12 como se muestra en la figura 12 y esté dotada

de una zona /e enmgnmnda 1%,
A partir del desarrollo mostrado en la =
figura 12 la estructura del sobre propiamente dicho se obe=

tiene plegando primeramente las solapas laterales 2 y a comg%

rente a tales solapac 2, contande cualquiera de tales sola-
pas 2 o cara poclerion 4 con zonss de engomado para la adhe
rencia o pegade cntre ellas.

De esta forma se determina la estructura
del sobre mostrada en la figura 28 con la solapa de cierre
lO-abierta, siendo en csta posicibén cuando el sobrs,gb in-
troducirs sobre la mhquina ensobradora para que los medios
con que cuente tel mhouina realicen la apertura de&_§9bre ¥y
se introduzcun los correspondientes documentos, y png aper-
tura se¢ realizard faciluente y sin ainghn tipo de problemas
como consecuencia de la especial configuracibn o egtguctura
del sobre y principaluente de el escote 8 o perfil esm "V"
que p.esenta el borde longitudinal de la cara postéiior 4,

Una ver se hayan introducido loé'dbcumqg
tos en el sobre, el ciecrre de &ste se realizari siﬁbiémente
por el plegado de la solapa 10 que con su zona engomada 1%
quedars pegada @ la superficic externa de la cara posterior

4.
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequerias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen;
cia los que quedan reflejados en los pArrafos de la deseriy;
cibn hecha, En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, esteblece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de for?a, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya paténtado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella pagé, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
gentarla como nueva y propia. I

Este principio, en cuanto al alcance de lékﬁgotec-
cidn del objeto patentado se refiere, se halla confirmade
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
elias, como més terminsntes, en las de fechas 16 ce-«nctubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de warzo de lgoﬁfyvétras.

Establecido el concepto expresado, en cuaﬂﬁola la
awplitud que debe darse a la proteccidn solicitadé; ge re-
dacta a continuacibén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el altiwmo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se deseap reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En restizen, el privilegio de explotacidn exclusi=-

va que se svlicita, receerf sobre las reivindicaciones 8ie-

guientes:
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“pondienrntes documentos, y adoptandc el desarrolle ‘del s8¢

—

10 .

1. SOERE PERFECCIONADO, que estando
pecialmente disefiado para mAquinas ensobradoras destinada

8 realizar la apertura del sobre para introducir los corre

unia configuracién que puede comsiderarse como rectangular
en la que se define una zona rectingular de#erminativaﬁag_
cara anterior, otra zona rectfmgular determinativa de la caj
ra posterior, asi{ como sendas solapas laterales que emerg'
de los bordes trancversalcs de la propia cara anterior y =
una so0lopa de cierre que se deriva del bordé longitudinal .
de tal cara antericr opuesto al borde del que se deriva laé
cara posterior del propio sobre, esencialmente se caracteri
za porque la extvensibn counstitutiva de la cara posteyior del
sobre es de ligersa menor lougliltud que la correspondiente a
la cora wnterior, como consecuencia de que los bordes late-

tene

rales de tal extensibn constitutiva de la cara poscetior -

& s

presenti. ¢n su iniclo sendos cortos tramos inclinados de =
forma convergente; con la particularidad de que el borde lon

gitudinal y libre de tal cara posterior adcpta un pgrfil en
V" muy ablerta determinativa de un escote angular;;él cual
es complementario con el perfil del borde 1ongitudiﬁéi ¥y 1li
bre que presenta la correspondiente solapa de cierfé,éue -

cmerge del otro borde longitudinal de la cara anteridr, pre
sentando dicha solapa de cierre sus bordes laterales inclie- :
nados de forma convergente al igual que los correspondiegp
tes bordes extremos correspondientes a las solapas latefé-

les que emergen de los bordes transversales de la referidaIJ

cara anterior del sobrce -

2. BSe reivindica por fiitimo como objet

sobre el que ha de recaer ¢l Modelo de Utilidad que se s0li-
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PERVECCIONADO,

pég:mas mecanografladas y dibujos qu: se acompafian.

Madrid, 7 de Diciembre de 1.983

BERNWARDO UUGRI
PP







ESCALA VARIABLE

Maddd, 7 de Diciemb
BER) NG|
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