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"Un mótodo y aparato para fabricar una lámina de 
papel cartulina o su similar de varios pliegues"
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St.Anne* s Board Mili Company Limited, 
entidad inglesa, residente en St.Anne's Road, 
Brislington, Bristol 4y Inglaterra.

La presente invención se relaciona con 
un mátodo y un aparato mejorado para fabricar papel 
c papel acartonado, asi como otros productos fibro­
sos similares.

Se ha comprobado que la separación ini-
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cLal del agua con respecto a la pulpa acuosa puede 
facilitarse exprimiendo una capa de la misma entre 
miembros permeables opuestos, siendo asi forzadaéL 
a¿gua fuera de la pulpa acuosa.

Una de las finalidades de la presente in­
vención es proveer un método y un aparato mejorados 
para separar y eliminar el agua de la pulpa acuosa.

La presente invención consiste en un mé­
todo para fabricar papel, papel acartonado o produc­
tos fibrosos similares, en que se rooia pulpa acuosa, 
para formar una película, en una garganta por porcio­
nes de bandas permeables superior e inferior cooperan 
tos, y entre dichas porciones, incluyendo dichas ban­
das porciones paralelas que se mueven con la pulpa y 
la arrastran consigo, siendo asi exprimida la pulpa en 
el extremo más angosto de la garganta de modo de sepa­
rar de la misma el agua, pasando dicha agua a través 
do la banda inferior y siendo eliminada, quedando de 
esta manera formada la capa de pulpa hacia abajo sobre 
la banda inferior.

Si asi fuera conveniente, se podrá hacer 
pasar la capa, una vez formada, tediante la banda supe 
rior a úna garganta provista por una porción de dicha 
banda y una segunda banda permeable inferior cooperan­
te, y entre ellas, incluyendoesta segunda banda inferior 
una porción paralela a la banda superior, rociándose la 
pulpa acuosa sobre la superficie inferior de la capa 
ya formada, y dicha capa formada, juntamente con la 
pulpa acuosa, es arrastrada entre las bandas superior 
y segunda inferior, siendo asi exprimida en el extremo
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angosto de la garganta, de modo de separar agua de 
la pulpa acuosa, pasando dicha agua a través de dicha 
segunda banda inferior y quedando eliminada, con lo 
cual la capa de pulpa se forma hacia abajo sobre di­
cha segunda banda inferior y se combina con la capa 
ya anteriormente formada para proveer una hoja de ca­
pen múltiples.

La presente invención abarca también un 
método para fabricar papel, papel acartonado o produc 
tos fibrosos similares, en que se rocía pulpa acuosa 
sobre la cara inferior de una banda portadora permea­
ble siendo exprimida entre dicha banda y un miembro 
permeable situado debajo de ella, con lo cual el agua 
es separada de la pulpa y pasa hacia abajo a través 
de dicho miembro y es eliminada, formando de esta ma­
nera la pulpa y produciendo una hoja de capas múlti­
plos.

Si asi fuera conveniente, la hoja de una 
sola capa puede sei^llevada por la banda a un segundo 
miembro permeable situado debajo de la banda, donde 
se alimenta nuevamente pulpa acuosa contra dicha ho­
ja, y tanto la hoja como la nueva pulpa acuosa son ex­
primidas entre dicho segundo miembro permeable y la 
benda, siendo conformada la pulpa acuosa y producién 
dose asi una hoja de capas múltiples.

La presente invención consiste también en 
un aparato para producir papel, papel acartonado o 
productos fibrosos similares, que comprende una ban­
da permeable superior dispuesto para moverse según 
un trayecto substancialmente horizontal, una banda
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permeable inferior que se mueve juntamente con la 
banda superior y que tiene una porción dirigida con 
un cierto ángulo con respecto a la misma, para pro­
veer una garganta estrechada entre las bandas, y una 
porción paralela a la banda superior, y medios para 
rociar pulpa acuosa en dicha garganta a través de su 
extremo abierto, de modo que el movimiento de las ban 
ds.s actúan de manera de arrastrar la pulpa a través 
del extremo angosto de la garganta, donde es expri­
mida para separar de ella el agua, pasando dicha agua 
a través de la banda inferior y siendo eliminada, de 
manera que es conformada la pulpa sobre dicha banda 
inferior, y medios para dirigir dicha capa, asi con­
formada, sobre la banda superior.

Si asi fuera conveniente, se podrá dis­
poner una segunda banda permeable inferior para pro­
veer una segunda garganta estrechada juntamente con 
le banda superior, y medios provistos para rociar pul 
pe acuosa sobre la capa así conformada llevada por la 
banda superior, a medida que pasa a través de dicha 
segunda garganta, con lo cual el movimiento de las 
bandas actúa de manera de arrastrar la capa asi for­
mada y la pulpa acuosa, entre la banda superior y la 
segunda banda inferior exprimiendo la pulpa y separan 
do de ella el agua, pasando dicha agua a través de di 
oha segunda banda y siendo eliminada, con lo cual se 
produce una hoja de capas múltiples.

En los dibujos que se acompañan se ilustra 
esquemáticamente un aparato para llevar a la práctica 
el método de la presente invención. En dichos dibu-
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La fig. 1 muestra una máquina de capas
múltiples; y

La fig. 2 muestra un corte de la máquina 
de la fig. 1, a escala aumentada.

El mecanismo comprende una banda porta­
dora principal desplazable sin fin y permeable 1, 
que corre alrededor de rodillos 2, de modo de pro­
veer tramos horizontales substancialmente paralelos 
superior e inferior 3 y 4.

Debajo del tramo inferior 4 está monta­
da., sobre rodillos guiadores apropiados 5 a 9* una 
corta banda de tela de alambre sin fin 10, estando 
dispuesta dicha banda para moverse en un trayecto 
substancialmente rectangular, con un tramo horizon­
tal superior 11 apto para cooperar con la banda sin 
fin principal 1.

Dicho tramo horizontal superior comprende 
dos secciones, una de las cuales 12 forma un leve án 
guio, por ejemplo de 3^* con respecto al tramo infe­
rior 4 de la banda principal y la otra sección 13 es 
paralela con respecto a dicho tramo inferior. Con es­
ta disposición se provee una garganta estrechada 14 
entre dicho tramo inferior 4 y la sección 12, estan­
do definido el extremo angosto 15 de dicha garganta 
por una pala 16 que actúa de modo de acercar ambas 
bandas entre si. Se proveen rodillos prensadores 17 
montados rotativamente encima y debajo de los tramos 
paralelos cooperantes 13 para presionar las dos ban­
das fuertemente una contra la otra y exprimir asi la
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pulpa que se desplaza con las bandas.
La cantidad de bandas cortas.sin fin de 

tejido de alambre 10 corresponderá a la cantidad de 
capas que se desea obtener en una hoja terminada, es 
decir, habrá una banda corta por cada capa. En la 
ftg. 1 se ilustra el uso de tres bandas cortas 10.

Para cada banda se provee también una 
pala delgada 18, provista de salida, para rociar 
pulpa entre las bandas. Por consiguiente, frente a 
cada garganta estrechada 14 está fijada una pala apro 
piada 18 apta para rociar pulpa acuosa en la garganta, 
y desde este lugar es llevada por las bandas conver­
gentes cooperantes 4 y 12 pasando por la pala 16 que 
acerca las bandas entre si en la sección paralela 13 
de ambas bandas.

La operación del aparato es como sigue:
Se conecta las palas delgadas alimenta- 

doras 18 a la fuente de alimentación de pulpa y se 
pone en movimiento la banda desplazable principal 1. 
Esta impulsa, por contacto a fricción, a las bandas 
cortas sin fin 10.

De esta manera,surgirá una alimentación 
de pulpa acuosa de cada una de las palas 18 hacia 
las gargantas estrechadas 14, de modo que un charco 
13 de pulpa será arrastrado por las bandas cooperan­
tes y será llevado hacia la sección paralela 13 de 
las bandas.

Comienza a pasar alguna agua a través 
de la sección en pendiente de la banda corta y cae 
eonn colector para descarte o para reuso. En cuanto
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j.a pulpa pasa frente a la pala 16 de la sección pa­
ralela 13, y dado que se ejerce entonces una consi­
derable acción exprimidora en ese lugar, queda forza­
da una considerable cantidad de agua fuera de la pul­
pa acuosa, separándola de esta última, de modo que la 
pulpa comenzará a adquirir forma. El agua eliminada 
pasa a través de la banda 10 y cae hacia un colector 
o drenaje.

Después de pasar más allá de los rodillos 
17 mencionados más arriba, donde se ejerce más pre­
sión^ la pulpa toma forma en suficiente medida para 
cue se pueda separar la hoja resultante de la banda 
10, Para ello se provee una placa guiadora 20 para 
cada banda 10 y dicha placa actúa de modo de pelar 
la hoja, asi formada, de sobre dicha banda y la guia 
giobre la superficie inferior de la banda desplaza- 
ble 1.

Luego la hoja es llevada por dicha ban­
ca principal a la banda corta sin fin próxima 10, 
donde se rocía más pulpa desde abajo sobre la capa 
ya formada, desaguándose esta nueva pulpa en una 
forma similar a lo descrito para el caso de la pri 
mera capa. &a segunda capa se integra con la prime­
ra para proveer una hoja de dos capas.

Se puede agregar una tercera capa m3- 
diante la tercera banda corta sin fin, en una manera 
similar al caso de la segunda capa.

Por último, la hoja pasa a través de los 
cilindros secadores usuales, para completar la fabri­
cación del cartón o producto similar.
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N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposicio­
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo­
dificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 
principio fundamental, acogiéndose por lo tanto a 
los beneficios que conceden los Convenios Interna­
cionales en vigor y siendo lo que constituye la esen 
cia del referido invento y por lo que se solicita Pa 
tente de Introducción por 10 años en España; 9UB ME­
TODO Y APARATO PARA FABRICAR UNA LAMINA DE PAPEL CAR 
TULINA O SU SIMILAR DE VARIOS PLIEGUES"; caracteri­
zándose por lo siguiente:

IB - Un método para fabricar una lámina 
de papel, cartulina o su similar de varios pliegues, 
e:i el que se aplica la pulpa acuosa a una pluralidad 
de gargantas formadas éntre una banda permeable supe­
rior y una serie de bandas inferiores de tejido de 
alambre dispuestas debajo de la banda superior y en 
la que cada banda inferior presenta una porción para­
lela con la banda superior y una porción dispuesta a 
un ángulo con respecto a dicha banda superior, prove­
yendo asi las gargantas, caracterizado por comprender 
las etapas de alimentar la pulpa acuosa hacia el ex­
tremo ahusado de cada garganta y llevar a cabo la se­
paración de agua hacia abajo a través de la banda in- 
farior en el extremo ahusado y que se dirige cada ca­
pa a medida que sale de las.porciones paralelas de 
bandas hacia la banda superior.
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2§ - Un método de acuerdo con la reivindl 

cación 1&, caracterizado por el hecho de que la capa 
en formada sobre la cara inferior de banda superior.

38 - Un método de acuerdo con la reivin­
dicación 1§, caracterizado por el hecho de que la ca 
pa es formada sobre otra capa ya dispuesta sobre la 
cara inferior de banda superior.

48 - Un método de acuerdo con cualquie­
ra de las reivindicaciones precedentes, sustancial­
mente tal como se ha descrito y para los fines indi­
cados.

58 - Aparato para llevar a cabo el méto­
do de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
precedentes, del tipo que comprende una banda per­
meable superior dispuesta para desplazarse en una tra 
yectoria sustancialmente horizontal, una serie de ban 
das permeables inferiores capaces de desplazarse con 
la banda superior y teniendo cada banda inferior una 
porción dispuesta a un ángulo con respecto a la ban­
da superior para proveer una pluralidad de gargantas 
ahusadas entre las bandas, y una porcién paralela a 
la banda superior, caracterizado por el hecho de pro­
veer medios eyectores capaces de eyectar una pulpa 
acuosa en las gargantas a trqvés de sus extremos 
abiertos, y sendos dispositivos tensionadores que 
definen la unión entre cada porción dispuesta a án­
gulo y su porción paralela, urgiendo dicho disposi­
tivo tensor sobre la banda inferior hacia la banda 
superior para unir las bandas y medios de guia capa­
ces de dirigir las capas formadas hacia la cara infe-
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r:Lor de la banda superior en el extremo de las por­
ciones paralelas.

6& - Aparato de acuerdo con la reivindi­
cación $3, caracterizado por el hecho de queel dis­
positivo tensor es una pala.

73 - Aparato de acuerdo,con la reivindi­
cación 53, caracterizado por el hecho de que el dis­
positivo tensor es una cuchilla.

83 - Un método y aparato para fabricar 
una lámina de papel cartulina o su similar de varios 
pliegues, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos
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