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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presents parg unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 4 de Abril de 1962, com el nimero 2756.158
en
ESPANSA
por VEINTE afios
& nombre de SOCIETE 8.I.M.4.F., entidad francesa, estable
cida en 13, Rue de Mazenod, Marsella (Bocas del Rédano),—
Francia, por:
"UNA MAQUINA PARA FABRICAR BLOQUES MOLDEADOS DE CEMENTO Y
SIMITARES®

El progsente invento se refiere a la fabricscibn de
los bloques moldeados,; especislmente a los bloques desgti-
nadog a la construceidn en agregados de cemento, y persi-
gue més particularmente log mediog apropizdos para ssegu—

‘ 5 rar de manera cémoda y rdpida blogues de este género que
tieren un paramentec coloreado o no, tales como log utilizg
dos para los muros de fachada de edificios.

En el modo de fabricacidn usual, tales bloques son
realizados en moldes separados en dogs compartimientos por

10 un tabique deemontsble. Se llens separadamente cadg uno -
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de los compartimientos: uno de aridos y cemento, y el ~=
otro de magteria de parsmentos, tal como la conocide con -
el nombre comercial de GRANITO u otro. Este llenado se ha
ce g mano yor vertimiento en el molde, sucesivamente, de
las mezclag convenientemente preparadas y trensportadas —
en 1tn recipiente apropilade. Efectuasdo el llenado, el tabi
que eg retirado y el molde es sometido luego & la vibrge-—
cifn. Tl desmoldeo es ssegurado luego g mano.

Este modo de fabricacidn que realiza una pieza cade
vez, exige muche mano de obra y un trabajo fatigoso.

El presente invento tiene por objeto una mdquing =
que permite asegurar la fabricaciln simultdnea de varios
blocues de parsmento sin menipulseién menusl ni de log —
molces ni de las mezclag empleados, estando asegurades 1o
dag lag operaciones mebanicemente, _

Se conocen ya maquinas de fabricacidn de bloqueé de
agregados aridog y de cemento, gue aseguran el moldeo de
8stcs sin otra intervencidn manusl que el mendo de lg mé-
quina, evitando la menipuleseidn manusl de las mezclas o -
de los moldes. Pero estas miquinas no permiten mée que la
fabricacibn de bloques formados de ung golg mezclg, gin -
que sea posible asociarles un parsmento decorativo.

El invento persigue el equipo de tales méquinas que
permiten la formacidén ds tales parsmentos Yy aseguran esta
fabricaciln con paramentos para varios bloques en el mig-
mo molde simultinesmente,

Este equipo consgiste:

~Por una parte, en asociar al molde de compartimen-
tog miltiples una pieza de tabiques miltiples, pieze mé—

vil por deslizamiento coordinado con las operacioneg de -
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llenado y de compresidn de la mase moldeada;

-por otra parte, en prevér una alimentacibn combing
da de las dos clases de mezclas que han de llenar el mol-
de 3 uno y otro lado de los tabigques de la picza mévil.

La meniobra de la pieza mévil y del dispositivo de
alinentacibn estd asegﬁrada'en un orden predeterminado -
por los mandos conjugadog y coordinados con los otros Sr-
ganog de ls méquina: Prensadores, vibradores, etc,

les perticularidades y ventajas del invento, serén

descritas=ﬁés empliamente con referencia a los dibujos -

anejos que representan, a titulo de ejemplo, una miquina:
destinada a fabricar simultdnesmente cuatro bloques con -
paramentos,

Ia figura 1 es una vista de conjunto esquemdtica en
alzado de la maquina,

La figura 2 es una vists en perspectiva de uno de -
los blogues obtenidos con esta mdquina.

La figura 3 muestra en detalle, vistos en perspecti
va; los diversos elementos del molde segin el invento, re
rressentados separadamente,

| La figura 4 es una vista en corte del montaje de —-
los elementos de la figura 3 en posicidn de 1lenado.

La figure 5 es una vista en corte segin la 1{nes ==
V-V de la figurs 4,

La figura 6 es una vista en corte despuds del lleng
do,

La figura 7 es una vista en corte segin la 1inea —-
VII-VII de la figura 6. _

Le figura 8 representa en Perspective la corraders

de la alimentacién,
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Lag figuras 9 a 16 muestran las diferentes fases de
molieo:

La figura 9 muestira la fase de 1lenado de agregados;

| le figura 10 es un corte segin la 1fnes X=X de 1g -
figira 93

la figura 11 muestra la fase de 1lensdo de mezclg -
de oaramentog; |

la figura 12 es un corte gsegin la lines XII-XII de
la figurs 11;

la figura 13 muestrs la fase de compresidn;

la figura 14 es un corte segin la 1{nea XIV-XIV de
la Figurs 133

la figura 15 muestra el desmoldeos

la figura 16 es un corte segin la lines ZVI-XVI de
la figurs 15.

Ia méguing de fsbricar los bloques es del tipo dene
ral representado en la figura 1 y que comprende una mesa
vibrante 1 que recibe el molde 2, un pildn prensador 3 —-
digruesto para recibir un movimiento de traslacién verti-
cal, un dispositivo de alimentacidén del molde 2 constitui
do ror una corredera 4 de desplazamiento horizontal, Tos
movimientos de los diversos 8rganos; correders 4, prenseo-
dor 3, estén asegurados por cualesquiera dispositivos apro
riados, mecénicos, hidrdulicos o neumdticos, En particular,
los mendos pueden estar asegurados hidrdulicamente seglin
lg disposicidn descrits en 1a patente francesa de la soli
citante nimero 1,079.495 del 26 de junio de 1957.

Segln el presente invento, la miquina estd adaptada
rara la fabricacidn de bloques del tipo repressntado en -

la figurs 2, es decir, que comprende el blogue propiamen~-
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te dicho 5, con o gin vaciados 6, y un paramento lateral
Te El blogue ez de zgregados y cemento, de lg maners =—-
usuzl; el paramento eg de materis diferente, coloreads o
no, por ejemplo de mezcla denominade GRANITO,

Pars corresponder a osta fabricacién, y més particu
larnente para asegurar simulidneamente en la migme operam
cidn la confeccidn de varios blogues de paramentos del ti
po de la figura 2, la mdquina de la figura 1 comprende, -
por una parte, un equipo que dispone en el molde 2 tabi=—
ques amovibles que separan las zonas de rellenos diferen-
cialos. Estos tablques amovibles son llevados por una plg
ca 3 que se desliza gobre gulas 9, Ademés, la correders -
de alimentacién 4 tiene dos compartimentos 10 y 11 que re
cibon tolvas digtintas 12 y 13 de mezelag diferentes, que
son vertidas luego en el molde 2 por traslacién de la co-
rreilera 4 por medio del gato.l4. | .

El detalle del melde 2, de la placa mévil 8 y del -
piljn prensador 3 estéd representado en la figura 3.

El molde 2, previsto para lz fabricacién simultdnes
de cuatro bloques, estd constituldo por un marco 15 al --
cual egtdn fijadas hileras de machos 16 que aseguran los
vaclos 6 del blogue. Entre las hileras de machos 16 egtén
montados tebiques fijos 17. En su parte superior, el mar-
co 15 lleva un reborde 18 que se extiende exteriormente.
A los lados estén previstos bloques de tope 19.

Ta pieza mbvil 8 estd dispuesta para cooperar con -
el nolde asi constitufdo. Se compone de tres partes: la -
place 20 con vaeiado central 21, que‘lleva con holgura ta
biques vertlcaleg 22-23. Log bordss lglerales de la placa

20 estén por tanto provistos de refuerzos 24, A esta ple—
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ca 20 estén unidos dos montentes simétricos 25 y 26, Cada
unc estd constituldo por una nervadura longitudingl 27 —-
que lleva en sug extremos escuadras 28 que se fijan por -
loec sgujeros 29 sobre los espédrragos 30 de la placa 20.

La parte vertical 31 de la escuadre 28 sirve para -
la fijacidn sobre los menguitos 32 encajados sobre la —-
guia 9. Al pie de las nervaduras 27 estd montada una ba--
rra 33 de perfil complementario del del reborde 18 del -
molde 2,

Tos tabiques 22-23 de la pieza mbvil 8 estén dis~—
puestos de tal maners que se ingertan en el molde, en los
espacios entre machos 16 y tabique 17.

El pilén-prensado 3 estd dispussto para presentar —
volimenes susceptibles de llenar los vacios del molde 2.
Comprende especislmente, moldeados en una plzca 34, vold-
menag 35 destinadow a cubrir los machog 16 y que llenan -
por su base ensanchzda 36 los espaclos intermedios entre
estog machos, En la parte del molde que_reoibe los tgbim—
ques 22-23, los elementos del prensado estdn desdoblados
en 37-38.

Como muestran lag figuras 4 a 7, estendo el molde 2
colocade sobre ls mess vibrante 1, la placa 20 y sus mon-
tantes 25-26 gon unidos y solidarizados con los manguitog
32, de modo gque el conjunto puede deslizgrse verticalmen-
te sobre las guias 9.

En su posiciln baja, la pleza mévil 20 Ileva los ta
bigies 22=23 g uno y otro lzdo del tabigue 17 del molde 2
gl sspaclo libre entre esgste tabique y log machos 16, cong
titiyendo espacios verticales 39 y 40 a2 uno y otro lado -
del tabique 17. |
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Estos espacios 39 y 40 mantenidos vacios dursnte el
1llengdo del molde 2, estén destinadosba recibir 1z mezcla
de paramento. Una vez efectusdo el llenado, la plasca 20 -
os levantada (figuras 6 y 7) y lOS’tabiqués=22-23 son =
ocultados. La mezcla de paramentb—se pone en contacto con
el agregado depogitado en el molde y puede formsr cusrpo
con é1.

El 1lenado del molde 2 ge hace con ayuda de la CO-~
rrelera deslizante 4 y esta corredera es de dos comparti-
mentos 10 y 11 para asegurar la alimentacibén de agregado
¥ camento que forme el cuerpo 5 del bloque y en mezcla es
pecial destinada a formar el paramento 7 (figura 2).

Bsta correders estd representads en perspectivg en
le figura 8. El compartimento 10 es énAforma de caja gin
fondos, que tiene simplemente dos bandas 41 en forme de V
invertide, destinadas = venir a cubrir los espacios 39 y
40 del molds 2, El compartimento 11 es en forms de doble
tolva 42 que desemboca en log orificios 43 ablertos de an
chure: corregpondiente a log espacios 39 y 40.

La corredera 4 as! constitufda estd provista de rol
dane.s de rodamiento 44-45, Ileva laleralmente rampas 46 y
4T ¢e mando de los cascos 48 y 49 de apertura do las tol-
vag de alimentacibn 12 y 13.

las figuras 9 a 16 muestran cbémo se efectia la ali-
mentacién del molde, el moldeo y el desmoldeo, gracias a
le accién combinade del molde de la figura 3 y de la comm
rredsrg de la figura 8.

Ia alimentacibn se efectis en dos  operaciones suce-

aivasg,

La placa 20 es bajada, sntes de que la correders 4

-7 -




10

15

20

25

30

276158

sea colocada encimg del molde 2, y los tabiques 22 y 23 -

estén en su sitio en el molde, dejando los espacios 39 y

40,

En la primers operacién (figuras 9 y 10), la corre-
dera 4, convenientemente llena, es llevade & encimg del -
molde 2, de tal manera que el compartimento 10 que contie
ne el agregado cubre el molde 2. Log espaciocg 39 y 40 del
molde 2 estdn cublertos por las bandas 41 y cugndo el --
agregado cae en el molde, los espacios 39 y 40 permanecen
vacios.

Estando agegurado el llenado de agregado, se avenze
la correders 4 @ la posicidn de la figura 11, es decir, -
de tal maners que el compartimento 11, cargado de la mez-
cla de paramento, GRANITO egpecizlmente, se ponga en la -
vertical del molde 2, h

Ia mezcle contenida en las tolvas 42 del comparti--
mento 11 pasa por las lumbreras 43 a los egpacios 39 y 40,
2 w10 y otro lado del tabique 17.

E1l 1lenado del molde con agregedo y con materia de
paramento estd entonces terminado. Te corredera 4 es lle-
vada a su posicibn inicial, Iibersndo completemente el —-
moldis, como ge represents en la figurs 13. En este movie—
miento, lag rampas 46 y 47 de la correders sbren los cas-
cos 48 y 49 de las tolvas 12 y 13, 1o que provoca el nue-
vo llenado de los dos compartimentos 10 y 11 de la corre—
dera 4 con vistas & la operscidn siguiente.

Mientras se efectia el retroceso de la corredera 4,
la place 20 con log tabiques 22-23 es levantada por desli
zam:iento ascendente de los manguitos 32 sobre la gufa 9 -

(figura 14), mientras que el pilén-prensador 3 es bajado

b
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en 31 molde y viene a comprimir la mezcla de agregado y -
lg materia de pax'amento._ Egta, que ha llenado los espaciog
39 y 40, después de la ocultaciln de los tabiques 22 y 23
se 2ncuentra en contacto con el ggregado del bloque y se
suelda a éste.

Una vez que lag materias estén comprimidas por la -
acclén del prensador 3, se imprime al molds vne vibracidn
conveniente por arrastre de lz mesa 1.

Se prosigue la elevacidn de 1z placa 20 que, por el
taldn 33, arrasgtra el molde 2 (figura 16), libersndo los
cuatro bloques moldezdos 6 con parsmentos T. Se vuelve a

subilr el pildn prensador 3 & la posicién inicisl. Los blo

que;s son evacugdos. Iuego el molde 2 es bajado sobre lg - V

mega 1 y empieza una nueva operacidn.
Lasg operaciones sucesivas de alimentacidn, de moldeo

¥y de desmoldeo som mandadas sucesivamente segin un Trogrse

‘me defintdo, inicidndose en un orden predetermingdo. En -

pariicular, log mandos estén dispuestos pars el desarro—-—
1lo sutomdtico del programa de fabricacibn con engancheg
sucegivos. Eglte mando puede ser congeguido por mediogy ——
eléctricos, hidrdulicos, mecdnicos o combinaciones de &s-
tos.

Naturalmente, la descripeidn que preceds no presen~
ta ringln cardcter limitativo. La realizacién de la méqui
ng juede incluir cualesquiers variantes de ejecucibn sin
salir del marco del invento, desde el momento que supone
la combinacién de una placa con tabiques introducidos en
el molde,‘ combinada con una alimentacidn diferenciada de
mezclas de agregados

La presente golicitud que corresbonde a la presentg
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ds en Francia, el 6 de Abril de 1961, bajo el mimero PV,
857.878, se acoge a 1os beneficios del articulo 51 del vi
gente Estatuto sobre Propiedad Industrisl,

Los puntos de invencidn propis ¥ nueva que se pre—-—
gentan pars que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafla por VEINTE afios, son log siguien——
tes:

le= Uns méquina para fabricar bloques moldeados de
cemanto, 4rido y otras materias con paramento sobre unae de
las caras del blogue, caracterizads porque tiene, asocia-
de 2 un molde con compartimentos miltiples, una pileza de
tabiques miltiples, recibiendo dicha pleza un deslizamien
to 2oordinado con las operaciones de relléno y de compre—
s1n de la masa moldeads y un dispositivo de alimentacidn
comwinédo-de las mezclag diferenciadas degtinadas a cons—
titudir el blogue y el parsmento.

2.~ Una miquina segin el punto 1, ceracterizada por
gue la pieza deslizante eg una placa vaclada deslizante -
sobire guias verticales ¥y que 1leva tabiques miltiples que
se nsertan en el molde.

3.~ Una méquina segin los puntos 1 y 2, caracterizg
de porque la pleza deslizante estd fija a montantes late-
rale 3 que llevan dlspositivos de deslizemiento, llevando
diclios montantes talones que cooperan con el reborde del
molde para el arrastre de éste.

44~ Una méquine segin el punto 1, caracterizads por

- 1N _
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que el digpositivo de alimentacién es una correders con -
dos compartimentos, mévil en traslacién horizontal, coope
rando con dos tolvas de rellenos diferentes,

5e~ Una méquina segin los puntos'I ¥ 4, caracterizg
da porque los compartimentos de los digpogitivos de ali--
mentacién tienen aberturas- que corresponden a las zonas -
de molde de rellenos diferentes.

6¢- Una méquina segln los puntos 1 y 4, caracteriza
da orque la correders lleva rempas de aberturs de log ~=-
casos de apertura de las tolvas,

7o~ Una méquine segln los puntos 1 y 4, caracterizg
da porque la corredera de alimentacidén estd conjugads con
la alimentacidn del molde.

8o~ Uns mdquina pers febricar blogues moldeadésgﬁe*
cemento y similares, 4 ‘a;vl

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué antéce-
de, representado en los dos. dibujos que se'acompéﬁén Y pa
ra los fines que se han egpecificado,

Egta Memoria consta de once hojas*eséritaS“a méquing

Dor una sols cara,

Mad 1/),\30 MAY 1952 -
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