276.143
@)oo ox FRcemTRGION

5-12-1983%

ESPANA

MODELO DE UTILIDAD

= 1 MAYD 198

E& } PRIGRIDATES:
@ russero

@ rAIS

Rep.Fed.Alemana

@ FECHA DE PUBLICIDAE

Bt} CLASIFICAGION INTERKACIONAL M

AL 13\ -

(55" TITULD DE LA INVENCION

=5

"E 201

@5QLICITANYE (-3

CARL FREULENEYRG

{ O 5002
G/Bpanien)

DOMICILIO DL SGLICITANTE

Héhnerweg

2y B240 Welinheim,

cergstr,

Nep.fed.Alemana

@mvsnvan (g}
1] t It [l o Word ISCREE - ¢ i VYoo ) - <
Gunter Lfranz, Lrun  melzct v ur. Michel Pagsler
@TITULAR (-%-4)
REPREGENRTANTSE
D. coRNANDC DE ELZABURL MARGUELL (MOD.- 6.810)

UNE A - 4 MO 3202

UTILICESE SOMD PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



T o

ﬂﬁaﬁﬁm.}

La innovacidn se refiere a una esponja pare fregaf ,ﬁ

e

ique consta de una pieza de agarre de material esponjoso blas
‘do v de una pieza de frotamiento de material burdo de velo

conteniende eventiualmente un medio abrasive, que esti ‘dotands

%de un medio de limpieza, en particular jabkén. Loy

TR A
;

i

Las esponjas para fregar de este tipo sen conoci~-
‘das. Constan de una pieza de frotamiento de material byrdoe
de velo de fibras sintéticas, que contiene eventualmente un

‘medio abrasive, y de una capa de esponja de espuma de poliut

i0

‘retano, viscosa o material de velo similar a la espenja.-En
Y

particular son apreciadas las esponjas para fregar de paliut

,retano vy viscosa y son fundamentalmente utilizadas para_ limy

%pieza de ollas o de bahos.

La pieza de esponja v la de frotamiento son usualf
mente fabricadas pegando las capas va previamente formadas.
:Tambiéﬂ son corrientes cuerpos compuestos unidos por reves-
‘timiento a la llama. En la unidn por revestimiento a la llat
‘ma, sgeneralisente, la pieza de espuma, que consta de poliuret
. tano, es conducida, en forma de banda, sobre llamas de gas
20 . . » ) .
abiertas, fundiéndose v haciéndose adherente la superficie,

' Sobre “a superficie nue se ha hecho adherente, se coloca, a

{ continuacibn, la banda de material de velo que contiene eve

T

tualrente materiales abrasiveos v se une con la pieza de es-~

ponia mediante compresidn v enfriamienteo, A continuacibn, el

n
\J1

conjunto estratificado en forma de placa o de banda es recop
‘ tado segfin el modelo deseado .

La capa de material de velo tiene usualmente un
‘medio abrasivo v girve como medic ‘e frotamiento para limpihr

ollas, sartenes y otras piezas de vajilla. Para la limpieza
30
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de haReras e instalaciones sanitarias sirven esponjas para




. fregar similares, cuya fuerza de frotamiento es,; no obstant?,
‘en general mis baja. Para la limpieza de superficies revestji-
:das de Teflon o de otras superficies sensibles hay también
esponias para frecar sin un medio abrasivo adicional. Y
5 z La pieza de agarre de las esponjas para freéﬁé;;i4-

've para 21 enjuague posterior ¥y para absorcidn, pero esencigl

mente también como agarre para el material de velo de frotad

imiento fijado en ella.
| De manera puramente mecAnica, las esponjas panra.
10 fregar separan el material solidificado nue se pega enﬁSarté—
'nes. 0llas, etc., mediante la superficie rugosa del material
;de velo de frotamiento, apovada por los granos abrasivos con-
tenidos en el mismo., Para suciedades firmemente pegadas es
necesario emplear ademis medios cuimicos de limpieza para
15 ‘acilitar el proceso de desprendimiento vy, por ejemplo, emul-
-sionar las grasas v aceites nue se “allan en la vajilla. Jun-
‘to a la esponja para fregar v el agua de lavado deben apli-
CATrSe, nor'tanto, al material a ser limpiado o a la esponja
para fregar ademads medios liquidos de limpieza, de modo que
20 ‘el usuario necesita junto a la esponja para fregar, ademis,

‘un medio de limpieza adicional.

Ya han sido tamhién divulgzadas esponias para fre-

gar nue contienen jabdn en la pieza de frotamiento v/o en 13

pieza de agarre. ALl entrar el agua, se disueive una cantidaé
25 parcial de iabén, ~ue anova v refuerza la accibn de limpiezd

del material de frotamiento de velo al formarse espuma. Se

experimenta sin embargo como muy dssfavoranle cue, en las

esponias para fregar "jabonadas" de este tipo, 1a solucién
de jabbn formada por agua y jabdr penetra también en los po-

30 ros de la pieza de zgarre de plastico esponjoso, Vv alli pPro-
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|

rvoca una formacidn de espuma especialmente intensa en un 14—
;gar incorrecto. La pieza de esponja se utiliza genaralmentﬂ
2solo com§ agarrador y la presencia de jabén espumoso, gene~
. ralmente también graso, es en este lugar incomoda e ihﬁ%&l.

5 La innovacidn se basa en la misibn de desarkéiiar

una esponja para fregar "jabonada" que pueda manejarse lim-
piamente, en cue la pieza de agarre permanezca libre da ex—
puma jabhonosa ante la incidencia de agua.

l.a misién es resuelta por la esponja para fregar

10 . descrita en las reivindicaciones. P

Mediante la realizacibn segfin la innovacidn, ia
- superficie limite entre jabdn y esponja es amplia o inulusog
totalmente estancuizada, pero no la superficie limite eﬁtre
jahén v material de velo de frotamiento. Se prefiere una pe-

15 1icula de plistico ~ue esté recortada de acuerdo con el ja-

hdn, pasta limpiadora o similar cue se colonrue, y cierre

éste herméticamente con respecto a la pieza de agarre. Pero
también hav canvenientemente un depbsito de pliAsticc adecua-
damente recortado, ~ue tiene icualmente la misibn de mante-

20 ner la pieza de agarre lihre de jabdn. En muchos casos, bask

ta va dar una pintura estanca al avua al recinto hueco si-

tuado entre la niera de ararre v la pieza de frotamiento.

La pintura estanca 31 arum esth Tormada sobre una base de rie

it

sina sintética, in cada caso, la superficie limite es estan

25 cuizada de t,1 modo ~ue iIa formacidn de espuma se produce

solamente en 1 lugar deseado, concretamente an la capa de

frotamiento de material de velo.

Es muv conveniente ~ue tras el final de la opera-

cifin de limpiezg’ cuando ila esponia para fregar todavia mo4

30 tada es coloecada aparte, no pueda entrar nada de agua desd
19123
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B .1a pieza de esponja al jabdén, de modo que se impida una di-

' solucidn adicional del jabdn. El consumo de jabdn se limitﬂ.

! por tanto, al tiempo de la operacidn de limpieza y la dura-

.
ct e s s

;cibn de 1a masa de jabdn se alarga eserncialmente.
5 o La pieza de frotamiento y la pisza de agarrs estih
,unidas entre s{ por unidn por revestimiento a la llama o poy

' pegado. La pelicula de estanquidad pu:de ser dispuesta.ds

forma especialmente sencilla dehido a cue, durante el proce
'so de pegado, una o varias tiras de pelicula, cuya anchyra
10 'es menor nue la de las esponjas para fregar terminadas, ' s

‘colocan entre la banda de esponia v la banda de materinl -de
‘velo de frotamiento, de modo cue no se realiza un pegado,

P

'sea mediante pecamento o mediante unidn por revestimiento a

‘1la llama, en la zona de la pelicula entre el material de ve;

15 : 1o v la esponja. La figur. 1 muesira un cuerno moldeado de

‘este tipo. lLa figura I muestra el mismo cuerpo moldeado con
i
1
jahdn introducido. La pieza de frotamiento 1 esti pegada ce$
t
1a pieza de esponia 2. kKl jabbn % estid separado de la pieza

‘de esponia nor 1la pelicula 3.

20 . on alecuno- casos se desea disponer de un mayor vo-

ire

‘lumen hueco para el jabdn. El recinto hueco puede estar abi

i
3

tc en la pieza de esponja por fresado, por fusibn o por com-

hustibn, localmente o como acanaladura continua. En el caso |
de fusibn o de combustidn se produce una cierta compresidn
a5 de laz pared del recinto hueco, ~ue lueco puede ser revestida
‘ademis con pelicula o una pintura nlistica esténCa al agua.
iLa figura 5 muestra una pieza de esponja con una acanaladura
nue esth cerrada herméticamente por la pelicula 3. La figura
4 pryestra una espoOnia para fregar similar. En la pieza de es-

7] ’ s
30 puma 2 esti practicada una acanaladura, la cual estd cerrada

13123
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to, por fresado, fusidn o combustibdn, un recinto hueco o una

hacia el lado del material de velo, de forma aue alli pueda

entrar asua v disolver paizlatinamente el jabdn.

Holp nini, 4

i
i

erméticamente con respecto a la pieza de frotamiento 1 pbr'
Ela pelicula 3. En el recinto hueco esti embebido el jabbn 4|

Una construccidn especialmente ventajosa de la es+
] YQVQ.Q
ma -

L

terial burdo de velo de frotamiento, que contiene evenbuai-

. . r . . N
Tonja para fregar segin la innovacibén consiste en que

;mente un medio abrasivo, se ha integrado en la pieza de aga-
rre mediante una accibn de espumado sobre toda la supefff&iq.
Al menos en el lado de apovo, la espuma penetra los poros
Adel material de velo de frotamiento, con lo que se produce
un cierre hermético. En este casc también es posihle erci jaz
1n nelfenla nrevista para el cierre hermético del jahbn. ',
Seglin una construccidn conveniente de la esponja
para fregar, estd vnrevisto al menos un recinto hueco en for
ma de acanalsdura nara alojar el iabhdn, la pasta de limpieza
n similar. L ceconaladuara es accesihlie desde fuera al menos
por urn lade, ‘e mode -une pueda ser rellenada con jabdn cuand
do la caren jnicial esté consumida. Puede rellenarse con diA
ferertes tinos de iabdn o puede trahajarse tambidn sin jabdd

13

serqin otra construccidn de la esponia para fregar

- - . », !
de acuerdo con 1la innovacidn, en la pieza de ararre esta abier

acanaladura, la cual es adecuada para alojar un elemento adi

. . . . [ v
cionnl de sstan~uidad, por ejemplo un depbsito de plastico.

i
"na reslizacifn de este tino esti representada enm la figura
=, ¥i Hepfsito dehe estsr necho de tal modo ~ue esté& abier.d

s esencial ~ue el recinto nueco previsto para el
alojamiento del jabén esté siempre ahierto hacia el lado del

material de velo. VPor lo demis, puede estar conformado como
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pondiente aplicacién.

También es esencial que la pieza de agarre estéd

cerrada herméticamente, total o ampliamenté, respecto de’ lal

disolucibn de jab8n, bastando, por lo general, que esﬁﬁfﬁbr
méticamente cerrada sblo la parte de la superficie 1imite

material de velo/esponja situada en la zona del jabbn. .

e

80 desee vy estar dimensionado en forma adaptada a la e@rreJ—
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"LEYENDAS DE LAS FIGURAS

(1) 1,
(2) 2,
L (3) 3,
(&) 4,
(5) 5,

Material de velo abrasivo
Esponja
Pelfcula de estanquidad

Jabén

Elemento de estancuidad introducido posteriorménte

. para aleojar el jabdn,

v
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za con respectn 4 la pierza e ararre de esronja contra la
‘accibn del asun, mediante una pelfeula ~ue no deja vasar el

acun o unafls) capsfs) de nlistico adecuadamente recortadal(s)

: . -~ .
o un depbsita de nliatico.

1. caracterizada norcue sntre 1o nmievn de ararrve v la pie-

= REIVINDICACIONES

i - s
i

Los puntos cue como caracteristica de novedad se
%presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

v

'de 1tilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que Se recos

‘#en en las reivindicaciones siguientes:

1',~ Rsrnonia para fregar, ~ue consta de una piexa
de ararre Jde esnuma hlanda v de una pieza de frotamiento de

material burde de vele ocue contiene eventualmente un medio

lahrasive, asi como de un medio de limpieza, como jabdn o siA
:milar, caracterizada por-ue Iia pieza e acarre consta de es-
g blanda de noliuretano v entre 1la pieza de agarre v la
piers de Trobamiento nsti dispuesto, en‘guntos localizados,
o] medio de lirmpierznn, como iabdn, pasta sdlida de limpieza

p oaimilar, astanddo Cermbticamente cerrado el medio de limpie-

{

“.~ Kgmernia pare frerar seciin la reivindicacibn

- . 3 . L - N
zn de frofamienins s2sti nrevists on recinto hmeco en forma dg

una acanaladura contima para alojar 21 wedio de limpieza

Evg

3.~ Fanonia nara frecar seglin una de las reivin-
dicaciones 1° o 27, caracterizada porcgue la pared del recin-

tn meco asth revestida con una pelfcula de pléstico.

49, - Esponja para fregar seefin la reivindicacidn




4y caracterizada porque la pared del recinto hueco tiene

una pintura estanca al agua sobre una base de resina sinté-

itica.
572 ,-~ Espenja mara fregar segfin una de las reivin-
3 idicaciones 12 a 42, caracterizada poroue la pieza de frota-

fmiento de material burde de velo, nue eventualmente contiénk

‘un medioc abrasive, se ha unido con la pieza de agarre mediaf
‘te' esmitmado.

f7,- "ESPONJA PARA FREGAR®

16
Tal v como se ha descrito en la Memoria rue anite-
‘.cede, representado en los dibujios rue S¢€ acompafan y para
tlos fines nue gse han especificado.

» - &£
Esta Memorin consts ds nueve WDJ&S escritas a ma-

——

15 ~nira DOY una sola carn

Ferqnarnda =v roLu
Por Po. {

20

n
R

30
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