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La innovación se refiere a una esponja para fregar 
que consta de una pieza de agarre de material esponjoso bla^ 
do v de una pieza de frotamiento de material burdo de velo
conteniendo eventualmente un medio abrasivo, que está dotadp 
de un medio de limpieza, en particular jabón. ,,**

Las esponjas para fregar de este tipo son conoci­
das. Constan de una pieza de frotamiento de material tpgrdtp 
de velo de fibras sintéticas, que contiene eventualmente un 
medio abrasivo, y de una caps de esponja de espuma de ^oliu- 
retano, viscosa o material de velo similar a la esponja^ .En 
particular son apreciadas las esponjas para fregar de pqliu^ 
retano y viscosa y son fundamentalmente utilizadas para lim­
pieza de ollas o de baños.

La pieza de esponja y la de frotamiento son usual 
mente fabricadas pegando las capas ya previamente formadas 
También son corrientes cuerpos compuestos unidos por reves­
timiento a la llama. En ia unión por revestimiento a la lia 
tna, generalmente, la pieza de espuma, que consta de poliure 
¡taño, es conducida, en forma de banda, sobre llamas de gas 
¡abiertas, fundiéndose y haciéndose adherente la superficie 
Sobre 'a superficie que se ha hecho adherente, se coloca, a 
continuación, la banda de material de velo que contiene evep 
tualK-ente materiales abrasivos y se une con la pieza de es 
ponía mediante compresión y enfriamiento. A continuación, e 
conjunto estratificado en forma de placa o de banda es reco 
tado según el modelo deseado .

La capa de material de velo tiene usualmente un 
medio abrasivo y sirve como medie* 'e frotamiento para limpipr 
ollas, sartenes y otras piezas de vajilla. Para la limpieza 
de bañeras e instalaciones sanitarias sirven esponjas para
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bregar similares, cuya fuerza de frotamiento es, no obstante, 
en general más baja. Para la limpieza de superficies revest: 
das de Teflon o de otras superficies sensibles hay también 
esponjas para fregar sin un medio abrasivo adicional.

La pieza de agarre de las esponjas para fregar*^i^- 
ve para al enjuague posterior y para absorción, pero esencial 
mente también como agarre para el material de velo de frota­
miento fijado en ella.

De manera puramente mecánica, las esponjas para 
fregar separan el material solidificado e se pega en sarte­
nes, ollas, etc., mediante la superficie rugosa del materia! 
de velo de frotamiento, apoyada por los granos abrasivos con­
tenidos en el mismo. Para suciedades firmemente pegadas es 
necesario emplear además medios químicos de limpieza para 
facilitar el proceso de desprendimiento y, por ejemplo, emul­
sionar las grasas y aceites nue se hallan en la vajilla. Jun 
to a la esponja para fregar y el agua de lavado deben apli­
carse, ñor tanto, al material a ser limniado o a la esponja 
para fregar además medios líquidos de limpieza, de modo que 
el usuario necesita junto a la esponja para fregar, además, 
un medio de limpieza adicional.

Ya han sido también divulgadas esponjas para fre­
gar nue contienen jabón en la pieza de frotamiento v/o en 1^ 
pieza de agarre. \1 entrar el agua, se disuelve una cantidad 
parcial de jabón, nue apova v refuerza la acción de limpieza 
del material de frotamiento de velo al formarse espuma. Se 
experimenta sin embargo como muy dasfavoraole oue, en las 
esponjan para fregar "jabonadas" de este tipo, la solución 
de jabón formada por agua y jabón penetra también en los po 
ros de la pieza de agarre de plástico esponjoso, V allí pro-
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pvoea una formación de espuma especialmente intensa en un lu 
gatr incorrecto. La pieza de esponja se utiliza generalmente 
solo como agarrador y la presencia de jabón espumoso, gene 
raímente también graso, es en este lugar incomoda e inStíl.

La innovación se basa en la misión de desarrollad 
una esponja para fregar "jabonada" oue pueda manejarse lim 
píamente, en nue la pieza de agarre permanezca libre da. .es­
puma jabonosa ante la incidencia de agua.

La misión es resuelta por la esponja para fregar 
descrita en las reivindicaciones. , , *

Mediante la realización según la innovación,* la 
superficie límite entre jabón y esponja es amplia o incluso 
totalmente estanauizada, pero no la superficie límite entre 
jabón y material de velo de frotamiento. Se prefiere una pe 

' lícula de plástico oue esté recortada de acuerdo con el ja 
bón, pasta limpiadora o similar rué se colonue, V cierre 
éste herméticamente con respecto a la pieza de agarre. Pero 
también hav convenientemente un depósito de plástico adecúa 
demente recortado, ^ue tiene igualmente la misión de mante­
ner la niexa de agarre libre de jabón. En muchos casos, bas­
ta va dar una pintura estanca al agua al recinto hueco si­
tuado entre la pieza de amarre v la pieza de frotamiento.
La pintura estanca a 1 agua está formada sobre una base de ije 
sina sintética. En cada caso, la superficie límite es estar 
ouizada do t.{ modo ^ne la formación de espuma se produce 
solamente en oi lugar deseado, concretamente en la capa de 
frotamiento de material de velo.

Ks muv conveniente une tras el final de la opera 
eión de limpieza, cuando la esponja para fregar todavía mo­
jada es colocada aparte, no pueda entrar nada de agua desde
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j-la pieza de esponja al jabón, de modo que se impida una di-
¡
solución adicional del jabón. El consumo de jabón se limita 
por tanto, al tiempo de la operación de limpieza y la dura­
ción de la masa de jabón se alarga esencialmente.

La pieza de frotamiento y la pieza de agarra *éstá& 
¡unidas entre si por unión por revestimiento a la llama o por 
pegado. La película de estanquidad puode ser dispuesta? <d¿. 
forma especialmente sencilla debido a que, durante el proce 
so de pegado, una o varias tiras de película, cuya ancJwfja ¡ 
es menor que la de las esponjas para fregar terminadaŝ ,,'s*e 
colocan entre la banda de esponja y la banda de materi&Lde 
velo de frotamiento, de modo que no se realiza un pegado^
.sea mediante pegamento o mediante unión por revestimiento a
la llama, en la zona de la película entre el material de ve-{-

!
lo y la esponja- La figura 1 muestra un cuerpo moldeado de j 
i este tipo. La figura i muestra el mismo cuerpo moldeado con] 
jabón introducido. La pieza de frotamiento 1 está pegada co^ 
la pieza de esponja 2. El jabón 1 está separado de la pieza 
de esponja por la película 3*

En alguno- casos se desea disponer de un mayor vo­
lumen hueco para el jabón, El recinto hueco puede estar abior 
to en la pieza de esponja por fresado, por fusión o por com­
bustión, localmeníe o como acanaladura continua. En el caso] 
de fusión o de combustión se produce una cierta compresión [ 
de la pared del recinto hueco, -ue luecro puede ser revestida 
además con película o una pintura plástica estanca al agua. 
'La figura 5 muestra una pieza de esponja con una acanaladura 
que está cerrada herméticamente por la película 3. La figura 
4 muestra una esponja para fregar similar. En la pieza de esj- 
puma 2 está practicada una acanaladura, la cual está cerrada
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Herméticamente con respecto a la pieza de frotamiento 1 por
¡la película 3* En el recinto hueco está embebido el jabón 4

Una construcción especialmente ventajosa de la es-
ponja para fregar según la innovación consiste en que el ma

* * *ferial burdo de velo de frotamiento, que contiene eventiaál- 
mente un medio abrasivo, se ha integrado en la pieza de aga­
rre mediante una acción de espumado sobre toda la supef-fdreit
Al menos en el lado de apoyo, la espuma penetra los poros 
del material de velo de frotamiento, con lo que se produce 
un cierre hermético. En este case también es posible encaíai 
la película nrevista para el cierre hermético del jabón.'.

Según una construcción conveniente de la esponja
para fregar, está previsto al i

ma de acaual nduyn para alojar

15 0 similar, i ¡aladura es a
ror ur lado, :e modo ue pueda
do i-i carga inicia 1 esté consu
Tf-yftr'tes finos de jabón o puede trabajarse también sin jabór

Secún otra construcción de la esponja para fregar 
de acuerdo con la innovación, en la pieza de agarre está abi 
to, por fresado, fusión o combustión, un recinto bueco o une 
acanaladura, la cual es adecuada para alojar un elemento adi 
clona 1. de estanquidad, por ejemplo un depósito de plástico, 
-na realización de este tipo está representada en la figura 
g ¡-'i depósito debe estar hecho da tal modo oue esté abielde 
hacia el lado del material de velo, de forma que allí pueda 
entrar aerua y disolver paulatinamente el jabón.

Es esencial que el recinto nueco previsto para el 
alojamiento del jabón esté siempre abierto hacia el lado del 
material de velo. Uor lo demás, puede estar conformado como

er
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#se desee y astar dimensionado en forma adaptada a la corres 
pendiente aplicación.

También es eseneial que la pieza de agarre esté 
cerrada herméticamente, total o ampliamente, respecto &e*TLa

¡disolución de jabón, bastando, per lo general, que estJÓ'.MOr-!
caóticamente cerrada sólo la parte de la superficie límite 
material de velo/esponja situada en la zona del jabón^
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(i) l, Material de velo abrasivo
(2 ) 2 , Esponja

; (3) 5, Película de estanquidad -
: (4) 4 , Jabén
<5) 5, Elemento de estanquidad introducido posteriormente
para alojar el jab$n.

10

15

20

25

19123
AIS

<

)
i



"g..,-A#*rr
6810 '- ---

10

15

2 5

Hojw oApnR

REIVINDICACIONES

! Los puntos que como característica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los nue se reco­
cen en las reivindicaciones siguientes:

1'.- Esponja para fregar, eue consta de una pieza 
.de abarre de espuma blanda v de una pieza de frotamiento de 
imaterial burdo de velo oue contiene eventualmente un medio 
abrasivo, así como de un medio de limpieza, como jabón o si­
milar, caracterizada pomue la pieza de agarre consta de es­
puma blanda de poliuretano y entre la pieza de agarre y la 
pieza de frotamiento está dispuesto, en ountos localizados,

i. pasta sólida de limpieza.e'j medí O do 'mi j. ? corno 1 él '
o nr, ^s f' *' crm&t,ica rri'

za con respec tO .1 i..i p ie 7. a de

20 acción del n i.rt tite una

agua O unn's Cn?i de p.)n s
o un dopósii n e ni 3¡ jC <*) .

La

< - f a n ó n i a p o r "  f r e g a r  s e g ú n l a

r a c t e r i ? . a d a  por--". i e e n t r e i.n f?3 C;V,,l e

t ' r o t a n r t e n t o  e s t á p r e v i s t o - ? n. r f ' C Í ' n t  o

la reivindicación 
!e aparra v la pie- 
o hueco en forma d 

una acanaladura continua para alojar el medio de limpieza .
3'." Esponja para fregar según una de las reivin­

dicaciones 1 o 2". caracterizada porque la pared del recin­
to "naco está revestida con una película de plástico.

1'.-30 Esponja para fregar según la reivindicación
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caracterizada porgue la pared del recinto hueco tiene 
juna pintura estanca al agua sobre una base de resina sinté­
tica *

5^.- Esponja oara fregar según una de las reivin­
dicaciones 1̂  a 4&, caracterizada poroue la pieza de frota­
miento de material burdo de velo, une eventualmente contiená 
un medio abrasivo, se ha unido con la pieza de agarre media^ 
te espumado.

6^.- "ESPONJA PARA FREGAR"

Tal v como se ha descrito en la Nemoria ^ue ante­
cede, representado en los dibujos oue se acompañan y para 
los fines ?ue se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve Ho^as escritas a ma­

quina ñor una sola caro
Madrid,

'vA.
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