
ESPAÑA procede de la Patente de Invención na 514.342¿Z
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RESUMEN DESCRIPTIVO
Se describe un envase para pinnas de ligadura 

Sidróllza'-blos..'' incluye un dispositiva párá'.manténér.^ 
pluralidad de pingas y un dispositivo para eliminar la 
modcd'. de la atmósfera qué rodea' las -con una envela
tura externa que rodea el dispositivo do mantenimiento, . 
las piusas y el dispositivo de eliminación de la humedad.

DESCRIPCION GRKERAL DE LA II VENCION ....
la presente invención so.refiero a un envase^pa- 

ra pinzas de ligadura y* mas particularmente, a envases pa 
re. pinzas de ligadura hechas de polímeros absprbiblcs.^te- 
niondo dicho envase una mayor duración de almacenamiento.

Antecedentes ce la invención ^
R?. bien coRoéiao <.¡uc oa.varias oporocionoa.üaídioaa.,'^ 

so implantan a menudo-gjspositivos sintetices, es d6oTy dis- '.$ 
positivos iteabos oo na'crias exirabas. anos ojcnplos^do es­
tas tóenteos so presentan cr la cirn,;io an lo caol.sojatila­
xan tinaos de acero ineaMablc, tóntal. y otros mstoiéb pa­
ra controlar la solfa d. la sangre y M o m e a r  diversos va- .

...̂n<s órganos tubulares durante la opero­sos sanguíneos u o?.ro-'
... on Ciertas operaciones quirur-ci'An nu.lrurgron,

,... versas varillas metálicas, pinzas u ho- ;gicas se utilizan di^
...oí constituir diversos soportes u otros jas de materiales pa.-*-*-'
eración quirúrgica. En la mayoría de motivos curanto la cq -*

,t"iti\'OH permanecen en el paciento du- los casos estos d̂ nj.-O'-
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rante periodos de 'tiempo considerables anticue, en ciertos '
. ̂ ea&pa^ . poeden. aer retirados en una..f. éJ$ha,:ttlt§̂ ior....,p, i: 
ab ipeebaa&gba por las: f unciones f isiplógicaá' 33áturaíaa"%.!¡ 
os^rpó -h#^o^jEbr*'ía''"m^brla ,db* íos. casos paunqiuo estos 
&isposj.tiyop' pueden no' producir 3^ibz.
.na&idesde"el puRtp dé.vista módico, os*conveniente qá&'ao 
.permanezcan an el-cuerpo ya que perturban mucho'las opáre- 
cionea de diagnóstico post-operativas con rayos X y la for- "* 
Ración do imágenes del paciente. Los materiales metálicos -..-'t; 

, no solamente perturban las operaciones, efectuadas, con rar 
yo3 .X-'sino.' que perturban también.otras operaciones. 
nóstico tales como la topografía axial computerizada, y b p e ^  
raciones parecidas. Por consiguiente es conveniente supti- 
tuír estos dispositivos quirúrgicos per materiales "plásti­
cos. que no tienen un. efecto perturbador en los nuevpá'pro- - 
codimiontos de diagnóstico mediante formación de imagen. 
Incluso es todavía mes conveniente realizar estes disposi­
tivos- módicos-,, en numerosos casos, con polímeros absorbi­
óles qué después de haber realizado la función deseada son 

. absorbidos por el funcionamiento natural del cuerpo humano 
y"por tanto no tienen ningún efecto sobre la formación de 
imagen'u otros procedimientos de diagnóstico.

Desde algún tiempo se hacen las suturas con polí­
meros absorbióles'y estos suturas se utilizan en cantidades 
considerables en operaciones quirúrgicas. Es bien conocido
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' * '.;.'. cue estos malcríales para sutura Isa de ser envasados en
par h, impedir su hidrólisis. La. tóonicu de. 

t-' d^dOióa/de.di^ sutui'as absorbibles secas se describe,..̂
18̂ .̂ téntes',de .los Estados Unióos números 3.726.639 y '

$ 3.815̂ 1¡5. Sin embargo, no se han fabricado pinaaá de li-
gadur'a con polímeros .absorbibles por un cierto número de 
motivos, principalmente en razón do la dificultad de mol­
dear es*cos dispositivos de taüia'Ho reducido y proó'ucir'dé— 
tos dispositivos de tarado icduciido con las propiedadC^fí—

1U sicas necesarias para estas pinzas. Adeicás, cuando so. í'a- .
brican las pinzas con polímeros absorbibles, las pingŜ á* que 
son extremadament^ pequeñas se fabrican con una orientación
reducida y su propensión a 3.a hidrólisis es importante. Es- -q

--*. = -'ite. requiere: que so envasen j.as pinzas en envases absoluta-
. '.**. {l*í mente herméimeon ai ai.ro para oue su vida de a].,tíacenámiento

... -sea suí-'cíente par a que estas pinnas puedan ser coii&̂ Qiáli- i
zadao y utilizados en operan i onos quirúrgicas.' Las tomizas de
íigndui'a hechas con polímeros absorbióles tienen- zonas -áe .. ^
" . ' ' - tibisagra y - uo doblado de espesor reducido que nan de ser re- ?

20 sis te lites y sin embargo flexibles, y estas zonas son muy pro-,
pensas a la hidrólisis. Para que estas pinzas tengan una 
vida de almacenamiento apropiada,-las sonas'de bisagra de­
ben estar perfectamente protegidas contra cualquier humedad.

Se ha descubierto un envase mejorado que contiene 
una pluralidad de pinzas para ligadura, estando hechas las
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pinzas con materiales polimérieos abaorbibles.y estando pro-

f -- "3í,'¿,':.'
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cQndlci.op.es pe ser empleadas en operaciones 
5 rantp periodos de almacenamiento pyplopgadds' d^ 

años o más.
Resumen de la presente invención 
El nuevo envase de la presente invención contiene

una pluralidad de pinzas quirúrgicas para ligadura, és'fá'ri- 3á
10 133} secas e hidrpliaables. El enraso incluye un dispositi-

vo desochable después del uso destinado a mantener iáá'pin-*** .-.'.'̂ááR!zas de ligadura separadamente las unas de las otras, las
pinzas están dispuestas en el dispositivo de mantenimiento..
¿e tal manera que se formo alrededor de cada pinza una zo- 

15 na de acceso a la misma. Las pinzas propiamente dichas*pre- -'r 
sentar un par d<¿ brazos que están conectados en sus.áxlre- q 
mudadas próximas por una estrecha porción da blsagrgrpiexi- 

. ble,. La.porción de bisagra de la pinza es más sensible a la ^  
hidrólisis que.el resto de la pinza. El envase incluye tam̂ - á* 

20 bien un dispositivo para .eliminar permanentemente la humedaóá$ 
de la zona situada alrededor de lás pinzas y, en.el modo de 
realización preferido de la presente invención, el disposi­
tivo de eliminación de la humedad es un papel pre-secado, 
aunque puede utilizarse otro medio para eliminar la hume- 

25 dad. El dispositivo do mantenimiento desechadle después del
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uso, las pinzas, y el dispositivo de eliminación de la 
.^.dau-^táo envueltos en una- .onvoltwa -.imgeyBüeâ l̂ .̂,

" -.̂3#§;:-. fina3. .mantiene ' -la' 'flexi-btlládad-de'-'-3Lá.-.
á# las pinzas durante un periodo de aláacé&^SMá^g^ 

tb prologado,. Proferentemente, las pinzas de la presente -..̂ 
invención, ne hacen, con polímeros de di oxa nona aunque puedan;t 
hacerse también con otros materiales polimóricos absorbibíeS'

- tales como los homopolímeros de glicolida y lactida oíos . 
copolímeros de los mismas, o los copollncros de cualquiera 
d-e ellas con dioxanona. .

Descripción de los dibujos f .* "''
. La figura 1 en una vista en perspectiva, ampiada :

de un tipo de envaso realizado de acuerdo con la presente.
invención: . .* *

15 la figura 2 es una vista de despiece, en perspec­
tiva, del envase de la figura 1, que representa oury.6lcoí
tos constitutivos; y . *-J

la figura 3 es una vista -en perspectiva que repre- 
' se.nta un instrumento acoplado con una pinza de ligadura- en 

20 un soporte ¿secábanla óeopuós ¿el uso; y
la figura i representa una pinna en una posición . 

en la cual cierra ol conducto central de un vaso sanguíneo. 
DESCRIPCION DETALLADA DE LOS VñrlOS iCDOC DE bEfLIXACICM 

Haciendo referencia a los dibujos se representa 
'25 en la figura 1 un envaso JO ¿o acuerdo con ia presento in—



vención. La envoltura externa 13. del envase es en este <i*a-"
'so annéterial constituido por ana fina hoja, la cual.eá * ?
* .e.l aparato o el dispositivo en-

en-condiciones estériles. En la figura 2 se repre-í 
santa.una vista de despiece.del envase y en la-figura 1

se representan sus elementos 'constitutivos. El envase con- '̂1tiene una pluralidad do pinnas para ligadura 12. Las pip- .7."**** + *
zas incluyen un par de e lamen toé) de brazo 13 y 14 conecta—

*****dos en sus extremos próximos por uno. porción de bisagra fie— .\ 
.xible- 15 y? en. sus extremos alejados ...medios ge f ijaci-ÓD';'- 
apropiados. En este caso, una extremidad tiene una ssaAgi-ón 
en forma c.; gancho 16 que,- cuando se cierra la pinza, se 
acopia con la extremidad alejada 17 del elemento Je.pra.zo 
opuesto, din embargo, so observará que pueden utilizarse 
ge acuerde con la presente invención otras técnicas.^ára 
fijar las extromroanea alejadas do la pinza. En la R d p c r-  

ficio externa ce caca elemento de brazo se halla uba***j¡árota- 
beraucre ló. Las protuberancias se utilizan de tal manera 
que la pinza pueda sor sujeta con un instrumento apropiado, 
retirada soporrr,.y nitrada en su posición para cerrar 
un vaso sanguíneo curante la operación quirúrgica. Las pin­
zas se mantienen en un dispositivo de soporte apropiado 19.
El dispositivo puede estar constituido por materja plásti­
ca u otra^-materias económicas similares. Las pinnas están 
mantenidas ce tal manera que estén separadas las unas de-las



otras y puedan, ser retiradas fácilmente utilizando un iné-
"Ti?.. .M-&, in'dividuulmbnte sin interferencia 

adyacentes. En este modo de realización, el

íídi'C i-, .'"
15

'de suporte dcsechable después del uso está enyuel.̂ .1-'-,','', '..- - ' . -" .- ... *- *." ' -.' . ' -.:.g
t̂ d'̂  20 y el papel kr^ft se utiliza como agen-./;
te de secado. El papel es un papel pro-secado que puede ser
secado durante la operación de esterilización. El conjupio ¡
constituido por las pinzas situadas en el soporte, más ql ̂ .
papel, están contenidas o envuo3tcs en una envoltura exter-
na impápmeaRle 2 1 . La envoltura externa puede estar consti- a'.-.- - '/* ***** ' -... 
tuidapor una fina hoja o película de'cualquiera da les*di-
Vér&ós ¡materiales capaces de impedir en gran parte que las -
bacterias, la humedá^^o el oxígeno puedan penetrar an.j$,l
interior de la envoltura. ; .

* *. *Ba las figuras 3 y 4 se representa la tócBip<p. ge-* * *neral de utilización do las pinzas de ligadura pzra]cerrar 
un vaso sauguineo durante una operación quirúrgica.^Ün. ins­
trumento apropiado 22, cuyas mordazas extremas tienen una
forma tal que puedan recibir las protuberancias situadas en

i ̂
M.,"P..'
S -
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'la suportacic externa de la pinza, extrae . una pinza 23 del'' 
.dispositivo de mantenimiento desechadle después del uso. La . 
pinza situada en las mordazas del instrumento se coloca al­
rededor de un vaso sanguíneo 25 y so cierra con el instrumen­
to para obturar el vaso sanguíneo oc la manera que se ilus-. 
tro más claramente *en lo figura i.

S.'T .*
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Fór consiguiente, tal y como se describe, las 
pingas para ligadura son piusas de una sola píese y, cua 

,'. dp es^á&.Re#Rae do polímeros de plástico absorbibles est 
Frdotad^& Re u^a zona que apt&a como zona üe articulación 3 

ra cqiiectar los dos brazos ó las dos porciones de sujeción ' 
de vasos sanguíneos de la pinza. Utilizando polímeros ab-14$ 
sorbibl.es P&rR realizar las pinzas para ligadura, la por- §1, 
ción de bisagra, flexj.nla debe per extremadamente estrecha*0 g 
delgada ce moco que incoa noy flexible y clástica. Cemagae 

1.0 repr^ncuta en la -íig'"'a t, _n- pinza tiene una porción do bi- 
sagra consj,¿orabl'--Uií;ni,c más estrecha que el resto derla*pin^h 
za. bsta lina zona estrecha 03 muy propensa a la hidr/SYisis'''- 
y por tanto cunnu.o se realiza,-, las pinzas con polímeros ab­
sorbidos, es extremadamente importante que las pinsáR'sean i 

15 protegiese con cualquier agua o cualquier humedad db*la na­
turaleza que. sea. lo zona de bisagra flexible o zona^más 
colgara de la pinna os mucho más sensible al ataque* la

Pinza. ^te problema hs.ee' que . 
sea difícil fabricar una-pinza dotada de ana vida larga en ' 

gO almacén. Los envases, estériles ge las pinzas pueden reque­
rir una vida ce almacenamiento de dos, tres, o incluso más 
años y, poi tant.o, debido a que pos envases no son absoluta­
mente impermeables a la totalidad de la humedad durante es­
tos perioaos áe tiempo prolongados, resulta difícil obtener 

25 un envaso pala pin^u^ de ligadura absorbibloa que tenga una

i' .. . '
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vida. de almacenandento tan larga. Se ha descubierto

 ̂  ̂ tana iR%yŵ ĝ %á.&'ad-para la humedad quería
brecha de lo pinza y que de hecho elimina toda la hUBaet̂  
de la Hora oes rodea la pinza, es posible prolongar la 
vida de^alM^ceRamiento de. íá pinza hasta.obtener la que 93"' 
necesita para realizar pinzas absorbiblea .-fácilmente dig- pg 
posibles para los cirujanos -en varias operaciones quirúr­
gicas.
. . . .  IDn. la tabla , que sigue,ao indican las ventajas, 
los nuevos envases de, la presente invención. Las pinsas. pa— 
rá ligadura que tienen la configuración descrita*en la fi- 
gura- 2 se someten a una prueba do envejecimiento.acelerado. § 
Én esta prueba'las pinzas se envasan con una cantidad-spon-.t? 
troláda ño humedad presente con ellas y se mantienen.já una v 
temperatura do 50 C durante un periodo de cuatro Rebatías.
A córtinnrclón se determina la resistencia de la bisagí*a
de la pinza-. Algunas de las pinzas ae.implantan en ratas. 
-Después dé' siete días' se retira de las ratas una parte de .
las—pinzas y ce determina-la resistencia de la bisagra de . i.' ' -i'
la pinza. Al cabo de catorce días se retiran do las.ratas . 
el resto de las pinzas y se determina la resistencia de la y . 
'-bisagra., de las pinzas, MI resultado de estas pruebas se in- - 
dica en la tabla que sigue:



TABLA
Pantídaá'Ra 
agua presente 
(MjcroaraH&s) .Envase

- Reaisteneta de- la

0 ^ías .. . 7 .alas ..'/Avi

(despnás de 4 semanas de enve-j-áel**' 
miente)

700 Con envóltura 3,04 1,57
de papel Kraft (6,73) (3,47) (1,93)

10^ Con envoltura 3,03 1,54 o,^9
de.papel Kraít (6,69) (3,41) (1,09)*****

10^ Sin envoltura * ***-*1
do papel Kraí't 0 0 0

Como .puedo verse en la tabla que antecede,..j+̂ cluro 
con cantidades excesivas do Lamedal presentes, las plazas en 
vasadas de acuerdo con la presante invención mantienen sus 
propiedades in vivo.- Las piusas no envasadas de acnpr^o con 
la presente invención se Lacen muy quebradizas y se'^ragmen 
tan bren ai sor retiradas del cartucho o cuando se intenta 
cerrar In pinos,

b- rn^icL-oncia do la bisagra do la piusa se deter­
mina acondicionando las pinnas a 70^0 y con ana humedad re­
lativa de 60r durante 16 Loras. Las extremidades alejadas do 
la pinza.se recorran, y i^s extremidades cortadas de la pin­
za se sitúan en las mordazas de acoro enfrentadas de un ten- 
sj. órne tro instron. Las mordazas se desplanan la una respecto
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a la otra a ana. 'velocidad Re 5 mm/minHt 
bxspe

Las: pipiáis de. l̂i présenté :invénpd.á% 
se con eHaiqaiera Re.les polímeros absor&lblee 
Ros tales eomó los homopolímeros o los eopolímeros .del 
calida y lact-ida o los hómopolímeros y copolímeros 
p-dioxanena. 1-4- dioxlpan-2-ona y los' varios.'derivadas,-'i -̂*-'*'.'**  ̂^
alQ.ailo--aonst.ítttidt'S do los Rijamos o cualquiera Re.loe de-'t 
más polímeros absorbióles bien conocidos.

El.envase Re la presenta invención puede ccb&e&
cualquier abante de secado apropiado. Aunque es.preferible*.,
utilizar como agente do secado papel pre—secado, es?p&Kibl^
situar otros agentes ¿e secado, tales como geí Re si^ie3¿

. ' . . .  ̂. **.<-" i '. -'parecido en el interior Reí envase para producir ioB^Résül^j**'* -**todos apetecidos. En su. fase inicial el envase*puedp*Qstar**^ 
seco y o.'. amorto de secado puedo sor socado antes dl$l**enva— '<! 
s a d e * Este secado puede efectuarse como parte de la ,-d 
..operación *'c esterilización. Cuando se esterilizan las_pin^ 
zas aoscroiraos cor óxino oo etileno, el envase puede'-.áér ^  
secado totalmente después de la operación Re esterilización'/' 
y el papel pueee ser secado en este momento de tal manera ^ 
que después de. que el envaso ha sido esterilizado el papel 
pueda actuar como agente de socado deseado durante el al­
macenamiento del envase.

íl'"
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Después de describir detalladamente la pres! 
invención, se entenderé que los expertos en la materia

módi^icaoj^
del aleance y del: espíritu de ' la: y *''i

. ' En reamen, el Hcdélo de ' Utilidad -Só"*
./^'.i.-.t,.;.;...-' - y',*'.,'-.- - - .' - * -. . *. '.- -' ' - . .

cita deberá recaer cobre las siguientes: ;
REIVlNBICl̂ lOllES .

^  ̂  #  -1, Envase que contiene una pluralidad de pinzas 
qui.rár&ieas para ligadura estériles, secas e biórolíza^T&s 
que rneluyer . v.r;pt

(a) un dispositivo desdchable después del,$9^ 
ra contener ana pluralidad de dichas pinzas para ligadura 
separadamente las unas do las otras y'proporcionar alr^de- 
d.or ce cada una do las pinzas una zona de acceso a la.mis-

y
^ r i ­

ma; < "-3a* .. .*t¡(b) una pluralidad de pinzas para Ügadur&Edis- ..E^puestas en dicho dispositivo, de soporte'desechadle *djde?pués 
del uso teniendo cada una de dichas pinzas una porción be 
bisagra flexible mas estrecha, siendo dicha porción de bi­
sagra mas sensible a la hidrólisis que el resto de dicha 
pinza; y

(c) un dispositivo para eliminar de manera perma­
nente la humedad de la zona situada alrededor de las pinzas;

(d) y una envoltura externa impermeable a la hume­
dad que rodea dicho dispositivo de soporte desechadlo des­
pués del uso, dichas^pinzas y dicho dispositivo de elimina­
ción.de la humedad, con lo cual so mantiene la elasticidad



de la'porción de bisagra de las pinzas durante un period#-^ 
de almacenamiento prolongado.

2,. Envaro según la -reivindicación 2, -caracterizad; 
do porque .las pingas están hechas de un polímero de p-d%o^ 
xanona. -. ^ r;

i 3. Envase según la reivindicación 1, caracteri- ,< 
zado porque las pinzas están hechas con un polímero de gli- 
o'olida.

4. Envase según la reivindicación 1, caracter4- 
gado* porque-las pinzas catán hechas con un polímero de lac-

A3* ¿35. Envase según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque el dispositivo para eliminar permanentemente la 
humedad está constituido por papel pre-secado.

6. - Se reiuLndica por último como objeto só^rb
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se-eolici- 
ta por: ENVASE QUE CONTIENE UNA PLURALIDAD DE PINZÁ&úqui- 
RURGICAS PARA LIGADURA ESTERILES, SECAS E HIDR0L1ZABLE8.

Todo conforme queda descrito en la presente me­
moria descriptiva que consta de catorce páginas mecanogra­
fiadas y dibujos adjuntos.
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