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-de talones.

'RESUMEN DE LA DESCRIPCION
‘La colocacién de aislamiento de caucho cubierto‘édﬁ,

tejido entre un ta16n de acero y un hilo de acero radial eli;;

 La invenciSn se refiere a un ta16n'aislad0'para'nn?”
nSHMétiCO-radial_dfde hilos de acero.
Los talones de acero hacen posible fijar con éﬁ33c15pﬁ

-
*

loé néumétiéos a 1as'11antas; Insltélbhes*de 1os néumﬁticd%

se hacen de glambre en esplral. Cada nno de los torones del

alambre puede revestlrse con caucho y la pluralldad da" rérones

. v

revesuldos con caucho puede cubrirse hellcoldalmente can - un

tejide o co“dén. La Patente ectadounidense de Rudder-.::

3.,106.952 (1965) descrlbe dicho taldén de neumético. La Pa-
tente de Rudder se refiere primariamente al recubrimiento

del haz de talones con un material termocontréible que-tiene
esplras nuy espacladas. Durante el termocurado del neum&tico,
se contrae el ma*erlal termocontralble ¥ comprime los alambres
de taldn enrollados (haz de talonées), evitando asi que los
alambres de talones sin tfatar entren en la pared lateral u
otra porcidn del neumético donde podrian producir dafio. El
material'termocontraible‘no sujeta en posicidén el caucho

alrededor del haz de talones. En la técnica anterior también

es conocido el recubrimiento com caucho del haz de talones

antes de afiadir una aleta para facilitar una capa aislante
de caucho entre el haz de talones y el hilo‘adjacente'siguienteﬁ
A pesar de la adicibén del recubrimiento de caucho, sigujeron

produciéndose algunos fallos en el Area de talones de neuméticos



radiales experimentales de hilos de acero. El recubrimiento
cor caucho del haz de talones y la adicidén de una aleta se
describe en "The Story of Tire Beads and Tires'™, Niles
Standard 1954, pgs. 80-82.

La invenciodn reivindicada no pretende facilitar
un remedio para los alambres de talones sin tratar de los

neumaticos radiales de hilos de acero. Resuelve el problema**
e

de como facilitar aislamiento entre el haz de talones y

el hilo de acero adyacente de neumdaticos radiales de hilos
de acero, con banda de acero. En K" puesta en practica Re**
la presente invencion, los alambres de talones y el hilo.de
acero ya no pueden entrar en contacto directo, ni generar
vibrocorrosion, que da lugar en ultimo término al fallo*del
neumatico. N o*

Las principales ventajas que ofrece la Inv&n-cidn
son que el aislamiento de caucho que se aplica al hag.-de
talones de los alambres de talones cubiertos con caucho se
recubre herméticamente de forma envolvente o helicoidal con
un forro de tejido que impide el movimiento del aislamiento
producido por el giro del hilo de acero sobre el haz de
talones originado por las presiones ejercidas durante el
moldeo del neumatico y por las fuerzas ejercidas durante el
funcionamiento del mismo. Por lo que se refiere a la presente
invencion, aplicar una aleta a un talén no se considera
recubrir el talon.

Hay numerosas formas de poner en practica la inven-
cion segun el tipo de tambor que se emplee en la fabricacioén
del neumatico. Por ejemplo, si se usa una maquina de fabricar
neumaticos con tambor de corona cero, una primera envoltura

recubre el haz de talones con una capa de caucho, después
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,cién toroidal a partir del btambor plano, deﬁen'girar en el’ﬁéf

ftelohes durahtealas'diVersaSAOpéracioneS'devformacién-déi-neuefﬁ

reviste el forro de caucho con estearato de zinc o un lubrpi-
cante andlogo 4; después aplica un segundo forrc de caucho
que se recubre de forma envolvente; después aplica un forro

de féjidbfhermético, que se Trecubre de forma helicoidal o

envolvente, La razén de esto es que al formar la confifura- .

mético los componenres sin tratar adyacentes al haz de talqifes'--}?

El lubricante hace que 1l0s componentes adyace?tes al haz de °

talones giren con distorsién minima. El»recubylmlento de

tejido sujeta en posicién el caucho alrededor’del haz dé':"

métiCO. La segunda capa de caucho’y el recubrimiento de tejidoff

pueden sustltulrse por un lamlnado de caucho tegldo. El proce—"

dimiento antes descrlto evita en el neumitico acabado el -con-
tacto de metal a metal entre el taldm y el hilo y la e;nsl-
guiente vibrocorrosibén. El estearato de zinc se apllcurenl
forma de suspensidén al 6% en alcohol isopropilico.

Si se usa un tambor de corona alte y en otras si-

tuaciones en las que no sea preciso que los componentes sin

tratar se muevan en el neumdtico de forma significativa con
respecto a1 talén durante la formacién del neumético, no es
preciso emplear ei lubricénte y la segunda capa de recubrimien-
to de caucho. En la solicitud nfimero de serie 338,765,

de Elder I. DePaul y John E. Semonin, en copropigdad ¥y ftra-
mitacién, se exponen més detalles referentes a la lubricacién

de las capas de aislamiento; dicha solicitud se 1ncorpora

a la presente por referencia.

En la realizacién preferida, se aplica caucho sufi-

ciente al haz de hilos de acero para facilitar un aislamiento

. de caucho adidional de entre C,1 ¥ 0,7 cn en el fres eﬁ la que
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los alambres de taldon cubiertos con caucho estan proximos

al hilo de acero. El forro de tejido cubre al menos 80%

y preferentemente el 100% de la superficie exterior de la
capa aislante. Es particularmente importante que la capa
aislante de caucho cubra todas las areas del talén que de -
lo contrario estarian en contacto con el alambre. Si el fgrrg

de tejido de los talones se enrolla, de forma helicoidal sobre
* %
el talon, el tejido es preferentemente nailon impregnado "con

caucho. El tejido usado en el enrollamiento helicoidal pre-

ferido tiene una anchura que oscila entre 0,5 y 5t0 cm. Cfdando”

el tejido se enrolla de forma envolvente sobre el haz d&.*
talones cubiertos con caucho, el tejido tiene preferentemente
una anchura al menos 30% mayor que la circunferencia trafs-

* Xk
versal del haz de talones. Esto facilita un recubrimiento de
fijacion que a su vez impide que el paquete abra y suelde -
el aislamiento de caucho cuando, al formarse el neumatico,
se aplique presién al haz de talones cubiertos con caucho y
recubierto de forma envolvente. Preferentemente el tejido
cubre completamente la superficie de cada talén cubierto
con caucho. También se prefiere que no haya ninguna cinta de
relleno del talon dentro del enrollamiento. En lugar de cubrir
por separado el haz de talones con caucho y tejido, éste
puede recubrirse con un laminado de caucho-tejido.

A continuacion se describe con detalle una forma de

Ilevar a la practica la invencién, con referencia a los di-

<3

IL

r

bujos que ilustran Ja forma de realizacion preferente en los que

La figura 1 es una vista en seccion transversal que

muestra un talOD hexagonal que tiene un forro de caucho y tejido

La figura 2 es una vista en seccion transversal que

muestra un enrollamiento envolvente
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“de talones que tiene una configuracidnm transversal de 72

’alambreSg‘Ei haz de talcres tiene un difmetro transversal-de ¥

La formadora de talones es una National Standard Model. ‘147

-6*

La figura 3 es un haz de talones hexagonales cu-
biertos con dos capas de caucho y un forro exterior de-teji¢63
en el que se interpone un lubricante entre lés~dos capas de
caucho. : | - | |

Las figuras'muéstran varios haces de talonés enroll

€

dos yfcubiertos con -caucho,
' Seghin la invencién, en primer lugar se forme ud'haéw ?
de talones enrollando un alambre 1 de un solo torén cubierto

con caucho en configuracidén transverssl para formar un haz
1,83 cm. E1 tordén sin revestir del alambre tiene un diémetro
de 0,13 cm y se reviste con caucho de un grosdr de 0,013 cm.

,déScrita en parte en la Patente estadounidense 3.741.263.

Después se enrolla de forma envolvente el talén con wnd cinta

Sk A L O
Seain s e e Sanstaed iy S SRR

de caucho que tiene una anchura de 5,84 cm y un grosor de

Vr Y

O,23,cﬁ. Hay un recubrimiento de 0,51 cm aproximedamente a
llo'largo~de la'superficie.superior del taldén. La méquina
usada para apiicar el enrcllamiento envolvente es una RJS
Corporation; Model 147 Covering.Machin;,Afabricada’por RJS
Corporation;_Akron Chio. E1 haz de talones cubiertos con
caucho se recubre después helicoidalmente con un tejido 3.
El tejido es nailon tejido rectangular que tiene una anchura
de 1,59 cm y. un grosor de 0,028 cm. El tejido es un material
tejido pegajoso de nailon 6,6 Leno con un denier de 210.

La enrolladora empleada es una National Standard Fodel BSY
Spiral Bead Wrapping HMachine fabricada por The N-S Machinery
Division, Nilss, Michigén. El taldn enrollado producido se

usa despuéds para formar un neumético en un tambor de corona al:z

—
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-7 -

de ménera convencional. Los neumiticos producidos por,lé
presente invencién no tienen falios debidos al desgaste |
del hilo mientras estf en contacto directo con el haz de
talones. Los neuméticos producidos sin el recubrimiento
de tejido sobrevel compuesto aislante de caucho dan lugar
a dichos fallos. |

| El caucho éin tratar usado para recubrir el ta- .

16n tiene preferentemente una viscosidad que oscila entre.

&0 y 70 y'una vez curado tiene una dureza Shore A d§A84;92;

En una solicitud de Virgil E. Henley se expone
otro método de recubrir el haz de falones con caucho yﬁﬁé;
jido. TaﬁtO'esta solicitud como 1a de Henley han sido ce-
didas a The General Tire and Rubber Company; )

La invencién de Henley ha sido ideada para ééii-

car un forro de caucho alrededor del haz de talones.ﬁ?én—

" do cfmaras de expansibén. Con referencia a dicha invenéidn

puede usarse un tejido laminado de caucho. El tejiisnia-
minado se coloca debzjo del haz de talones con el caucho
en contacto con el talén y siendo el tejido la superficie
exterior. Una cémara de un lado se expande y empuja hacia
el haz de talones usando cimaras de empuje. La cémara for-
ma el tejido laminaco alrededor~del haz de talones termi-
nando su borde sobre la superficie superior del taién. El
otro lado realiza la misma operacidén, recubriendo el bor-
de del tejido laminado el borde previamente recubierto. La
invencién de Henley forma un recubrimiento envolventé'de
caucho y/o tejido laminado de caucho. -
En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli-

cita deberé recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -
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1. - Talén de neumatico perfeccionado, de sec
sustancialmente hexagonal, que dispone de una pluralidad
de alambres cubiertos de caucho transversales y una capa
aislante de caucho que tiene un grosor que oscila entré;%

y 0,7 cm. en el punto donde la capa aislante se encuentra
mas proxima al tilo del neumdtico caracterizado porque el
taldn se recubre con un forro de tejido que mantiene la *
posicion relativa del taldon respecto de otros elementos

1
del neumatico durante la fabricacion del mn%b.*

2. - Talon de neumatico perfeccionado, segun
reivindicacioén 1, caracterizado porque el forro se enrolla
en espiral sobre el taldn cubierto con caucho.

3* Talén de neumatico perfeccionado, segun la rei-
vindicacioén 1, caracterizado parque el forro es tejiag*

4. Taldén de neumatico perfeccionado, segun la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque el forro se enrolla
de forma envolvente sobre el taldn cubierto con caucho.

5. Taldén de neumatico perfeccionado, segun larei-
vindicacion 1, caracterizado porque el forro cubre comple-
tamente la superficie de cada taldn.

6. Talon de neumatico perfeccionado, segun la rei-
vindicacién, 1, caracterizado porque el forro de caucho tiene
un grosor que oscila entre 0,3 y 0,5 cm.

7. Taldon de neumatico perfeccionado, segun la rei-
vindicacion 1, caracterizado porque el forro de tejido se
enrolla de forma envolvente sobre el taldn.

8. Taldn de neumatico perfeccionado, segun la reivin
dicacion caracterizado porque no hay cinta de relleno de

taldon en el forro de tejido.

9. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el



que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita
TALON DE NEUMATICO PERFECCIONADO.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de nueve pa-
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ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid,

27 Agosto 1.982
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FIG. 2
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FIG 3
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