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MEMORTIA DESCRIPITIVA
Sobre:
"PROCIDIMIENTO PARA LA COCHURA DE IATERIAS CERAIICAS POR ME-
DIO Dii COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y DE INYSCTORES MULIIPLES CON
CHORROS INTERMITENTES PARA LA -APLICACION DE E3TE PROCEDINIENTOM

fy

Solic:.tante: D, Mario CECCARELLI, de nacionalidad italiana
domiciliado en Via Carlos Tenca, 24 ~ MILAN
(Italia) .=

El objeto de la presente patente es un procedimiento
para a cochura de materias cefémicas en general (meterias re-~
fractarias, ladrillos, etCe...) por medio de combustibles 1i=-

- quidos, que son inyectados en el horno por ochorros intermiten

5a tes, segin el indicado procedimiento,
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Es conocido que en los hornos destinados a la co-

churs de materias cerdmicas en general (por ejemplo los hor-
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nos Hoffmann, los hornos de zig-zag, los hornos tunel, con 5
carros méviles, los hornos de cémaras sucesivasS,e..), es
10. préciso producir un calor repartido que garantice una tem-—
Peratura uniforme en amplias zonas, y que se desplace len~
~ banente en las zonas contiguas, haciendo "marchar.el fuego" i
Segun una expresidén corriente del oficio.
Este resultado se obtiene quemando pequefias canti-
15, dades de combustible por unidad de tiempo, en varios puntos
‘de la mesa en coccidén. Para esto, hasta el presente, en los
hornos conocidos el combustible sélido, en elementos muy pe-
quefios se carga por medio de agujeros de alimentacidn prac-
ticados en la béveda o parte superior de la camare de cochu-
20. ra, y eae en los lugares apropiados que se prevén en.la masa
en coceidn.

La alta temperaturs del horno inflams el combusti-

ble .

El aire comburente, después de haber atravesado el !

25, material ya cocido,y aun caliente, es dirigido muy celiente
sobre el combustible cargado de nuwevo y favorece asi la muy

répida combustidn. Loe productos de ésta se alejan a través

del. material aportado y colocado en el horno. 4si lo preca-
‘licnten y preparen pars el comienzo de la cochura. ;
30. - Segin este procedimiento se obtiene un funciona— Ey
amiento continuo en el horno y un rendimiento muy elevado, i“
gsee. porque los materiales ya cocidos ceden su calor al aire ‘
conburente hasta enfriarse completamente, sea porque los pro-
ductos de combustidn, antes de salir a la atmdsfera, ceden
35 el calor a los materiales o‘productos no cocidos, que ini-
cien la coceidn cuando han alcanzado T7002/8002 C, de tem—

peratura.
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E1l procedimiento para la cochura de materias o ma-—
teriales cerdmicos segin la invencidn, utiliza sobre todo
conbustible liquido (generalmente mazut) barato} se aplicsa
tanbién a los hornos construidos para la utilizacidén de com
busitibles sélidos sin ningune modificacién, y permite tam—
bién el empleo del combustible 861lido sin ninguna dificul-
tac., asegurando completamente la uniformidad en la marcha
de la coccidn. Segin este prodedimiento, se dispone en cada
agr.jero de alimentacidn de la zona del fuego un inyector de
mazuﬁ, que proyecta hacia abajo, en las piezas apropiadas
que han quedado vacias, chorros intermitentes de mazut que
se pulverizan por la presi&n de inyeceién en una parte cu-
ya temperatura es superior a T00¢ C. -

Resulte de ello la inflamacién y combustidén muy
réyides. .

Los inyectores para la aplicacidn del procédimien*
to segin la invencidén son también dosificadores del combus—
title liquido y estdn provistos de dispositivos mecdnicos
que permiten varier sea la intermitencia entre una inyeccidén
y la siguiente, sea la presién de inyeccidén. Estos inyecto-
res permiten también al que dirige el fuego desarrollarlo
cor la intemnsidad deseads y al mds alto grado para obtener
une mejor cochura. ‘

Estos dispositivos terminan cada operacidn como
consecuencia de la presidn constante del mazut que circula
por la instalacidén sin otras fuentes de energie (transmisio-
nes hidréulicas,.aerddinémicas, motores eléctricos), y ase-
guran la dosificecidén y la compresidén definitiva directamen-—
te en la proxiﬁidad de la tobera de inyeccidn, e independien—
tenente del flujo constante de mazut que circula por el co-
lector principal del combustible.

. Bl inyector, con los citados dispositivos, se compo

ne de cuatro cilindros en los que deslizan unos pistones co=
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rrospondientes, que permiten al mazut, llevado a presién

- hasta el dispositivo, producir automgticamente todos los no-

75+
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vimientos necesarios para obtener le dosificacidn y la so-
bre-compresidn de aquél sin ningdn obstdculo.

Para fijar el objeto de la invencién, sin limitar-
la no obstante, en los dibujos adjuntoss:

La figura 1 muestra a una escala reducida ¥y en
um, forma esquemdtica una seccidn transversal del inyector-
dossificador, segln la invencidn.

La figura 2 muestra en unse vista seccionada la
ap..icacién de la tobera del inyector al agujero de alimen=-
tacién de un horno Hoffmann para ladrillos.

La figura 3 muestra mediante una vista en seccidn
la disposicidén de la tobera de inyeccidn con los inyectores-
dosificadores correspondientes, unidos por unos tubos a los
co..ectores de mazut dispuestos sobre el horno. ’

| La figura 4 muestra la misma disposicidn vista en
plenta, eon la bomba que alimenta el mazut desde wn depdsito.

La figura 5 muestra, en corte transversal, a una
escala normal el inyector dosificador segim la invencidn,
en una forma de ejecucidén de acuerdo con el esquema de la
figura le. |

La figura 6 muestra a le misma escala una dispo-
sicidén, vista desde arriba, del inyector-dosificador, al
que se ha retirado la cubiertal indicdndose los conductos
de unidén entre los cilindros con trazos interrumpidos.

Con feferencia a les figuras 1, 5 y 6, el inyec~—
tor-dosificador del mezut segin la invencidén se compone de
cus.tro cilindros 1, 2, 3, 4, en los que deslizan cuatroApisu
tores coaxiales dos a dos y de didmetros diferentes. Log

cilindros 1, 2, 3, 4 son respectivamente coaxiales y los&

pistones 5, 6, 7 y 8 estdn montados con deslizamiento.
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flecha, y va a los agujeros 9a, 10b mientras que los aguje=

- un zrifo 20 para la regulacidén de la presidn definitiva de

. inyeceidn del mazut.

tor--dogificador de acuerdo con la invencidén es el siguiente:

U"\\ gy >

El mazut a presién ( & partir de una bomba comin,

figura 4), entra en el inyector por el conducto 9, segin la v

ros 1l0a y 9b éstén en_oonmnicaoidn con el conducto 10, por i
el que se dirige el mezut de descarga. _ by
Una vdlvula 11 reguladora de flujo estd instalada
en 21 conducto 12 de wnidn entre los cilindros 2 y 4. Un con-
duéto 13 pone en comunicacidn la descargs 10c del mazut con
el sspacio 14 en el cilindro 4 y bajo el pistén 8. El conduc-
to 13 estd interrumpido por una'vélvula'de retencidn 15 (que

ha 3ido indicada en el dibujo por wuma bola.)

E1l conducto 16 acopla el cilindro 2 con el cilin-
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dro 3. El conducto 17 une el espacio 14 con el inyector-to-

beria 18, BEste conducto lleva una vdlvula 19 de retencién y
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Bl pistén 6 estd rebajado en la parte central de
manera‘que forma una cdmers en la que termina el agujero 21 B
a través del agujero 22, poniendo asi en comunicacidn 1a cé-
mer: indicadacon el pago 23a.

| Los conductos 16 y 23 ponen en comunicacidén las
caras opuestas del pistdén 7 con los cilindros 1 y 2, respec—
tivamente a trevés de los agujeros l6a y 16b, 23a y 23b.

Tras esta descripeidn, el funcionamiento del inyec~
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Cuando el mmzut a presién llega, por el conducto 9,
al agujero 9 y entra en el cilindro 1, empujando la cara in<
ferior del pistén 5, alcanza simultdnesmente también el agujé—
ro ..0b ¥, a travéde de la cavidad intermedia del pistén 8, el
agujero 12b y la vdlvula 11, va a empujar la cara superior del EQ

pigién 6.

Al ser solidarios entre si, los pistones 5 y 6 se

desplazan juntos, obedeciendo a la presidn que actia sobre el
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pistén 6, ya que éste tiene una superficie mayor que la del
pistén 5. ' .

El espacio 14 entre el pistén 8 y el fondo del ci-
lindro 4 estd lleno de mezut aspirado durante le fase de su-
bida. Los pistones 5 y 6, cuando han llegado abajo, han pues—
to en comunicacidén a través de los agujeros 16b, léa, 22 y
el conducto 21 el mazut a presidén con la cara superior‘del
pistén 7 y, a través del agujero 23b, el tubo 23, el aguje-
ro 23a del agujero 10a, han puesto en comunicacidén con la

descarga 10 la cara inferior del pistén 7.

Una vez llegados a este punto, mientras que los pis-

tones 5 y 6 quedan parados abajé, el pistén 7 empuja el pis-~
tén 8 sobre la masa de mazut acumulado en la cémara 14 que,
al sentirse solicitado por una presidn especifica mds fuerte
que la existente en el cirduito, clerra prontamente la vdlvu-
la 15 de retencidn e impele hasta fin de carrera el'bistén 8,
obligando al mazut a llegar & la tobera 18 o a las toberas
de inyeccidn a través de la védlvula 20, que regula la presidn
de inyeccidén y por tanto la posicidn de la zona de pulveri-
zacidn. |

- Cuando la inyeccidn ha concluido, los pistones 7 y
8 se paran y mientras tanto han vuelto a ponerse en comunica-
cidén los agujeros l2a y 12b que conducen a la descarge 10,
lo que les permite a los pistones. 5 y 6 sublr bajo la accidn

del empuje del mazut que actia sobre la cara inferior del pig

‘tén 5, hasta volver a poner en comunicacidn el agujero 23a

coa la tuberias 9 y el agujero léb con la descarga 10, después
de lo cual el ciclo se repite.

Cada inyector-dosificador puede slimentar una o
varias toberas que pueden tener uno o variosg agujeros de

enisidn, las cuales se encuentran dispuestas sobre unos so-

portes convenlentes (figura 2) en correspondencia con los
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agujeros de alimentacidén del horﬁa.iz; utilliza siempre un in-
yector-dosificador para cada agujero de alimeﬁtacidn,'aispo—
niendo todo ello como se ilustra en las figuras 3 y 4.

Tanto en un caso como en otro, cada inyector-dosifi-
cacor funciona independientemente de lés otros, y resulta de
ello que el mazut llega al horno por muchos chorros asincrdéni-
cos que aseguran en la zona del fuego un chorro continuo de
conbustible, consumiendo el aire comburente a través de la
mesa de ladrillos en coccidn, evitdndose las pequefias explo-
gilcnes que se producen cuando todas las toberas del horno in-
yectan €l mazut simultdneamente.

La cantidad del mézut quenada por hora depende del
ndnero de inyecciones efectuadas por unidad de tiempo.

La regulacidén de este nimero de golpes se realiza
por la vdlvula 11 gque regulerize el tiempo de llenado y de
vaciado del cilindro 2. /

~ Tal como resulte evidente de cuanto precede, ls in-
vencidn no se limita en abasoluto en sus formas de .aplicacidn,
ni en las formas de realizacidn de sus diversas partes que han
sido mfa especialmente indicadas, sino que, por el contrario,
abarca todas las variantes posibles.
N o T A

La Patente de Introduccidén que se solicita en Espafia

por diez afios, de acuerdo con la vigente Legislacién, citdndo-

se como fuente de procedencia la Patente Italiana ne 6110355

de 25-6-59, debéers recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA COCHURL

DE MATERIAS CERAMICAS POR 1ADIC DE COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y DE

INYSCTORES MULTIPLES CON CHORROS INTERMITENTES PARA LA APLICA~

CION DE ESTE FROCEDIIIENTOY, segin las sigulentes:
REIVINDICAGCIONZES

l8.- Procedimiento para la cochura de materias cerd—
micas por medio de combustibles liquidos y de inyectores milw

tirles con chorros intermitentes para la aplicacidn de este
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prccedimiento, esencilalmente caracterizado porque se dis~
pore en cada agujero de alimentacidn de la zona del fuego en
el horno, sobre unos goportes convenientes, un inyector de
mazutb, que proyecta haciae abajo en los epacios vacibs de la
mesa de los materigles o materias de cochura unos chorros in-
termitentes de mazut, que se pulverizan como consecuencis de
la presién de inyeccidn, y cuys duracién y presién pueden ser
preestablecidas a voluntad.

28 .~ Procedimiento para la cochura de materizs ce-
régicas por medio de combustibles liquidos y de inyectores
miltiples con chorros intermitentes para la splicacidén de es-
te procedimiento, segin reivindicacidn 12, caracterizado por-
que la dosificacidn en el cuerpo que conduce a la tobera se
efectla independientemente del flujo constante de mazut que
pasi por el colector anular del combustible recibido del co-
rrespondiente depésito por unos medios convenientesAihcorpo~
radls entre los citados depésito  y colector.

. 38 .~ Procedimiento para la cochura de materias ce-
rdmicas por medio de combustibles liguidos y de inyectores
méliiples con chorros intermitentes para lc aplicacidén de es-
te wrocedimiento, seglin reivindicacidén 12, caracterizado por
unon dispositivos mecénicos que permiten varier sea le inter-
mitencie entre una inyeccidn y le siguiente, sea la presidn
de nyeccidén, siendo estosg dispositivos accionados por la pre-—
gidn constante del wmazut que circula por la instalacidén y rea-
lizdndose la dosificacidén y la compresidén definitiva en la
preo:;imidad de la tobéra de inyeccidn, independientemente del
flujo constante del combustible liquido que circula por el
colector principal del mismo.

48,- Procedimiento peres la cochura de materiss ce-

rép.cas por medio de combustibles liguidos y de inyectores

miliiples con chorros intermitentes para la aplicacién de es-
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te procedimiento, segin reivindicacién 12, caracterizado por
los medios de dosificacidn del mazut que cdmsiste en uns su-
cesidn de al menos cuatro cilindros en los que deslizan unos
picstones convenientes, coéxiales dos e dos y de didmetros di-
ferentes,

58,~ Procedimiento para la cochura de materias ce-
rdgicas por medio de combustibles liquidos y de inyectores
miltiples con chorros intermitentes para la aplicacidén de es-
te procedimiento, segin reivindicacidn 12, caracterizado por
sus dispositivos mecdnicos para variar la intermitencis y la
presién de inyeccidn, los cuales estdn constituidos por unas
vdlvulas de regulacidén del flujo de combustible, y que estdn
incertas en los tubos o canalizaciones de unidn de los cilin-
drcs, y en los pistones de didmetros diferentes en los que
la presidn de entrada del combustible se halla multiplicada.

68.~ Procedimiento para la cochura de materias ce-
rénicas por medio de combustibles liquidos y de inyectores
miltiples con chorros intermitentes para la aplicacién de es=-
te procedimiento, segin reivindicacién 12, caracterizado por
efectuarse la regulacidén del flujo de combustibie, mediante

la accidn de la vdlvula de regulacidén de la presidn, despla=-

zando de manera conveniente - la zZona de pulverizacidén y el pun

to de combustidn.

78 .- Frocedimiento para la cochura de materias ce-
régicas por medio de combustibles liquidos y de inyectores
miltiples con chorros intermitentes para la aplicacidén de es-
te procedimiento.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
Menoria, que consta de nueve hojas escritas a méduina por uma

sola cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.
Madrid, 3 de Abril de 1.962
D. MARIO CECCARELLI
P.P.
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