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PATENTE DE INVENCION

a fayor de
GLAVERBEL Société Anonyme - de nacionalidad belga — domi-
ciliada en PRUSELAS (Bélgica) 79, Avenue Louise,
por:
» Instalacidn para el estirado horizontal o‘sensiblemente

horizontal de hojas de vidrio 7.

~

Memoria Descriptiva

El presente invento se refiere a una instalacidn

para el estirzdo horizontal o sensiblemente horizontal de
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hojas de vidrio en una cdmara de estiraje, a partir de

una masa previamente formada cuya cara superior enfriada

cbrresponde a2l nivel del baiio de vidrio en una pila de fu-
sidn, y cuya cara inferior estd en contacto con una sole-
ra de estirado que asciende en el sentido de avance del
vidrio.

Se conocen instalaciones de este género en las que
la pila de fusidn estd separada de la solera de estirado
por una cuba cuyo fondo asciende progresivamente hacia la
solera, y que ecta calentado al igual que el fondo de la
solera, mientras que la parte superior del vidrio es re-
frigerada sobre la cuba y sobre la solera de estirado. Con
estos medios se trata de evitar la desvitrificacidn del vi-
drio que se adhiere y se estanca en el fondo de la cuba y
de la solera de estirado, y de obisner, a la salida de la
solera, una capa de vidrio formada por una pelfcula infe~
rior bien caliente y muy f£ldida, lo cual disminuye el coe-
ficiente de rozamiento de la hoja en contscto con el fondo
de la solera, y por una capa superior relativamente grue-
sa de vidrio solidificado, que précticsmente no se deforma
cuando es sometida al débil esfuerzo necesario para hacerla
avanzar hacia un transportadore. ¥ste se halla a una dig-
tancia conveniente de la solera de estirado, para gue la
cara inferior fldida de la capa de vidrio que abandona la
solera pueda haberse enfriado suficientemente para no de-
formarse ya en contacto con el traﬁsportador. Para gque una
instalacidn de este tipo proporcione el resultado perse-
guido, se ha previsto hacer la solera de estirado de un ma-
terial refractario gue tenga un reducido factor global de

emisidn para un margen de temperatura de 1000 a 11002C. Con
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este objeto se utiliza, por ejemplo, un refractario a base

de magnesia, alimine o sflice puras, sin indicios de hie-

rro, con un factor global de emisidn, para las temperaturas

precitadas, entre 0,3 y 0,5, en vez de un refractario sili-
coaluninoso ordinario, cuyo factor global de emisidn para
dichas temperaturas es superior a 0,7 y llega algunas veces
a 0,90

La hoja producida en estas condiciones se adhiere
todavia al material refractario. De ello resulta que, a
pesar del calentamiento de la cuba y de la solera de esti-
rado, sigue adn forméndose localmente vidrio desvitrifica-
do en sus fondos y paredes, y que el esfuerzo de traccidn
necesario para el estirado sigue siendo superior al nece-
sario si la hoja no se adhiriese en absoluto a su soportes

Bl presente invento tiene »or objeto una instala-
cidn con la cual no hace falta calentar la solera para ‘ob-—
tener por estirado una hoja de vidrio sin defectos de su-
perficies |

BEsta instalacidn presenta ademds la ventaja de per-
mitir una velocidad de estirado mayor que si la masa de vi-
drio se formase previemente sobre una solera de material
refractario calentado. Adends, para estirar una hoja o 14~
mina de dimensiones determinadas, el esfuerzo de estiraje
€S menor que si la masa se formase sobre una solera de ma=-
terial refractario calentado, por adherirse menocs el vidrio
a la solerae

La instalacidn segln el invento se caracteriza por-
que la solera de estirado es de carbono refrigerado, y la
cdmara de estirado se halla provista, en forma conocida, de

medios gue mantienen dentro de ella una atmdsfera no oxidan-
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te. Il enfriamiento del carbono contribuye a disﬁinuir la
adherencia del vidrio a la solera, y, por consiguiente, a
reduclir la resistencia al avance de la masa que se apoya
sobre la solera ligsramente ascendente en el sentido de
avance del vidrio.. Ademds, el enfriamiento de la cara in-
ferior de la masa,; al mismo tiempo que el de la cara supe-
rior, permite zumentar la velocidad de estirado con rela-
cidn al caso en gue la cara inferior es calentada por la
solera. _
. Debe advertirse que ya es conocida la Tormacidn de
ung hoja de vidrio en contacto con una pieza de carbono en
una atmésfera no oxidante que impide la destruccidén del car-
bonos En este procedimiento conocido, el vidrio se vierte
por una hendedura abierta en la pared lateral de una pila |
de fusidn junto al fondo de la misma, y la capa de vidrio
que sale de la hendedura se desliza fdcilmente en contdcto
con una losa porosa Ge grafito o de carbono amorfo, dispues-
ta en una atwdsfera de nitrdgeno. Por otra parte, cerca de
la porcidn de esta losa contigua a la pila de fusidn, unos
tubos gue comunican con un generador de vacfo se aplican
contra la cara inferior de la losa, a fin de aspirar a tra~
vés de ésta los gases que se forman por contacto del vidrio
con la losa de carbono. Aspirando estos gases, se evita que
penetren burbujas en el vidrio.

Con esta instalacidn, es diffcil dominar el paso
del vidrio a través de la hendedura inferior de la pila, por
efecto de las variaciones inevitables del nivel del vidrio
en la misma y de la influencia de los carhios de viscosidad
del vidrio en el fondo, a causa de las corrientes de con~

veccidn, Ademds, la salida del vidrio a través de la pared
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de material refractario provoca la formacidn de burbujas
en el vidrio en el momento en gue €ste va a solidificarse
rdpidcnente al extenderse en capa delgada sobre un soporfe
refrigerado.

También es oonocidélhacer desbordar el vidrio de
una pila de fusidn sobre una losa de carbono gue desciende
ligeramente hacia una cdmara de estirado y que se calien-
ta por debajo. ILa cara superior del vidrio que cae sobre
la losa se enfrié, a fin de que la capa de vidrio que sub-
siste sobre la losa, hacia el extremo de la misma, se pue-
da separar de esta losa en el curso del estirado.

Bsta instalacidn presenta agfmismo el inconvenien—
te de no permitir una velocidad de estirado tan grande co-~
mo si se enfriaran a la vez las dos caras de 1a capa de vi-
drio que ha de estirarse; y el esfuerzo de estirado es tam-
bidn un poco mayor que si le losa se enfriara. ‘

Puede disminuirse mds la adherencia del vidrio al
carbono refractario y reducirse el riesgo de que ge formen
burbujas en el vidrio utilizando para la éolera carbono con
una denszidad aparente mIinima de 1,55 y una pureza no menor
de 99,57, |

‘mal compacidad del carbono impide todo desgasea—
miento fisico del vidrio a su contacto, mlentras que una
pureza como la que acaba de indlcarse impide que una reac—
cidn quimica entre el vidrio fundido y las impurezas de
carbono pueda provocar un desprendimiento gassoso vigible
en forma de burbujas dentro del vidrio. Ese zrado de pu~
reza evita igualmente que el vidrio se adhlera a las im-
purezas hasta el extremo de estancarse en contacto con la

solera y experimentar une desvitrificacidn.
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Segin el invento, gracias a la ausencia %total de
adherencia del vidrio caliente a éu soporte, se estira una
hoja de vidrio no desvitrificada con un esiuwerzo de trac—
cidn sumamente reducido, y por ello prdcticamente sin de-
fectos de superficile debidos al estirado, sin tener que
calentar la cuba y la solera, ni aspirar los gases a tra-
vés del carbono porosose. |

Debe sefialarse que, como la solera estd enfriada,
el clevado poder de emigidn, y por tanto de zbsorcidn, del
carbono, y su buena conductividad térmica, concurren a re-
frigerar el vidrio sobrebla solera, lo‘cual permite redu-
cir la longitud de ésta.

A fin de disminulr el riesgo de deterioxro de la s0-
lera de carbono por el oxigeno procedente de una entrada
accidental de aire, se ha previsto ademda disponer en la
cdmara de estirado un cuerpo desoiidante gue consuma €ste
ox{geno eventual. BEste desoxidante estd ventajosamente
constituido por carbono muy POroso.

Otras particularidades y detalles del invento se
apreciardn en ¢l curso de la descripcidn de los dibujos ad-
juntos, que representan esquem ticamenfe, y sélo a titulo
de ejemplo, una forma de realizacidn de la instalacidn se-
gin el invento.

La fige. 1, es una secqidn vertical por la 1linea
1-1 de la figura 2, del extremo de una pila de fusidn del
vidrio y de una cdmara de estirado adyacente; y

La fig. 2, es una planta segin la seccidn horizon-
$al corresponiiente a la lfnea II-IT de la figura'l, de la
mitad de la porcidn de la pila de fusidn y de la cémara de

estirado representadas en la figura l.
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En estas dos figuras, los mismos ndmeros de refe-
rencia designan elementos idénticos.

Ia instalacidn representada comprende una pila de
fusidn -2-, en un extremo de la cual se ha dispuesto una
solera de estirado ;3— con el fondo ligeramente inclina-
do respzcto a la horizontal, y que se aproxima a la bdve-
da —-4- haoia una cédmara de estirado -5-. Ta capa.de vi-
drio -6- gue remonta la solera -3~ tiene en consecuencia
la forma de una culla que disminuye de espesor hacia la cd-
mara —5-~. Un refrigerador -7- enfrfa la parte superior
de la capa de vidrio -6-, mientras que la capa inferior
de ésta se enfria por contacto con la solera -3~, donde
esta dispuesto un tubo refrigerador -é; que reéibe agua fria
por un conducto —Q0=, |

La solera de estirado -3~ estd constitufda por car-
bono muy compacto, cuya densidad aparente minima es de 1,55,
con una pureza no menor de 99,5%, El vidrio de la capa =6-
regbala asf{ sobre la solera -3~ sin adherirse a ella, y
sin que se formen burbujas gaseosas por contacto con la
solera. La hoja -10- es arrastrada por los rodillos -11-,
curvdndose sobre un cilindro -12-, Unas poleas nargina-
les -13- impiden la contraccién exagerada de la hoja du—
rante el estiraje. BEn la cdrara de estirado —5- se dispo-
nen ademds unos refrigeradores -l4- y -15- para enfriar la
hoja después de rodear el cilindro -12-.

La cdnara de estirado estd provista de un inyector
~16- mediante el cual se suministra a presidn un ges no
oxidante, por ejemplo nitrégeno, a fin de mantener en la
cémara una ligera sobrepresidn. De este modo se impide

que el carbono de la solera -6- se queme en contacto del
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oxigeno a la tenmperatura que alcanza en servicio.

51, a pesar de todo, por una causa involuntaria
penetrase aire en la pila y la cémafa de estirado, el oxi-
geno del mismo provoqaria la combustidn de una pieza -17-
de una materia dvida de oxfgeno, colocada en la cdmara =5-,
cerca de la solera ~3-. Esta pieza estd ventajosamente
constituida por carbono poroso.

Zn la figura 1 se ha expuesto también, en lineas
de %razos, gue, después de pasar sobre el cilindro -12-,
1a hoja -10- podria curvarse de nuevo sobre un rodillo
-18-, para ser evacuada horizontalmente, o que podria
abandonar el cilindro -12- aproximadamente en la misma
direccidn con que se dirige a este cilindro.

Es evidente que el invento no se limita sélo a
la forma de ejecucidn representada, y que pueden aportar=
se diversas modificaciones de forma, disposicidn y cohs-
titucidn de algunos de los elcmentos que intervienen en -
su realizacidn, sin salirse del alcance de la invencidn,
siempre que estas modificaciones no estén en contradic—
cidn con'el objeto de cada una de las reivindicaciones

siguientese.

————cmmm=) F 0 T A j=sse—-
Se reivindica como objeto de esta patente:

.- Instalacidn para el estirado horizontel o sen~
siblemente horizontal de hojas de vidrio en una cémara de
estirado, a partir de una masa previameﬁte formada cuya
cara superior refrigerada corresponde al nivel del bafio

de vidrio en una pila de fusidén, y cuya cara inferior es-




10

15

-9

- iy gl

27309
td en contacto con una solera que asciende en el sentido
de avance del vidrio; caracterizada porque la solera de
estirado es de carbono y estd refrigerada, y la cémara es~
t4. provista, en forma conocida, de medios que wmantienen
dentro de la misma una atmdsfera no oxidante.

Do~ Instalacidn segdn la reivindicacidn 1, carac—
terizada porque el carbono de la solera de estirado tiene
una densidad aparente wminima de 1,55, y una pureza no me-
por de 99,5

3.~ Instalacidn segin cualquiera de las reivindi-
caclones preéedentes, caracterizada por la disposicidn de
un cuerpo ({esoxidante en la cdmara de estirados

4o Instalacidn sezdn la reivindicacidn 3, carac—
terizada por@ue el referido cucrpo desoxidante estd cons-
titufdo por carbdn poroso.

5.— Instalacidn para el estirado horizontal o’sen-
gsiblemente horizontal de hojas de vidrio.

Bsta memoria oonsfa de nueve pdginas escritas por

una sola carae

sazozroms, & 4 MAR 1962
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