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--.lap^ao%t^ iav3B%í6B. $ó^áp.r{t

tor* elóntrioo penfecoi'onádo, del tipo do aquello^ coaA¿

cbufc 3^bo .einmpntos de 
asteado
vijns y los elementon.de enchufe 
individuales para B&áibiT las clavijas. $n -^pe^-^^os 
no se desea distinguir entre clavijas.y ree^pá^^Éaá^. 
besé referencia a.,.^ps,.^e^?s cp^p cop.táot:̂ ^ ^ ¿ ^  
tactor forma normalMpute parte de una unidad de contacto! 
integral que incluye una sección de contacto autpmáticp',! 
que puede sor una clavija o un receptáculo, y un,termina 
que pe halla adaptado para,establecer contacto opa un_c%... *'.--jjf̂.**'.. -gY'Á/
ductor eléotrico, comúnmeute un . conductur,, 
un cable de cinta* ....

Los elementos conectores de multiencbu%á 
macho/bembra comprenden una cubiert a do,- 
gada y al menos dos hileras de unidades
tadas en la misma, incluyendo cada unidad de c6a&s&&ogr

* t *
una sección de contacto automático que se extiáhd& a paz,'**'*#'
tir de una superficie posterior de la mencionaáu"Cubiert^- 
de alojamiento. Las unidades de contactor y lo^'&g3?iBÍn.,af 
les se disponen normal, y colectivamente, en formación ' 
escalonada, para facilitar la conexión a un cable de c$.' 
ta que se extiende en ángulos rectos con respectó a la.J 
mansión longitudinal del elemento-coneotór.

En una fo^ma común de elemento oon.aot.or loa 
terminales están constituidos por lengüetas planas.provi^^ 
tas de una ranura receptora de conductor que-termina e&
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sin' seceso muoscnde. Esto permite que un ̂ 
to de OPV sea conectado simplemente forzando el

, sá-eíeée.'-
el aisl^lóhto de tal manera que el éORá&e&ap̂ &% 
tasto con cada toráe da lá ranura.

En conoctores conocidos del tipo 
lag secciones dé terminales y contacto automático de- 
da unidad de Coutactor se hallan dispuestas en 
tal manera que en el elemento conecten el paso de loa 
mínales es igual al. paao-. 4e - 
'Por "paso" dele interpretarse la distancia, 
largo de un lado del elemento eonoctor, entre los t 
les individuales (e secciones de contacto automático)bc 
dos hileras paralelas. -  ̂ ' $1-

Más comúnmente, los conectorea d^'esgte tipo 
poseen dos hileras, de unidades de contactor para 
on calle de' cinta. Sin embargo, en aquellos cq&a^en 
se utiliza más de un cable de cinta, pueden existir tré%j 
o ¿ja'i'rt' rilaran. Ahí, un tipo muy común de elemento'  ̂
conecten dispondrá de treinta y siete^unidades.dé^cdhta^
tor, existiendo una hilera de diez y ocho untdqáp,s y un!$'

* ' .'.:.''Í'''-hilera de diez y nueve unidades. .***' ; ^
Al efectuar la conexión de un elemento cone< 

tor subminintum de múltiples enchufes macho a un cable,, 
de cinta, se plantea un serio.problema por el hecho de ' 
que han surgido diferentes convenciones respecto al paso

."'*'%-n,,

de las seccionen de contacto automático fabricadas pe# 
bricantes do conectares y si paso entre los filaMientog í¡ 
del cable do cinta fabricados por fabricantes de cábles#-¿ 
Lo convención común del paso de cable.de cinta eá de ' '?30
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cesaros de loa condtíctrores.8a el &aáó^8W''̂ &&á̂  ̂
mini-aturá, : ; p#^s "p*'
las clavijas ea tina hilera. En esta sanaíá#'la'*ge 
es utilizar 0,1(̂ 9 pulgadas (^í?? #a)., 
se define en esta memoria descriptiva, 
tanto 0,0^45 pulgadas (1,39 una).

Aun cuando la discrepancia en cn&ntO-$f^á 
entre clavijas y cable aparentemente as.ppgpag 
diferencia se agenta
tsy siete filamentos o' torones de c.able"^dd^^^ 
en la práctica ello significa que el cabía ha'de 
se y cada turón o'filamento conectarse ipd

* * t'M&J*

Esto se suma.muy considerablemente al tiempo 
en el montaje de unidades electrónicas y
que cu
Í!.-Ot.'.:'

La posibilidad de efectuar conexiones,imoeg

Se conoce, a partir de la Patente déi 18*.
3 forra de utilizar una unidad de1 /-'Ó

provista de una sección central que se dobla en XP?Na d%
Z de tal manera que los dos extremos pueden desviarle  ̂ *'+** ..'"4 * "axialmente, No.obstante, esto precisa una unid$d*%#-',pj 
tactor do largo indeseable. Asimismo varía, la
longitudinal de Ja sección do contacto automático en fñ¿ ' '
ción de la posición, precisándose por ende.la -*--̂ ----<̂ ' 
de numerosos tamaños diferentes.

la presente invención tiende a .superar 
problemas, citados anteriormente, ..

De acuerde con la ipvh&aión, se,propo^ 
una unidad de oontápter para un cenaetor



comprende una sección de contacto automático y úa 
caracterizada por un sector en forma de puente tetáí 
sente. flexible que i^stersoneeta -̂--'88ge±3&g'.#e' 
automático y el teúminal. '

Por "torsionálmente flexible^ de da a e 
der que puede hacerse girar ios dos extremos ce la citada 
unidad de contaetor en sentido opuesto en turno a un ê e? 
generalmente longitudinal. Por lo común solamente es noce 
serio un pequeño ángulo de rotación. Por medio de lá i 
vención las unidades de contador pueden fabricarse d 
tamaño standard y de dimensión longitudinal relativat 
corta.

Ceda unidad de contactor puede estar fo
de una pieza de metal integral. El sector en fppipa de
puente citado anteriormente puede ser torsionalment e fie
xible en torno a un eje paralelo al eje de acoplamiento-
col elemento contactor. El sector en forma de-p^nente '
de ser de configuración combada, por ejemplo ep,forma.
 ̂o U, extendiéndose la comba o curvatura en sentido p
neralmente radial a partir del eje de acoplamientodel

*. *
elemento contactor. Por conveniencia de uso cop,.cable de 
cinta, los terminales pueden comprender cada uno-una 1 
greta plana provista de una ranura receptora de conducto 
que termine en un acceso p,neceado. En la forma de reali­
zación preferida de unidad de contactor, cada lengüeta 
se extiende en un plano desviado respecto del eje dé 
plamiento de la sección de contacto automático..

La invención incluye un elemento cohéctarj 
comprende una cubierta de alojamiento alargáda y al 

una hilera de unidades de contacto^. déscrit#é antedi



te montadas en dicha cubierta de alojamiento, coi 
do cada unidad de contactor una sección de contacto aut 
mático situada en la superficie frental de la 
cubierta de alojamiento, de tal manera que el paso de ütq 
terminales difiere del paso de las secciones de contacto 
automático citadas.

La invención comprende asimismo un coneetor 
compuesto por elementos complementarios de enchufe macho 
y enchufe hembra descritos anteriormente, en los cuales 
las secciones de contacto de un elemento están constituí 
das por clavijas y las del otro elemento por receptáculo 
La invención también'incluye un elementa contactor de 
modo descrito anteriormente conectado a un cable de cin ' 
ta indiviso. - „ *

Si bien el elemento coneetor puede-poseer 
solamente una hilera de unidades de contactor, la inven­
ción es particularmente útil en relación con cpnpctores 
múltiples provistos de dos o más de tales hileras.

A continuación se describe una*forma de rea 
libación preferente de la invención con referencia a los 
plenos que se acompañan, en los cuales: * W P *

La figura 1 es una vista en perspectiva y en. 
despiece de una porción de coneetor con un eleníehto de 
enchufe hembra de acuerdo con la invención;

La figura 2 es una viste en perspectiva a 
escala ampliada de una unidad de enchufe hembra como la 
que se ilustra en la figura 1.

La figura 3 es una vista similar a la figu­
ra 2 de una unidad complementaria de enchufe macho.

La figura é es una vista en corte transv&P



sal del conector acoplado de acuerdo con la
La figura 5 es una. vista en planta ipoa&a&á^#^ 

del elemento en forma de clavija, visto a lo 
línea V-V de la figura 4, con la cubierta 45'- ,retiPad'á%:''y;.

La figura 6 es una vista en sección longitúp: 
dinal que corresponde a la figura 5, contemplada a 1& 
go de la línea VI-VI de esta última.

Se apreciará en los planos que los 
contactores pueden ser en forma de elementos de clavija* 
o elementos de receptáculo que son esencialmente 
tarios y, por conveniencia, las partes complementarias'd&í 
los elementos de receptáculo serán designados por números; 
ordinarios y las de los elementos de clavija por números 
orímos.

Las partes asociadas de un elemente de receg
tácnlo 10 se representan más claramente en la figura 1, eiL/¡áy"
j.a cual se muestra solamente una parte central, ĉ g.-una ou^ 
bicnta de alojamiento alargada, dado que el número de uní-
daccr oc confector a lo largo de la extensión de,la cubie.§';̂
ta de alojamiento puede variar.

Se representa una sola unidad de enchufe hemj 
bra 11, que posee una sección de contacto 12 dpfipida co-, 
nto una sección de receptáculo, un terminal 13 en forma 
de lengüeta muescada y ranurada y un sector en forma de 
puente flexible 14 que ínter-conecta la sección de contaos, 
to y el terminal. La unidad de enchufe hembra se halla 
alojada esencialmente entre un bloque moldeado posterior 
13 y un bloque moldeado anterior 16. Las secciones de rg'; 
pentáculo 12 se hallan firmemente colocadas en el interL 

cavidades cilindricas 17 dispuestas en el bloque molú';

a
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, '- *'̂  do anterior 16, extendiéndose las mencionadas cavidades"?'

cilindricas a través de un sector a modo de extensión 18*
del citado Hoque-moldeado anterior 1$. El
do anterior 16 incluye una sección en forma de pbsth§#'l
que posee nervaduras o intersecciones 20 paralelas s i W
das en la superficie posterior 21 la cual también está
vista de una parte hueca 22 que se extiende hacia dantr^
a partir de posiciones diametrales de las dos hileras ''&ef
cavidades cilindricas 1?.

Resultará evidente, que las cavidades
dricas 1 7 se hallan dispuestas en hileras paralelas
caloñadas, correspondiendo el paso al paso convencional d
de 0,0345 pulgadas (1,39 mm). * "3

El sector 18 se halla rodeado por ah armazóijf
o estructura laminar frontal 23 de metal, comq .cadmio o J
acero galvanizado.

La relación entreun elemento de elqv-ija y 7 
un elemento de receptáculo se ve con la mayor claridad 
en la figura 4 y se apreciará que el bloque moldeado an­
terior 16' termina en la superficie frontal de* fa* pesia
ña correspondiente 19', de manera que los elem&y&os de

'***$
clavija 12' se proyectan. * *

El bloque moldeado posterior 19 posee una 
parte interior hueca como aparece en la figura 1 en f03%§^ 
de dos secciones. Posee paredes laterales longitudinales* 
24 con. pestañas orientadas bacía dentro 29 en sus bordes
antefieres. Seir'ó.'x HC reprasenta en la fig

ensamblan los partes , loo extremos de las
finan con Bineseos copresoondrertos 20 del

¿0 or oe manera que las supei'fieUé-H30



las muescas y de las pestañas se hallan, alineadas en ui 
mismo plano. Miembros de emplazamiento 26 se proyectan 
hacia dentro a partir de las paredes laterales en hfl 
escalonadas como puede verse mejor en las figuras 5 y 6 

Existe un espacio libre 27 entre los miembros 26 y fas 
pestañas 25- Los extremos de entrada de los miembros 26 
están ampliados para proporcionar superficies planas 28 
las cuales se hallan situadas en un mismo plano en cada 
hilera. Las secciones ampliadas de cada miembro poseen 
ranuras orientadas en sentido opuesto 2%  extendiéndose 
en un mismo plano las ranuras de cada hilera,, de suerte 
ene las ranuras entre un par de miembros contiguos defi 
una abertura destinada e recibir un terminal 325?*.Las ra­
nuras 2 9 , en un punto situado parcialmente hacia abajo a 
lo largo de su extensión disminuyen en ancho foMmando 
estantes 49*49''(figura 6 ).

Cada unidad de contactor se haba colocada 
con loa bordes 50,50' de los terminales 13,13'. en. contac' 
to cor las citadas estructuras a modo de estantĵ p. 49,49' 
penetrando el miembro o proyección inferior deí"sector de 
puente en forma de U dentro del espacio libre 'Existe 
un amollo espacio libre jU entre las secciones estrechas 
de miembros o'proyecciones adyacentes pora recibir el re: 
to.del sector en forma de puente 34.

Las unidades de contactor individuales pue 
verse mejor en les figuras 2 y 3- Los terminales y secta 
res de puente de los dos tipos de unidad son idénticos. 
Están formados cada uno de metal laminar, como tira de c<̂  
bre do berilio, mediante operaciones sucesivas de éstamp, 
clon. Los elenentos.de receptáculo y clavija 12,12' son

. ^
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generalmente convencionales, estando el metal del 
de clavija 12' cerrado para formar la tal clavija y 
do el del receptáculo 12 dividido en 
raímente semicilíndricas que pueden doblarse una eU'j 
ción a la otra cerca del extremo anterior para 
mente las clavijas. Como se muestra más partionl 
en la figura 4, el extremo posterior de la sasoi^n 
tacto en cada caso se halla ampliado y ajusta dentro 
un ensanchamiento en las cavidades cilindricas del ble 
moldeado anterior. Hay una lengüeta en proyección 3%,^ 
que se extiende dentro de la parte de superficie antepi 
hueca 22 del bloque moldeado anterior. Los terminales

*. '-'3,
13,13' se componen cada uno de una lengüeta que'.posee ^*+.* - *una ranura central 33,33' que va a dar al intgridr dOMÜ^
muesca 34,34*. Cadauno posee una pestaña en proyección-!!^

*****
*  *  *  '35,35' a cada lado que penetra en la ranura apropiada ^  

en cuyo interior las lengüetas son friccionalmeatg&gg 
nidas mediante resaltes 36, 36' con los ,e s t r i b e # ' ^  
en contacto c<n las estructuras a modo de estables 4^,^S

**** '-r.Cada sector en forma de puente 14^1^' compri
# 4

de una proyección inferior 37,37' que va unida* p?*ia séc-, 
ción de contacto por medio de una pieza de enlace 3S,38'¿ 
la cual se halla ligeramente desviada del diámetro a tra 
vés de la lengüeta 32.

El sector en forma de puente posee asimismp 
una proyección superior 39,39' que conecta con la proy^í 
ción inferior 37,37' por medio de una lámina 40,40' y ( 
el terminal por medio de una pieza de unión 41,41' la 
está descentrada y alineada, como puede verse a partir t 
de las lengüetas 32,32' con la pieza de enlace 38,38'.



Puede verse claramente que el sédtog? d§? 
te forma una tira plana de metal que se halla én un 
np formada epmo. tal pero"'que- es f-á̂ sil' -de .dubiér## 
no a la lámina 40,40*' de suerte que lós terminales 4 

por lo general moverse flexiblemente en,y fuera de a 
ción con las secciones de contacte* lo# terminales 
se sitúan hacia atrás en la dirección de las láminas.
40' a partir del eje de acoplamiento Xd e  las. seccioné#? 
de contacto.

Volviendo a las figuras 1 y 4 a 63 se —
vara que-las ranuras de emplazamiento para lo# termipé^
están desalineadas con relación a las seccione# de coates
to y dispuestas en un paso que corresponde al pjaso conven;

*'* * *
cional para el cable de cinta. También se disponen dent#6

l! .de los elementos conectores de tal manera que la discr#?,-*.w * * *panera en cuanto a. alineación de cada terminal"con su sé
ción de contacto correspondiente sea la menor ha'cia el#
tro del elemento conectador y la mayor en cada^#x6remo¿--. ..
Debido a la flexibilidad de los sectores ̂ .n forma *de pu# 
te puede tolerarse un grado considerable de deaalineaciói 
según se muestra más particularmente en la figuráis*

Le configuración de las proyecciones 26 y 
los espacios libres se diseña de manera que se permita lí 
entrada de los sectores en forma de puente con los miem­
bros o proyecciones inferiores 3 7 *3 7 ' en los espacios li^ 
bres y gg las laminas y miembros o proyecciones
perleros en los espacios libres 31,31'- Aunque las fig#-b 
ras 4 y p, muestran un contacto entre las proyecciones in-1 
feriores 37,37' y la pestaña 2 3, se dispone con préfé&eá4áÉ



Para completar el elementó conector,- ung 
za de inserción moldeada 42 se hace ajustar dentro del

... ̂.-.-*..-'"3?.*̂;
eprecio central en el blooue moldeado anterior 1$. Le oÍ3*t

.. *"* ,  <<
aa de inserción moldeada dispone da seaeipnas 
lateral opuestas 43 que ajustan con las superfici.es int$á 
rieres 28 de los miembros de emplazamiento y secciones 
de pared lateral frontal ahuecadas hacia dentro 44 que,* 
según se muestra más particularmente en la figura 4, prd 
porcionan espacio libre para parte de las secciones de In­
conexión 3S,3 8 ' de las unidades de contacto automático/ 
Optativamente la pieza de inserción moldeada ¿'2 puede erg.%'.L
sentar un hueco longitudinal central 4$ para ayudar al mcl ,̂3
deo. Se apreciará qu? , cuando se unen entre si* Yá-pie&aú%á¡̂
inserción moldeada, el bloque moldeado posterior ly los b3ag¡ 
aues moldeados anteriores, las unidades de contactor son
firmemente retenidas en posición contra movimiento en 
cualquier dirección.

Los terminales en proyección 13,i3^*pueden
protegerse mediante una pieza moldeada de cubierta 46 pred^j

*+,*
vista de ranuras longitudinales 47 para recibir.dos mis­
mos. La superficie frontal de la pieza moldead§.&$ cübieg^^

-43
. ' ^ , ü

ta 46 puede disponer de nervaduras o intersecciones reprg 
-sentadas en 48,48', en la figura 4 para hacer penetrar 
huecos entre los filamentos o torones del cable de cinta 
a fin de ayudar a la fijación de éste en posición.

Un armazón o estructura laminar 49 se extien 
de en torno al bloque moldeado posterior 15 y a la posta 
ña del bloque moldeado anterior 16. Los dos armazones .0

estructuras laminares 23 y 49 pueden mantenerse unidos/á^^

%

'*'g
A#

mediante una operación de ojeteado convencional y la piezjáqñ
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moldeada de cubierta nervada puede mantenerse en posicí< 
mediante granas metálicas, una en cada extremo, que p'á'S* 
a través-' de ranuras apropiadas dispuestas en los 
de la cubierta de alojemíentodeutro de los armaa< 
estructuras laminares. Como quiera que los 
hallan dispuestos en hileras escalonadas que Se eorr&hp 
den con el paso de cable de cinta convencional, este últi­
mo puede acoplarse sin necesidad de proceder a la divisi! 
de los filamentos o torones o desforrado previo, en una 
simple aceración de acoplamiento presionando el cable^ha-s 
cié abajo por medro de la cubierta nervada sobre los téré 
mínales muescados 1 3 de manera que las secciones;,de aisla¡ 
miento individual sean cortadas por las muescas*. 3̂ **3̂ ' y 
los conductores sean forzados en y fijados dentro de ra-: 
nuras individuales 33*33'. El cable de cinta se'.-eytiende 
entonces hacia fuera en ángulos rectos con respecto a la 
extensión del elemento conectador donde se halla fijado J,
en nosición por la pieza moldeada de cubierta 46^46'.

*  *

En resumen, el Modelo de Utilidad .qpe se so] 
cita deberá recaer sobro las siguientes:

REIVINDICACIONES: . **

1.- Conector eléctrico perfeccionado, que
siendo del tipo de los que comprenden al menos una hilará 
de unidades de contactor montadas* en una cubierta de alo­
jamiento alargada, incluyendo cada unidad de contactor 
sección ce contacto en uno superficie anterior de la cujd
bierta y un terminal en una superficie posterior de di^^^Mg*
cubierta d.e alojamiento, determinando, en conjunto un co^y 
rector a base de elementos complementarios de enchufe me 
che y enchufo hembra, en donde las secciones de contacto



de uno de tales elementos están constituidas por' clavija 
y las del otro elemento por receptáculos, estándoademás 
las unidades de contacto ' y terminales dispuestas escalo 
nadas-ente de forma individual o colectiva,, siendo difé 
te el paso de los terminales del peso de las secciones 
contacto, caracterizado porque cada unidad de contactor 
está constituida por une pieza de metal integral en la q̂ &rí% 
se define un sector intermedio en forma de puente torsio 
nalmente flexible que interconecta la sección de contac­
to y el termínalo

2. - Conector eléctrico perfeccionado, según 
reivindicación 1, caracterizado porque el sector en formá 
de puente es torsionalmente flexible en torno a un eje pe

* í *
ralelo respecto del eje de acoplamiento del elementé con­
tactor.

3. - Conector eléctrico perfeccionad^, según 
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque él-sector el 
forma de puente adopta una configuración combaSfá;'exten­
diéndose 3a curvatura en sentido radial 3 partim del eje 
de acoplamiento del elemento contactor.

4. - Conector eléctrico perfeccionado^ según 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque cada 
terminal está formado por una lengüeta plana afectada de 
una ranura receptora del conductor, finalizando en una 
muesca y extendiéndose la lengüeta en un plano desviado 
a partir del eje de acoplamiento de la sección de contac­
to automático.

5. - Conector eléctrico perfeccionado, según 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque'el pase 
de loa terminales es aproximadamente de'0 ,0 5 0 pulgadas'.

4

-  i



(li,27 mm) y el paso de las secciones de contacto 
de aproximadamente 0,0$4p pulgadas (1,39 mm).

6.- Conector eléctrico perfeccionado, según , 
rei^ináicacie3#a,aut3PÍores, carectapizado porque, 
bierta de alojamiento seconstituye mediante un blagwe, 
terior y otro bloque posterior moldeados, estando el 
que anterior provisto de aberturas pera disponer las 
cienes ce contacto en ,el paso apropiado,, en tanto que ^ 
bloque posterior está afectado de ranuras para disponer 
los terminales en el paso apropiado.

7-- Conector eléctrico perfeccionad o, 
reivindicación 6, caracterizado porque el bloque moldead 
posterior presenta unas, paredes lateraies y longitudinal 
provistas de pestañas orientadas bacía el interibr, así' 
como miembros de emplazamiento proyectados también hacia 
el interior, y un par de miembros de emplazamiento dota­
dos de ranuras opuestas para un solo terminal, CQAprendie 
do además un espacio de separación entre los aludidos 
miembros de empiazaHiento, de tal modo que las bnidades 
de contador se encuentran colocadas en la cubigttb det.***
emplazamiento con un terminal colocado en ranuras*opuesta^-!****
situadas entre una pareja de miembros de emplazamiento y 
una superficie posterior del sector en forma de puente en 
el espacio libre entre los referidos miembros.

8.- Conector eléctrico perfeccionado, según 
reivindicaciones 6 y 7- caracterizado porque el bloque moj 
deado anterior'presenta una pareja de nervaduras longitu 
dinales en la superficie posterior, cada una de las cuale^ 
establece contacto lateral con el borde de una pestaña 
correspondiente a le pared lateral del bloque moldeado po#
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9-Conector eléctrico perfeccionado, según 
reivindicaciones 6 a 3, caracterizado parque inoia^e^j 
pieza dt, intersección moldeada dotada de secciones d'é-lp"̂  
redes.laterales posteriores y opuestas que son ajüSta&laá 
con los miembros de emplazamiento, así como secciones de 
paredes laterales anteriores y huecas interiormente, las 
cuales proporcionan un espacio libre con secciones de lag 
unidades d--. contactar

10*- Conecten eléctrico perfeccionado,.ppg 
reivindicaciones 6 a 9, caracterizado porque incluye una 
pieza moldeada de cubierta dotada de una superficie ante­
rior que está afectada de ranuras paralelas para recibir
hileras de terminales.

11. - Conector eléctrico perfeccionado, segúî  ? 
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la cu­
bierta de alojamiento se encuentra alojada en una caja 
metálica formada por una estructura laminar frontal que 
se edi tor do sensiblemente sobre la extensión dé.las sec^ 
cienes de contacto y se halla adaptada para realizar con­
tacto eléctrico con una estructura laminar de cubierta 
perteneciente a un elemento conector complementario.

12. - Se reivindica por último como objeto 
sobre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se 
solicita: CONECTOR ELECTRICO PERFECCIONADO.
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Todo conforme c(ueda descrito y reivindicado 
en la presente memoria descriptiva que consta d e .diec^si^/. 
te páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos. *:
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ESCALA VARIABLE 
Madrid, 30 Junio 1982 
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