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MEARIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la  solicitud

de
P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

formulada e l 2 de Abril de 1.962, oon e l 276.074
e n

E S P A Ñ A  
, por DIEZ años

a nombre de ESTUDIOS Y PROYECTOS INDUSTRIALES, S . I d e n ­
tidad española, establecida en Fuenterrabia 50, San Se­
bastián, Guipúzcoa, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FORJADO DE PISOS"

31 presente invento se refiere a un procedimiento 
que permite una construcción rápida y económica de los 
pisos en los inmuebles u otros ed ific ios .

3l procedimiento conforme al invento consiste prin- 
$ cipalmente en poner en su s it io  un elemento prefabrica­

do ta l como una placa, por debajo del nivel superior del 
piso a construir, y luego en reoubrir este elemento has­
ta e l nivel previsto con una materia endurecible que fo r ­
ma cuerpo oon é l y con los muros de apoyo.

10 31 elemento prefabricado puesto así en su s it io  y
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luego recubierto es de prefarenoia una placa cuyo grosor 
no es mas que una fracción del grosor defin itivo del p i­
so a construir.

Otras particularidades del invento serán todavía 
puesto de manifiesto en la  descripción que sigue.

¡En los dibujos anejos se han representado a t itu ­
lo  de ejemplos no lim itativos diversas realizaciones 
prácticas del procedimiento conforme al invento.

La figura 1 es una vista en alzado que muestra 
la  realización de un elemento prefabricado.

La figura 2 muestra este elemento terminado.

La figura 3 es la  vista, desde arriba correspondien­

te.
La figura 4 es una sección recta de otro elemento.

La figura 5 es la vista desde arriba correspondien­

te con arranque.

Las figuras 6 a 8 muestran en alzado las diversas 
fases del acabado del piso.

La figura 9 se refiere a una variante.
¡En la  puesta en práctica particular descrita a 

continuación, e l elemento prefabricado utilizado es una 
placa rectangular plana de cemento armado. Para obtener 
esta placa, se comienza por disponer sobre una superfi­
cie plana 1 (figura 1) una armadura metálica 2 alojada 
en un encofrado 3 en el interior del cual se cuela un 
mortero de cemento.

31 grosor de la placa asi formada no es de prefe­

rencia mas que una fracción (por ejemplo de l /4  a l /3 )  

del grosor defin itivo del piso a construir.

¡En el ejemplo descrito, están previstos estribos
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4 que permiten levantar ulteriormente la placa. Estos 
estribos son empotrados en nervaduras 5 coladas des­
pués de la so lid ificación  de la  fase 6, gracias a un 
encofrado auxiliar apropiado. Después de secado y de­
sencofrado, la placa presenta e l aspecto de la figura 

2.
Conforme al invento, la  superficie del área 1 es 

controlada cuidadosamente con objeto de producir un es­
tado de superficie determinado sobre la  cara in ferior 
7 de la base 6, habida cuenta de la granulómetria del 

cemento utilizado. Esta cara puede constituir asi di­
rectamente el techo del loca l por encima del cual se 
construye e l  piso, sobre todo si e l cemento utilizado 
presenta e l color apropiado.

En la  variante de las figuras 4 y 5* la  placa po­
see una armadura 2 sobresaliente, mientras que las ner­
vaduras 5 están suprimidas. La superficie in ferior 7 
de la  placa es preparada como anteriormente, mientras 
que la superficie superior 8 es recubierta de grava pa­
ra fa c ilita r  la  unión con la  materia endurecibla con que 
será ulteriormente recubierta.

En una primera realización práctica (figura 6) 

la  placa de la  figura 2 es llevada luego por medio de

ingenios de elevación cualesquiera a un nivel ta l que 
su cara superior 8 esté por debajo del nivel superior 
del piso a construir.

La placa es soportada en esta posición pctr órga­
nos regulables en altura, tales como gatos 11, y cubre 
ligeramente los dos muros de apoyo 12 igualmente en cur­
so de erección. Una de las dimensiones de la  placa coi#-
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cide, pues, sensiblemente, con la distancia que separa 

dos muros de apoyo paralelos.

^egán una particularidad* del invento, la super­

f ic ie  de la  placa asi dispuesta ocupa una parte impor­
tante del loca l que recubre. Puede tener asi una super­
f ic ie  igual a la  Re la  habitación o a la  mitad de esta 
dltima.

Se prevé entonces un encofrado 13 (figura 6) para 
unir la cara Y de la  placa a los  muros 12. De preferen­
cia, este encofrado se dispone al mismo tiempo para to­
das las placas del piso. Hormigón u otro producto equi­
valente es colado luego en el volumen asi reservado has­
ta e l nivel defin itivo 15 previsto para e l piso.

Después de desencofrado, e l elemento prefabrica­
do tiene sus extremos empotrados en los muros de apoyo 
12, su cara in ferior 7 desempeña la  misión de techo 
todo e l resto de su superestructura está empotrado en 
la  materia 16.

Naturalmente, es posible, antes de la  colada de 
la  materia endurecible, disponer encima de la placa una 
nueva armadura metálica, unida eventualmente a la  de los 
muros 12.

Además, pueden ser incorporados todos los elemen­
tos insonorizantes. Finalmente, antes de secado, puede 
ser incrustado en la superficie superior 15 un enlosa­
do u otro elemento de piso.

Un la variante de la figura 9 corresponde a la 
figura 6, la placa prefabricada posee una armadura so­
bresaliente que esté combinada ventajosamente con la  
14 de los muros 12. La superficie superior 8 está pro-

k

pt

-  4 -



-!

I

i
i

5

10

15

20

vista de puntos 10 que serán empotradas ulteriormente 
en hormigón o análogo. En lugar de estar llevada direc­
tamente por los gatos 11. la placa está soportada por 
maderos longitudinales 17.

El procedimiento conforme al invento es, pues, de 
una puesta en práctica sencilla y rápida. Puede ser 
realizado con medios mecánicos limitados (instrumentos 
de elevación en particular) lo que permite adoptarlo 
incluso en las obras pequeñas.

Es evidente que e l procedimiento no está limita­
do a las realizaciones descritas y que se pueden apor­
tar a éstas cualesquiera modificaciones de detalle. Asi, 
las placas prefabricadas pueden tener cualesquiera con­
tornos geométricos, rectilíneos y curvilíneos.

Igualmente, los bordes de los elementos prefabri­
cados no están necesariamente empotrados en los muros 

de apoyo. Por otra parte, pueden estar previsto sobre 
la  superficie superior de los elementos prefabricados 
cualesquiera medios tales como relieves obtenidos por 
moldeo, que aseguran el refuerzo de la  unión entre es­
tos elementes y la. materia endurecible que reciben ul­
teriormente.
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- N O T A -

Los puntos de invención propia, no nueva, pero 
no establecida, practicada ni divulgada en España, que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de In­
troducción, por DIES anos, son los siguientes: ^  ,i
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13. -  Un procedimiento de forjado de pisos, carac­
terizado principalmente por poner en situación un e le ­
mento prefabricado, tal como una placa, por debajo del 
nivel superior del piso a forja r, después recubrir este 
elemento hasta e l nivel previsto con una materia fra - 
guable que hace cuerpo con é l y con los muros de apoyo.

23. -  Un procedimiento segán e l punto 1, en e l
cual e l elemento prefabricado es una placa, caracteri­
zado porque e l espesor de la  placa es una fracción del 
espesor defin itivo del piso.

3-. -  Un procedimiento segán los puntos anterio­
res, caracterizado porque la  placa se obtiene por co­
lado de hormigón en un encofrado que reposa sobre un 
área plana cuyo estado de superficie es controlado.

43. -  Un procedimiento segán los puntos anterio­
res, caracterizado porque la  planimetría y la  granulo- 
metria de la  superficie in ferior de la pisca son las 
que debe presentar e l c ie lo  raso situado por debajo del 
piso considerado.

53. -  Un procedimiento segán los puntos anterio­
res, caracterizado porque la  superficie superior de la  
placa presenta protuberancias.

63. -  Un procedimiento segán los puntos anteriores, 
caracterizado porque la  placa está provista en su par­
te superior de estribos, de suspensión que permiten le ­
vantarla.

73. -  Un procedimiento segán los puntos anterio­
res, caracterizado porque uno de los lados de la placa 
tiene una dimensión que sobrepasa ligeramente la d is­
tancia que separa dos muros paralelos del local que re-
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cubre.
83. -  Un procedimiento según cualquiera de los 

puntos anteriores, caracterizado porque la  superficie 

de la  placa corresponde sensiblemente a la  de la  pieza 

que recubre.
93. -  Un procedimiento según cualquiera de los 

puntos anteriores, caracterizado porque la  placa se 
pone en su s it io  sobre soportes amovibles, tales como 

gatos, evitando todo,apoyo sobre los muros que delimi­
ten e l loca l.

103. -  Un procedimiento según los puntos anterio­
res, caracterizado porque una vez puesta la  placa en su 
s it io , se dispone un encofrado entre e lla  y los  muros 
que delimitan e l loca l.

11R. -  Un procedimiento según cualquiera de los 
puntos anteriores, caracterizado porque después de poner 
la  placa en su s it io , se dispone sobre e lla  una armadu­
ra metálica, siendo empotrada esta armadura, una vez en­
lazada con la  de los muros de apoyo, en hormigón o aná­
logo.

123. -  Un procedimiento según cualquiera de los 
puntos anteriores, en e l cual la  placa es de cemento ar­
mado y su armadura sobresaliente, después de ponerla en 
su s it io ,se  enlaza a la  de los muros de apoyo.

133. -  Un procedimiento según cualquiera de los 
puntos anteriores, en e l oual la materia fraguable que 
recubre la  placa recibe en su psrte superior un reves­
timiento defin itivo que forma parquet.

143. -  Un procedimiento de forjado de pisos.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante-.
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cede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 

los fines que se han especificado.
Üsta Memoria consta de ocho hojas escritas a má­

quina por una sola cara.
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